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INTRODUCCIORNW

& favor de "COWDUCTOwS ELuCTHICUS A. KIBAS, S. A.", en-
tidad espaﬁdla, domiciliada en Barcelona, calle Rosellfn,
164, por "PERFECCIONANILNTCS BN L& FABRICACION DE CONLUC-
TOks LLECTRICOSM.

MeMOkIA DESCRIFTIVA

La pregente invencidn se refiere a unos per-
feccionamientos introducidos en la fabricacidn de coh—
ductores eléctricos de uno o més hilos, cuyos perfeccio-
namientos afectan esencislmente sl aislamiento de los
misgmos, gue resulta de gran flexibilidad y resistencia
tanto mecdnica, como a log agentes exteriores, sean qui-
micoe, térmicos o etmosféricos, con la particularidad
de pogeer pran poder de retractivilidad si se conflbura
el conductor en una forua determinada, +todo lo cual

permite muchag aplicaciones a los conductores logrados
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segun el proceso perfeccionado a proteger.

Se han ideado y puesto en préctica muy diversos
sistemas para lograr las aludidas propiedades de los
sislanientos dieléctricos en conductores eldctricos en ss-
pecial dotados de poder retractil al estar acabados en
configuraeidn apropiada a tal fin, tal como en arrolla-
miento espiral o helicoidel o similar flexible y extensi-
ble, mas hasta el presente no ge fabrican en el pails
conductores eléctricos dotadogs de las aludidas propieda-
des, permanentes y eficientes, y mediante procesos sim-
ples y econdmicos.

Consistén egencialuente los perfeccionamientos
de la invencién en partir de uno, dos, tres o mas conduc—
tores flexibles de cobre debidzuente aiglados entre si,
con recubrimiento de goma, pléstico, algoddén u otra mate-
ria cualquiera, digpuestos cableados o paralelamente.

El elemento descrito, ya sea simple o compuesto
es recublerto por extrusidén mediante una masa de meteria
flexivle apropiada para el ulterior tratawiento a recibir.

La materia a exirusionar deberd ser completamen-
te homogenizada en su mezele compueste de caucho vigen en
une proporeidn centesimal del orden de un 30 a un 50%,
caucho sintético a base de un cloropreno en una proporeidn
de un 30% a un 40%, y pldstico a base de politeno con
bargas inertes en una_proporcién de 40 a 5%, que a la tem~-
peratura apropiada a su plastificacidbén serd eitrusionada
en forma de recubrimiento homogéneo a los conductores

eléctricos.
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Bl elemento aal compuesto, ¢s configurado
en la forma gue luego interese, tal como en arrolla-
miento espiral, helicoidal, sinusoide o similav@ue ne-—
diante posterior tratamiento térmico a vapor directo &
una temperatura alrededor de log 1758 se logra un endu-
recimiento de la masa de cobertura asl como una confor-
macién de la misma, segin la disposicidn proporcionada
previemente que ge mantendréd permanente, con poder de
elasticidad y de recupsracién.

Finalmente mediante un tratemiento quimico ex-
terior por inmersidn ge proporciona un acabado y colori-
do al conductor, que eg secado al aire.

La configuracidén del conductor en la forma ade-
cuada en su acabado, podréd realizarse por cualquier sis-
tema’épropiado sea por adaptacidn sobre un molde adecua-—
do, por medios mecénicos o manuales que permitan su ul-
terioybratamiento térmico sin perder su forma hasta adqui-
rir por la elevacibn de temperatura la suficiente consis-—
tencia.

Los conductores obtenidos segin el proceso in-
dicado, conservan indefinidamente su poder de retractibi-
lidad en grado superior, asl como una gran resistencia
mecédnica, a rozamientos, golpes y cortes, y también a la
cowbustién, a la oxidacién, &l orono, a la luz solar, a
la abragidn, @ los aceites y & las grasas.

Serdn independientes del objeto de la presente
vaitente todos los detalles accesorios de fabricacién,

averatos utilizados y en general todo cuanto no altere,
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cambie o modifique la esencielidad de la invencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente
patente de introduccidn:

1. FPerfeccionamientos en la fabricacidn de
conductores eléetricos de los formados por uno o va-
rios hilos de cobre conductores flexibles, debidemente
aislados entre si, sea con recubrimiento de gowma, plés-
tico, algoddn u otra materia aisglante apropiada,dispues-
tos caso de ger varios cableados o paralelamente que se
caracterizan esencialmente por recubrir por extrusidn
los referidos conductores mediante masa de materia eldstica |
y flexible, homogenizada a tewperatura apropiada y cou-
puesta a base de caucho virgen, en una proporcidén del
orden de un 30 a un 50%, caucho sintético a base de un
cloropreno en una proporcidn de un 30 a un 45%, y un
pldstico a base de politeno con cargas inertes en una
proporcidén de un 40 a un 5%, formédndose a la galida de
ia hilera de extrugidn un recubrimiento de los conduc-
tores uniforme y continuo; se procede seguidamente a
la configuracidn en la forma que se desee para su ulte-
rior aplicacién mediante molde adecuado, procediéndose
despuds a un tratawiento térmico a vapor dlrecto a una

temperature alrededor de los 1702 con lo que se logra el
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endurecimiento de la masa aislante de cobertura y con-
formacidn, definitiva de la migme, realizéndose finelmen-—
te un acabado gquimico exterior por inmersidn que es ge-
cado al aire. |

2. Perfeccionamientos en la fabricacidn de
conductores eléctricos.

La presente memoria consta de cinco hojas folia-

dag, escritas a mégquina por une sola cara.

Barcelona, a 25 de abril de 1960
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