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PATENQE LB INVENCION
, por 20 afios
a favor de Uon José M® JUANOLA QUER
de nacionalidad espafiola
resijente en barcelouma, calle Londres n® 127
por:
"APARATO AUDQOMATICO PARA LA FABRICACION, POR MOLDEO,
DE BOLAS PERFORADAS DE VIDRIO Y MATERTAS PLASTICAS™
‘ MEMORIA DESCRIPTIVA' )

" La presente Patente de invencidn tiems por objeto un
aparato automdtico para la fabricacidn, por moldeo, de bolas
verforadas de vidrio y materias pldsticas, el oual por sus es-
peciales caracter{stiocas constructivaes y funciongles, es de Te
sultados altamente eficientes. |

El gparato en cuestién estd constituido por un conjun~
to mechnico acoplable a una prensa de trabajo, determinado por
uns base fija dotada, en su centro, de una cavidad axial ocupa-
da por un cuerpo impulsor, desplazable longitudinalmente. &n 4l
cha base, y atravesando una velons de la misma, figura una plu-
ralidad de vdstagos de guia combinados con resortes de retorno,

cuyos véstagos van unidos & un plato mévil de moldeo en el que
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existen, en circulo, varias cédmaras coanmaZog.szsemiésféricas,
poseedoras en su fondo de un orificio diametral que viene atra-
vesado por sendas agujas coaxiales, solidarizadas, en formg re-
camblable, a la base del aparato. La parte central del referido
plato de moldeo quede completada con un vaciado para 1la carga
del material y con una abertura pasante, axial y escalonada,
portadora de un cuerpo extractor el cual estd en condiciones ds
expulsar ¢l material ya moldeado.

Con el plato desplasable conjugado con la base, figura
otro similar también mévil y superpuesto al primero, cuyo segun
do plato se halla provisto asimismo de un vaciado central para
recepeidn del material y de varias edmaras gonformadoras circun
dantes semiesféricas, que vienen a coincidir con las del plato
inferior para constituir, con el ajuste de todas ellas, otros
tantos resintos perfectamente esféricos aptos para la optencién'
de las correspondientes bolas de vidrio o pldstico. &n el techo
de las cémaras del plato superior existe un orificio diametral
rara paso de otras agujas alineadas con las de la regién baja y
combinadas con unos muelles que toman apoyo en una valona de
gufa solidaria de dlcho plato superior y que 1las mantienen en po
8loién distendida para encarar su punta con el orificio de las
odmaras semiesféricas del plato inferior antes de procederse al
mdieo y para impedir que el material se escape por los citados
orificios. in el momento de tener lugar el ajuste de los dos pla
tos para comprimiyla materia y hacerla pasar & presién hacia las
cdmaras semiesféricas casi cérradas, 1o que supone el gimﬁltaneo
descenso de los dos platos hasta tope sobre el nlvel alto de 1la
base, las agujas fijas impelen a las del grupo superior y las
obligan a retroceder venciendo 1la accién de sus resortes, con lo

que tales agujes altas, que tienen 1la doble funcidn de obturado-
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ras y de moldeadoras iniciales de la perforacién de la bola, de-
jan vaso a las de la regién baja, que son las gque completan el
moldeo de dicha perforacidén dlametrsl del articulo esférico.

- Los vaciados centrales previstos en los dos platos ejus
tebles dan lugar al moldeo de una placa de vidrio o pléstico en
la que quedan definidas en circulo les bolas ya soniormadas y
perioradas. bn la parte exterior de dichos platos superponibles
correspondiente a la regién que estd situada a partir de las cé-
maras semiesférioas, existe un rebaje gue, combinado con el filo
propio del borde de aguellas cdmaras, provoca el seccionado del
sobrante del material e iguala la présidn del vidrio o pldstico
dentro de cada cémars. |

La separacidn del plato superior respecto al inferiox
origina un retrooceso similtaneo de ambos, que se pr&&uce, en el
plato intferior, por efecto de 1los muelles combinados con sus vég
tagos de gula, lo cual provoes un desplazamiento de dicho plato
a lo largo de las agujas fijJas a la base, hasta el nomento en
que la punta de las mismas se situa pricticamente a nivel del
orificio del fondo de las cémaras semlesféricas inferiores, Al
mismo tiempo, y por reaccién de los resortes montados en las agu
jas altas, se produce el avance de éstas hasta el punto admisi-
ble por un tope conjugado con aquellps muelles, realizdnjose por
dltimo, con ayuda del impulsor inferior, una perousidén sobre el
extractor que queda enfrentado con el mismo, todo ello a los
efectos de separar el material de las cavidades de moldeo. v

Para la mejor comprensién de la presente siemoria desaip-
tiva, se acompaiian tres hojas sihples de dibujos, en los que se

representa, 5610 a titulo de ejemplo, un caso préotico de reali-

- zacién del objeto de la invencién.

En dichos dibujos, la iig. 1 representa el aparato en
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seccl6n longitudinal en 1s fase que precede al moldeo; 1la iig. 2
muestra el mismo en seceidn longitudinal em 1la fase correspondien
te al moldeo, la Fig. 3 es una viste fragmenteds del aparato en
la gue se apreeiah sus dos platos en seccibn longitudinal separa-
dos para la extraceidn de las piezas molieadas; y la rig. 4 es
una vista en planta fregmentada en la ¢ue puede verse semiseccio-
nada una pleza moldeadsa.

ssta realizacién comporta una base fija (1) dotade central
mente de una cavidad axial por ;a que puede desplazarse longitudi-
nalmente un cuerpo impulsor (2). En dicha bese (1) y atravesando
una valona (3) de la misma, figura una plurelided de véstegos de
gufe (4), combinsdos con muelles de retorno (5), cuyos véstagos
(4) ven unidos & un pleto mévil (é), de moldeo en el que existen,
en circulo, varias cémares conformedoras semiesPérices (7). poseg
doras en su fondo de un orificio dismetral i8) que estd atravesa~
do por sendas agujas coaxiales (9), solidarizadas, en forﬁa recam
biable, a la base del aparato por medio de una pleza anulsr (10)
dotada de tornillos convenientes. En la parte central de diqho rla
to de moljeo (6) existe un vaciado (11) para la carge del material
fll') ¥y una aberturs pasante axial y escalopada portadors de un
eue rpo extractorv(lz), pars expulsién del oitedo materisl (11')
una vez esté molieado, Con el plato (6) figure otro plato similar
(13), también mévil y superpuesto el primero. Dicho plato (13) se
halle provisto esimismo de un vaecisdo centrel (14) para recepeidn
del material (11') y de varias cdmaras conformsdoras circundantes
(15), semiesfériéas, que vienen & coinecidir con las cémaras (7)
del plato (6). Bl aguste de les cdmeres (7) y las cémaras (15)
constituyeAunos recintos perfectamerte esféricos aptos para la
obtencién de 1las correspondiertes bolas (15') de vidrio o plésti-

co. En el techo de las cédmeras 115) existe un orificio diametral
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(16) para paso de otras agujas (17), alineadas con las agujes
{9) de la regidén baje y combinadaes con unos muelles (18), que
soportados por uma parte por unos topes (19), toman apoyo por
otra én uns valona de gufa (20), soligeris del plato (13), men-
teniéndose dichas agujas (17) en vosicién distendida pare enca-
rar sy punta con el orificio (8) de las cdmarss (7) del plato
inferior i6), antes de procederse al moldeo y pare impedir que
el material {11') se escape por los citados orificios {8). Cuan
do tiene 1ugar‘é1 ajuste de los dos platos (é) y (13) para com-
primir la materia (11') y hacerle pssar & presién hacia las of-
mares semlesféricas i7) y (15) casi cerradas, por 1o que supone
el simultdneo descenso de dichos platos (6) y {13) haste tope so
bre el nivel alto de 1ls base (1), 128 asgujes fijas (9) impelen a
las agnjas (17) del grupo superior y las obligan & retroceder
venclendo la sceidn de sus resortes (18), De este manera las agn
Jas altas (17) que tienen la doble misidn de obturadores y de
moldear inicialmente la perforacién (21) de la bola (15'), dejan
Paso a las agujas (9), que Son las que completen el moldeo de di
cha perfora.cﬁn (21). '

Los citados vaciados centrales (11) y (14) correspondien
tes respectivamente a los platos (6) y (13) dan lugar al moldeo
de una placa de vidrio o plédstico 121') en la que queden definidas
circularmente las bolas {15') ya conformadas y perforadas. in la
varte exterior dé los repetidos platos (6) y (13), y situados a
partir de las cdmaras semiesfdricas (7) y (15), existen sendos Te
bajes (22) y (R3), que combinados con el filo propio del borde de
aquellas cdmares, provoca el secclonado del sobrante del meterial
(11') e iguale la presién del vidrio o pléstico demtro de cads od
mare. La separacién del plato superior (13) respecto al inferior

(6), origina un retroceso aimultdneo de anbos, que se produce, en
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el plato inferior (6), por eiecto de los muelles combinados

‘con los vastegos de guia {4), 1o cual provoea un desplazemien-

to de dicho plato (6) a 1o largo de las egujes (9) fijas a la
bese, huste el momento en que la punte de las mismas se sitda
practicamente & nivel del orificlo del fondo de las cédmaras se-
miesféricas inferiores, Conjuntagmente se produce une reacecidn
de los muelles (17)de las sgujes altas (18) y el avance de és-
tas hasta el punto admisible por los antes citados topes (19).
Por d1timo con ayuda del impulsor inferior {2) se produce una
percusién sobre el extractor (12} y se gsepare el material ya
conformado de las cavidades de moldeo i11), (14), (15) y (17).

Serén independientes del objeto de la imvenecidn, los
meteriales, formas y dimensjones de las riezas componentes del
aparato descrito, siempre que las variaciones que se introdusz-
can no afecten g su esencialidad.

N 0 T A
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de In-
vencidn: |

1%.- Aperato eutomdtico para 1a fabricacifén, por moldeo,
de bolas perforadas de vidrio y maberies plésticas, que se oca-
racteriza esenclalmente por estar conmstituido por un conjunto
mecénioo acop;able & une prensa de trabajo y determinado por uma
base fija dotade, en su centro, de uma caviaéd axial ocupada por
un cuerpo impulsor, desplazable longitudinslmente, figurando en
la propia base, y atravesandio una valona de la misma, una plura-
lidad de vastagos de gufa combinados con resortes de retorno, cu
yos vastagos van unidos & unm plato mévil de moldeo en el que exis
ten, en circulo, varias cdmaras conformadoras semiesféricas, po-

seedoras en su fondio de un orificio diametral gue viene atravesa
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do por serdas agujas coaxiales, solidarizadas, en forma recam-

biable, & la base gel aparato, quedando completade la parte

central del referido plato de moldeo con un vaciado pare la

- carge del material y con una abertura pasante, axlal y escalo-

nade, portadora de un cuerpo extractor, en condiciones este de
expulsar el material ya moldeado.

2%,- Aparato automgtico para la Fabricaecién, por moldeo,
de bolas perroradas de vidrio y materias pldsticas, segin la
rsivindicacién anterior, que se caracteriza por el hecho de que,
cou el plato desplazable conjugado con la base figura otro simi-
lar también'mévil y superpuesto al primero, cuyo segundo plato
8e halla provisto asimismo de un vaciado central pars recepcidn
del material ﬁ de varias camaras conformadoras circundantes se-
miesféricas, que vienmen & coincidir con las del plato inferior
rara constituir, con el ajuste de todas ellas, otros tantos ree
cintos perfecyamente esféricos aptos para la obtencidn de las
corresponiientes bolas de vidrio o plédstico, existiendo en el
techo de estas cédmaras del plato superior un orificio diametral
para paso de otras agujas alineadas con las de la regidn baja y
combinadas con unos muelles qgue toman apoyo en une valona de
guia solidaria del plato superior y que la® mentienen en posi-
cién distendida para encarar su punta con el orificio de las
cémaras semiésfgricas del plato inferior antes de procederse
al moldeo y para impedlir que el material se eseape por los cita
dos orlificios, mientras que, en el momento de tener ngar el
ajuste de los dos prlatos para comprimir la materia y hacerla pa
sar & presidn hacia las odmaras semiesféricas casi cerradas, lo
que supone el simultdneo descenso de los dos platos hasta tope
sobre el nivel alto de la base, las agujas fijas impelen a las

del grupo superior y las obligan a retroceder venciendo la
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acol én de sus resértes, con 1lo oue tales agujas altas, que tie
nen la doble funcidn de obturadoras y de moldeadoras iniclales
de la perforacién de la bola, dejan paso a las de la regién ba
Ja, que son las que completan el moljeo de dicha perforacién
dlametral del artfculo esférico.

3%.- Aparato automdtico para la fabricacién, por moldeo,
de bolas perforadas de vidrio y materias pldsticas, segdn las
reiviniicacionea 1% y 22, garacterizado por el hecho de que 1los
vaclados cemtrales previstos en los dos platos ajustables dan
lugar al moldeo de una placa de vidrio o pldstico en la que que
dan definidas en circulo las bolas ya conformedas y perforadas,
existiendo en la parte exterior de dichos platos superponibles,

en la regién que estd situada a partir de las cdmaras semlesfé-

‘ ricas, un rebaje que, combinado con el filo provnio del borde de

aquellas cdmaras, provoca el secclonado del sobrante del mate-
rial e iguala la presién del vidrio o pléstico dentro de cada
chmara,

4%,- Aparato automdtico para la fabricacidn,'por moldeo,
de bolas perforadas de vidrio y materias pldsticas, segin las
reiviniicaciones 1* a 3%, que se caracteriza por el hecho de
que la separacién del piato superior respecto al imferior ori-
gina un retroceso simulténeos de ambos, que se produce, en el
plato inferior, por efecto de los muelles combinados con sus
ﬁéstagos de gufa, lo cual provoca un desplazamiento de dicho
plato a lo iargo de las agujlas fijas a la base, hasta el momen-
to en que la punta de las mismas se sitda précticamente a nivel
del orificio del fondo de las cémaras semiesfériocas inferiores,
produciéndose al mismo tiempo, y por reaceidn de los resortes
montados en 1as agujas altas, el avance de éstas hasta el punto

amisible por un tope conjugado con aquellos muelles, realizdndo
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se por dltimo, con ayuda del impulsor inferior, una percusién

Sobre el extractor que gueda enfrentado con el mismo, todo ello
a los efectos de separar el material de las cavidades de moldeo.

. 5%, APARATO AUTOMATICO PARA LA PABRICACION, POR lOLDEQ,
DB B‘OLAS PERFORADAS DE VIDRIO Y MATERIAS PLASTICAS,

Sean cualss fueren las circunstancias que conecurran con
la esencialidad propia de la mism.

Consta la presente biemoria descriptiva de nueve pdginas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompafiada de
tres hojas de dibujos aclarativos. -

Barcelona, 25 Abril de 1960
P, A,

R. VOLART PO,N;,-)
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