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Se ha comprobado que los objetos de c rista l  

poseen una resistenoie. y una elasticidad esencialmente mayo­

res, cuando se retueroen por ejemplo en forma de espiral o 

semejante. El invento se refiere a una máquina para la  ejecu­

ción de tal modo de fabricación. Una máquina de esta clase 

contiene una instalación de estirado y una instalación suje- 

tadora, dado el caso de rotación que estira continuamente, 

con un dispositivo para la  ejecuoión de un movimiento rela­

tivo predeterminado y regulable para producir una torsión 

intencionada.. La máquina según el invento se representa en 

un ejemplo de ejecución y se desoribe durante la  fabricación  

de ampollas a p artir de tubos de c rista l en una máquina, en 

la  que varias unidades de trabajo giran distribuidas alrede­

dor de un eje central.

La figura í  muestra una unidad de trabajo 

en vista la te r a l, mientras que

La figura 2 representa el dispositivo pa­

ra retorcer, representado en vista la te r a l.

Por una propulsión no mostrada, por medio 

del tornillo sin fin  3 y la  rueda 4 de tornillo  sin fin , 

se ponen en rotación la s  ruedas dentadas 5 y 6 , el árbol hue- 

00 7 y la s  ruedas dentadas 8 , 8 ' ,  9 , 9 ' ,  las ruedas dentadas 

1 0 , 1 0 ' y por ello  la s  mordazas. 2 , 2 ' que sujetan al tubo de 

o ristal 1 por encima y por debajo del lugar de elaboración 

y le  giran delante de mecheros 19 oalentadores. La rueda den­

tada 8 muestra arrastradoras 1 1 , 11 ' que engranan en el disco
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25 jas?

arrastrador 12 que se comprime por el muelle 13 contra la  

rueda dentada 8. La torsión se produoe en este ejemplo de 

ejeouoión en la  parte reblandecida de la  pieza de labor, 

reteniéndose el movimiento rptativo de la  mordaza superior

2 . Esto se realiza por desembragado del disoo arrastrador 

12, subiendo la  cabeza 15 del árbol 16 por la  pieza de cur­

va 14, por lo que se empuja haoia abajo el árbol 16, dispues­

to resbaladizo en el árbol hueco 7, y que en la  hendidura 17 

está unido oon el disco arrastrador 12 por la  espiga 18, y 

se disuelve el enlaoe del disoo arrastrador 12 oon la  rueda 

dentada 8. La totaoión se transmite ahora sólamente a la  

otra mordaza 2 ',  la  que a si, estando detenida la  mordaza su­

perior 2 , produce la  torsión de la punta reblandecida,de la  

ampolla. La trayectoria de la ourva 14 está oonstituída se­

gún el grado de la  torsión. Igualmente se rige por ello  el 

número de los arrastradores 11 , 1 1 ' en la  rueda dentada 8 y 

del disoo 12.



4.

N O T A„-

La presente patente de invención consta 

de la s  sigu ien tes reivin dicacion es:

1 . -  Máquina para fabricar y moldear objetos; 

de c r is ta l  en forma preferentemente de tubo o v a r i l la ,  en 

que el estirad o , recalcado o soplado está oombinado con el

retorcim iento del mencionado c r is t a l ,  caracterizada por una ¡
!

in sta la ció n  estiradora y un d isp o sitivo  su jetador, dado el 

caso de rotación, que e stir a  continuamente, oon un d is p o s iti­

vo para la  ejecución de un movimiento r e la tiv o  predetermina- ¡
]

do o regu lable para l a  producción de una torsión in te n c io - ¡ 

nada.

2 . -  Máquina segán la  reivin d ica ció n  1 , carao te - i 

rizada porque varios disp o sitivo s sujetadores o de giro  d is -  ̂

puestos en s e r ie  o alrededor de un eje cen tral se haoen g i ­

rar continuamente para e l calentamiento de la  p ieza de traba- j 

jo , y para la  ejecución de la  torsión se haoen atacar dispo­

s it iv o s  su jetadores, retardadores o aceleradores a l extremo 

o dentro del trayeoto calentado.

3 .-  Máquina segán la s  reivin d icacio n es 1 !

y 2 , caracterizada porque varios d isp o sitiv o s sujetadores ¡ 

situados opuestos a pares están dispuestos en se rie  o alrede­

dor de un e je  cen tra l, de lo s  que para l a  to rsió n , despuás 

del reblandecimiento del trayecto, se pone en rotaoión un dis-j
i

p o sitiv o  sujetador de un par. i



4 .*  Maquina segán la s  reivindicaciones 1 a

3 , caracterizada porque varios dispositivos de rotación s i -  ¡ 

tuadoa enfrentados a paree están dispuestos en serie o alrede-  ̂

dor de un eje central, que haoen girar constantemente a la  ¡

pieza de trabajo, en lo  que uno de los dispositivos sujetado- i
!

res en e l par se detiene, retarda o acelera. ¡

5 .-  Máquina segán la s  reivindicaciones 1 a '

4 , oaraoterizada porque un par de dispositivos giratorios [ 

opuestos posee un accionamiento oomún y uno de los disp ositi- j 

vos rotatorios del par se retarda o desconecta de la  rotaoiánj

6..- Máquina para fabrioar y moldear objetos.) 

de o ristal en forma preferentemente de tubo o v a r illa .

Segán se desoribe y reivindica en la presen­

te memoria descriptiva y se ilu stra  con lo s  planos que a la  

misma se aoompañan.

Consta esta memoria de cinco hojas foliadas ! 

y escritas a máquina por una sola de sus oaras'. ¡
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