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Bl invento tiene por objeto une méguins
para fabricar ampollas ¢on punta, gue poseen trayectos de
diverso didmstro, La produccidn de estas ampollas se reali-
za por uns: mdquine, en la gue se trabaja simnltdneamente un
tubo de cristal en longitud de fabricszcidn, o bien tambien
por una méquina, en la gque por sectores, comenzando en un
extremo, se producen ampollas sucesivamente hacia el otro
extremo y se separan del tubo de reserva., In esto se calien=
ta el tubo de origtal entre dos dispositivos sujetadores y
por un movimiento de separacidn de los dispositivos sujeta=
dores se estira pera formar une puntz., In el cuso de colooa=
01dn verticzl de esta mdyuina, venta josamente se mueve s0l0
el dispositivo inferior de sujecidn para el estirado, S5i

estos dispositivos sujetadores estdn dispuestos alrededor

de un eje central y se mmeven alrededor de éste, sé regula

el movimiento de gstirade por una trayecporia de curva, sobre;

la yue resbalan mediante rodillos los dispositivos de suje~ }
: |

cidn interiores. Segdn el invento, esta trayectoria de ourva |

posee varios escalones descendentes en los lugares, en gue

se efeotda ol estirado de ls punta, 10s que corresponden &

la léngitud de estirado de los diferentes treyectos de punta.é

Después de haberse estirado por el primer esocaldn une parte

estrechada Trespecto al tubo de oristal, actda un mechero oa=
lentador sobre la parte estrechada, en el lugar en que he de
producirse un trayeoto mds estrecho dentro de la punta, ouya f

perte estrechada se egtira ahora por la fase siguiente hasta
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el didastro dsseado. Ventajosamente n0 tieme lugar ningun
ozlentamiento durente el estirado, Bl nimero de escalones
prede determinsrse a voluntad segdr las neeesidsdes,

¥l dibujo muestre unz ilustracidn esquemd-
tica de lz méguina,

in le fizurs 1 por ¢sldeo de unu porcidn
tubular se produce un trozo sezdn ls fig, la ocon didmetro
encho y después de prodvcido, en la

figurs 2 por ealdeo ds una porcidn inmedia«
ta de tubo se proGuoe un trozo don uns punta segin la fig.
2a s estrecha, in la

fizura 3 despuds de oalentar une poroidn
de tubo ge calienta un trozo gsleuylzdo paba lz punta ancha

y la punta estreche, y en le

figura 4 %stira en una punte, que correspons=

de a.la parte ancha, %n la

flzura 5 se calienta esta punta en un trozo
oaloulade pera lu parte estrecha ¥ en lm

tigura 6 se estira en la poroildn estrecha,
En ls

fisure 7 se calienta mediante un mechero
urs poreidn de tubo celculsda para dos trozos anchos y dos
troz0s estrechos de punta y se estira, despuds de lo oual

en la

ta ancha uns poreidn ealoulsda para dos trozod estrechos de

|
. 5
figura O se callenta en el oentro de la punw

i
t

|
|
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punta y en la _ i

tigura 9 se estira una porcidn estrecha.
&n la

figura 10 se efectus la separacidn del tu- i
bo largo dentro del migmo & uns dilstancia del lomo de la ampo-i
lla gue oorresponde al largd de un ouerpO de ampolla, de suer=
te gue se forma una ampolla doble,

o La figura 11 llustra la produccidn simultaf-E
nea de varias ampollas a partir de un tubo larzo, en lo gue
la divisidn puede efectuaise bien séa dentro de la linea a-b,
0 bien o=d,

Sesdn ses necesario se estrechan los esgpal-

~

dones de los 6uérp03 de ampolla.

La mdyuina posee, ademds de l0s mecheros
para el caldeo del tubo de crdstal para la produceidn del

trayeeto de punts con un difmetro, amplio, todevia mecheros

para el oaldeo para el trayecto de punte mds estrecho, que |
estdn dispuestos a distencla caleulada de los primeros y gue
actusn sobre el cristal, ouando se ha producido el trayecto

ancho de tubo,
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La presente Patente de Invencidn consta de

i

las sizuientes reivindicaciones: |
1.~ ldguine para la fabricacidn de ampollaaf

gon punte gue muestren trayeotos cor diferentes didmetros, oa-%
stdn previstos sucesivamente varios dispo-%
sitivos para mover separando emtre sf a los meoanismos sujeta-;

@

recterizada porgue

deres con mechsros calentadores para el oaldeo,

2.~ kidguinag segdn le reivindicacidn 1, con
disposioién vertical de los dispcsiditos sujetadores, en que
los dispositivos sujetadores se meven separdndose por medio
de discos de curvas © trayeatorias de ourvas, caracterizada
porgue los dlscog o las trayectorias de ourvas poseen variog |
escalones descendentes,

3, kdquina para fabricar ampollas con pun=

té.

Segin se describe y relvindioa en la pre~
sente memoris descriptive y se ilustra con 10S planos que £
la misma se acompalian,

Consta esta memoria de 6inco hojas folig=

das y esoritas a mdquina por una sola de sus caras.

yadrid, & 30 AER. 1960
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