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El invento tiene por objeto una maquina 

para fabricar ampollas con punta, que poseen trayeotos de 

diverso diámetro, La producción de estas ampollas se r e a li­

za por una máquina, en la  qr-.e se trabaja simultáneamente un 

tubo de c r is ta l en longitud de fabricación, o bien también 

por una máquina, en la  que por sectores,, comenzando en un 

extremo, se producen ampollas sucesivamente hacia el otro 

extremo y se separan del tubo de reserva. En esto se calien­

ta el tubo de o rista l entre dos dispositivos sujetadores y 

por un movimiento de separación de los dispositivos su jeta­

dores se estira para formar una punta. En el caso de colooa- 

olón vertical de esta máquina, ventajosamente se anieve solo 

el dispositivo inferior de sujeción para el estirado, ¡di 

estos dispositivos sujetadores están dispuestos alrededor 

} de un eje central y se mueven alrededor de este, se regula 

el movimiento de estirado por una trayectoria de curva, sobre 

la  que resbalan mediante rodillos lo s  dispositivos de su je­

ción in feriores, ¡¿agón el invento, esta trayectoria de curva 

¡ posee varios esoalones descendentes en lo s lugares, en que 

se efeotáa el estirado de la  punta, lo s  que corresponden a 

la  longitud de estirado de los diferentes trayectos de punta. 

Después de haberse estirado por el primer esoalón una parte 

estreohada respecto a l tubo de o r ista l, aotáa un meohero oa- 

lentador sobre la  parte estreohada, en el lugar en que ha de 

producirse un trayeoto más estrecho dentro de la  punta, ouya 

parte estrechada se e stira  ahora por la  fase siguiente hasta
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ei diámetro deseado. Ventajosamente &o tiene lug&r ningún . 

calentamiento durante el estirado. El numero de escalones 

puede determinarse a voluntad segur, la s  necesidades.
H  dibujo muestra una ilustraoion esquema- '

tica de la  máquina. !
En la figura 1 por caldeo de una poroidn

tubular se produce un. trozo según la f ig . lu. con diámetro

ancho y después de producido, en la
figura 2 por oaldeo de una porción inmedia­

ta de tubo se produce un trozo don una punta según la  f ig .

2a más estrecha. En la
figura 3 después de calentar une. porción 

de tubo se calienta un trozo calculado pata le punta ancha  ̂

y la  punta estreche, y en la )
figura 4% stira en una punta, que correspon­

de a la  parte ancha. En la
figura 3 se calienta esta punta en un trozo ; 

oalorlado para la  parte estrecha y en la  !
figura 6 se estira  en la  poroión estrecha. ¡

¡
En la  !

figura 7 se calienta mediante un mechero 

una porción de tubo calculada para dos trozos anohos y dos ¡

trozos estreohos de punta y se e stira , después de lo oual '

en la  ¡
!

figura S se calienta en el oentro de la  pun­

ta ancha una porción, calculada para dos trozoá estrechos de
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punta y en la

figura $ se estira  una porción estrecha.
L'n la

figura 10 se efectúa la  separaoión del tu­

bo largo dentro del mismo a una distancia del lomo de la  ampo­

l la  que corresponde a l largo de un cuerpo de ampolla, de suer- 

te que se forma una ampolla doble.

La figura 11 Ilu stra  la  producción simultá­

nea de varias ampollas a p artir  de un tubo largo, en lo que 

la  división puede efectuarse bien sea dentro de la  linea a-b, 

o bien o-d.

Según sea neoesario se estrechan los espal­

dones de los cuerpos de ampolla.
La maquina posee, además de lo s mecheros 

para el caldeo del tubo de crástal para la  producoión del 

traye'cto de punta con un diámetro, amplio, todavía mecheros 

para el oaldeo para el trayecto de punta más estreoho, que 

están dispuestos a distancia calculada de los primeros y que 

actúan sobre el c r is ta l , cuando se ha producido el trayecto 

ancho de tubo.
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La presente Patente de Invención consta de j 

la s  siguientes reivindicaciones: {

I . -  Máquina para la  fabricación de ampollas' 

con punta que.muestran trayectos con diferentes diámetros, oa-

sitivo s para mover separando entre s f  a lo s  meoanis.mos su jeta­

dores con mecheros calentadores para el oaldeo.

disposición vertioal de los dispcsi&itos sujetadores, en que 

los dispositivos sujetadores se mueven separándose por medio 

de discos de curvas o trayectorias de ourvas, caracterizada j
i

porque los discos o la s  trayectorias de ourvas poseen varios 

escalones descendentes.
j).* Máquina para fabricar ampollas con pun-¡

sente memoria descriptiva y se ilu stra  con lo s  planos que a 

la  misma se acompañan.
Consta esta memoria de cinco hojas fo lia ­

das y esoritas a máquina por una sola de sus caras.

raoterizada porque están previstos sucesivamente varios dispo­

2.- Máquina segán la  reivindicación 1, con

ta.
egán se describe y reivindioa en la  pre

Jadrid, a
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