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INTRODUCCION

por "PERFECCIONAWIEWTOS EN LOS IZELIOS PARA L& OBTENCION DE
CIERRE HERWETICO ENIRE TAPAS Y CUERPOS DE ENVASZLIS DE MATERIAL
LRWOPLASTICO O COMBINADOS", e fovor de ls rszon socisl espafio-
le ELBDALAJES PLASTICOS S.4.,, domiciliede en BARCELONA, calle
de Gslileo, 311.

LiEORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencion se refiere s unos perfecciona-
mientos en los medios psra la obtencidn de cierre hermético
entre tapss y cuerpos de envsases de materisl termopléstico 0
combinados.

i.6s concretamente se refiere le invencidn a aquellos
enveses en donde ce hen de conservar substancies, tales como
alimenticiss u otrss consiguiéndose con la invencidn, una sim-
plificacidn en las opersciones de envesado un perfecto cisrre
¥y une eliminacién del gire interpuesto merced a les meniobras

de ajuste y presidn que se determinsn.
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Los envagses que entren en considerscidn han de presen-
ter & lo menos, la tape de meterisl termopléstico, pudiendo el
cuerpo del mismo ser a base de otrs resinsg artificiel termoplés-
tica o no.

La esencielicdad de le invencidn consiste en primer lu-
gar en obtener, sea por moldeo, prensado, embutido o inyeccion
uns taps laminer que presente le particularided de tener su
contorno formsndo un relieve circundsnte y un fzldon exterior.

Le fese después del desmoldso, se refiere a someter sl
contorno que forma el falddn s una deformecidén por presidn
centripets, hasts obtenecr une csnal circundeante que substituye
8 dicho faldon.

Bl cuerpo del eanvese presentg le perticularidsd de te-
ner su borde tronco conico ihvertido, o sea formondo un gbocer-
demiento uniforme,’

Lz tepas, ye preparasds segun las operscionés anteriores,
se aplics contrs el borde dicino cuerpo, une veszg dste 1lleno s
tope, entrendo en contacto el pleno inferior de ls zons cen-
trel de le taps, con la materis envesseda. Bl borde del cuerpo
queda 2lojedo en lg cavided que forma el contorno vuelto de leo
tepa, gquedsndo el taldon acsnslado rodesndo por completo &
este borde.

©n una operscidn ulierior, se splica bsjo presion y a
uneg temperetura de unos 50 - 7000, un rodillo prensor que va
deformsndo & ls cenel zntes mencionszds, nsste dejarla por com-
pleto sdnerids por contecto contrs todo el contorno superior
del cuerpo del envase, guedando tsmbién eliminado el zire en-
tre smbes partes,

Con el tin de facilitsr ls explicacion se acompaiia 8

le presente memoria una lémine de dibujos en la que se hs re-
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presentsedo un csso de realizacidn que ss cita é titulo de ejen-
plo,

In el dioujo:

le figurs 1, indica la fase de obtencidn y de desmoldeo
de la tepe,

la figure 2, manifiesta la tercers fese de trobajo del
contorno de la tapa,

le figure 4, indica la eplicacidn directa de la tape al
envacs,

ls figure 5, representg el envase cerradoc por efecto
de le presidn exterior lateral,

lg figure 5, indice en viste perspective el envese ce-
rrado.

En le figurs 1, se menifiesta en 1 la tapa en su moldso
u obtencion, representada.en forma incompleta, desmoldeando o
extrsyendo le misma, de menere que se ha logrado uns depresién
centrsl 2 y un contorno segin borddn circundsnte % que dejs un
faldén 4,

En uns fose siguiente, se trsbajs este falddn, por efsc-
to de une deformscidn segin ¥, dejsndo constitufdo un contorno
seghn csnal circular‘B.

L un cusrpo de envase 6 que presente su embocgdure 7
ebocardeda, se deposite el contenido 8 y se aplice la tepa de
manera que el contorno 7 entre dentro de la cevided que forma
el bordon 3,

Ls tspes se aplica a fondo hests contacto con ls meteria
envasada quadsndo as{ eliminado el eire interpuesto, después
de lo cual en una fase final se procede al cierre propiamente
dicho por aplicacidn de un tornillo a 60-70°C actuando radial-

mente F' contra el flanco del envase, con cuya operacidn qucda
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deformado el tsldbén 5 para cefiirse shora a la configuraciodn
exterior del cuerpo, eliminando también el sire interpuesto,

El envase cerrado, se indica en la figuras 5, en ls que
se hsce visible ung slets 9 mediante la cusl se puede elevar
elasticamente la tspa, psra poder utilizar el contenido.,

Ls invencion, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
veds a la practica en otres formass de reglizacidn que difieran
en detalle de la indicada a titulo de ejemplo para lg descrip-
cion & les cusles slcenzmars iguslmente la proteccidn que se
recabe. FPodrd, pues, ser construirdo en cuslguier forma y ta-

mafio, con los materiales mds sdecuados por quedar todo ello com-

prendido on el espiritu de las reivindicaciones,

NOoTaA

Descrito el objeto de ls invencidn, lo que se declara 
como no divulgsdo ni practicédo eh Yspefia, comprende lss si-
guientes reivindiceciones:

1. Perfeccionsmientos en los medios psrs la obtencidn
de cierre hermdtico entre tapss y cuerpos de envesés de mate-
rial termopléstico o combinsdos, ceracterizado por el hecho
de obtaner por cualquier medio, ses moldeo, prensado, embuti-
cién u otro, un cuerpo de tape en el que se ha previsto que ls
zong central de ls misme, ses en depresidn con respecto g su
contorno, comprendliendo este contorno un bordén circundente que
forma cevided bejo é1 y presenta un fslddn como prolongacién

del mismo: y por realizer después del desmoldeo u operacidn si-

milsr un trabajo exterior sobre este faldén pares dotsrle de
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concavidsd gegun une censl gue sigue perslels sl rererido bor-

dbén; en preperer un cuerpo de envese con su borde sbocardado,
llenerlo con le substancis s envssar y gplicser sobre el borde
ls cevidsd del borddn, haciendo que el plano inferior de lg
teps entre oen totsl contecto con le substencie, procediendo
entonces a uns fese de cierre consistente en aplicser sobre le
canal del felddn un rodillo preagor térmico, a temperature en~
tre 60 - 70°C hasts ls total ednerencia del falddn al exterior
del cuerpo del eanvase, eliminando esl el sire interpuesto.

2. Perfeccionamlentos en los medios pere la obtencidn
de cierre hermético entre tapas y cuerpos de envsses de mste -
rigl termoplastico o combinados.

Seguin se describe y reivindice en le presente memoria
que consta de cinco hojes foliedss y escritas & miquine por‘
una sols cara, scompefiedas de uns lémina de dibujos.

adrid, & 20 de Abril de 1950,

ELBALAJES PLASTICOS, S.A.

D. 8.

R/rm,
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