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PATEVTE DE _INTIODUCCION

que por 10 afios, para Eepafla y sus Poseslones, se solicite a fa-
vor de FABBRICA ITALIANA MACCHINE STAMPAGRIO AD IVIEZIONE S.p.d.,
Fel.lo8s4eI., de nacionalided itelisna, domiciliada en MILAN
(Italiz), por : "PERFECCIONAMIZNTOS INTRODUCIDOS #N LAS MAQUIIAS
PARA Li INYECCIOW A EEESIOH QﬁiMATERIAS‘TEHMOPLASTICAS CON COCLEA
D AVANCE Y DI PLASELEICACION PRELININAR®: = = = = w = = = = « = =

Memoria descriptiva

La presente invencidn concierne perfeccionamieritos introdu-
cidos en las néquinas para la produccidén industrial de articulos
de materics termoplésticas, y especizlmente de resinas sintéticas
termopléstices, como por ejemplo las resinas de estirol, de vini-
lo v similares, por el procedimiento llamado de "moldeo por in-
yeccién®, v mfs particularmente la presente invencién concierne
u perfeccionaniento introducido en lag miquinas de moldeo por
inyeccién del tipo que comprende, ademés de un pistén de inyec-
‘cidn para el envio a alte presién del material plastificedo, a
través de la tobera o toberss de inyeccidn, a las cavidades de
log moldes, una cdclea de alimentacién y de plestificacidn pre-
liminar medisnte la cual el material todavia sin fluidificar es
recibido e impelido, plastificéndose progresivemente, hacia la
cénars en la cual opera dicho pistdn de inyeccidn, todo como se
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describe y reivindica en otre Patente de la misma solicitente.

El fin especifico de la presente invencidn estd constitui-
do por la comstruccidn de mfquines de moldeo por imyeccién del
tipo indicado, perfeccionada de modo que resulta ulteriormente
elevado su rendimiento técnico vy de produccién y en particular
que resultzn edecuzdas pare la produccién industrial de articu-
los de materias plisticas de particular ricidez y dificultad
de tratzmiento, como por ejemplo "C.P.V." (clomro de polivini=
lo) puro o con cantidades minimzs, por ejemplo inferiores al
10%, de plustificante. ' A

Log conceptos inventivos en que se inspira el perfecciona=
niento en cuestidn, juntonmente cen las caracteristicas esencia-
les que identifican les méquinas perfeccionzdas de acuerdo con
dichos conceptos, serdn comprendidos perfectamente gZrecias a
la detzlleda descripeidn sizuiente de una forma tipica de eje-
cucidn de la invencidn y graciss al adjunto dibujo, en el cumal
la méquina perfeccionads estd representada en seccidn ver@ical
longitudinal y en viste lsteral de sus 6rganos internos, asi
como en forma simplificada desde el punto de vista de la cons-
truceidn v con omisidén de los detalles meramente estructurales
vy de los mecanismos, dispositivos y medios complementarios de
accionzaiento, calentamiento y mando, ya conocidos en sf en la
téenice del ramo y correspondiente a los expuestos en la otra
Patente de la misma solicitante, ya mencionada, a cuyo texto
completo se hace referencia para una mejor comprensién de las
condiciones preliminares y de los fines esenciales de la pre-
sente invencidn.

Con particular referencia a la figura dunica del dibujo,
se ve que, segin una solucibén téenica ya prevista y expuesta
en lz otra Patente de la misme molicitente, la mlquine perfece-
cionade en cuestidn comprende una cfmara de inyeccidn 10 2 la
cual el material llega va en estado completa o cuendo Menos
parcialmente plastificado, gracias a lu accidén de una céclea
rotetoria axil de avance ll, que coopera con un pistdén de in-
yeceibn, del cual se indica con 12 una parte gue se supone so-
lidaria del pistén hidréulico de presién, o cuzndo menos unida
axilmente al mismo, y susceptible de movimientos exiles de
avence A y de retorno R, mientras que =z la cbclea 1l le es co-
nunicedo un movimiento rotatorio C, por ejemplo mediante meca-

_nismos del tipo descrito en la otra Patente de lz misma soliei-

tante ya mencionada.
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- Lz méquina es completada, de acuerdo con lo que se indica
en lz Petente mencionada, con conductos de slimentacidn 13 que
tienen su origen en una tolva de cargza 14, con convenieates to-
beras de inyeccidn 15 y con medios de caleantamiento (no repre-
sentados), particularmente resistencias eléctrices unidas a la
carcasa 16 del cilindro 10, adscuados para establecer en las
partes de la méquina el rézimen térmico necesario para la plas-
tificacidn total del material que, por los conductos 17 de wn
filtro adecusdo, tiene que ser enviado bajo presién a lz tabe-
ra 15 de inyeccibn dwrente las fases actives de avence 4 del
pistén. ' ‘

Mientras que en la otra Patente mencionade de lo misma so-
licitente la cbclea de alimentacién y de plastificacién preli-
niner estaba animada de movimiento rotatofio, pero no axil, y
actuaba enviendo el material preliminermente plastificado, en
genersl & travds de wna corona de conductos radiales, a la cd-
nzra en la cual actusba el pistdén de inyeccién, segin el perfec-
cionsmiento en cuestin diche cdclea 1l estd montada ella mispa
en dicha cémars 10 y puede desplazarse axilmente con cierre her-
mético en la misma, participando cusado menos en parte enlos
desplazamientos axiles del pistén.

In la préctica, diche cbeclea ll puede ser golidaria axil=
nente 1 eventualmente también en rotacidn (por ejemplo en el
czg0 de una realizacién en wna sola pisza).con el Srgano 12
provisto de movimiento exil zlterno mandado por el medio hiw
drdulico de presidn (no representado), en sf conocido, o bien
dicho drgeno 12 puede ser realizado en forma de mandril o de
berrs inserta de manera corrediza demtro de dicha cdeclea 11,
que en tal caso es de estructura tubuler y tiene cerrado su
extreno delantero, actuando contra lz misna durante sus movi-
mientos de avance i y obligendo asf dicha cdclea e avenzar en
maners correéspondiente en la cémara cilfndrice 10 después de
sloenzar ls posicidn de contraste. La amplitud de los movimiens
tos de retroceso de dichg cfclea 1l puede ser determinada pre~
viemente, limitada y variada, medisnte la aplicacién y la ac-
tivacidn de adecuados topes de fin de carrera, determindndose
sl previenente la capacidad mézime de laz cémara 10 y por tan-
to la dosificacién del material plastificado para inyectar a

cada ciclo de fumcionamiento de la méquine perfecclonada.
Dursnte el fumcionamiento de la méquina perfeccionada en
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cuestidn, el movimiento de rotaciéan C comunicado & la cbclea

11 obliza el meteriel no plestificado que baja por los conduc-
tos 13 & avenzar progresivanente en las cavidades de la cbclea,
plastificéndose preliuninamiente, haste alcanzar y llenar la
cémare 10. Lo entrada del materiel plagtificado en dicha cémara
10 obliza la cdeclea Ll a retroceder, en el cago de no ratroce-
der la mismg mecénicamente a consecuencia de un movimiento de
retorno nandado R del Srganc 12 unido al soporte hidrfulico,
pudiéndose = su vez utilizar dicho retroceso espontféneo de la
cbclea Ll para provocar el retroceso del pistén hidrdulico,
frenado en tal caso convenientemerte mediante estrangulacidn

y rezulacidn del conducto de purge del agua.

Una vez alcanzada la posicidn de retroceso méximo de la
céclea y el congiguiente llenado total de la cémara 10, en su
cepacidad méxima, con msterial perfectamente plastificado, le
activacibn del medio hidréulico de inysccibén y el consiguiente
evance A del 8rpenc 12 (que también puede suponerse formando
unas sola pieza con la odclea, en el ceso de igual amplitud de
los movimientos axiles del pistdn hidrdukico y de dicko cbclea),
lo cdclea 1l avanza y actde ella misms meatericlmente sobre el
material plastificado conténido en la cfmars 10, a modo de pis-
tén de inyeccibn, provocando su szlida a presidn por la tobera
de inyeceibn 15.

4 consecuencia del retroceso del sistema hidrdulico de
presién y a la rotecién continmuazda de lz céclea 11, se reprodu-
ce ol ciclo de retroceso de ests dltima, de avance y de plasti=
ficacién preliminar del material y de nuevo llenado de la cd-
mera 10 de inyeccidn.

Como, gin embargo, la méquina perfeccionada en cuestién
he sido descrita y representada a solo titilo de ejemplo indi=-
cetivo, pero no limitativo, y con el solo fin de la demostrae
cién de sus caracteristicas esenciales y de los efectos técni-
com resultantes, tiene que entenderse que caerd dentro del al-
cence del presente privilegio industrial toda variante o modi-
ficacibén de realizacidn pogsible de la misma, as{ como toda mi-
quina del tipo y para los empleos indicados, o equivzlentes,
segin la mencionada Patente de la misma solicitante, ulterior-
mente perfeccionada y/o funcionando sezdn una o varias cuales-
quiera de lzs caracteristicas cspefificadas y en aplicacién de

los COnceptos inventivos deducibles de las reivindicaciones si~
guientes.
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RuIVITDICACIONES

$e reivindican como de la propia v nueva invencidén la propie-
dad v explotacién exclusivas de :

1). Perfeccionemientos introducidos en las méquinas pera la
inyeccién a presién de meterias termoplisticas con cbelea de
avence v de plastificacidn preliminer, en particular, sunque
no exclusivemente pare la produccidn induvstrial de articulos

‘de materias termopléaticas de clevada rigidez o como guiera

de dificil tratamiento, v que comprenden une clclea de avance,
de plastificacién preliminar y de alinentacidn del materisl a
la cémarz o cilindro de iayeccidn, caracterizados por sl em-
pleo de una cdclea mévil en sentido de rotacién y en sentido
axil, que opera directamente en dicha cémara de inyeccidn.,
2)e Perfeccionemientos segin la reivindicacién 1), ceracteri-
zados por el empleo de dicha cbclea mévil en sentido axil, ade-
nés de en sentido de rotacibn, como Srgano que representa el
pistén de inyeccidn que actda en contzcto con el material plas-
tificedo para inyectar bajo presiém. v

3). Perfeccionamientos segdin les reivindicaciones 1) y/o 2),
caracterizados por la aplicacién de une céclea que puede re-
troceder axilmente en le cdmars cilindrica de inyeccidn a con-
seouencia del progresivo llenado de dicha cémara, que sigue

la cbclea mencionada, y del consiguiente empuje axil inverti-
do que aplica sobre dlcha céclea el mzterial que llena la cé-
mares mencionzda.

4), Perfeccionsmientos gezin una o varias cuzlssquiera de las
reivindicaciones 1) & 3), caracterizados por el empleo de une
cbcleg de svance y de plastificaeién preliminer unida axilmen-
te el pistdn hidrfulico de pregidn.

5)« Perfeccionamientos segin unz o varisze cuglesqulera de las
reivindicacienes 1) a 3), caracterizados por-el empleo de une
cbelea mévil en sentido de rotacidn y en sentido amil en la
cémara de luye0016n, gusceptible de desplazamientos axiles
con respecto & lag partes axilmente solidarias del pistén hi-
drdulico, y que contrasta con diches partes participando cuan-
do menos en parte a los movimientos de zvance de dicho pistén,
para obtener el avence de dicha céeclea durente le fasg de in-

yvaccién & presidn.

6). Perfeccionamientos gegin las reivindicaciones 3) y 5), ca-
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recterizados por el empleo de medios de "fin de carrera" o de
détencién en posiciones veriazbles, para la limitacidn de la amw
plitud de los movimientos de retroceso de la céclea, con el fin
de determinar previamente la capacidad méxima que puede adoptar
la cfmara de inyeccién. |

7)e "PEIRPEOCIONAMIENTCS INTRODUCIDOS EN LAS IMQLIIN’AS PARA LA
LIYECCION 4 PRESION DE MATERL.AS TERHOPLASTICAS CON COCLEA DE
AVANCE ¥ DE PLASTIFICACION FRELIMIFARM, = = = = = = = = = = =

Consta la presente Memoria descrip% iva de ssis hpjus nume=
radag y mecenografiadas en wna sole cora, a las que se zdjunta
wn pleno de dibujo pera su mejor comprensién.Madrid, 30 ASR 1960
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