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'~ 2 - Ref.: ITW Case 3580

ANTECEDENTES TE IA INVENCION |

La presente invencidn se refiere a una hebilla

de pldstico destinada a ser utilizada con un cinturén.

Desde siempre, la mayorf{a de las hebillas para

- cinturones utilizados en prendas de vestir han sido fabrica

das con metales. Son costosas y su fabricaciédn requigre, mu~
cho tiempo y mano de obra. Por consiguiente, se han heoho
intentos para fabricar hebillas de materia pldstica }:;éros
materiales gue pueden ser formados fédcilmente. las héﬁillas
convencionales hechos con estos materiales, presentaﬁ:éin_
embargo inconvenientes porque incluyen numerosas piezés 0

son de forma complicada, y ‘por este motivo requieren ums trg'.
ba jo de'moldeo complicado. {(Patente de los Estados Unidos,
nimero 4.150.564 vy publicaciones de Modelo de Utllldﬁd Japo
nesa, ndmero 30001/1978 y ndmero 110025/1978) e

RESUMEN DE LA INVENCION et

Un objeto de la presente invencidn consiste en
proporcionar una hebilla de pléstico de fdcil formacién, que
presenta un aspecto agradable y permite realizar unéiijacién
segura.

Para conseguir los objetos descritos més arriba
de écuerdo con la presente invencién, se proporciona una he-
billa de pldstico que incluye dos elementos de media hebilla
provistos cada uno en su borde lateral de una ranura para dar

pes0 a una extremidad de la correa, estando provisto uno de

- los elementos de media-hebilla de una pieza de acoplamiento y

de un dispositivo de acoplamiento de accidn rdpida mientras
que el otro elemento de media~hebilla estid dotado de un ele~
mento de superficie adaptado para ser retenido en la pieza de

acoplamiento mencionada mds arriba y de un dispositivo de aco
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la figura 8 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de la vista VITI-VIII de la figura 7;

la figura 9 es una vista de despiece en perspec

tiva de la parte delantera de la hebilla de la figura T;
la figura 10 es una vista en seccidén transver~

sal de la hebilla de la figura 9 durante la operacién e en-
samblaje; : : <

LI )
*o e [ ]

la tigura 11 es una vista en perspectiva .de la

hebilla en el estado gue presenta en la tigura 105 -,
le figura 12 es una visia en perspectiva ge la
hebilia de la figura 9 émn el estado yue presenia después de

terminar el enéamblaje; _ et

la figura 13 es una vista en seccion trapgvlersal

de 1a hebilla en el estado e 1a Tigura 12. AR

 DESCRIECTION DE I0S MODOS:DE REALTZACTUN PREFERIDOS

Comoc se ve en ias figuras 1-6 de la presente in-

vencién la hebilla 1 estd constituida por un elemento fron-
tal 2 de media hebilla y un elemento trasero 3 de media hebi
1la. Estos dos elementos de media hebilla 2, 3 completan la
hebilla 1 cuvando se unen, estando el primer elemento situado
delante del dltimo mediante una manipulacién que se describi
ré detalladamente en lo que sigue. Un par de ranuras de in-
troduccidn 4, 5 estdn formadas en los extremos opuestos de
la hebilla completa 1 con el objeto de mantener las porcio-

nes de extremidad libre de un cinturén, y estdn dispuestas

‘de tal manera que se sitden en posiciones opuestas en los

dos elementos de media hebilla. Mds particularmente, una ra-
nura de introduccidn de correa 4 estd formada en un borde la
teral de un elemento de media hebilla 2 bajo la forma de un

agujero que se extiende en la direccidén vertical y que se
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abre en la direccién orientads desde la parte delantera ha-
cia la parte trasera, y la otra ranura de introduccién de
correa 5 estd formada con una configuracién similar en el
borde lateral opuesto del otro elemento de media hebilla

3.

El elemento de media hebilla 2 estd destimvalio a
ocupar su posicién en el lado inverso (lado delanter§¥jﬁie£
tras que el otro elemento de media hebilla 3 estd si@%ééo
en el lado reverso (lado posterior) respectivamente..in pri
mer lugar se hard referencia al elemento de media héﬁ?iia
inverso 2. Este elemento de media hebilla 2 presenta'&ha
placa frontal 6, y la superficie delantera 6a de esta.gpldaca
frontal 6 sirve como cara ornamental de la hebilla dgdipleta
del cinturdn. Esta cara ornamental 6a puede contener cual-

quier dibujo elegido libremente por el fabricante o el usua
rio del cirturdén. Puesto que el dibujo contenido en.giia no
tiene ninglin efecto directo sobre la construccidn de la pre
sente invencidén, se representa esta cara ornamental solamen
te como una superficie plana en el dibujo.

A lo largo de los extremos superior e inferior
de la placa frontal 6, estdn situadcs en unos elementos de
armgdura superior e inferior 7, 8 que sobresalen hacia el la
do posterior. A lo largo del borde de este elemento de medig
hebilla 2 opuesto a la ranura de introducciédn 4, estd situa-
da una placa lateral 9. ILa eleccién de la armadura del ele-
mento frontal de media hebilla propiamente dicho es solo una
cuestidn de aspecto, puesto que la armadura sirve para ocul-
tar el otro elemento de media-hebilla 3 que estd destinado a
ocupar su posicién detrds del elemento de media hebilla ce-

lantero como se describird mds detalladamente en io que sigue.
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la figura 8 es una vista en seccién tomada a lo
largo de la vista VITI-VIII de la figura 73

la figura 9 es una vista de despiece en perspec

tiva de la parte delantera de la hebilla de la figura 7;
la figura 10 es una vista en seccifn transver-

sal de la hebilla de la figura 9 durante lz operacion .de en—
samblaje; | <.

la rigura 11 es una vista en perspectiva ae la

hebaiila en el estado gque presenta en la rigura 10;

la figura 12 es una visia en perspectivd’ae la
hebilia de la figura 9 er el estado yue presenta desbhés de
terminar el ensamblaje; k

la figura 13 es una vista en secci6bn trapdyersal

de 1a hebilla en el estado ae la tigura i2. st

DESCRIPCTION DE I0S MODOS DE REALTIZACIUN PREFERIDOS

‘ees .

Como se ve en las figuras 1-6 de la presente in-
vencién la hebilla 1 estd constituida por un elemento fron-
tal 2 de media hebilla y un elemento trasero 3 de media hebi
1lla. Estos dos elementos de media hebilla 2, 3 completan 1a
hebilla 1 cuando se unen, estando el primer elemento situado
delante del Wltimo mediante una manipulacién que se describi
ré detalladamente en lo que sigue. Un par de ranuras de in=-
troduccidn 4, 5 estdn formadas en los extremos opuestos de
la hebilla completa 1 con el objeto de mantener las porecio-
nes de extremidad libre de un cinturdn, y estdn dispuestas
de tal manera que se sitien en posiciones opuestas en los
dos elementos de media hebilla. Mds particularmente, una ra-
rura de introduccién de correa 4 estd formada en un borde 1la
teral de un elemento de media hebilla 2 bajo la forma de un

agujero que se extiende en la direccidn vertical y que se
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En el caso del elemento de media hebilla delante
ro 2, cerca de su borde lateral opuesto a la ranura de in-—
troduccidn de correa 4, estd provista ademds una pieza de
acoplamiento j2 que sobresale hacia el lado postefiop en la
porcidn 10 y a continuacibén estd doblado en una direccidn PE
ralela a la placa fronial 6 para definir una porciénfﬁéibu-
perficie 11 orientada hacia »1 lado delantero. Esta ﬁiééa de
acoplamiento 12 estd destinada a servir como pivote péﬁa la
rotacidn del otro elemento de media hebilla 3 durante-su fi-
jacidén, tal y como se describird méds detalladamente gé;lo‘
que sigue; Puesto que la porcidn de superficie 11 que'gsté

orientada hacia el lado delantero se ve desde la parte poste

rior, en la figura ° puede observarse solo ia superfieie pos

e* %o a

terior.13 opuesta a la porcidn de superficie 11. Wl
El elemento frontal de ﬁedia hebilla 2 estd Cota
do ademds de un dispositivo de acoplamiento rdpido 14 que re
cibe el elemento de media-hebilla posterior 3 reteniendo fir
mémente el mismo en el estado de acoplamiento. En el presen-
te modo de realizacidn, este ¢inspositivo de acoplamiento ré-
pido 14 estd constituido por nervaduras 15 que sobresalen a
partir de la supcrficie posterior de la placa frontal 6 y
gue se extienden un poco hacia abajo y hacia arriba a partir

de los elementos de armadura superior e inferior en unos pun

tos situados a mitad de camino entre los bordes laterales

opuestos de la placa frontal y unas_protuberancias de formag

redonda 16 situadas en los extremos de las nervaduras 15 que
sobresalen hacia atrds. Netrds de estas protuberancias 15 es
tdn f' -madas unas nervadura. Sriangulares 17 adaptadas para

conflerir la resistencia mecdnica nrecesaria a las protuberan-

cias.

Y
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El otro elemento de media hebilla 3 estéd consti-
tuido sustancialmente por una porcidén de placa de base de for
ma. plana 18. Parece que tiene una forms un poco anormal, por-
gue la pared de esta porcidn de placa de base 18 ha sido eli-
minada total o parcialmente en numeroscs puntos para economi-
zar material. Describiendo los componentes esencialesy*a 1o
largo del borde lateral 19 opuesto a la ranura 5 de sintroduc-
cién de cinturén formada en el borde lateral de la porcidn de
placa de base 18, estd dispuesta una porcién de supe?ficie
orientada hacia atrds 20 adaptada para acoplarse coﬁf}g por—
cibn de superficie orientada hacia adelante de la pfgéa de
acoplamiento 12 del elemento de media-hebilla 2. E1'borde 1a
teral 19 mencionado mds arriba estd provisto de una;gﬁberfi-
cie 21 inclinado en la direccién de la reduccién progresiva,
de la pared hacia su borde delantero, de tal manera.&qe el
borde lateral 19 que incorpora la porcidn de superfi;ié 20
pueda ser introducido entre la pieza de acoplamiento 12 y 1la
placa froatal 6 (figuras 3-4). E1 lado posterior de la por-
cién de placa de base 18 ha sido cepiliédo paralelamente a
la superficie posterior 22 opuesta a la superficie inclinada
21. Por consiguiente, la superficie posterior 22 estd también
inclinada.

Se desea que la porcién de placa de base 18 ten-
ga una superficie tal que no se extienda mds alid del 1l{imite
de la placa central 6. ILa porcién 23 de forma rectangular
que conforma la ranura de introduccién de cinturdn 5 tiene un
tamafio tal que, cuando se ha terminado el montaje realizado
como se describird mds detalladamente en lo que sigue, sobre-
salga lateralmente a partir de la hebilla completa 1 a tra-

ws del orificio lateral 24 del otro elemento de media-hebi=-
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1lla.

En los lados superior e inferior de la porciébn
de placa de base 18, estdn formadas unas porciones de super
ficie 25 adaptadas para retener las protuberancias de aco-
plamiento 16 del otro elemento de media hebilla 2. Para per
mitir la formacidén de estas porciones de superficie 25 y tam
bién para permitir la salida de las protuberancias 1§-X-de
las nervaduras triangulares 17, estén formadas unas ﬁﬁbs%as
26 orientadas hacia abajo y hacia arriba. Ias porcioﬁéé su-
perior e inferior que se extienden a partir del borda :'l'a.te-
ral libre 19 hasta la porcién de superficie 25 son pcfeiones
en forma de placa delgada 27 que permiten ahorrar mgherial.
Este espesor reducido de la pared sirve zdemds para dobar
las porciones de superficie 25 de una ligera capaci@édiée de
formacién que deber presentar durante el acoplamienfﬁsfgpido

-

como se describird mds detalladamente en lo que sigle.*
En razén de la eliminacidn total o parcial de la
pared que se describe mds arriba, el elemento de media hebi~ -
lla 3 del presente medio de realizacidn presenta la forma de
una armadura provista en los lados superior e inferior de 1la
porcién de placa de base 18 de elementos de armadura superior
e inferior 18, a lo largo de la ranura de introcuccién 5 de
un elemento de armadura lateral 29 y a lo largo del borde la-
teral opuesto de 1a superficie posterior inclinesda 22 mencio-
nada mds arriba. Esta construccién en forma de armadura da re
sultados satisfactorios desde el punto de vista de la resis-—

<

tencia mecdnica.

Se describird ahora la manera con la cual 1los
dos elementos de mediag-hebilla 2 y 3 construidos como sedes-

cribe mds arriba, se ensamblan para former un bucle completo.
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En primer lugar, como se ilustra en las figuras

3 y 4, el borde lateral libre 19 del elemento de media-hebi

1la 3 se introduce en el intervalo formado entre la pieza
de acoplamiento 12 y la placa central 6 del elemento de me-

dia hebilla 2 de tal manera que la porecidn de superficie 20

del borde lateral libre 19 entre en contacto con la pordién
de superficie frontal 11 de la pieza de acoplamiento-.12.

En estas condiciones, los dos elementos de -me-

dia~hebilla 2, 3 se hacen girar el uno hacia el otro:copo

se indica por la flecha "R", sirviendo el punto de contacto

entre la pieza de acoplamiento 12 y la porcidn de superfi-

cie 20 como pivote para la rotacién, concretamente en la di-

reccibn que pone en contacto directo los bordes late}éiés

opuestos, Por consiguiente, las protuberancias de acoblamien

to rdpido 16 del elemento de media~hebilla 2 chocan,gon las

superficies 30 opuestas a las porciones de superficie 25 (cg
mo se representa claramente en la figure 2}. Si se continda
la rotecibn en cuestién de los dos elementos e media-hebilla,
las protubefancias 16 y/o las porciones de superficie 25 con
tindan avanzando al mismo tiempo que se deforman o se doblan
eldsticamente. Cuando las protuberancias 16 alcanzan a conti
miacidn las porciones de superficie 25, dejan de estar some-
tidas a la deformacién y, por consiguiente, las protuberan-
cias 16 se acoplan de manera brusca con las porciones de su-
perficie 25. Por tante, los dos elementos .de media-hebilla
2, 3 guedan sujetos para completar la hebilla 1, segin se
ilustra en las figuras 5 y 6. -

En otras palabras, si las extremidades opuestas
E1, E2 de un cinturén dado B se sujetan de antemano en los

dos elementos de media-hebilla por medio de las respectivas
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ranuras de introduccién 4, 5 (figura 3), el trabajo de ensam
blaje descrito més arriba es un trabajo que es realizadc por
el usuario del cinturén cuando utiliza este cinturén para
vestirse. '

Para retirar el ciniturén, como se entiende basdn
dose en la descripcibén que antecede, se efectda una operacién
inversa de la operacién de ensamblaje mencionada més pry%ba,
haciendo girar el elemento de media-hebilla 3 en la dipec-
cién opuesta R' (figura 6), para separar las protuberéﬁéias
15 de las porciones de superficie 25. Ias protuberan@i;é 16
estdn provistas de un contorno de forma redonds para ﬁ?cili-
tar esta separacidén. Estas protuberancias 16 pueden realizar

se de acuerdo con uho de los numerosos tipos de realizegién

.-.-

para acoplamiento rdpido, que permiten esta separaci§n_forz§
da. Puesto que las operaciones de ensamblaje y.sepafééién de
los dos elementos de media-hebilla utilizan una eSpééié°de
efecto de palanca realizado alrededor de un punto del pivote,
la utilizacidén de la hebilla es muy sencilla.

~Las figuras 7=3 ilustran otra hebilla de acuerdo
con la invencién. Esta hebilla utiliza los mismos componen-~
teswbésieos>que el primer modo de realizacién. Difiere de la
primera hebilla porque el punto de pivotamiento estd situado
en el borde lateral opuesto al del primer modo de realizacién
Yy por consiguiente, la direccidn de rotacién implicada duran
te la unién de los dos elementos de media-hebilla es inversa.

Mds particularmente, la piezaAde acoplamiento 12
situada en el elemento frontal de media-hebilla 2 que contie
ne la placa frontal ornamental 6 estd formada en & lado opues

to al.borde lateral que contiene la ranura de introduccién de

cinturén 4. Sin embargc, esta pieza de acoplamiento 12 tiene
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la misma coustruccién que la del primer modo de realizacidn
porgue sobreséle hacia atrds a través de una parte 10 y a

continuacién se dobla lateralmente en el extremo delantero

de la porcidén saliente 10 para definir la porcién de super

" ficie 11 orientada hacia el lado frontal. ¥y

Las protuberancias 16 del dispositivo de,page~
plamiento 14 del elemento de media~hebilla 2 se prolgngan

hacig abajo y hacia arriba a partir de unos puntos 51tua—

*aA.

dos a mitad de camino entre los dementos de armadura Supe-

*
rior e inferior 7, 8. Ia direccién en la cual se extsrenfien

estas protuberancias es opuesta a la del primer modo’{iz rea

lizacidbn. - e - .

*%a g

~ Por consiguiente, en el elemento posteripr'de

media-hebilla 3, 1la porcidén de superficie 20 que 51rma.para

retener la pieza de acoplamiento 12 estd formada en Ya posi

cién correSpondlente. En el presente modo de reallzacldn,

la porcién de superficie 20 no estd formada independientemen
tg. Por el contrario, la superficie posterior de une, porcidn
de soporte 31 qgue constituye el lado lateral externo de los
lados que definen la ranura de introduccién_de correa 5 en
el borde lateral opuesto se utiliza como porcién de superfi-
cie 20 (figuras 10-13). En esta disposicién, la pieza de aco
plamiento 12 entra en contacto indirecto con la porcién de
superficie 20 por medio de la extremidad E, de la corredera

B. En efecto, la pieza de acoplamiento 12 se adapta en 1a

-ranura de introduccidn de cinturédn 5.

Las porciones de superficie 25 adaptadas para
ser unidas de manera separable con las protuberancias 16 del
dispositivo de acoplamiento rdpido 14, de la misma manera

que las del primer modo de realizacibn, estdn orientadas la~
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teralmente gracias a la presencia de muescas 26 formadas en
. ,

los lados superior e ihferior de la porcién de placa de base
18.

Por tanto, la operacifén de ensamblaje.de los dos

" elementos de media-hebilla o de fijacién del cinturén en 1a

persons del usuario se efectda haciéndo pasar la extremidad
E, del cinturén B a través de la ranura de 1ntroduCC1ég.§
del elemento de media-hebilla 3 y sujetdndola con un mEtodo
apropiado, de antemano, alrededor de la porecidn de sobﬁite
31, ¥ a continuacién introduciendo la pieza de ac0plahéhnto
12 del otro elemento de media~hebilla 2 sobre la extrémidad
de la correa en el int¢fiof de la ranura de introduccidn 5.'
adaptando la cara 11 orientada hacia sdelante 1nd1reg?amente

sobre la porcidn de superficie de acoplamiento 20 formﬁﬁa

‘en la superficie posterior de la porc16n de soporte’ 3? del

otro elemento de medla-hebllla, 1 el estado resultaﬁt@; ha~
ciendo girar los dos elementos de¢ media~hebilla 2, 3 el uno
hacia el otro en la direccidn indicada por la flecha "R",
sirviendo la unién enfre las dos superficies 11, 20 como pi-
vote de rotacién, tal y como se ilustra en las figuras 9 a
1.

Por consiguiente, de una manera muy parecida a
la del primer modo de realizacidn, las porciones de superfi-
cie de acoplamiento 25 del otro elemento de media-hebilla 2
se acoplan de manera brusca con las protuberancias 16 del
dispositivo de acoplamiento 14 para completar una hebilla 1,
tal como se ilustra en las figuras 12 y 3.

Ia separacifén de esta hebills completa 1 se efec
tla haciendo girar a 1la fuerza los dos elementos de ﬁédia-hg

billa 2, 3 en direcciones opuestas (la operacidén realizada
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en este caso es algo parecida a la accidén de dos manos que
doblan la hebilla 1 en dos piezas). En el presente modo de
realizacién, con el objeto de descubrir las partes 32 de
los bordes superior e inferior del elemento posterior de me
dia-hebilla, las ventanas 33 estdn formadas en las posicio-
nes correspondientes del elemehto de media-hebilla fr9§pa1.
La separacién de la hebilla 1, por consiguiente, pueQE;éfeE

tuarse situando las puntas de los dedos sobre el borde des—

cubierto 32 y elevando los bordes 32 hacia atrés. e

En cualquiera de las construcciones descritas
mds arriba, la hebilla de la presente invencién permite su
jetar y aflojar el cinturén de manera muy cémoda. Generalmen
te, 1la utilizacién de la hebilla obliga al usuario dg:lg mis

ma a tomar una postura en la cual estd mirando hacia abajo

en direccidn a la hebilla y por comnsiguiente, es frecuénte-

mente molesta. De manera demasiado frecuente esta oparacién
no puede efectuarse sin que el usuario ejerza una presibn S0
bre su abdomen. De acuerdo con la presente invencidén, puesto
que el ensamblaje de la hebilla implica la simple operacién
que consiste en situar uno de los dos elementos de media he-
billa sobre el otro, el usuario no necesita tomar una postura
anofmal. |

Desde el punto de vista de la fabricacibén comer-
cial, puesto gque existen solamente dos piezas mcldeadas con
materia pldstica, la hebilla puede fabricarse de manera eco-
némica. Puesto que los componentes b4sicos son poco NUMErosos
y que sus formas son sencillas, la hebilla- de la presente in-
vencidn permite una amplia libertad de disefio tanto desde el

punto de vista estructural como ornamenvtal.

En resumen,el presente Modelo de Utilidad que
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1

se solicita deberd recaer en las siguientes:

' REIVINDICACIONES

1. = Hebilla de pldstico que incluye un primer

elemento de media~hebilla que tiene una renura Ae introduc-

~cibn de correa & lo largo de uno de sus bordes laterales y.

un segundo elemento de media-hebills provisto de otra ranu-

-~

ra de introduccidén de correa a lo largn de su borde lateral’
opuesto a dicho primer borde lateral de dicho pfimerteﬁeﬁeg
to de mediarhebilla, incluyendo dicho primer elemento de me
dia-hebilla un dispositivo de acoplamiento rdpido y qﬁg pig
za de acoplamiento formeda cerca de uno de sus bordes.late-
rales, incluyendo dicho segundo elemento de media—hgbilla

un dispositivo de acoplamiento répido adaptadb parsa ?ééplaz

se de manera brusca con dicho dispositivo de acoplamiénto

L Tee -

répido y unas porciones de superficie formadas cerca-del

borde lateral provistas de dicha pieza'de acoplamiento .y
adaptadas para ser sujetas por medio de dicha pieza de aco-
plamiento, con lo cual los dos elementos de media~hebilla
sé ensamblan en una hebilla completa sujetando las pbrcio—
nes de superficie con dicha pieza de acoplamiento y a conti
nuacién haciendo girar los dos elementos de.media-hebilla
el uno hacia el otro con el punto de contacto entre los dos
elementos de media-~hebilla que sirve como pivote de rota-
cibén y, acoplandc de manera brusca los dos elementos de me-
dia~hebilla péra unirlos rdpidamente.

2. - Hebilla de plédstico segin la reivindica-
cién 1, caracterizada porque dicho dispositivo de acopla-
miento rdpido de dicho primer elemento de media-hebilla es~
t4 constituido por protuberancias de forma redonda formada

en la superficie posterior de dicho primer elemento de media-
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hebilla y dicho dispositivo de acoplamiento répido de di-
cho segundo elemento de media-hebilla esti constituido -
por un par de porciones de superficie que constituyen -~

unas muescas formadas en los lados de dicho segundo ele-

mento de media~hebillsa.

3. - Hebilla de plastico segin la reivindica

cibn 1, caracterizada porque dicho primer elemento de me-
cean® v

dia-hebilla tiene su superficie posterior formada cqQmn. una

. s ®

. . . . 8 b

estructura cbnica capaz de contener la parte de dicho, se—
v %

gundo elemento de media-hebilla salvo dicha ranura de)in-

troduccidn de corres. : Seat

-
-w ®

4. - Se reivindica por Gltimo como objeto so

bre el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se é&ii

. 0..

cita: HEBILLA DE PLASTICO, " elt

Todo conforme queda descrito y reivindicadd
en la presente memoria descriptiva que consta de quince-*
paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 15 Abril 1.981

BERN. O UNGRIA
PeD>» | o
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