PATENTE DE INVENCION

s
—————

Ref. Your Docket n2 5919.

e Bt i e st i e S

éz;ﬁ%ﬁﬂda' PHILLIPS SCREW COWPAYY, entidad norteamericana,
domiciliada en 161, Prescott Street, East Boston,

lMagsachusetts, EL. UU. de A.

Lste invento se refiere a sujetadores roscados

Ty mas especlalmente, & gujetadores de cabeza rebajads o
ahuecada, del tipo denominadc corrientemente tornillos,
pernos y similares tipo "Phillips".

5 Los sujetadores roscadog provistos de rebajos

de acoplamiento de herramientas del tipo "Phillips", se
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hen utilizado en alto grado y con éxito en todo el rmto.
Los rebajos especiales se han mejorado recientenente
reduciendo la ineclinzcidn del rebajo eminorando asi la
tendencia del desgtornillador a ser despedido del rebajo
al aplicer unz fuerze elevada, y aumentando la invensidad
de la fuerza susceptible de aplicarse, antes de la expul-
sidn.

Un empleo muy extendido del 1llamado rebajo o
hueco "Phillips" se presenta en relacidn con log sujeta~
dores roscados de suto-terrajado, por ejemplo en los
sujetadores preparados para usarse en combinacidn con
netales, plésticos y otros materiales en log que orificios
previamente abiertos pueden roscarse o terrajarse al hacer
penetrar en dichos agujeros sujetadores provistos de los
llamados filetes o roscas, o dientes de terrajado. La
aplicacidn fructuosa de los sujetadores de auto-terrajado,
reguiere que estos elementos posean determinadas carac-
teristicas esenciales del hueco o rebajo, entre las cuales
figuran las siguientes:

1 - Blevada capecidaed de fuerza de impulsidn

2 - Pdeil entrads de la herramients de impulsidn

3 - Maxima estabilidad de la herramienta de

impulsidn en el rebajo del sujetador.

Ademds, para tener éxito comerciasl los sujeta~
dores provistos de rebajos dotados de las caracteristicas

anteriores, han de ser susceptibles de fabricarse por el

nétodo convenciongl de formacidn de la cabeza en dos etapas.

Esto implica el formar por percusion ls cabeza en el alam-

bre u otro material de gue se fabrica el sujetador, mien-
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tras dicho material se sostlene en la matriz de la mdqui-~
na adecuada, primero con una herramienta que prepara un
saliente en el extrewmo de la pieza en bruto, y luego con
otra herramicenta que termina la cabeza y forms en ella el
rebajo de ajuste de la herramienta de'impulsién. dsta -
operacidn se realiza automdbicamente y = gran velocidad.
s bien sabido, por la experiencia adquirida
en la fabricacidn de muchos millones de sujetadores de
cabeza shuecada, que la conformacidn exacta del material
del sujetador en bruto con el punzdn de formecidn del
hueco, no pusde realizarse sin la aplicacidn de presidn
radial eficaz diriglds hacla el interior, como ocurre
tambidn en la produccion de sujetadores de cabeza avella-
nade, en Torma de cagquillo ¥ andlogas. Al formar rebajos
en otros tinog de cabezas de sujetadores, conocidas en
genereal con el nombre de cabezas salientes, se tropiezs
con vn fendmeno denominado "rebose" del metal. Los sujeta-
dores de cabeza saliente fabricados por el método de

obtencidn de la cabeza en frio en dos etapas, representan

con mucho los sujetadores de mayor uso en las aplicaciones
de auvto-terrajado. Estos sujetadores pueden ser de los
tinos conocidos con el nombre de tornilios de cubeta,
caballete o sujecidn, por ejemplo, provistos de cabezas l?ifv

cuyo plano inferior es perpendicular al eje del sujetador.

Al fabricar cabezas rebejadas de este tipo, como es natu-

ral, la aplicacidn de presion radizl eficaz dirigida
hacia el interior, es inposible. Por otra parte, como se
indicdé anteriormente, las aplicaciones de auto-terrajado
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requieren las mayores fuerzmas de impulsion y la maxima
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estebilidad del impulsor, cerscteristicas que, natural-
nmente, estan relacionadas entre si. Zn otros términos
ls herramienta de impulsidn ha de ser suscentidble de
proporclonsr une elevada fuerza gin oscilar en el rebajo.
Con anterioridad, esta combinzcidn de caracteristicas ha
sido viritualmente imposible de lograr dado que la mayor
capacidad de fuerza requeria un rebajo de paredes de
impulsidn aproximademente paralela al eje del sujetador.
Sin enbargo, las paredes de impulsidn paralelas o aproxi-
mademnente paralelas, eliminan la posibhbilidad de un ajuste
de superficie en cufla entre la herramienta de impulsidn
¥ el sujetador, necesario para la estabilidad de la
herramienta. Tl problema se complica mds aun por el fend-
meno del rebose del metal, en la operacidén de formacidn de
la cabeza, como antes se indica.

¥l grado de rebose del metal en la produccidn
de sujetadores de cabeza prolongada, varia de acuerdo con
la dureza o tipo del material trabajado; las proporciones
(o0 sea la relucidn entre el digmebro total del rebajo y el
didmetro de le parte central o.gargante del rebéjo), y la

oJ.

brofundidad de éste. Se ha comprovado ¢ue para un tipo
especial de rebajo, esta condicidn, no ha de ajustarse
necesariacente a una férmuls de primer grado y se aproxima
a un punto critico mds 2114 del cual existe un cambio muy
poco apreciable. EL reborde produce una condicidén curvada
due se inicia en un punto aproximadamente de 1/2 a 2/3

de la distancia desde el fondo del rebajo, O sea, en las
partes inferiores del rebajo se observa una buena adheren—

cia del metal al punzdn. Contrariamente a la primera
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impresidn, esta condicidén es wn efecto perjudicisl por
completo sobre la esgtabllided del impulsor. Un buen ajuste
del impulsor en la parte inferior del rehajo unicamente
proporcions un punto de pivotecidn slrededor del cusl el
impulsor vacile a causa del exceéivo huelgo alrededor de
las superiicies superiores del revajo.

Adewas, durante el transcurso de la operacidn de

formacién de la cabeza, el desgaste del punzdn utilizado
se presenta invarlablemente cerca de este punto, dando por
resuliado una reduccidn en el temaiio del rebajo en la parte
inferior, con la correspoundiente penetracidn inferior del
impulsor. Hsta condicidn agrave desde luegzo el problema del

bamboleo del lupulsor ea el rebajo. Este bamboleo resulia

especiuluente perjudicial al ewmpezar a introducir el torni- i

1lo en la pieza en trabajo, ya que de no existir una buena
estabilidad entre el tormillo v el impulsor, el empuje axil
de intentar introducir el tormillo en la pieza en trabajo,
hace que el tornillo "curve" el impulsor. La inestabilidad
del tornillo del impulsor, en cuanto a su ajuste, obstaculi-:f “
za por tanto en alto grado las operaciones de la seccidn .
de nontaje, a causa de este hecho, asi como debido a la
capacidad inferior de adnision de fuerza.

%l rebogse del metal en el troyuelado de cabezas
rebajadas o ahueccadas desujetadores, presenta dos aspectos,
o sea "aradura!" y "desprendimiento'". El primero resulta
de uwn fmpetu éentrifugo comunicado al material de la
cabeza del sujetador, por el impacto del punzdn penetrante.
El desprendimiento, por el contrario, depende de la rela-

. . . [ S -
cidn entre los radios maximo y minimo del rebajo y cuanto
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mayor sea ests relacidn tanto mas elevado : sera el des-
prendiniento. O lo que es lo mismo, a8l preparar un rebajo
en el que la extensidn radial de las ranuras es varias
veces el radio de la parte central del rebvajo, el metal
de los sectores comprendidos entre lag ranuras se impul-

sara hecia el exterior en un grado comsiderablemente
mayor que en el caso de un rebajo en el que la extension
radial de las ranuras es solo moderademente superior al
radio de la varte central del rebajo. Esto se debe a un
efecto que puede compararse aproximadamente al efecto de
le tensidn superficial en un liquido.

Le investigacidn cuidadosa ha indicado gue el

engulo cordal de la curvatura de rebose se aproxima de 10

£ 152 a contar del eje del %ornillo. Este rebose no puede
log

desde luego compensarse aumentando/dngulos verticales del

revajo y del punzon correspondiente, dado gque el hacerlo

aumentaria ls componente antes mencionsda de alejamiento

o expulsidn, gue a su vez limita la capacidad de fuerza

- . « 7 ) ny Ky

de la combinscion sujetador-impulsor.

Egte invento resuelve eu grado considerable los

"problemas resultantes del mencionado fendmeno de rebose,

proporcionando un rebajo en el que la relacidn de la exten
sidn radial de las ranuras a la parte central del rebajo

ge reduce ynroporcionando, entre cada par de ranuras adyacegvlﬁf
teg, una o mis estrias en lugar de lu nervadura o saliente 3
convencional, angular o curvada. Ademés, para mejorar la
relacidn sntes citeda y aliviar as{ el desprendimiento del
metal durante la. operecidn de punzonado o troguelado, la

I3 . -' L) 03 A
disposicion de las estrias citadas realiza una mejora en
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la capacidad de fuerga, proporcionzndo superficie adiciona- >
les de comtacto de impulsidn entre el rebajo del sujetador
y une herramisnta de impulsidn correspondiente.

Consiguienterente, un objeto de este inventoes
proporcionar un sujetador roscado, provisto de un rebajo
de ajuste de la herramienta, que penetra en su extremo

superior y & lo largo de su eje longitudinal y comprende

. una parte central y ranures que parten de la nismaj; la

pared de dicha parte central, entre cada par de ranuraes
adyacentes, esta, preparada para proporcionar una o uds
zonas o entradas prolongadas desde el exbremo superior
del sujetador haecia el fondo del rebajo; las zonas ©
entrades citadas estdn limitadas lateralmente por super—
ficieg de ajuste con le herramienta prolongadas axilmente
en general. Alguna o todas las superficies afiadidas de
ajuste con la herramients pueden inclinarse hacia el

interior, o sea diriglrse hacla abajo acercandose al eje

del sujetador. Con preferencia, las zonas 0 secciones antes

citadas son practicameante triangulares en seccidn horizon- @ *

tal, v de superficie transversal decreciente hacia abajo.
Otro objeto de este invento es la disposiciodn

de una cabezo de sujetador rebajada o chuecada, del $ipo

indicado en el pérrafo anterior, en la que lag guperficies j”ﬁ

de ajuste con la hervamients de cada zona o seccidn citada,f;ﬁ

se cortan mutuamente en una linea inclinada en direccion

descendente hacia el eje del sujetador, en un éngalo nayor "

de unos 102 y en el mejor de los casos de alrededor de 149. .

Bstas superficies de ajuste con la herramientsa, no precisanllj

’ . ]
gin embargo cortarse para formar un angulo diedro afilado.
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31 se disponen uns serie de zonazs de esthe tipo entre las
ranuras de cada par adyacente, nueden estar {ntimamente
juntas o pueden hallsrse separadas p0r una nervadura
intermedia de seccidn transversal curvada o aangular.

Con preferencies, las zonas 0 gecciones mencionar: .

das se prolongarsn desde la parte guperior de la cabeza
b &

del sujetalor al foundo del rebajo, o gea al plano de

unidn entre las ranuvras y la parte central del rebsjo.
Sin embargo, si se desesn, Alchas zonas 0 secclones pueden ?17'
disminuir hasta anularse en un punto situado por encima
de dicho plano. '

tro objeto de este invento es proporcionar una
herramienta complementaria del rebajo antes descrito,
que puede ser un punzén pars formar el rebajo en una pieza i

v

en bruto para un sujetador dotado de cabeza, o puede

congtitulr una herramienta de impulsién para cooperar

con el rebajo en la eplicacidn de un sujetador a la pieza
en trabajo. Log pulsores y los impulsores a que este
invento se refiere pueden, desde luego variar en los

nismos respectos antes indicados en relacidn con el rebajo..

Otros y distintos objetos, caracteristicas y
ventajas, resultardn evidentes de la descripcidn siguiente
en combinacidn con los dibujos adjuntos, en los que

Ies Tigs. 1 y 2 representan frutos de la técnica

anterior y muestran en planta y en corte axil, respec~
tivamente, un sujetador de cabeza rebajada o ahuecada con

la punta de una herramienta de impulsidn introducida en el

rebajo de la misma,

TLa fig. 3 es una vista en plenta de una cabeza
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de sujetador dotada de un rebajo de acuerdo con este

(3 k3 3 ’
invento y con la punta de una herramiente de impulsion
en ella introducida,

Tas fizs. 4 & 6 son vistas fragmentarias en

S
°

corte por las lineas 4-4, 5-5 y 6-6 de la fig. 3,

Ta fig. 7 es una vista en planta de vn rebajo
modificado, de acuerdo con este invento,

Tas figs. 8 y 9 son cortes fragmentarios axiles
por lag lineas 8-8 y 9-9, respcctivamente de la fig. To
10. Le fig. 10 es una vista en planta de otra modifi-

cacidén del rebajo de este invento,

La figs 11 es un corte axillfragmentario por la
lines 11-11 de la fig. 10, |
Ia fig. 12 es una vista en planta desde la parte 1
15. inferior de un punzdn o‘troquel de acuerdo con este invento;El:
para oblbener el rebajo de la fig. 3 )
La fig. 13 es un alzado lateral, parte en corte,

del punzdén o troquel de la fig. 12.

Lo fig. 14 es une vista en alzado de la punta

2C. de una herramienta de impulsidn correspondiente al rebajo
"de la fig. 3.
La fig. 15 es une viste de frente de la herra-.
mienta de la £ig. 14.
La fig. 16 es una vista andloga a la fig. 12,

25 . cero represente un punzén o trequel azdecusdo para obbtener

el revajo de la fig. 10.
Ia fig. 17 es una vista andloge a la fig. 13,
4 o (K}
pero represeata el punzon o troguel de le fig. 16,

Tes figs. 18 y 19 representan una vistae de

30, frente y un alzado lateral fragmentario, respectivemente,

de la punts de una herramienta de impulsidn correspondiente
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La fiz. 20 es una vista andloga a le fig. 12,
pPero representa un punzon o treguel corresyondiente al
rebajo de la fig. 7.

Te fig. 21 es uvna viste andlosa a le fige. 13,
pero representa el punzdén o troguel de la fig. 20, ¥

Leg fig. 22 y 23 representan vna vista de
frente y un alzado lateral fragmentorio de, respectiva-
mnente, la punta de una herranienta de impulsién corres—
pondiente al rebajo de la Tig. T.

Con objeto de faecilitar la comprensgidn de
este invento, se hard referencia o los +tipos del mismo
repregentados en log dibujos adjuntos y se utiliza un
lensuaje descriptivb. Debe tenerse pregente, sin embargo,
gue con ello no se trglte de limitar este invento, y que
ge prevén distintos cambios o alteraciones *ales como
pueden comprender facilmente los peritos en la materis
a que segte invento ge refiecre.

Con referencia a lag figs.1ly 2, la cabeza 10
del sujetador tiene un rebajo 11 obtenido por roblonado
en frio del modo corriente; el rebajo es tipico de lom
resultantes en la produccidn comercisl de sujetadores de
cabeza shuecada. Se observars en la fig. 2, que el metal
de la cabeza ha reboszdo en lo operacidn de roblonado,
como se indica en 12, en grado tal que la cuerds 13 de

la curva correspondiente Fforma un dngulo de 102 & 159
con el eje 14 del sujetador. Para mayor claridad de la
representacion, este angulo se he exagerado algo en la
fige. 2. Tl fendmeno de rebosado del metal se presenta en

L4 (sl . 4 3 - .
la operacidtn de formacion del rebajo, cualitativa aungue
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no necesariamente cuantitativemente, del modo represen-—
tado. ¥n el caso corriente, el rehosado apreciable
empieza en un punto eproximsdanente sitvado a los 2/3

de la profundided del rebajo, medido desde el fondo del
mismo. FEl resultado eg un ajuste defectuoso de la herra-
mienta de impulsidn 15 en el rebajo, permitiendo una
ogcilacidn o bamboleo de la misma, muy apreciable,
especialmente al aplicarse el empuje final necesario con
objeto de mentener la herramienté de impu sion ejustada
en el rebajo dursnte la inicimeidn del tornillo en le
pleza en trabajo. Ademds, la oscilacion o bamboleo dis-
minuye le capacidad de fuerza de la combinscidn impulsor-
sujetador representada. Como resulta evidente de la con-
gideracion de las fige. 1 ¥ 2 esta capacidad de fuerza

ge afecta en alto grado aderds por la disminucidn de la
superficie de contacto de impulsidn entre la herramienta
impulsora y el rebajo del sujetador.

Tag fig. 3 4 6 revresentan una cabeza de
sujetador provigsta de un rebajo 16 dispuesto de acuerdo
con este invento; la fig. 3 representa adeuds la punta
de una herramiente impulsora 17, en corte transversal.

Il rebajo se prolonga en el extremo superior de la
cabeza 10z del sujetador, a lo largo del eje longitudinal
14 del nmismo y comprende ung parte central rebajada o
anuecada 18, mejor apreciada en la fig. 4, ¥ cuatro
ranuras radiales 19 en general, angulermente separadas

y que se prolongen hacia el exterior degde la parte
central 18. ¥n la fig. 6 puede observarse en corte

vertical vna ranurs radisl 19.
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Entre cada par de renuras 19 mutuanente adyacen-—
tes, se dispone-la pared de la parte central 18 pare
proporcionsy un eatrante.20 limitado por superficies
latersles 21 y 22, que se corten en una 1inea 23. Ceda
entrante 20 se prolonga hacia abajo desde la superficie
superior de la cabeza 10a hasta el plano en que las ranu-

rag 19 cortan a la parte 18 del hueco central. Ia parte

central 18, con preferencia, terming inferiormente en una
depresidn 24 cénica en general. |

Cada una de lag superficies latérales 21 y 22
de cada entrante 20, estd inclinada en direccidn descen-
dente, hacia el eje del sujetador, en un gngulo tal que
su linea 23 de interseccion tiene una inclinacion de

eproximadamente con respecto al eje del

entre 102 y 158
sujetador. Heta linen de interseccidn que representa el
fondo o ariste del entrante en cuestidn, puede hacerse

que se incline aproximadamente un gngulo igual al éngulo
natural de rebose del naterial de que se construye el
sujetador, y de esbte modo se compensa completa o practica-

mente el rebose en las proximidades ée los fondos de los

N . . . . . !
“entrantes. Consipguientemente, una herramienta de impulsion

de forma correspondiente, se acoplard practicamente de modcﬁ;é?
exacto con esve rebajo, por lo menos en la proximidad de S
log digtintos fondos de los entrantes, en toda la exten-
gidn desde la parite superior al fondo del rebajo, fomen-
tando asi una gran estabilidad de la herramienta en
dicho rebajo. Ademds, debido a lg disminucidn en la
relacion del radio mayor del rebajo con respecto a su

radio menor (en cualquier plano normel al eje del sujeta-
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dor) el efecto de degprendimiento de la operacién de
troquelado o pungonado se reduce conglderablemente con el
resultedo de que el dnico rebose apreciable de metal se
repregenta a 10 largo de las nervaduras o sslientes 25
que separan los entrantes 20 de las raauras 19. El
rebose en estas superficies, es de exlengidn relativemente
pequefia, dejando extensiones aprecisbles de las super-
ficleg laterales 21 y 22 para ajustarse exactawmente con
lasg superficies correspondientes de una herramienta de
impulsidn, asumentando asi de modo considerable la zona
de contacto de impulesidn entre la herramienta y el suje-
tador. ifl resultado total de esta mejora en el tipo del
rebajo del sujetador y de la herramienta de impulsidn
correspondiente, consiste en mejorar en grado elevado

la esﬁabilidad de lo combinacidn lmpulsor-sujetador, as{
como en aumenbar apreclablemenie la capacidad de fuersza
del par, tento en la direccidn de introduccidn del suje-
tador, como en la de extraccidn del nismo. Una coppara-
cidn entre les figs. 1, 2 y 3, 4 aclare fécilmente este

resultado finel. Asl, el contacto de impulsidn entre las

puredes de cada entrante 23 (figz. 3) y el impulsor co=

. T ’ _ ~, . . ‘ L
rregpondiente, se prolonga & traves de toda la profundidad @ -

del rebajo, a diferencia de 1o que ocurre en lag figs. 1
y 2, en las que no exigte contacto entre el impulsor y
lag paredes del rebajo central, en el tercio superior de
dicho rebajo.

Con referencie a lag figs. 7 4 9, la cabeza
10b del sujetador tiene un rebajo 30 que difiere del

rebajo 16 de las figs. 3 4 6, en que se disponen dos
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entrantes 31 entre las ranuras 19 de cada par. Cada
entrante 31 estsd limitado por superficies laterales 32 ¥
33, éstas situades en planos précticamente paralelos al
eje 14 del sujetador, mlientras que las superiicies 32 ge
encuentran en planos que se inclinen hacia el interior

v hscia abajo, con direccidn al eje 14. Los entrantes 31
en la construccidn representada estd separados por una
nervadura 34 limitada por dos superficies planas que se
cortan 35y36. Si se desea, sin embargo, las nervaduras

34 pueden disminuirse de anchura, aumentando el tamafio

de los entrantes 31, o pueden eliminarse por completo
introduciendo otros entrantes entre los entrantes 31. En
cualguiers de los casos, los beneficios de este invento,
como se describe en relacidn con la construccidn de las
figs. 3 & 6, ge conseguirén por 1o menos en parte, dado
que el efecto del rebose del metal se compensard préctica-
mente por completo en las cercanias de los fondos de 1os
entrauntes, y ee awentard la superficie total de contacto
de impulsidn del rebajo.

Las figs. 10 y 11 representan otra modificacién

“en la gue la cebeza 10c¢ del sujebador tlene un rebajo 40

L4 L3 ] ) ~ . ’
que difiere del reoresentado en las Figs. 3 & 6, en gue
el entrante 20' entre cada par de raauras 19 adyacentes

o

disminuye de profundidad y de superficie de seccidn trans-

versal hagta un valor cero en unpwnto gobre el plano en

que les ranuras 19 se combinan con la parte 18 del rebajo

centrsl. Bl fondo de los entrantes 20' ge incling hacis el

eje 14 del sujetador formaende un éngulo,&e extre 102 y 159,n1'2

como antes, mientras cue el angulo de inclinecidn de las

PR
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partes inferiores de la pared del rebajo central es de
un valor convencional comprendido entre 5¢ y 7¢. Las
modificaciones representadsas en las figs. 7 ¥ 10, respec=— |
tivemente, puede desde luege combinarse en un rebajo ﬁnico,lfn;t
gl se deses. e
Las fige. 12 y 13 representan un punzén o
trocuel formador de rebajos, destinado a producir cabezas
shuecadas de sujetador, corresyondientes a las figs. 3 a
Gy El punzdn o macho comprende un cuerpo 50 de material

adecunadamente templado, nrovisto de una concevidad 51

correspondiente g la forma convexa desegda de la super=

ficie superior de la cabeza del sujetador. In este caso,

1o concavidasd 51 es practicamente parcialmente esférica.
Te punta 52 del punzdn o macho forma cuerpo con la parte
50 y es concéntrica con ésta ¥ con la concavidad 51. Ia
punta 52 corresponde precisaiiente al rebajo representado
en las figs. 3 a 6 y descrito en relascidn con ellas,
excepto por las superficies 25 del rebajo en las que se H:"
ha realizado un ligero rebosado del meval, al formar |
el rebajo. O gea, las superficies laterales 53 y 54 de
'cada nexrvadura 55 se combinan con las paredes aldvacenles
56 y 57 de lasdlas 58, en una curvae de radio bastante
pequefio, de 2l modo que las superficies 53 y 54 seran
pricticanente planss por completo.
La herramienta de impulsidn representada en las
Tigs. 14 ¥ 15, comprende un véstago o varilla 60, que se
representa de forma cilindrica en este cazso, y una punta
conformeda 61 que desde la seccidn transversal indicada

en 62 hasta el extremo 63 es precisamente lgual a2 la
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punta 52 del macho representado en las figs. 12 7 13,
Una herranients imrpulsors de egls naturaleza, formars,
un contacto practicamente completo de acoplamiento con el
rebajo representado en lag fige. 3 a 6. Ademds, una com-
peracidn de les figs. 1 y 3, representa que el impulsor
o destornillador de este invento tiene una seccidn
considerablemente superior a la del destornillador con-
vencional, disminuyendo asi las roturas del mismo y
sumentando su capacidad de fuerza. Ademas, la estabilidad
nejorads del destornillador en el rebajo, permite disponer i 5“
ammbos con superficies de impulsidn mds aproximadamente
paralelas al eje del tornillo que las hasta ahora posibles,jf
1o cual da por resultedo un nusvo avmento en le capacidad ‘
de fuerza del par dé elementos. Como antes se indicd, esto
es de importancia esvecial exn las aplicaciones de auto-
terrajado.

1 punzdn o macho representado en las FTigs. 16 ¥ fﬁh
17, comprende un cuervo 70 provisto de una concavidad 71,
v wna punta 72 conformada para producir el rebajo repre-~
gsentado en las figs. 10 ¥ 11, y que difiere de este
rebajo, solemente, del misno modo que el punzén o macho
de la Tige 12 difiere del rebajo de la fig. 3, 3 séber,
porgue el rebajo presenta un lizero rebosado del metal
de las extbensiones del punzdn en las que las superficies
laterales T3 v T4 de law nervadurag 75 se combinan con las
paredes adyacentes 56 y 57 de las alas 58. La herranienta
impulsora representada en las fizs. 18 y 19 comprende ,;ﬁf
una varilla o vistaszo 80 de forma hexazonal opcional, :

como se representa, con uns punta 81 couformada, desde el
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plano 82 hasbta el extremo 83, en exacta conformidad con la

punta T2 del macho representado en la fiz. 16. Esta herra-
mienta forma un contacto de superficie de impulsidn préc-
ticamente completo con el rebajo de la fig. 1C.

5. El punzén o mecho representado en las figs. 20

21 comprende un cuerpo 90 con une concavidad 91 y una

puntae integral 92 que congtituye la nieza exactawente
complementaria del rebajo representado en la fig. 7 ¥
deserito en relacién con égta, constituyendo le tnice

10.. diferencia aprecizble el ligero rebose de metal que puede

ocurrir = 1o largo de lag partes supericres de las super-
ficies 35 y 36 de la fiz. 7, due, por 1o demés, COTrespon—
den a las superticies 93 ¥ 94 de la fin. 20.
Ta herramienta representada en las figs. 22 y
15 ' 23 se represents tambidén en este caso constituida por una
verilla o vastego hexagonal 100, provisto de una punta
intesral conformada 101. Se comprendera que en el caso de
herranientas de impulsidn, el vastazo puede ser cilindrico,
hexagonal o de cualcuier seccidn transversal adecuada. La
20 . sunta 101 de esta herramieunts, desde el plano indicado en
102 hasta el extremo 103, es la nieza complenentaria
exacta de la punta 92 del punzdn representado en las figs.

20 7 21. Zsta herramienta, se acopla practicavente de modo

exacto, desde luego, con el rebajo revresenrtado en las

o5 . Tizs. 7 a 9.

by n s
B 0] N Fie S

Descerita sufilcientewente la natursleza del
invento, asi como la menera de realizarlo en la préctica,

debe hacerse constar que Los perfeccionamientos anterior—
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mente indicados son susceptibles de modificaciones de
detballe, en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace congtar que el'invento se refiere a una
patente presentads en nortesmérica confecha 5 de mayo de
1.959, n¢ Ser. 811.105, acogiendose, por lo tanto, a los
beneficios que conceden los convenlos internacionales en

v siendo lo que constituye la esencia del referido

vigor,

invento y por lo cue se solicita Petente de Invencidn por

20 allog en Egpafla: "Perfeccionanientos en sujetadores

roscados"; caracterizédndose por 1o siguiente:

12,~ Perfeccionenientos en sujetadores roscados,
caracterizados porgue tienen vn rebajo de ajuste con la
corregpondiente herranienta, prolongado en el interioxr
de su extrewmo superior.y a lo lzrzo de su eje longitudinal,;?
¥y que comprende una parbe central yruna gerie de ranuras
angularnente separadas, que irradian desde aquélla; la
pared de la parte central entre cada par de ranuras
mituemente adyacentes, estd prevarada para proporcionar un
entrante prolongado desde el extremo guperior citado
necia el fondo del rebajo; el entrante estd lateralmente
limitado por superficies de ajuste con la herramienta,
prolongades axilmente en zeneral; el entrante es de seccidn
trangverseal decreciente haclia abajo.

28 .~ Perfeccionamientos en sujetadores roscados,
caracterizados oorque tienen un rebajo de ajuste con la
herramienta, prolongado en el interior de su extremo
superior y a lo largo de su eje lonzitudinal y que compren~—
de una parte central y una serie de ranurss angularmente

separadas gue irradian desde aquélla; le pared de la parte
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central entre cada par de ranuras mutuamente adyacentes,
estd prepsreda para proporcionar un entrante prolongado
desde el exbremo superior citado hacilz el fondo del
rebejo; el eatrante estd laterslmente limitado por super=
ficies de ajusté con lo herramienva, »rolongedas axlilmen—
te en general, ¥y por lo menos alzuna de estas superficies

disminuyen en direccidn descendente hacia dicho eje.

2,- Perfeccionamientos en sujetadores roscados, '

caeracterizados porque tienen un rebajo de ajuste con la
herramienta, prolongsdo en el interior de su extremo
superior y a lo largo de su eje longitudinal, ¥ que
comprende wna parte central y una serie de raaguras angu-
larmente separadas que irradiasn desde aquélla; la pared
de la parte central entre cada var de ranuras mutuamente
adyacentes estd nrepsrada para proporcionai un enfrante
prolongado desde el extremo superior citado hacia el
fondo del rebajo; el entrante estd lateralmente limitado
por superficies de ajuste con la herramienta, prolongadas
axilmente en genefal; el entrante es pricticamente trian-
gular en seccidn transversal, y tiene una superficie

de ésta decreciente en sentido descendente.

48 .~ Perfeccionemientos en sujetadores roscados;f]
caracterimdos porque tienen un rebajo de ajuste con la |
herramientea, prolongado en el interior de su extremo
superior y a lo largo de su eje longitudinal y que
comprende una parte central y una serie de ranuras
angularmeinte separadag gque irradian desde aquélla; la
pared de la parte central entre cada par de ranuras

mutuenmente adyacentes, estd preparasda para proporcionar
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un entrante prolongado desde el extremo superior citado
haciz el fondo del rebajo; el entrante estd lateralmente
limitado por superficies de ajuste con la herramienta,
prolongadas sxilmente en general ¥ cue se cortan mubtusmente
en une linea gue se inclina hacia ebajo en direccidn a
dicho eje, con un ansulo superior & 102 avroximsdamente.
52.~ Perfeccionamientos en sujetadoresg roscados,
caracterizados porgue tienen un rebajo de ajuste con la
herramienta, vrolongado en el interior de su extremo
superior y a lo largo de su eje longitudinal, ¥y gue com-
prende una parte central y una serie de ranuras angularmen-

. . - ’
te geparadas que irradian desde aquellas; la pared de lae

parte central euntre cada par de ranuras mutuamente adyacen-—
tes, estd ?reparada pars proporcionar un entrante prolonga=—
do degde el extremo superior citedo hacia el fondo del
rebajo; el emtrante esté lateralmente limitado por super-
ficies de ajuste con la herramienta, prolongadas axilmente

en general y que se cortan mnutusmente en una'linea que se

. . " . " . . 4 e . 4 .
inclina hacia abajo en direccidn a dicho eje, con un aagulo

de 142 gproximedanente.

62.~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en le reivindicacidn 12, csracterizados porque entre cada
par de ranuras mutuamente adyacentes se digponen dos de
los envrantes citadcs.

72,- Perfeccionamientos, segdn lo especificado
en la reivindicacidn 62, caracterizédos porgue cada uno de

los enbrentes estd dispuesto inmediatamente adyacente & una ;

1

ranura del par citado, y los entrantes estdn geparados por

une nervadurg.
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82,~ Perfeccionerientos, segun lo especificado
en la reivingicacidn 32, caracterizados porque ls super-
ficie del corte disminuye haste cero en un punto situado
por encima del fondo de la parte central del rebajo.
5. 2,~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 18, caracterizados por disponerse
une serie de entrantes entre cada par de ranuras nutua-
mente adyacentes.
102,- Perfeccionarientos, en sujetadores _:ﬁ'_
10. roscados, caracterizados porgue las herramientas corres- o
pondientes tienen une perie de cuerpo y una punta terminallklta
formada en un extremo de dicho cuerpo; la parte de punta
comprence un nucleo ceniral y aletas que irradian del
migmo; la pared del nucleo entre aletas adyacentes, estsd

5. preparade para formsr un saliente que se prolonga desde

la narte de cuerpo hasta el extremo terminal de la punta;
dicho seliente ss de seccidn trensversal practicamente

triangular y de superiicie decreclente en corte, hacia

el extremo citado.
20 1192.= Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacién»10§, caracterizados porque el salien~; ;i
te estd limitado laterslmente por superticies que dismi- o
mayen en direccidn interior hacia dicho extremo.
129,~ Perfeccionsmientos, seslin lo especificado
25. en la reivindicacidn 102, caracterizados por disponerse
dos salientes entre cada par de aletas adyacentes.
138.~ Perfeocionamientos, segun lo esnecificado

en la reivindicacion 12, caracterizados porque cada

saliente se dispone inmediatanente adyacente a una aleta
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del par y los salientes estdn sepsrados por un entrante.

142 ,~ Perfeccionamientos, segun Lo especificado
en la reivinﬂicacién 108, caracterizados porque la super~
ficie de le seccion del saliente disminuye hasta cero en
un punto préximo al extremo oitado.

152 ,— Perfecclonamientos, sezin lo especificado
en la reivindicacidn 108, carscterizaedos por disponerse
une serlie de salientes entre cada par de aletas contiguas.

162, Perfeccionamientoy en sujetadores roscados,
caracterizados poraue las nerrasientas corregpondientes
pueden tener una perte de cuerpo y una parte de punta en
un extremo de la parte de cuerpo y con un extremo terminalj
el extremo de la parbe de cuerpo esta curvado en forms
oéncava para proporcionsr una concavidad parcialmente
esférica en general en el mismo; la punta esta unida al

cuerpo en el centro de la concavidad y comprende un nucleo

central y aletas que irradian del mismoj la pared del
weleo entre aletas adyacentes estd preparada para propor-

cionar un resslto que se prolonge desde cuerpo hacia el

© ®
w -

e geccidn trans—

:§

extreno terminal de la punta; el resalto

versal nracticamente triengulsr v la superficie de su

seccidn transversel disminuye hacla el extremo.

17¢ .~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicecidn 168, caracterizados por disponerse dos;-ﬁ
resaltos entre cada pér de aletas adyacentes.

o . » ’, * . ;
18¢,~ Perfeccionerientos, segun lo especificado

en la reivindicecion 172, caracterizados porque cada

resalto se dispone inmediatamente adyacente & una aleta del ]f,f

par, ¥ los resaltos estén separados por un entrante.
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192 ,~ Perfeccionamientos, segﬁn lo especificado
en la relvindicacidn 162, caracterizados porgue la
superficie del corte del resalto disminuye hesta cero en
un punto proéximo al extreno.

202.~ Perfeccionamientos, segmin lo especificado
en la reivindicscidn 162, caracterizados por dizponerse

una serie de resaltos entre cade par de aletass conitiguas.

219,- Perfeccionsmientos en sujetadores roscados,. |

caracterizados porgue la herramients para impulser y
extraer log sujetadores, comprende un cuerpo y una punta
terminal dispueste en un extremo del cuerpo; la punta
comprende vn nucleo central ¥ sletas que irradlen del
mignoy la nared del uucleo, entre aletes adyacented, ests

preparade para nroporcionar un resalbomolongado desde el

- cuerpo hacis el extremo terminal de la punia; el resalto-

es de seccidn transversal prichicamente triangular, y de
superiicie transversal decreciente hacia el exireno.

22¢2.~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 212, caracteriszados por digponerse
dos resalios entre cade par de aletas adyacentes,

232,~ Perfeccionzmientos, segin lo especificado
en la reivindicecidn 228, caracterizados porgue cada
resalto ests dispuesto inmediztamente adyacente a una
aleta del par, y porque los resalitos estdn separados por
un entrante.

242,~ Perfeccionamientos, segin lo esgpecificado
en la reivindicacion 21%, carscterizados porque la super-

ficle del corte de log vesaltos disminuye hagta cero en

un punto préximo al exbreno.
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252~ Perfecclonemientos, sezun lo especificado
e ma . 2 a . .
err 1o reivindiceeldn 212, carscterizados por disponerse
une serie de resallos entre cada par de alebag conbizuas.
268 .~ Perfeccionamientos en sujetadores roscados;

tal y como ¢ueda substancialmente descrito en la presente

nemoria e illustrado en los adjuntos dibujos.

Lsta, menoria consta de veinticuatro hojas,

maguina poy|una sola cara.

30 ABR 1960
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