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PATENTE DE INVENCION

por "PEHFICCIONAUIENTOS INTRODUCIDOS LN LOS LEDIOS DB
CONTIOL AUTOMATICO DBL HANDIMIANTO DE MAYUINAS", & fam
vor dewDon Remén Ribas Munfén; de nacionalidad.espaﬁola,

residente en Barcelona, calle Arimén 58e60, = =~ = = = =
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MEMORIA DESBSCRIPTIVA

Le presente sol;citud tiene por objeto garsntizar el
derecho de fabricaecidn vy explotacidn exclusiva de unos
perfeccionamientos introducidos en loa tableros destina-
dos a controlar 1ls efectividad de un régimen de trabajo
en determinadas industriss, en las que se agrupan gran
minero de médquineas independientes entre si,

Betos perfeccionamientos, tienen la particularided
primordisl de lz meoanizecién del registro, estableciendo
por primere vez en esta clase de controles, la inclusidén
de pequefios motores auxiliares, que resuehven le reduc-
cibén de velocidad necesaris para acompasar ls marcha ve-
loz de una médquina productors, al lento avance de la agu-
ja en un disl, en el circunsorito l{mite de un espscio
que equivale & la medids de tiempo de un periodo determi-

mdo de trabs jo,
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Su caxseteristios esencial, radioa en la sefializ2eién
gréfion sobre log encasillados de un plano prepara&o a tal
efecto, ds la mayor cantidad de dstos, que por lectura di-
recta y en un momsnto dado puedan apreciarse, respecto e
la situacidn del régimen de traba jo, por parte Ge cuslquiser
operario téonico con capacided de juicio muy inferior a la
del director de lm Empresa.

tro aspeacto de los perfeccionamientos, se traduce en
1la constituoidén del tablero como elemento de control, adn-
dole ls foirma de un panel que aonsta de dos partes: la su-
perior "porta-escalas", f£ija o constante para cualquier
nimero de ndquines que s desés controlar ¥ la inferior,
que estard integreds por tantos indioadores, como controles
quieran realizarse, g decir, por tantos indicadores como
méquines y estard constituida por la repeticién de slementos
unitarios superponibles,

Para dar fmoilidad de comprensién &l anélisis deserip-
tivo consiguiente, se acompafia un gréfico representativo de
un ejemplo de realizscidén, no limitativo, de los perfeccio-
namientos.

Bl esquems muestra un penel ds forma rectangul&r «l-,
en el que, & partir de unv recuadro superior -~2-, (destina-
do al tftulo y casills indloadora de refsrencias, al margen
del registro que nos ocupa), de izquierda & derecha, 86 6X-
tiende la primers casilla.ébierta o ventanillsa alargada -3-,
donde de coloca une escals que nos indica ls prims que de-
be pereibir el operario que atiende a la méquina, segin el
rendimiento o la produccidn efectueda.

Debajo de esta escala que se ha indieado, existe otra
escals seme jante -4-, dividida en un tabulador qie corres~

ponde & horario, que serd mévil y adaptable & las diversas
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necesidades de cada industria y & los turnos horarios de
43 g 0, de 96 a O, o de 144 a O,

EHeta escele oomienza & la izquierda por el mimero to-
tal de hores semansles y ve disminuyendo hasta llegar & O,
en su extremo derecho y €8 la que no indiea las "horas de
psro de cads mfquina",

Debaljo de la escala anterio, existe uns tercers ~bw,
que es exactamente 1gual, pero tiene el 0 & la imguierdsa
y 61 48 & la derecha, 1o que nos indica las "horas de marchsa
de cada mAQuina"; | _

A oontinuaéidn, siempre debajo de las anteriores, exig-
te otra ocasilla de escalas -6-, que es diferente para cada
una de 1las seis jornsdas de trabajo, la cuel indica "el ren-
dimiento aleanzado por cada mfquina en un momento dado".

Teniendo en cusnta la probable intercalacidén de dias
festivos entre los seils dfss de la semans, la escala no
mercard los dfas por sus respectives ﬁombres, lunes, mertes,
ato;, sind por el mfmero ordinsl 1¢, &2, y sucesivaments y
atendiendo tambien & la posibilidad dammsdias jornsdas, es-~

tag numersciones deberdn aloetnzer haste el nfmero 12, Por

1o tanto, al extremo de dichas escalas se.monta une pleza

de forme de dodeedgono, euya cara respectiva al dfa o jor-
neda que nos conviene, asomsa por ls ventana 0 rapura recs
tangular -7-, situada en 6l extremo, & la dereche de la ra-
mracién aorrespniiente, gque es la -3-2

Bl indiocado prismé de doce caras, va oconshlidsdo a un
e8je, que asoms por el lado exterior a la derecha, finalizan-
do en una llave ¢ volante -8-, mediante la cual se manipule
déndole un sector de vuelta, para que aparezca legible el
dfa de la semana en la ventana -9=,

BEn la parte inferiordel panel, en su éngulo superior
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izqiisrdo, se instales un recuadro -10-, en el que se aloja
una tarjeta aon el ndmero y referenciass de la méquine o
unidad que se controla. 4 su derecha se estsblece un segundo
reouadro -ll- rectanguliar verticel, dividido en dos partes:
uno superior rojo y otro inferior de aolor verde, Son ta-
ladrados y transparentes, equipdndose con una luzs posterior
indicendo que la mfquine est{ notmalmente en marcha, 6l he-
cho de que se vea eneendidg las luz verde, en tanto que la
luz roja, equivale & la sefial de paro; Siendo esta la cua-~
lidad bdsica de la eficacia del plano-tablero para fiscali-
zaxr sn todo momemto y & simple vista, por todos los ocﬁpantes i
de la oficina, la marcha correcta del control de que se tra- |
te; Por cads médquina Qie se registre en él tablero pueden
corresponder uns, dos o mfs rapuras y tridngulos indicadores
de control.

Hstos indicadores =-12-, que asoman por el borde &e lsa
ranurs, se mueven al unisono de le marcha de la ndquina y
los tridngulos-l2a-, qus equivalen & unsa geiial de previsién,
gon de 'fuita y pon" y por tanto se colocan & mano, de jdndo-
los estﬁticos. ‘

BEn la Fig. 2, se esgquematiza la mecanizacibén del panel
indicasdor. Un motor suxiliar -l4-, ge halls consoetado con
la méquina, de tal forma que, éste se psars como consecuen-
ocie deo ouslquier paro fortuito de la misma; La prolongacién
del eje de egte motor va calada en la primeré de lasg dos
ruedas reductores =~l5-~ y -l58-, que movilizan &l oilindro
~16«, portador de dos bordes dentados, que engranan con las
perforaciones -l7-, de una ointa de celuloide (puede tra-
terse de pelfoulas de 8 m/m, aprovechadas), que se cierra
en cirocuito cerrado y trabaja en forma de cinta ginfin,

alrededor de loa doa rofilllos =16~ y -l6&-,
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lontados en sus bordes, 1llevan los indicadores, que
oconslsaten en unes pequelias plezas de cartulina o material
ligero, cabalgadas sobre el hords o erista de la cinta y
doblados en 4dngulo reacto, de tal modo, que su extremo se
hace visible asomando el exterior pér fuera del borde de
la ranura que recorren, Uno de ellos -li-, tiene la fora
ne de¢ una flecha y estéd coloreado emn rojo, en tanto que el . .
otro tiene forme de tridngulo y se colorea en tono verde,
moviéndose el primero mecanicamente y estacionando el se-
gundo & mano, en el lugar precaloulado,

De esta estructura descrita hasta gquf, tenemos que la
parte superior del tablero, es constante, por cuanto las
ouatro ramiras establecidas muestran y analizan todas lag
premisas de juioio, oconcernientes a trabajo en razdén al
tiempo, en relacién directa ocon los factores mdquina y
operario., En cambio la segunds mitad del tablero, queda
ilimitada en su extensién (o némerc de ranuras) puesto
que, en oada una de ellas 86 pusde estableces el estudio de
un dato independisnte, relacionado con los rendimientos
generales o parciales de cada una de las méquinas, de los
materigles utilizados en ella, del personal o en general,
de todos los datos inherentes & la naturaleza del trabajo
que se realiza.

4sf, de acuerdo con la enorme oantidad de trahajo
que ests elemento de control realiza, por la fantidad de
datos que nos d4, & base de leotura directa, cae total=~
mente dentro del campo de la Automacidén, pudiéndolo con-
siderar como un verdedero cerebro electrénico, que & pe-
sar de su seneillez, simplifica notablemsnte la dirsocidn
de una indmstrila.

liste tablero perfeccionado de oontroi, puede realizar-
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ge con un pequefio volumen {ue sefiale &l plan raclonal

de actuacidén, pars sacar del mismo, el mdximo rendimien-
to. '

Desorito suficiemtemente un e jemplo, s de hacer
notar , que en si realizacién prdetica, podrdn variar
las formas, dimensionss, proporcionea y disposiocidn de
log distintos elementos, asi{ como los materigles utiliza-
dos, sin que por ello se sltere mi modifique su esenciali-

dad.
- BOTA

36 reivindica como objeto de pa presente Patente:

19;~ Perfeccionamisentos introducidos en los medios
de control sutomftico del rendimiento de mfquinas, oa-
racterizados esenoialmanfe,'por la incorporscién de una
relacién sutomftica entre el trabajo de la mdquina y el
movimiento de avance de los elementos marcadores, en las
coordenadas del cuadro de control, que tisne como base y
elemento primordial intermediario, un pequeilo motor auxi-

liar encargado de movilizar en régimen de cadena sinfin,

. al elemento mecdnico del tablero, que son las flechas se-

rieladoras, dentro de sus pautas oorrespondisntes.

2¢,. Los propios perfecocionamientos, segin la reivin-
dicacién preoedente, carasterizados porque el cuadro de
ocontrol que se oita, estd constituido por un pansl que

consta de dos partes: wuna superior considerada constante,

' por contar con un némero de casillas supeditado a los contro-

les que se deseen efeotuar y otra inferior considerada va-
riable, por poder insertasr en ella, en cantidad indetermi-
nada, tentas oasillas como méquinas se controlen y compon-
gan el oonjunto de la fiscalizaoi6n; Por 1o que ésta sepun-

da, es la parte meocanizada,
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32,=- L0s proplos perfeccionamientos’segﬁn las rei-
vindieéciohes anteriorss, carascterizados porque la meca-
nizacién que se oita, consiste en la participacidén de un
pequefio motor auxiliar, cuyo movimiento refleja y repro-

duce fislmente, el do la marcha o detencién de la mfquina

- controlads, transmitiéndolo notablemente reducido, & la

flecha pogtiza, que en las casillas ranuradas correspon=-
dientes, avanza de acuerdo con el mrabajo de la mduina,
Siendo la resolucién de este mecanismo, 6l de una trasla~
¢ién sobre cinta sinfin, en uno de cuyos rodillos extremos
se inserta la oonexidn de los pifiones de relojerfa que
efeatdan 1a reduceidn del régimen de giro que llsgs del mo~
tor, .

42 ,- Los prophos perfeccionamientos de las reivindi-
caoion;s anteriores, caracterizados porque la seccidn su=
perior del panel, eatd encabezada por un casillero dnico,
al que corrcsponde mostrar el titulo y referencims del gru-~
po de mdquinas que se controla; y asimismo, la seccién in-
ferior, estd presidide por un encasillamiento aislado, do-

tado de un elemento d6ptico-luminoso, que sefisla uns normé-

. 1izacién del trabajo, con el encendido de lg luz verde y

relegando & la luz roja la indicacién de paro o anomelfs,
52, - PERTECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MIDIOS
DX CONTROL AUTOMATICO DEL RENDINMIENTO DB MAQUINAS'.

liadrid, de Abril de 1960
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