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B1 invento oo refiero o un eiatean do unión entro electro 
doa con contenido de carbono mediante una boquilla roncada do doblo cono ! 
que engrana en cojan do rocen interior de loe eleetrodon que deben unirse 
con interposición de cemento. ;

Son conocidaa unionen do cata claco.
.!

NI invento ae baca primeramente en el propon ito do intro­
ducir en aataa unionen eantidadee de cemento deáan previameato, nin que ae 
requiera la eonetitueión de eapacioa de almacenaje y dinponitivoa almaoena- 
doren adieionalee.

Nata problmaa no rcauelve según el invento porqpo el ce­
mento ae introduce entre laa partea que deban unirae en envolturan de emba­
laje plásticos, fácilmente deatruiblee de modo mecánico, tórmioo y/o qaimi-

ioo. Prcfcrentrneento oc compone la envoltura de embalaje de um material que t
ce deaeompone tórmioamente a temperaturas por dobajo do lOOtc, pero oo tór- 
mieamonto reeietente por dobajo do 60̂ 3. Be eepecialaemte adecuado el mate­
rial flexible, la envoltura puede eouaietir eapeoialmente do hoja do polio- 
tileno. Sin embargo, ol cemento puede reveetiroe también con una capa exte­
rior de gelatina endurecida. También aon adecuadme otrao envolturan de amiba 
laja que cumplan laa mencionadas condicionen. Laa miamaa tienen preferente-; 
mente la forma do boleae o do oajaa cilindricas.

Como la envoltura en calidad de recipiente do transporte 
para el cemento no está sometida a grande# fuerana, la mioma puede constituir 
oo relativamente delgada, de modo que la misma por la presión mecánica ajar 
cida al enroscar uniendo la unión de boquilla oo destruye fácilmente. Se
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utilizará un material de envoltura que ya aa dcatruya por la acción térmi­
ca, amando la boquilla está enroscada y cuando al insertar el electrodo en!
el homo se calienta. La ventaja de una envoltura clástica puede considerar 
se en el hecho de que no tienen que imponerse exigencias muy altas a la 
plasticidad del cemento, ya que la masa de cemento previamente eatá soste- ¡ 
nida Junta por la bolea de envoltura. Adecuadamente se emplea una masa de 
cemento que contiene una componente de pen, una componente de materia arti­
ficial que ae endurece antee do la eoqpizaoión de la pea, dado el caco una¡ 
componente de materia cálida y adioionalmsnte una componente dilatadora. Al 

10 calentarse la masa de cemento introducida se destruye la envoltura, el ce-)
meato se dilata bajo la aoeián de la componente dilatadora y ya a# manlfles

¡

ta un endurecimiento prematuro de la componente de materia artificial.
En el ulterior enrao del calentamiento ce ooquizará la 

pea y la materia artificial y por dio ae garantiza la aolidez tardía del
15 lugar de unlán con cemento. Es adecuado impregnar las cupcrfioiea de carbón!!

que deban unirse con oamanto con un catalizador de endurecimiento, da modo } 
que se llegue rápidamente a la solidez prematura, de modo que está destruida 
la envoltura. Este catalizador de fraguado aetáa de mamara destructora sobre 
la envoltura y apoya así la destrucción por afecto de calor o por inflacn-

¡
80 ! clac mecánicas. Como medica dilatadorea para la masa de cemento han dado re

cuitado adiciones de 8 a 10% del peco total del cemento, de hidraeida de ¡
ácido bensolaulfánlco. También es adecuado para el presente fin fosfate de ¡i
fósforo amónico de 8 a 10% referido si peso total del cemento. Como catali­
zador de fraguado se emplea adecuadamente cloranilo que actáa de modo cri­
dante sobre el polietileno empleado como envoltura y así destruye la sapa 
intermedia inicialmente alelante entre el carbón y la masa de cemente, la 

cemente empaquetada por dosificación deberá estar medida da talcant idad de
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modo que al espacio tatemadlo disponible entre la superficie frontal y el 
fondo de la caja aclámente,ae rellena en d/s partea. i

En lagar de loe cementos hasta ahora mencionados paede 
emplearse también cemento paro de resina artifleial-gfafito. 3a tiame práo 
ticamente independencia de la viscosidad del cemento empleado. Na ae ispo- 
men ezigenoias eapecialea a la conaiatencía, tai pnada tratarae de an eemwe 
to heterogéneo de resina art if icial-peẑ eat aria aólida. ibr ejemplo ae dea 
cubrió como especialmente ventajoso an cemento, que contiene una reciña 
tifieial térmioameate endnrecihle, que as Capaz de hacer hincharse la pez 
finamente molida. Tal tipo de oemento ae indica como ejemplo más abajo. j

Batos cementos de resina-pez - como ya ee ha expuesto - ¡ 
ae combinan ventajosamente con medios dilatadoree. Los medios dilatadores 
puedan agregarse an forma de combinaoionea inor̂ nicaa a orgánicas. Sin em 
bargo, ea importante que al emplear medios dilatadores la masa plástica do 
cemento tenga nna tensión superficial tal ene efectivamente ee produzca una 
efervaacencia del cemento y que el medie dilatador ae eeeape no en grandee

¡

burbujas, sin hinchar efectivamente el cemento. Por lo tanto, aon eapecial- 
manto eenvanientea para camantoa con medio dilatador lea ewtbinaoionsa de 
reaina-pez, especialmente cuando la pez ya aatá preaente per lo msnos hin-

i
ehada lniaialmente. Además ha demoetrado aer especialmente ventajoso el ati 
lizar catalizadores de fraguado que ae superponen y refuerzan el endurecí- ¡ 
miento térmico del cemento después de la correspondiente diatribnción por ; 
reacoionea químicas (condensación). Según otra característica del invento 
se empleen medioa dilatadores que snmlniatran como productos de deacompoai- 
ción oatalizadoraa de fraguado. Por ello ae asegura que el endurecimiento 
ae produzca solamente después do la efervescencia (afecto dilatador).

Loa cementos combinados da asta manara suministran al oa-
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lentarse un coque a modo de espuma. Boto coque espumoso cajeta rígida la

¡
anión, ya qae al calentaran se desbarata en fracciones a modo de esquirlas, 
qae bloquean la rosad y por ello impiden an aflojamiento de la rosca contra
rotación de aportara también bajo la influencia de solicitaciones de vibra
ción. Por otra parte baca posible ana rotación de aportara a la fuerza de }

¡
la cavidad de rosca, porque el mismo q¡aeda triturado por el movimiento de 
rotación. Beta es ana ventaja decisiva en comparación con loe cementos de } 

i bloqueo empleados asnalmente, en cayo uso se destruye la rosca al desearos¡ 
j car, dado el caso con rotura de la boquilla o de la caja del electrodo, la!
necesidad de un desenroscado de unionee de boquilla de electrodo# se mani­

da tal modo interrumpidas, por ejemplo, al romperse la boquilla, pueden uti 
Usarse de nuevo los sleotrodos sin pérdida. Con el osmsnto según el lavem 
to esto es posible. En el eaeo de ana unión rígida con cemento para bloqueó

de la boquilla y/o de los electrodos desde ol lado frontal do la boquilla, ¡
respectivamente desde loe fondos de las sajas ds la rosea interior de loa ¡

!
electrodos, por lo manos un oanal que debe llenarse de cemento, que puede ! 
llegar también hasta por encima del lado frontal de la boquilla* Loe cana­
les de dletribueión en la boquilla y/o en el electrodo hacen pceible la in­
troducción del cemento an la totalidad de lea paaos de roaea. M**"** repre­
sentan la misión de una válvula de aobrepresión, a travéa de la que puede 
evacuara# la preaión de gae que ee produce por loa gasea de eaeape de eon-
denaaolón y de ooquizaeión de loa esnantea, reapectlvsmsnte de loe medio# 
dilatadorea, sin ooaeionar un estallido de la unión de electrodo# y ante

se esté por el contrario obligado a cortar lee electrodo# y a practicar nuó
vas roscas

Ventajosamente transcurre transverealmente a lae roscas

i
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i  i! !i. !todo do lo pared do cojo de loa electrodo#, ÜMdamantalmante ea cufieiente ¡
! un eannl de diatribuoián ea amo boquilla. Adecuadamente ae diapenen ̂ a o i
máa oaaalea diatribuidoa aimátrieamenta alrededor del contorno de lo beq^ 
lio*

Bn otra ejeeneión preferido del invente loa oamalea w  la 
toquilla y/o en loa eleetrodoa eatán eoadaeldoa beata el ecuador 0 loa aa-t! Iperficiea frontalea del electrodo. Por oato ea peaibla que el oaamnto dilo

'
tado penetre haata lo auperfieie frontal de lo boqailla. Reaulta por ello' " i

i un efecto adicional de anida por cemento. Zata anida por cemento de loa aa i
i'l , !! perficiea frontalea ae aumento todavía por depreaionea preferentemente dia
¡ij paeataa radialmanta en loa auperfieiea frontalea de loa eleetrodoa.
} la introdaccldn del cemento eapaqaetado ae efectdo antea
del muroaoado de anida de la boquilla y loa eleetrodoa, que ventajeaamante 
eatán dimenelonadoa de tal modo que loa envoltura# de cemento ae encuentre* 
en loa eapacloa antra loa lodo# frontalea de la boqailla y loa fondea da 
loa eajaa de roaea. Zatoa aapaoioa puedan catar dimenaionadoa de tal modo 
que, al oatar atornillada junta la unidn loa envoltura#, todavía no aa dea 
trayan, aína aolamente bajo el efecto del calor y de loa medio# dilatadoraa 
del cementos Laa twperaturaa de calentamiento eatán aituadaa en alio alre­
dedor de 100*6. El cemento penetra entonce# en la unión de boquilla termina 
da de enroecar, une con comento por lo tanto aclámente loa interatioloa to­
davía librea deapuáa da apretada la unión de boquilla entre la boquilla y j 
la roaea de caja. La medida últimamente mencionada tiene ademáa la ventaja j 
adicional de que la oquedad entre laa auperfieiea frontal## da la boqnilla 
y loa fondo# de laa eajaa da loa electrodo# no tiene que catar dlmenaionada 
enáctamonte. Loa emaantoa vlaooaoa con medio# dilatadoraa ae diatribuyen 
timmaante por loa camele# aegán al invento. NO ae foram ninguna placa da ce



25 7734
meato entre la superficie frental de la boquilla y el fondo de la caja da

!
electrodo, aiao que ae efectúa ana unión regular por oamento de la roana, 
mientraa que entre la auperflele frontal de la boquilla y al fondo da la 
oala adamante ae ha eonatituldo una torta eapamoaa da coque.

En laa unionea por oaaento previamente oonoeldao, por el 
contrario, la doaiflcaolóa tiene qne medirán muy exnetamente. Temblón lae 
oquedades entre loa lado# frontalea de la boquilla y loa fondo# de laa ca­
jas de loa elactrodoa tienen que labrarte Con preciaión, lo que dificulta 
la fabricación y aumenta loa ooatea de producción.

Finalmente con el alaterna dé unión por comento aegón ol 
invento eo alcanza ademán un efecto adicional que ce do la máxima importan
oía técnica. Ee conocido que la boquilla en talen unionea roncadas tiene ¡

¡que eatar eituada aimétricamente, ya qne la holgura de roaea prevista entré 
la boquilla y la roana de le oaja, on ol eaao de dilataoionea doaigualoa dé
boquilla y caja pueda ejercer presión en ambas oajas, ni enroscarse anime-!i
trinamente la boquilla (enroscamiento en la caja más baja haata la aplica­
ción do flanco por ambos lados) por el contrario existe el peligro do qua

i} la boquilla eo aprieto en la oaja inferior y haga estallar la caja del elac
i T
trodo, mientras que en la caja superior esté situada demasiado floja y por
ello pueda caer fuera de la caja de roana, cuando exiatan solicitaciones
extremas. Tu ao han propuesto frecuentemente medidas para evitar ol enrosca

1*do asimétrico, don la unión por oemento aegdn el invento sato ee conaiguo ¡
forzoaamante y sin guato adicional.

Otra cameteríatica del invento oe todavía ol empleo do !
una bolsa de cemento que oaté rellena tan tensamente que su altura (grosor) 

i  ,también bajo ligera proaión do enroaeado ea mayor que la máxima distancia ¡; í -
posible entro el fondo de la oaja y la superficie frontal do la boquilla a¿
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! catado enroscada, de modo que el ulterior enroscado solamente es posible 
por destrucción mecánica de la bolsa plástica de cemento.

! Cuando la bolsa de cemento está constituida como se ha
descrito, la boquilla no podrá enroscarse a mane tan profundamente en la 
primera caja que la roeea ee aplique con ambos flancos. Ibr el contrario, 
el ecuador de la boquilla todavía sobresaldrá por encima del bordo del olee 
trodo. 1# boquilla ee puede decir que está apoyade de modo almohadillado 
sobro la bolsa de cemento, la aegunda almohadilla de cemento se colees shb 
ra sobro las superficies frontales libres de la boquilla y se enrueca enei 
ma la segunda cala de electrodo, también sin mayor resistencia de enrosca-

i­
do, hasta que el fondo de la ceja sa aplique en la almohadilla de cemento, i
Ahora por la ulterior rotación de cierre tiene que aplastara# c ectallaree
la bolea de cemente. Neto se efectúa aproximadamente al miaste tiempo en am
baa mitadee de cajú y per el ulterior enroscado se exprime el cemento fuera
de la bolea hacia la oquedad entre la boquilla y la caja y prácticamente
eólo al calentarse ee lleva por el eíeeto düatador del cemento a través de
loa canales hacia el recinto libre de roaea formado por la holgara da rosca.

Otros detalles dal invento resultan de la siguiente des-'¡ .: í
I eripeión ds un ejeaplo de ejecución según las figuras 1 a 5.

la figura 1 muestra ana succión longitudinal por una anión
do elsetrodo-boquilla según el invento. j

la figura 3 muestra una sección s lo largo da la línea j
Il/H 4* ** **=* 1- I

las figuras 3a - 3c muestran el proceso de colocación de ¡
boquilla utilizando una bolea de cemento rellena de modo tenso. i

! !
la figura 4 muestra el aplanamiento y la destrucción de

una bolsa ds comento
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! snida por cemento
La figura 8 muestra uaa 
segón al inventa.

escalón pan ama unión da boquilla

Loa signos de referencia igualen deaigaan a partea igua-
! lea.¡!
{ Lea electrodos 1 y 2, que deben aer unidos, catán previa
j

toa de cejan 3 de ronca interior, en laa gao engrana una boquilla 4 de do-
!
¡ ble cono.

3a loa eapaeioa entre las caras frontales 8, 6 de la bo­
quilla 4 y loa fondea 7, a da las cajas de electrodos se eneuantran en en­
voltura# lea cantidades medidas da cemento 9 y 10.

La boquilla 4 está provista de cuatro canalea 13 longitu 
dinalea pasantes. La profundidad de loa canales ea igual a la profundidad 
da rosca.

La figura 3 muestra una sección por lo eraste de la ros­
ca.

Bn las carea frontaloa loa electrodos 1 y 8 cotón provis
toa de eanaleo 13, 14 qpo transcurran radialmauto.

3n las figuras 3a - 3e se Maestra, cómo por las boleas
! de emente rellenadas tensamente se Mee posible un ajusto simótrioo de ls

boquilla raapocto a su posición an el ecuador respecto al lugar da choque 
! ' . ' }
¡ de la taquilla sin gaeto adicional. i
! .  ii La figura 4 muestra, como una bolsa de cemento rellenada; ' ' i

tsonadamente se eompriam plana y puede deetruirse por el enroeeedo. !
La figura 8 muestra ana sección de una unión do boquilla 

unida por cemento aegtin el invento, después de haberse calentado ya la unión 
y do haberse coquiaado. A través del trono de eleetrode recortado ae obaw 
va como ae distribuye el cemento desde el fondo do la oaja penando por el ¡
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canal distribuidor o la rosos de boquilla y al lugar do choque entre los j  
electrodos.

Ea la práctica se ha demostrado que el ásmente distribuí 
do según si invento en la rosea sostiene do un nodo especialmente rápido 
y favorable. Cono se sabe, loa electrodos, cuando están colocados en esta­
do frió en el homo, por la gran carga de corriente de loe electrodo# en 
las primaras fases dal funcionamiento (periodo previo do fusión) sotan ex­
puestos s grandes solicitaciones de conmoción. Una gran parte de la corrías 
te traneeurre deade la oaja de electrodo# pasando por la rosea de la boq¡ui
lia a traváa de la boquilla, las grandes resistencia# de paso por la eeooiin

i
transversal reducida del oondhetor en la rosea ooaaionan un ealontamimto ¡!
de Joule, que nuevamente es especialmente favorable y ventajoso para el rá 
pido fraguado del comento situado en la rosea. Según ol invento puede iners 
mentarse todavía más este efecto porque en el prooeeo de colocación de la 
boquilla, contrariamente a toda práctica y todo concepto usual## haata atm 
ra, ae aielan loe electrodos, por ejM̂ plo, por inserción de una delgada ho! 
ja de papel o de materia artificial. Rsr olio fluyo en loa primero# minutos 
del funcionamiento la totalidad de la corriente a través de la boquilla y 
ocasiona por ello un endurecimiento muy rápido del cemento, por lo que a su 
ven la hoja alelante de materia artificial en la superficie frontal ee dw 
truya may rápidamente y la conducción de corriente despuáe también ee adô } 
ta por las superficies frontales.
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Le preeente patente de invención cmaprende lae eiguientec
reivindicaeionec.

1.- Sia tama de anión de electrodoe con contenido de car­
bono mediante ana boquilla de rocca de doble cono, que engrana en cajea de 
r.... d. 1.. . 1 . ^ .  V. d.*. ' —

! nanto, caraeterinado porqae el eemmoto ae introdaee entre laa partea qae 
I deben aer anidaa en envoltaraa de embalaje pláetieae, fácilmente deetrui-
¡
}l bica mecánica, térmica y/o químicamente.
!¡10 2.- siatene, caracterizado porque el cemento ae encuen­
tra entre laa partea qae deben aer anidan en envolturas de embalaje pláati 
eae fácilmente deetraiblee mecánica, tármloa y/o químicamente.

3*- Sinterna aegún la reivindicación Z, caracterizado por 
! qao la envoltura de embalaje coneiete en un material qne ee deecmep<me tegr 

13 i mieamente a temperatura por debaje de 100*8, pero oe támieamento reeietcm 
to por debajo do dO*C.

d.- Sietema eogán laa reivindieacionae 2 ó 3, caracteri­
zado porque el material de la envoltura de embalaje ee flexible.

!
8.- Sietema cagón una de laa reivindieacionea 1 a 4, ca- ¡ 

20 raeterizade porque la envoltura de embalaje ee ceapone de he ja de polieti­
lene.

3.- Sietema según una de laa reivladieaoionee 1 a 5, ea-
raeterizado porque la cnvoltum de embalaje ae compone de una oapa exterior
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de gelatina aplicada aobre el c asento.

7. - alaterna según ana de laa reivindicacionee 1 a 6, ca­
racterizado porque la envoltura de embalaje tiene la forma de una bolea.

8. - Siatema aegán una de laa reivindieaclonea 1 a 7, ca­
racterizado porque el cemento ee pláetiee a la tesqperatura ambiente.

9. - siatema aegán una de laa reivindioacioaea 1 a 8, ca­
racterizado porque el cemanto contiene pez coquizable.

10. - Siatema aegán una de laa reivindioacionaa 1 a 0, ca 
racterizado porque el cemento eontiene una materia artificial tármioammute 
endureoible.

11. - alaterna aegán una de laa reivindieaelonea 1 a 10, oá' '  '  '  ' -  '  i
racterizado porque el cemento contiene mea materia cálida finamente paire- ¡

!rizada.
12. - Siatema aegán una de laa reivindieaoionee 1 a 11, ea 

racterizado porque el cemento contiene un medio dilatador que lo baoo dila 
tarea a modo de espuma por calentamiento y/o reacción química.

13. - Siatema aegán laa reivladleaelenea 10 ó 12, earaete 
rizado porque al cemento ee le han agregado catalizadores do endurecimiento 
que aceleran al endurecimiento térmico del cemento.

14. - Siatema aegán laa reielndieacionea 9, 10 y 11, careo 
terizado porque el cemento ee un cemento heterogéneo de materia artificial 
pez-materia cálida.

15. - Siatema aegán laa relvindieaeionaa 8, 9, 10 y 11, ca 
racterizado porqaa la componente pláatica del cemmto ee una mezcla de mate 
ria artifieial-pez.

14.- Siatema aegán lae roivindieacionea 8, 9, 10 y 11, em' ' i
racterizado porque el cemento contiena pez finamente molida y una materia i

1
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artificial táñale* endurecible, que Mee hiacMrae * la pez finamente moli­
da.

17. - Sistema según la relviadieaeión 12, earaeterizado 
porqae el medio dilatador ee compone de combinaciones orgánicas y/o inorgá- 
Meaa.

18. - alaterna según laa reivindicaciones 1S y 17, caracte­
rizado porqae ee at iliza un medio dilatador que auminiatra catalizadores d! 
endurecimiento come producto de descomposición.

19. - aietema según la reivindicación 17, earactcrlzado 
porque el medio dilatador ee uña sulfohidracida aromátioa, preferentemente 
hidracida de acido benzolaalfónlco.

20.  - Sistema según la reivindicación 17, caracterizado j  
porque el medio dilatador es una cal amónica tónicamente descomponible, 
preferentemente fosfato amónico.

21. - Sistema según la reivindicación 17, caracterizado
porqae la cantidad del medio dilatador importa de 8 a 10% rafarid* el peso j'  i
total del cemento.

28.- Sistema según la reivindicación 12, caracterizado 
porque el catalizador do ondurecimiento cz eloranUo.

22. - Sistema según una de laa reivindicaciones 1 a 22, ea 
raeterisado porque por lo meaos un canal, que M  de rellenarse con cemente, 
transcurre traneverealmante a las roscas do la boquilla y/o de los eleotro 
dos desdo las caras frontales de la boquilla, reapactivament e daeda loa fon 
dos ds saja de las cajas de laa roseas internas ds lea electrodos.

¡
24.- Sistema aagón la reivindicación 23, caracterizado por 

que loe canales sm la boquilla y/o en los electrodos catón conducidos Mató 
el ecuador de le boquilla o Meta laa caras froatslss da los alastrados. ¡
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35.- Sistema aegún las reivindicaciones 33 3 34, caracte 

rizado porque loo oamalea transenrren hasta encima da lea carea frontales 
do la boquilla, respeettrámente hasta entrar en loa fondea do cela do la 
rosca interior de loa electrodos.

20.- Sistema según ana da las reivindicaciones 1 a 26, cg, 
motorizado porqne en las superficies frontales de loa electrodos satán prá 
vistas depresiones qpe desembocan en la oaja de los electrodos.

37.- Sistema según la reivindicación 36, caracterizado 
porque laa deprecíenos transcurren radialmante.

88.- Sistema según una de las reivindicaciones 1 a 37, ca¡
raeterizado porque laa envolturas de cemento se encuentran en loe espacios}
entre las earaa frontales da la boquilla y los fondos da las sajas da ros-;i
oa da los electrodos.

39.- Sistema según la reivindicación 38, caracterizado 
porque las superficies frontales da la boquilla y les fondos da caja da lan 
roscas internas de loa electrodos están previamente tratadoe oon un eatali 
zador de endurecimiento.

30. - Sistema según las reivindicaciones 38 ó 39, sámete 
rizado porque las envolturas de cemento están rellanadas tan tensadas que 
su grosor, también bajo ligara presión da enroscado, os mayor que la mayor 
distancia posible antro los fondos de laa cajas de rosca do los electrodos 
y lae superficies frontales de boquilla en estado enroscado.

31. - Sistema según una de las reivindicaciones 88 a 30 
caracterizado porque loa espacios están dlaenelonadoa de tal modo qpo al 
estar enroscada la anión, las envolturas todavía no as destruyan, sino que j 
la destrucción solamente tenga lugar al calentar y/o bajo la acción del am

!dio düatador en el cemento. I
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38.- alaterna según ana da las reivindicaciones preeeden-

tee, caracterizado porque laa suparfieiCB de choque da loa electrodos estar 
aisladas entre sí por medio de capas eoquizables de material aislante.

porque este aislamiento ae compone de hoja de papel e de hoja de materia a! 
tifieiel.

34.- Sictama de unión entre eleetrodos son contenido do 
oarhono mediante tasa boquilla roseada de doble cono para unir con cemente.

Según se describo y reivindica en la presente memoria dea 
eriptiva y ae ilustra con les plano* reglamentarios que a la misma se acom­
pañan.

Consta esta memoria de quince hojee foliadas y escritas 
a máquina per una sola d* sos caras.

33.- Sistema según la reivindicación 38, caracterizado
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