PATENTE DE INTRODUCCION

MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre
" UN PROCEDIMIENTO DE ESTERILIZAR Y LLENAR ENVASES METALICOS "

Solicitante: RHEEM MANUFACTURING COMPANY, de nacionalidgd
norteamericana, domiciliada en 801, Chesley

Avenue, RICHMOND, California, U. S. A.

Este invento se refiere a un procedimiento desti-

- nado a esterilizar grandes recipientes, como son los tambores
metédlicos, y a rellenarlos con productos en estado liguido,
comestibles o»similareé, de forme que se permita ﬁn envase

Se totalmente estéril. _
Cuando hay gque manipular grandes canfidades del

producto, como, por ejemplo, cuando hay que volverlo a so-
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meter a tratamiento, resalta inmediatemente la ‘economis lo-

grada en el envase, envio, almacenamiento y utilizacién de
un solo gran recipiente, en contraste con cierto ndnmero de

recipientes mds pequefios.

Sin embargo, el eﬁvase a granel de productos en
éstado liquido, contaminables, en grandes recipientes, pre-
senta cierto mimerode problemas. Esto es particglapmenfe_
tierto en el caso de productos alimenticlos. En el envase
estéril de. éstos productos dentro de recipientes pequefios,
se eXxperimentan dificultades re&ativamente_escasgs,'pcr

ejemplo, en latas hasta del tamafio n2 10. Ello se debe a

Qﬁe el producto puede introducirse en le lata & una tem-
peratura de esterilizacidn de lata y producto y todo d. enva;-
ge puede enfriarse répidamente después de haber cerrado la
lata. O la esterilizacién de la lata ¥y del producto pﬁede

conseguirse sometiéndolos a la subsiguiente aplicacidn de
calor exterlor, seguida por un rdpido enfriamiento. Si se
utilizan los anteriores procedimientos en relacidén con el .

envase del producto en grandes recipientes, como son bido-

nés del orden de los 55 galones, ellexcesivo calor inherente
al que el‘produéto estd sometido a causa de la dificultad en
enfrierse una ussa grande e inaccesible, produdto el deterio-
ro de la calidad y la capacidad de conservacién o propia vi-
da del producto.

- Por lé tanto, una finalidad del presente invento
es prppdrcionar un sistema para esterilizar el envase de

productos en estado liquido en recipientes de tamafio relae-

tivamente grande, por ejemplo, de una capacidad de 55 galo-
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nes, al tiempo, que asegure una absoluta esterilizacidén tan-

to del producto, como del recipiente,'sin comunicar tempera-

tures excesivas al producto durante la operacién de llenado,
lQ que haries experimentar ai producto'un calbr»indeseable,
| - Otra finalidad de éste invento es prOporcionaf un

método y aparatos para el envase aséptico a granel en el que
él recipiente que se vd a llenar se esteriliza, Se llena de
un producto esteril y se cierra, permaneciendo en estado igmd—‘
vil o fijo, permitiendo asi el eﬁpleo;de una cédmara de este~
rilizacién de tamafio minimo y eliminando la necesidad de un
sistema de transporte de recipientes para desplazarlos all
lugar de cada una de las correspondientes Qﬁeracionés.

Otra finalidad del invento es ﬁroporciqnar un pro-

cedimiento para esterilizer un tambor de metal dentro de un

. 8istemsa cerrado que aéegura la sumisidén de todas las super-

Ticies del envase al vapor saturado y, por tanto, permite la
completa esterllizacidn del tambor con ung temperatura mini-
ma y exigencias tamblen minlmas de tiempo.

Otra finalidad adicional de éste invento es pro-
porcionar un procedimiento segin se detalla mds arriba en
el que se sustituye el aire de dentro del tembor por vapor.
saturado a una temperatura 16 suficientemente elevada para

destruir todés las bacterias perjudiciales, asegurando di-

" cha sustitucién de aire el calentamiento de todas1lds parQ

tes del metal, incluidas pequeflas grietas, etec., mediante
dicho vapor himedo, de forma que se elimina el peligro de

que el aire actie comoe barrera estdtica no deseable entre

el vapor y el metal,




Otfa finalidad del invento es proporcionsr un sis-
.65. tema esterilizador segin se explica més érriba, en el que el
.envase metdlico caliente se_enfrig dentro de la cémara de
esterilizacién antes de introducir el producto en 61, de
forma que el producto relativamente frio no quedaré perju-
dicialmente afectado por el contacto con las superficies
éo. metdlicas calientes. | ‘
Otra finalidad adicional del invento es propor-
cionar un sistema de la clase indicada en el que se adﬁi—
te solamente el vapor hiimedo necesario para esterilizar
total y completamente el énvase, con lo que se elimina la
75. presencia del exceso de condensado de vapor del tambor, ¥y
.asi, se evita uné dilucién indebide del producto, en tanto
que se retiene el necesario condensado para enfriar las pa-

redes del envase y sirve como lubricante entre dichas paré-

des y el producto esencialmente introducido después,

80. El invento persigue otras finalidades y posece

| otras caracteristicas ventajosas, algunas de las cuales,
junto con las entedichas, se establecerdn en la siguiente
descripcidn de la forms preferente del invento, que se re-
presente en los dibujos anexos y que forman parte de la

85. memorise descriptiva. Sin embargo, ha de entenderse que pue-
den adoptarse variaciones en la representaéidn hecha por

' dichos dibujos y descripcién, dentro del slcance del inven-
to, seéﬁn se determina en las reivindicaciones.
Con referencia a dichos dibujos:

90. ' La figura 1 es wna vista frontal en alzado del

sistema esterilizador del recipiente y rellenador del pro-
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ducto del presente invento, con un envase colocado en forms

i

operativa en é1.

La figura 2 es una planta de seccidén transverdal -
tomade, esencialmente, en el plano indicado por la lines
2-2 de la figurs 1.
_ La figura 3 es una planta de la plataforme de so-
porte, del envase realizade en gran escala.
La figura 4 es una vista en alzado de la estructu-

ra que se miestra en la figurs 3, estando cortadas partes

de le estructura. _ )

. La figurs 5 es una vista lateral en alzada, en
escala amplisda, que representé la tuberiza de relleno del
producto, la tuberia de vapor § la cafierfa oscilante de la

misma.

La figura 6 es una vista en seccidén transversal
de la camisa de vapor del cilindro de elevacién de presidn
tomada esencialmente en el plano indicado por la lines 6-6

de le figure 1.

Ia figura 7 es une vista en seccidén transversal
en escala ampliada, tomada esencialmente en el plano indi-
cado por la Iinea 7-7 de la‘figura 2 del mecanismo.dg cie-
rre de campana.

-La figura 8 es una vista esquemdtica del sistema

de tuberfa utilizedo en&elacién con la actuacidn de los di-

" versos mecsnismos,

La figura 9 es una representacidén diagramdtice
de las diversas fases del procedimiento de esterilizacidén

¥ relleno.
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El procedimiento y los aparatos en la forma presen-
te del invento se adaptan particulermente a la.esterilizacidn
de envases del'tipo biddn‘y al relleno de los mismos mediante
un producto en estadé 1fquido. Nb obstante, como se verd bor
la siguiente descripbién, el sistema tambien puede utilizar-
8e para el enyase de otros productos fluidqa, como es el me-~
terial granular o similar, y en realidad, muchas de las fa-
ses incidentes a la 'esterilizacidén y relleno podrlan asplicar-
Se a un s8istema en el que sé envasan objetos eséncialmente
sélidos. ’ i

En los dibujos, el aparato con el cual puede préc-
ticarse el procedimiento del presente invento, se mestra
segdh el modelo adaptado para manipular un solo envase ai

tiempo, y en la forma particular representada comprende une

~base 21 relativamente fija sobre la cual vé sobrepuesta una

campaena o cupula 22 colocada en unse gsole posicién para for-
mar, con el miembro base, una cdmara de esterilizacidn_y de
relleno 23. La campana 22, en el presente modelo, estd mon-

tada para desplazarse verticalmente desde la posicién defi-
nidora de la cdmara que se muestra mediante lfneas de tra-

Z0 grueso en la figura'l, a une posicidn superior abierta

‘en la que la parte inferior o fondo de la misma se encuen-

tra en la linea A-A de diche figura. En éste ltims pogicién,
el recipiente, como, por ejemplo, un biddn_24,‘puede colo-
carse en la base o quitarse de ella. Se verd claramente que
en lugar de la campana verticalmente bscilante, puede fijar-
se en posicidn la cdmara que definé el clerre con aberturas

de acceso adecuadamente cerradas, practicadas con el objeto
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de permitir la entrada y salida de los epvaseéo
La caﬁpana estd soportada por los postes vertice-
150. les 26, fijos a la base y que se prolongan desde ella haciae
arriba, y estd engranada por los rodillos 27, que lleva la
campana. La campana puéde 1évahtarée Y hacerse desgender de
forma adecuada y, como aqui se represénta, éste movimieqto
se realiza & través de un cilindro hidréulico de doble
155, accidén 29, montado en un travesafio 31 situado en la parte
superior de los postes y conectado de forms operante a la
campana por una varillé de ﬁistén 32 que se acciona desde
el cilindro. Como se verd fdcilmente, cuando la‘campana se
eleva a su'posicidn sﬁperior, mediante la refraccidnvde la
160, varilla 32, se pfoduce un espacio vertical entre la perte
| inferior de la cy@pula yAla base, que permite las antes men-
- fionadas opoeraciones de carga.y descarga de los envases,
estando éstos én posicién vertical. Como medio para facili-
tar la répida coiocacién del témbor bajp la campana eleva;

165, da, asi como su retirada después de la operacién de esteri-
lizacién y relleno, el sistema lleva un transpd:tador de
rédillos 33 mﬁltiples, preferentemente soportado en la ba-
se 21, qﬁe se proyecta_diémetralmente a la cdmara y que 1
tiene carriles 34 en los extremos de los rodillbs pa:a.con-

170. ducir el envase en su dGSplazamiento. El transportador 33,

come se representacién en el dibujo, vé4 provisto de seccio-

nes extremas y une seccidén intermedia 36 dentro de los lim;-
'tes‘de la cempana ¥y en los cuales'se soporta él tambor cﬁan_

do se encuentra dentro de la cdmara. Se podrd observar que
175. las interrupciqnes entre lés secciones respectivas se produ--

cen en las partes periféricas de la campana, de forma que ésta
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del transportador,

puede cerrarse contra la base 21 sin impedimento por parte

del transportador. Entre los rodilles 35 de la seccidn 36

¥ proyectdndose paralslas a los rodillos, hay barras 37

que formen parte de una plataforma verticalmente desplaza-
ble338, para soportar el envase durante la operacién de re-
lleno. Como se indica en las figuras 3 y 4 de los dibujos,
la plataforms va montade de menera deslizable sobre los
postes 39 que suben desde l1la base 2l. La plataforme es for-
zada normalmente & una posicidén en la que la superficie su-

perior de lés barras 37 Queda encima de la superficie supe-
rior de los rodillos 35, por medio de una palanca 41 que
tiene un brazo 42 conectado de forms pivotante a 1la plata-
forma, y su otro brdzo 43 estd sobremontado por uno o mds
pesos 44, siendo tal la relacidén existente entre les lon-
gitudes de los brazos de palanca y los pesos que la plata-

forma bajerd cuando el envase estd 1leno. En ésta ltims

.posicién de la plétafofma, el bidén o envase descendersd

gobre los rodillos 35 de manera que éste puede desplazar-

se fdcilmente a los rodillos de cualquier seccién extrema

. En forma deseada y adecuada, el gistema lleva
medios de centraje pare colocar el envase en posicidn de
operacidn cuéndo es transportado a la plataforma 38. Estos
medios, como se vé, comprenden pares de rodillos 48 monta-
dos sobre la base y colocados en forme que encajan elésti-
camente con los lados opuestos del envase cuando éste’esté
coloéado en la plataforma. Cada par vd montado en brazos .

49 pivotados en un bastidor 51 e impelidos normslmente ha-
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cis adentro por médios de resortes 52. ﬂbmo se verd clara-
mente, las rodillos son forzados hacia afuera contra la pre-
8idn ejercida por dichos resortes cuando el envase se cambia
de posicidn encima de ia seccidn del transportador 36 y re-
tendrédn elést;eamente el tambor en posicién cenfrada.

El envase de tipo bidén, en relacidén con el cual
se describe el método y aparatos en la presente memoria,
es de diseilo generalmente corriente en cuanto a tamafio y

forma y se tiene acceso al interior del mismo para su este-

rilizacidn y relleno por la aberturas 56 pracficada en la ga-

beza 57. La abertura 56 se restringe reiativémente a facir
litar el cierre subsiguiente de la misma y tiene, aproxi-
madamente, 4 pulgadas de diémetro, en tanto que al dlémetro
de un tambor de 55 galones se aproxima a las 22 pulgadas.
Aunque la abertura se mueétra en la cabeza del tambor y
estando éste en posicién veftical, se entiende asimismo
Que el procedimiento puede llevarse a cabo con una abertu-
ra a un lado y estando el tambor en posicidén horizontal.
Es de desear que el inferior del envase esté revestido o
provisto de cualquier'capa piotectora como, por ejemplo,
un chapado de estafio,

El procedimiento del presente invento estd adap=-
tado para ser llevado a cabo después de que el envase ha
aido centrado sobre la plataforma 38 y la campana se ha
hecho deséender para delimitar con la 5ase 21 de la cédma-
ra 23. La cémara estd adaptada para cerrarse herméticamen-
te en la ejecucidén de las diversas fases del procedimiento

¥, & éste respecto, se proveen medios pars cerrar la cam—




pana en la base, cerrando efectivamente la Jjunta entre ellasy

Como mejor se verd en la figura 7, los medios de cierre con-

235, gisten en una pluralidad de fiasdoras 61 montados en la base

¥y destinados a moverse radialmente haciaalentro para enca-

jar en los realces en cuila 62 provistos en un estribo peri- .
férico 63 situado en el borde inferior de la campana. De for-

» ma, preferénte,'los fiadores se mueven hacia adentro y hacia
240. afuera por medio de cilindros hidrdulicos 64. Como cierre.-

o unién de la junte entre la compana y la base, en la par-

te inferior del estribo 63 hay una ranﬁra circunferencial

6 de cara a la base y dispuesta para comunicar con las abér—'

turas de entrada 67 y que estdn conectadas a un suministro
245, adecuado de vapor a presién, sirviendo la temperatura del va-

por para esterilizar cualquier aire atmosférico gue pudiera

pasar entre la campana & la base. Le iniciaéidn del procedi-

miento implica la admisidén de vapor a dicho‘cierre, asi como

a los pasos de vapor practicados en otras juntas, como venta-
250. nillas, puntos de entrada de los tubos, puértas de acceso, etc.:I

De acuerdo con el procedimiento, con el fin de efec-

ﬁuar ﬁna completa esterilizacidﬁ‘del tambor a 1a'températura |

més baja posible, se proporcionan medios para evacuar todo

el aire procedente del tambor y de la cédmara y sustitﬁirlo
255, totalmente por vapor saturado a presién. Este procedimiehto

produce una atmésfera con una humedad relativa de 100%,

que asegura la destruccién méds rdpida y eficaz de baste-

rias. De éste modo, despues de que el envase'o bidén 24

ha sido colocado bajo la campana abierta y se ha hecho des-
260, cender ésta tal y como se representa diagramdticamente en

Ay B, figura 9, el vapor saturado a presién se inyecta
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en el envase y, simulténeamente, la cédmara queda en comuni-
cacidn de éhorrp_con un suministro de vaclo, como se repre-
senta en C. En el aparato indicado, el vapor se inyecte 4i-

rectamente al envase y ésto se lleva a cabo por medio de

una tobera 71 conectada a una tuberia de vapor 72, en co-

mnicacién con un suministro adecuado de vapdr,saturado
alargéndose hacia arriba la tuberia 72,.,a través de la ba-
ge 21. Un suministro de vacio, como, por ejemplo, un aspi-
rador de vapor (que no se represents en los dibujos), comu—
nica con la cémara a través de un tubo 73, cwyo extremo su-
perior esfé esencialmente nivelado con la baSe, como 8e vé
en la figurs 1. Se ffoveen las védlvulas correspondientes pa-
ra controlar el flujo de vapor y de vacio. lLa cantidad de
vapor admitida en el envase y la cédmars, correépondiente al
promedio de evacuacidn de aire, es tal, que la preéién exis-
tente en la cémara permapecerd a la presidén atmésferica o
ascenderd ligeramente por encima de ella. Este estado se de—
ja continue aproximadamente durante un minuto, al cabo del

cual el aire habrd sido totalmente sustituido por el vapor

7 Serd evidente que mientras la presidén existente

en la cémara sea, esencialmente, ia atmésferica, la tempe-
ratura del tambor no se elevard sobre un miximo de aproxi-
madamente lOQQG. Esta temperatura es, para la mayor parte

de los productos alimenticios, démasiado baja para que.se 'A
efectie la debida esteriiizacién del tambor. Por consiguien-
te, como primera fase primordial del procedimiento, y como
ge indice en D, e corta el vaclo y continua la corriente

de vsapor saturado. Para productos como la pasta de tomate,

la esterilizacién efectiva del tambor tiene efeoto a apro-
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Ximadamente los 1272C - 1329C, en una atmésfera con una hu-
médad relativa de un 100%.
| Por lo tanto, para éstos productos, el vapor se
295, sﬁministra a -una presién de alrededor 3 atmésferas métricas,
lo que corresponde a une temperatura de atrrededor los 1329C,
De éste forma, estando el vacio cortado, la presibn de la
cémara subird répidamente, a esencislmente, la del vapor
entrante y la temperature de las paredes del envase aumen-
300, taré a, esencialmente, le temberatura del vapor. lLa admi-
' gién del vapor tal y como ge describé, se continua durante
un periodo de unos 3 minustos, & la conclusién de los cue-
les el envase habrd quedado totalmente estéril y en condi-

ciones de sufrir le operacidén de llenado.

305. Como se entenderd, durante la mencionada operacién
de esterilizacidén, debido a lavtemperatura'inicial relativa-
mente baja de la campana y del envase, se formarén camtidades
importantes de éondensado al contacto del vapor con las su-
perficies metdlicas. En éﬁanto al condensado fuera del enva-

310. se, se ird retirando por la base; purgéndose por la tuberia

' de vacio 73. Como medios péra eliminar una parte del conden-
sado recogida en-ei tambor, se establece‘dentro'de la cédmara
un vacio del drden de las 0,85 kg/hz y a ésta presién nega-
tiva, la éombustién de la mayor parte del condensedo ocurri-

315. réd a, aprdéximadsmente, los 882C, pero quedard una cantidad

deseada. Este condemsado que quede se encontrard natural-
mente en el fondo del ehvase, pero conforme se vaya intro-

duciendo el produqto'en é1, el condensado se verd forzado

hacie arriba, a lo largo de las paredes del tambor, y rea-
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lizard la doble funcidn de énfriarﬁlas paredes y de actuar
como lubricantes para e#itar que se pegue el producto a las
Paredes, cosa que no es de desear. Se verd gue la aplica- '
cidn del vacio produce asimismo el efecto deseable de rédu-
cir la temperatura del envase antes de la operacidén de re~

lleno.
Una vez realizado lo entedicho, ésto es, la cdma-

ra a un wacio de alrededor 0,85 kg./hz, esténdo le atmésfe-

ra totalmente saturada y estando estériles tqdas las super-
ficies del tambor, éste, segin se indica en F, figura 9,
estd en condiciones de recibir el producto. Como se enten--

derd, el producto, ¢uando estd dispuesto para entrar en el

. envase, estd esterilizado y relativamente frio, y el enfria-

miento puede efectuarse de cualquier forme conveniente y

normel, como, por ejeﬁplo, haciendo pasar un producto ca-
liente estéril a.través de un refrigerador de borbolldén o
burbujeo, antes de introducir el producto en el envase.

En el caso de pasta de pomate, el producto puede enfriarse

) convenientemente & una temperatura de alrededor de 329C.,

en el refrigerador, y con el aparato que se ilustra en el

- dibujo, el producto se bombea al tambor a través de un con-

ducto 81 que tiene una caflerfa de descarga 82 en un extre-—
mo en relacidn adyacente generalmente paralela a la tobera ‘
de vapor Tl, y que se adapta para que entre por la+boca 56
del envese. |

Tal y como se representa, el vertedero del pro—‘

ducto 82 tiene la forma de cuello de ganso y estd acoplado,

" de forma pivotante por medio de una conexidén giratoria 83

al conducto 8l para moverse en un plano generalmente verti- .

Lt
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cal de maners que el extremb de descarga del vertedero pueda

‘ movepse-deﬁtro y fuera de la abertura 56 del envese. El mo-

vimiento ﬁel.yertedero_esté diseflado para llevarse a cabo
por medio de un cilindro 84 cuya varilla de pistén 86 estd

montada de forma pivotante de manera que permite el debido

movimiento de las piezas c9nectadaé. Para 6onveniencia, la
tobera de la tuberia de vapor 71 estéd conectada de manera‘
similar al vertedero 82 y unida al'mismo para‘realizarlun 
movimiento simultdneo con é1. | |

Estando el vertededo extendido en 1a.boca ael

envase, el producto se hace fluir a fravés del conducto 81

para que pase al bidén. Para proporcionar ésta corriente
del producto, se utilize une bomba 88 accionadé por motor;
colocada entre el refrigerador y el vertedero 82. La co-
rriente del prbducté al envase continua haste un ajuste

predeterminado en el que el peso del envase y sﬁ conteni-

" do hace que desciehda la plataforma 38, haciendo actdar

con ello un interruptor de mercurio 91 o dispositivo simi-

lar, que sirve para cortar la energias del motor de la bolba

‘y, con ello, interrumpir la corriente del producto.

- Una vez asi terminada»la operacién de llenado, se
hace funéionér‘el cilindro 84 para querlevante el verfedero
de la abertura del en#ase 56, .colocdndolo en la posicién
indicada pdfl}asllineas de trazos de 1a figura 1.
| - E1 envase lleno estd ahora en condiciones de ce-
rrarse y ello se realizs apliéando una tapa 93 sobre la bo-

ca del bidén, como se indica en G y H, figura 9. Estos me-

- dios de cierre no forman_parte.del-presente-invento; sin
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embargo, por lo general, dichos medios ccmprenden un meca-

"nismo de colocacién de tapas 94, montado en la cémara so-

bre un caballete 96. Como se representa en eliibujo, éste
mecanismo de cologaeién de tapas de desplaza transversal-
mente y desde una posicién encima de la abertura e, igual-

mente, se desplaza verticalmente sobre la abertura al efec- .

tuar la operacién de colocacidén de las tapas. La taepa 93 -

se aplicé inicialmente el mecanismo de cierre mientras
la campana estd en su posicién elevada, y de éste modo,

sujeta a la correSpbndiente esterilizacidén durante 1a'del

“tambor.

Se entenderd que la operacién de colocar las ta-
pas tiene éfecto mientres exista vacio en la cédmaras y, de
éste modo, el envase se cerrard al vacio y se alcanzard
dentro del bidén una presiéﬁ subatmosférica resultante.

Es importante hacer bbservar gue ya. que el producto. se
introduce en el envase mientres ésfe-esté relafivamente

frio, el producto se calentard tan solo al lado de la su~

.perficielinterior del envase, disipéndose fécilmente di-

cho calor a través de las paredes del mismo sin someter

el producto a un mantenimiento perjudicial de calorg.

Una vez terminada la operacién de colocar la tapa,
éste mecanismo se separa de su posicidén de trabajo sobre
el envase, Se corta el suministro de vapor & los diversos
clerres de vapor y se abre una conexién de aire atmosfé-
rico, 96, convenientemente asociada cdn le - tuberia de va-
cio, segin se indica en H, figura 9, de forma que se res-
tauré'la presién de la cdmars a la atmosférica. Después, la

campafia se levanta tal y como se indica en I, y el envase
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lleno y cerrado se'reti:a.en el transportadér de debajo de
la campana. El aparato estd entonces en‘condiciones de fun-
cionar con otro envase siguiente.

Una vez dada la anterior exposicidén del procedi-
miento del presente invento, pueden considerarse shora
algunos detalles adicionales de construécién-del aparato.
A modo de ejemplo, en relacién con«ia disposieidn de una
cédmara debidamente cerrada, en la figura 5.de los dibujos
se muestra unaforma en la que varias tuberias, como son
la tuberia de alimentacién del producto 81 y la tuberia
primaria de vapor 72, pueden entrar en la céméra a través
de la.base 21 y asegurar un clerre adecuado entre ellas.,

Segin se representa en los dibujos, las tuberlas pueden

- ir provistas de estribos 10l asegurados a la basé,_con

ranuras 102, en las sﬁperficies inferiores de los estri-
bos, similares a la renura de cierre de vapor 66 del estri- -
bo de la campana. El vaepor puede ser:infroducido'en dichas
ranuras a través de los pasos 103, para efectuar el cierre

de vapor. Tambien, si asl se desea, las tuberias pueden

.ir provistas de forros 104 que se proyectan hacia afuera

desde los estribos 101,

'Segﬁh 3e hsa eXplicado.anteriormenté, cuando el
envase ha sido llenado a un peso determinado de antemano,
8e proporcionan medios para cortar autométicamenté laﬁco—
rriente adicional del producto. A éste respecto, en la
inco?poracidn ilustrada de ésta caracteristica, el extre-~
md del brazo de palanca 43 esfé esPaciado de su fulecro

o apoyo 106, aproximadamente 6 veces del extremo.del otro
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brazo de palanca 42. De éste modo, por ejemplo, si se desea-
ba cortar el paso del producto cuando el peso brutd del enva-
se ¥ su contenido llegabé a las 262j245 kilos, loé pesos 44
totalizarian 45'359 kg. Asimismo, para proporcionar un cie-
rre controlable de la plataforma mévil, una varilla 107

Sse proyecta a través de los pesos y éstd unida de forms
pi&otante al brazo de pelanca 43 con el otro ex@remo, de la

varilla penetrando en un cilindro 108, que puede verse me-

Jor en la figura 6 de los dibujos. Ya que los detalleé de
construccién de los otros cilindros hidrdulicos de la cé-
mara son, esencialmente, los mismos; solamente se dd eﬁ de-
talle el cilindro del peso. Como se vé, el ciiindro 108 estd
contenido en una camisa 109 coh tuberfss hidrdulicas adecua~
das 111 y ;12 que comunican con los extremos de los cilindros
¥ que controlen el movimiento de la varilla 107. Cada tuberia
comuhica con conductos cortos l1llla y 1128 & través de estri-
bos cerrados adecuados 113. Se entiende que en lugar del me-
canismo particular de pesaje que se indica en los dibujos,
pgedeﬁ incorporarse otros d18positivoé de Imlanze sin spar-
tarse del espiritu del invento.

Se suministran medios adecuados para controlar el
movimiento de las diversés partes del grupo, y como se hg -
explicado més arriba,btodo movimiento se realiza, esencial—
mente, por medio de cilindros hidrdulicos capaces de reali-
zar una accién de dos Pasos. Preferentemente,'todos los con-
troles de interruptor estdn dispuestos en un tablero oorriens
te de instrumentos, que no se indica en los dibujos, de for-
ma que un operador puede hacer se lleven & cabo les diversas

fases.
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_ En la figura 8 se representa diagfaméticaménte
un sistens hidréuligo incorpofado sl sparato énteriormente
descrito. Al-comenzar'un ciclo de operacidén, el operador
oprimird un botén del tablerb, poniendo én funcionamiento
un motor 121 que accibna la bomba hidrdulica 122. El ci-
lindro elevador de la campana 29 se conecta a la Bomba
122 a trévés de una tuberias que'comprende una védlvula de
sguja 123, una vdlvula dé golenoide de accién doble 124,
uﬁa védlvulae de estrangulacidén 126 y una vélvule de con-
trol de paso de corriente 127. De éste modo, aplicando
energia al solenoide oprimiendo el correspondiente inte-
rruptor, se levantard la varilla del pistén y el inver-
tir la accién del solenoide 1a campana puede descender
de forme gravitante a una proporcién controlada. Confor-

me desciende la campana, actia un interruptor de limite,

_que no se mﬁestra, abriendo las tuberias de vapor 67 y

103 a través de las correspondientes vdlvulas de sole-
noide controladas, que tampoco S8e representan. A cdntinua—
c¢ién, el operador efectﬁa el cierre de la campana propor-
cionando energia a una vdlvule de éolenoide de accidn do-
ble 131 @ue pone én funcionamiento las Varillas de pis-
t6én 132 de los cilindros 64. Entonces, el vertedero de

relleno 82, junto con la tobera'de vapor 71, desciende
8 través de la abertura del envase 56, haciendo actuar
una vélvula de solenoide de accidén doble 133 puesta en
comunicacidén con el cilindro 84 del vertedero y acclona-
do la varille 86 del mismo. Tambien se suministran‘inte-
rruptores adicionales para’ahrir las vélvulas de solenoi-

de de la tuberia principal de vapor 72, .y de la tuberia,
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‘de vacio 73. Después de la ésterilizacidn Yy de_la-induccién

dé vacio, otré interruptor pone en.marcha la bomba de ali-
‘mentacién del producto, estando el cilindro de control de
‘495, peso iguslmente controlado por una vélvula de solénoide
de accidén doble 136. Despuéds de llenér el envase, el ver-
{edero oscila hacia arriba y la herramienta de cierre osci-
la en su'posiCién y desciende por medio'de_laAaccién de los
cilindros 137 y 138, controlado cada uno por 1és vélvulas
500. de solenoide 141. '
| | Ev1dentemente, la accién inverse de lo antedicho
se realiza a través de le exéitacidén inversa de las védlvu~-
las de solenoide. El sistema hidrdulico tambien puede COm~
- prender un interruptor de presién 142, una védlvula reducto-
| 505; ra 143, una vélvula'de escape accionada por solenoide 144
y una vdlvuls de aguje 146 que fomunican con un mandmetro
hldréulico situado en el tablero de instrumentos. |
~ Por todo lo antedicho, ge cree se habrd entendi-
do el funcionamiento y la construccién, y como la mayor
510. Dparte de los mandos, interruptores y similares dispositi-
i vos son bien conocidos envel arfe, no se coﬁsﬁdera necesa-
rio dar ninguna-expliéaciéh o representacién detallada de
fios mismos. |

X o m &

. 515, : . Esta Patente de Introduccién se solicita como
desglose de 1a.901101tada en fecha 13fde Noviembre de 1959,

con el numero 253.399, de presentaoidn, basada en la Paten~
te U. S. A. 751.604 y deberd recaer sobre: "UNV?RQGEDIMIENTO
PARA ESTERILIZAR Y LIENAR ENVASES METALICOS", de acuerdo con

”520. las caracteristicas esenciales de las siguieﬁtes:'
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REIVINDICACIONES

12,— Un-proéedimiento de esteriiizar ¥ llenar enva-
ses metélicbs, caracterizado porque tiene una abertura para
recibir un producto denfro de é1, que supone colocar el re-
cipiente en una cdmara esencialmente cerrada, evacuar el
aire de la cémara e introducir de forma esencisl, simlta-

neamente, vapor en dicha cémara, siendo tel la relacién

entre la evacuacidén del aire y la introduccién de vapor

que la presidén auments dentro de dicha cédmara.

28,~ Un procedimiento de esterilizar y llenar enva-

ses metdlicos, seguin reivindicacién 12, caracterizado porque

tiene una abertura para recibir un productq dentro de 61,

- que supone el colocar dicha recipientq'dentro de una cémara

esencialmente cerrada, conectar esencialmente, de forma si-
maltdnea, dicha cdmara a un suministro‘de vacio e introdu-
eir vapor saturado en dicho recipiente hasta que se ésta-
blezca una,atmdsfefa con un 100% esencialmente de vapor a
presién dentro de dicho recipiente y después cerrar dicha
cémera del suministro de vacio mientras que continua la
inyeccidn de dicho vapor saturado & mayor presién gque la

atmésférica. _ _
38.- Un procedimiento de esterilizar y llenar

envases metélicbs, segin la reivindicacién 28, por el que
el condensado de vapor de recoge en dicho recipiente, y
como fase siguiente, se crea una preéidn subatmosférica
en dicha cdmara y en dicho recipiente por lo que una par-
te de dicho condensado de vapor se consumird cociendo a.
una temperatura esencialmente méds baja que la del vapor

origihal de entrada.
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550. 48,~ Un procedimiento de esterilizar y llenar

envases metdlicos, caracterizado porque tiene una abertura

de relleno en €1, que supone el colocar dicho tambor dentro
de una cdmara, evacuar el aire de la cdmara y, de forma

esencial, inyectar simultdneamente vapor a piesidn en di-
555, cho recipiente, mantener una presién positiva dentro de

dicha cémara y dicho recipiente excédiendo la presién inté-
rior de dicho recipiente de la cémara con lo que ei_aire
serd arrastrado del reéipiente, continuar le inyeccién de
vapor Saturado en dicho recipiente‘hasta que todas»las par-
560, tes con superficie de éste estdn en contacto con dicho va-
' por y se éleven a unsa tempe:atura de esterilizacidn deter-
minada de antemano, e inducir un vaéio en dicha cémara.
58,- Un procedimiento de esterilizar y 1lepar
envases metdlicos, segin reivindicacidn 482, caractérizado
’5650 ademés por el hecho de que dichovvacio se aproxima alrede- |
dor de las 0,35 a los 1,05 kilos por cu> y oscilando di-
cha presién de inyeccién de vaﬁor en un promedio general
-de aproximadamente 2°1 a 3716 kilos por cmg. |
' 62.~ Un procedimiento de esterilizar y llenar
570. envases metdlicos, segin reivindicacién 58, caracterizado
porque tienen uns abertura de relleno en ellos, que éupone
colocar dicho tambor en una posicién fija dentro de una cé-
mara, cerrar dicha cdmara aisldndola de ia atmésfera qué la fv
- envuelve, someter simultaneamente dicho tambor a la apliéa- |
575. cién de vapor saturado a.presidn mientras se evacia el aire
de la cdmara al punto suficiente para crear una atmésfera

de vapor de agua de, esencialmente, un 100% a través de’
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dicho tambor y a una presién mayor que la existente en la

cdmara y después enfriar el tambor y eliminar el condensa-

‘do de vapor en exceso del mismo mientras el tambor sigue

en posicién fija dentro de dicha cdmera cerrada.

T8.~ Un procedimiento de esterilizar y llenar
envases metdlicos, segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque supone colocar dentro de una cdmara un
envase que tenga una abertura de relleno en 61, cerfar di-
cha cédmara, inyectar vapor en dicha abertura del tambor
hasta que todas las superficies del envase alcancen una
temperatura de esterilizacidn detefminada de antemsno,
crear un vacio en dicha cdmara introducir un producto esté-
ril relativamente frio a través de dicha abertura del enve-

se y después cerrar dicha abertura, todo ello mientras di-

cho envase permanece esencialmente fijo en dicha cémara y

mientras se mantiene dicho vacio en dicha cdmara.

88,- Un procedimiento de esterilizar y llenar

envases metdlicos, segin reivindicacidén 72, caracterizado

_porque, supone las fases de colocar en una posicidén rela-

tivamente fija, dentro de una cdmarzs, un recipiente de me-
tal provisto de una aberfura de rellenb, cerrar dicha cé-
mara aisléndola de la atmésfera circundante, evacuar simul-
téneamente, de forma esencial, el aire de la cdmara e inyec-
tar vapor saturado en dicho recipiente y crear y manténer
dentro del mismo una atmésfera a presién de vapor de agua |

de esencialmente, un 100%, comunicar un vacio & dichae cé-

mara para crear dentro de ella una presién subatmdsférica a
presién de vepor de amgua de, esencialmente, un 100%, intro-

ducir un producto en estado liquido eétéril, reletivamente
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frid, én dicho recipiente a través de dicha abertufa, e inyec-
tar simultdneemente dentro del mismo vapor safurado, ¥y colo~
car un cierre sobre dicha abertura después de que dicho reci-
piente esté llgno ¥ mientras dicha cédmars permanece en di-
chb estado sub-atmosférico de vapor de agua al 100%.

| 98,- Un procedimiento de estérilizar‘y llenar enva-
ses metélicos, segin reivindicaciones 8, caracterizado porgue
el que la evacuacidn de aire gse detiene y se continua la inyec-_
cidén de vapor saturado antes de comunicar el vacfo a dicha cé~
mara, y por el gue sustancialmente en_fodos los momentos du-
rante la operacidn de esterilizacidén del recipiente, se crea

une diferencla de presidén entre el interior de diqho recipien-

te y dicha cdmara.

108,~ Un proce&imiento de esterilizar y llenar'enva;
ses metdlicos, segun reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque tiene una aberturs restringida de relleno en una
rared del mismo, gue supdne la faseé de colocar dicho reci-
p;ente en une cédmara esencialmente'cerrada, estando lsa aber-
fura mds alta y el recipiente en posicidén fija en la cémara,’
inyectar simultaneamente, de forma esencial, vapor saturado
& presién directamente a dicho recipiente a través de dichsa .
abertura y evacuar el aire de la cémara~eﬁ tales propdrcié-
nes y en tal grado que se cree unaAatmésfera de vapor de agﬁa
a presién, de esencialmente, un 100%, dentro de dicho reci-
priente, cerrar dicha cdmara contrs ulterior evacuacién de

aire mientras que continue la inyeccidén de dicho vapor,

crear un vacio en dicha cdmara, introducir un producto en

estado 1iquidd en dicho recipiente a través de dicha aber-
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tura, mantener dicho vacio y colocar un clierre en dicha
abertura y después soltar dicho vacio, colocar el interior

de dicha cdmara a la misma presidén que la atmosférica y quie
tar el recipiente cerrado de la cémara.

1l18.- Un procedimiento de esterilizer y llenear
envases metdlicos, segin la reivindicacidén 10, en el Qﬁe
dicho vapor inyectado lo es a una presidn de esencialmente,
1,%5 kilos por cmz, al menos, y en el que'diého_vacio se
mentiene & no mds de 07 k./bmz. |

128,- Un procedimiento de esterilizar y llenar .
envases metdlicos, segun anteriores reivipdieaciones, carsac-

terizado porque supone el colocar el recipiente en una céma-

ra esencialmente cerrada, inyectar tapor saturado a presién
en dicho recipienﬁe ¥y evacuar, simultéheamente, de forma esen-
cial, el aire de dicha cdmara, detener dicha evacuacién de
alre mientras continua dicha inyeccién de vapor para creaf
une atmésfera de vaporba presidn, esenciaimente de un 100%
en dicho recipiente, creando dicho vapor al golpear dicho
recipiehte un condensado de vapor en diché recipiente; con
lo que el condensado alli dentro existente ascenderd confor-
me el recipiente se vé llenando y sirviendo para evitar la
'adhesidh del préducto e las paredes del recipiente. |
l3§;— UN PROCEDIMIENTO DE»ESTERILIZAR Y LLENAR ENVA
SES METALICOS.

Segun queda sustancialmente descrito en la presente
memoria, que consta de veinticuatro hojas,escritas a mdquina,

por una sola cara y dibujos.
Madrid, 2 9 ABR 196 Yoo LU
RHEEN MANUFACTURING COMPANY
P.P. FRaNCISCE @AF?WA ¢ msmz)
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