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MEMORIA DESCRIPTIVA

Un la plomería exterior de los edificios, por ejemplo para 
ofrecer una es tanque idad impenetrable al agua y a la nieve entre un 
tapajuntas de lucernario y una cubierta de tejas o placas onduladas, 
se está, haciendo aplicación extensa de la chapa de plomo de 1 mm de 
espesor, a eaueg de la hermeticidad del material y de su ducti-^
lidad y muy bajo coeficiente de elasticidad, que permite el conforma­
do de una chapa plaña en curvas dobles y que además es fácil de cortar 
o sujetar según convenga. Sin embargo, estas cualidades van acqppsKa—\ ' i-. ¡i . ' * **
das por desventajas económicas y también ambientales puesto quB-,* de 
una parte, el plomo es. una materia prima comparativamente cara .y tam­
bién lo es respecto a los costes de transporte por su gran densidad y 
de otra parte, comprende siempre cierto riesgo de toxicidad.

*  *  *

En ciertas aplicaciones; en lugar de la chapa de plome puede
utilizarse un material empana^ descrito, por ejemplo, en la memòria
de la patente británica 1.095.393, consistiendo dicho material ̂ empana-

* * + *da de una hoja de aluminio o termoplastico y una capa adherida a pre- 
sien,más gruesa de alquitrán y un material polimèrico flexibh /cánpa- 
tible con la misma asi como una capa de cubierta c papel protector des­
montables. Sin embargo, este material no resiste ser estirado y curva­
do para tener una forma de doble curva desde una superficie plana a 
una cubierta ondulada o curvada. El material conocido aludido se em­
plea principalmente como cinta adhesiva hermética para impermeabilizar 
juntas y grietas.

La presente invención tiene por objeto principalmente ofrecer 
un matetici que posea propiedades mejoradas con respecto a su funcio­
nalidad no solamente comparado con el material empanada antes citado, 
sino también comparado con la chapa de plomo convencional que al dis­
ponerse sobre una placa de tejado ondulada, debe sujetarse por marti­
lleo en la cresta de la onda, lo cual hace difícil controlar el espe­
sor final de la chape y comprende el riesgo de deteriorar e3 material 
y originar grietas o fracturas.En comparación con dicho material empa­
nada, otro objeto de la invención es conseguir una estanqueidad que 
del mismo modo como en el caso de la chapa de plomo convencional no 
exija una adherencia permanente al soporte.

En consecuencia, la invención se refiere a un material de cha 
pa deformable especialmente empleado en las aplicaciones de estanque i-
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dad y al menos de la clase que consiste parcialmente en una chapa o 
hoja metálicas. Según la invención, este material de chapa se carac­
teriza porque se halla ondulado en ondas de forma S continua con se­
nos, cuyo diámetro mayor a es un poco mayor que el ancho b de la co­
rrespondiente abertura de rendija.

** 1¿<3t,%

Esta ondulación especial hace que la chapa metálica delpáRa^^sg 
sea capaz de resistir un estirado extenso, local o variable hasta

s¿y H  ̂rforma de doble curva sin sufrir grietas o roturas locales, puesto que 
los lados de los senos u ondas pueden curvarse más o menos y*par**tá!^5§^^
to absorber una cantidad variable de material sin cambios per^e^tibles^S^

---en la presentación de la chapa. ,
* * *Al objeto de mejorar la funcionalidad, pueden añadirse en la"^' „

* -
cresta de las ondas, unos nervios transversales con una sepaiW^u mu- ^
tua del mismo orden de magnitud que la longitud de onda. Estos nervios
transversales hacen las ondas menos rígidas en sentido longitudinal y
además rompen el modelo rayado de las ondas ya que lo modificañ'en un

* +*modelo alveolar que en cierta medida entorpece las deformaciones loca-+ *
les. .**..
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El material de chapa,según la invención, puede consistir ge— 
neralmente de chapa metálica, por ejemplo, plomo, con lo que podría em­
plearse una chapa sustancialmente más delgada que la chapa de plomo 
convencional cuyo espesor debe ser suficiente para permitir la defor­
mación necesaria al estirar el material. El montaje a una superficie 
de tejado ondulada puede efectuarse entonces únicamente mediante el 
proceso manual del material sin martilleo ni las variaciones locales 
de espesor que pudieran ocasionar grietas o roturas.

Alternativamente, el material de chapa,según la invención,pue­
de consistir de una empanada de hoja metálica, preferiblemente de hoja 
de aluminio, y como mínimo una capa protectora estabilizadora y/o re- 
ductora de tensiones sujeta a la misma para proteger la hoja metálica 
contra las acciones mecánicas, climáticas y/o químicas. Por tanto se 
evita el empleo de plomo con los inconvenientes conexos al mismo.

En una primera realización de un material de chapa configura­
do en empanada según lá invención, la capa protectora puede tener una 
jccmposición del mismo carácter aproximadamente que el material descri­
to en la memoria británica antes mencionada y comprender una pasta ad­
hesiva no endurecible aplicada a un lado de la hoja metálica y una
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hoja de cubierta scbre esta capa adhesiva. En este caso se consigue .'J 
el efecto estabilizador y reductor de tensiones como resultado de 1ÍJ, ^  
capa adhesiva y por la selección de una hoja de cubierta adecuada es- 
pecialmente, podiendo ser el material de chapa de esta re a li zaci ón' t ai^íg 
bien en otros aspectos equivalente al plomo como material de cobertú— ^
ra. En consecuencia, para aplicaciones exteriores, la hoja de cubieii-t 
ta debiera ser hermética e igualmente resistente a las contaminaoio-;, ^
^ s  atmosféricas y a la luz solar asi como a las alta6 y bajas tempe-W'
raturas y además, la hoja de cobertura debiera tener también una re-" 
sistencia al desgarro adecuada.Como ejemplo de este material foliar, 
podríamos mencionar las hojas de poliviniloformaldehido.

¿8

# # #

En otra realización, el efecto estabilizador y reductor y 
la resistencia a las influencias mecánicas,climáticas y/o qu%fhd.cas se

w # *consigue por medio de una capa protectora que comprende como ipinimo 
una capa de un material elastimero,preferiblemente caucho natural o 
sintético, sujeto ccmo mínimo a un lado de la hoja metálica....*.

En este caso, la capa protectora comprende preferiblemente* *.*
un material vulcanizable elastamérico a ambos lados de la hp^jnetá—

* * *lica^T^st^ao dichas capas vulcanizadas entre sí por medio dé'perfo­
raciones en la hoja para asegurar su conexión a la hoja.

Utilizable como material tapajuntas,suele ser conveniente 
dar al material la forma de fleje y al objeto de doblegar este fleje 
tapajuntas del mismo modo que en la aplicación de plomo, podría ser 
ventajoso introducir un precinto forma hilo o fleje, construido por 
ejemplo de plomo, a lo largo de un lado longitudinal del fleje doblan­
do la empanada.

La invención se explicará a continuación con más detalle y 
referencia a los dibujos, en donde las figuras 1 y 2 son vistas am­
pliadas de una sección de dos realizaciones del material de chapa se­
gún la invención, mientras que las figuras 3 y 4 ilustran el empleo 
de chape de plomo convencional y material de chapa según la invención, 
respectivamente.

En la realización de la figura 1, el material de chapa es 
una empanada con un espesor total de unos 0.35 a 1.5 mm y consistente 
en una hoja de aluminio, 1, por ejemplo, de unos 0.1 mm. de espesor y 
una capa protectora que comprende una hoja de cubierta, 2, con las pro­
piedades antes citadas asi ccmo una capa adhesiva intermedia.3, de un
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tipo asfáltico no endurecible .Esta empanada se fabrica cano chapa* ' *
na y luego se ondula,por ejemplo, entre una pareja de rodillos denta-^^l€-%s 
dos para llegar a la forma presentada, con una configuración de .. J2r
forma S o valles consecutivos, cuyo diámetro mayor a es un poco 
que el ancho b de la correspondiente abertura de rendija. Sin en 
el modelo ondulado no se limita solamente a la forma presentada en;L 
dibujos, ya que, por ejemplo, puede escogerse un modelo transversal^ 
arista más pronunciada en lugar del modelo de curva más suave

Junto con la ondulación, las ondas están provistas en.
; * * * *

cresta y en el lado exterior del seno de nervios transversales,) ,  *;ya separación tiene aproximadamente el mismo tamaño que la longit^L
de la onda, aun cuando esta separación puede ser algo más grande 103! 3'%%%
corta. Como se ha ilustrado, los nervios,4, de un lado de la phapait* * . * '
hallan ventajosairLente dispuestos sustancialmente enmedio enhme' Ibstne^ 
vios,4, en el otro lado de la chapa. *

- 4 -

En la realización presentada en la fig. 2, la emp§p^a
prende, como en la realización de la fig. 1, una hoja de aluminio,!*!** * * - * -

tú

con un espesor de unos 0.1 mm. Sin embargo, en este caso, s e * d m p l e a "
una capa protectora que consiste en las capas 5 y 6 de
tomélScd, preferiblemente caucho natural o sintético, en ambos.^.áHos.;^^^^í 
de la hoja 1'. El material elastomérico puede ser, por ejemplo, caucho." ?7 - 
butílico o caucho sintético fabricado por Dupont con la marca registra­
da "Hypalnn".

Las capas protectoras 5 y 6 pueden sujetarse a la hoja de 
aluminio 1' por medio de un adhesivo adecuado. Al utilizar un material 
vulcanizable elastomérico como los materiales antes citados, puede evi­
tarse sin embargo, el riesgo de estratificación de la empanada cano con­
secuencia de su prolongado uso y alargar su duración practicando en 
la hoja de aluminio,1', las perforaciones que se indican en 7 y vulca­
nizando las capas protectoras ¿ y 6 conjuntamente a través de estas 
perforaciones .
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En la realización de la fig. 2, se efectúa la ondulación 
de la empanada como se explica anteriormente al acudir a la fig.l, y 
la empanada está provista de nervios,4', a ambos lados. t

En la práctica, puede obtenerse el material de chapa cohfi— i
gurado como un fleje transversalmente ondulado. Con el proppsito de - ^
doblegarlo, puede introducirse un precinto forma rosca o fleje construí-*, 
do, por ejemplo, de plomo, a lo largo de un lado longitudinal,por ejem-!.
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pío, doblando el fleje por las lineas de puntos de la fig. 2.*
Las figs 3 y 4 ilustran respectivamente el empleo de la 

chapa de plano convencional, 9, y un material de chapa, 10, según la in­
vención, para un trabajo de hermeticidad en una superficie de tejado 
ondulado,11.

La chapa de plomo convencional,9, se construye para seguir 
la forma de la superficie de tejado, 11, mediante martilleo como se in­
dica por una flecha,12, contra las crestas de las ondas mientras se
presiona en los senos, lo cual determina variaciones de espesor Joca—*****
les sustanciales que no pueden prefijarse y que pudieran originar ro- 
turas y grietas. **. *

Por el contrario, el material de chapa, 10, según 1 ^ inven- . 'X
ción puede construirse de modo que siga la forma de la supei^Lcj.e de

*  < *  *tejado, 11, mediante proceso puramente manual sin martilleo, p$ra que
* * *el espesor sea esencialmente el mismo en la cresta de las ondas y en 

las zonas intermedias.

En lugar de un material de empanada, el material chapa* * * *
según la invención puede construirse enteramente de chapa med^3jica 
car%^sA-.^piomo. También en este caso puede efectuarse la ondüládion 
del mismo modo que en los modelos de empanada descritos an terá^rmente 
y empleando un espesor de chapa menor,por ejemplo, 0.5 mm, que en el 
caso de la chapa de plano convencional, se obtienen las mismas propie­
dades de buena deformabiliaad.

Además, en la ejecución práctica del presente modelo de 
utilidad podrán variar cuantos detalles constructivos y configurativos 
no afecten, cambiándola o modificándola, a su propia esencialidad.
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. i,
Se reivindica como objeto del presente modelo de utilidad? ̂

1° - Material de chapa deformable, especialmente utilizable para la
tanqueidad de tejados, cuyo material consiste como mínimo parciabnem^Sj^,'" *' i ^ p ^ " -

es mayor que el ancho (b) de la correspondiente abertura de rendij 

23 - Material de chapa deformable según la reivindicación 1, carác^.^^^^*^

te en chapa metálica o hoja metálica, caracterizado porque el mRteriá%gg^^ 
de chapa es ondulado en ondas de forma S con senos, cuyo diámetro

terizado porque se han previsto en la cresta de las ondas unos"ifer—; 
vios transversales (4,4') con separación nrntaade cierto ordeifSAg
nitud como la longitud de onda. ** * * i,?:.
3° - Material de chapa deformable según la reivindicación 2,*paracte— ,
rizado porque los nervios transversales (4,4') a un lado de*T.a chapa '
están dispuestos sustancialmente enmedio entre los nervios d^b otro
lado de la chapa. ,*****
43 - Material de chapa deformable según la reivindicación 3?,2.,*.o 3,
caracterizado porque consiste en una empanada de hoja metálicá,prefe—
riblemente hoja de aluminio (1,1') y como mínimo una capa mjht&ctora
estabilizadora y,o reductora de tensiones sujeta a la misma para pro-...
teger la hoja metálica contra acciones mecánicas, climáticas y/o quí­
micas.

53 - Material de chapa defonpable según la reivindicación 4, carac­
terizado porque la capa protectora comprende una capa de pasta adhe­
siva no endurecible (3) aplicada a un lado de la hoja metálica (1)

25 y una hoja de cubierta (2) sobre esta capa adhesiva.

63 - Material de chapa deformable según la reivindicación 4, carac­
terizado porque la capa protectora comprende como mínimo una capa 
(5,6) de un material elastcmérico, preferiblemente caucho natural o 
sintético, sujeta a un lado de la hoja metálica (1') como mínimo.

30 73 - Material de chapa deformable según la reivindicación 6, carac­
terizado porque la capa protectora comprende las capas (5,6) de un 
material vulcanizable elastcmérico a ambos lados de la hoja metálica, 
cuyas capas se vulcanizan entre sí a través de las perforaciones (7) 
en la hoja para asegurar su conexión a la hoja.

83 - Material de chapa deformable según cualquiera de las reivindi­
caciones 4-7,donde el material se concibe en forma de fleje,carac-
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terizado porque se introduce un precinto de fóima de hilo o fleje, f a - ^ ^  
bricado por ejemplo de plomo, a lo largo de un lado longitudinal del/)g^t 
fleje mediante doblado de la empanada.

93 - MATERIAL DE CHAPA DEFORMABLE, ESPECIALMENTE UTILIZABLE PARA 
BSTANQUEIDADEE TEJADOS.

Consta la presente memoria de siete hojas foliadas y mecanog!gtg^§'
fiadas por una sola cara, acompañadas de dos hojas de dibujos

13 M R .  1981Madrid,
V. KANN RASMUSSEN HOLDING A/S* 
p.a. '

.¡gSâBÊË

PEDRO SUEÑES MOUME . J .
- P- P-
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