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Hay un problema a resolver en las distintas fabricas
y almacenas donde se manipulan grandes cantidades de cajas -
para envase, cual es el de su apilamiento, bien durante las
operaciones dentro de dichas fabricas y almacenss, O bien —
para su almacenamiento hasta ser reexpedidas.

Verdaderamente, el volumen de cajas que hoy dia se -
emplean es considerable, dada la gran cantidad y variedad de
productos, como son frutas y hortalizas, conservaa, licores,
bebidas gspumosas, aguas minerales, etc., atc.

L1l espacio que ocupan egstas cajas hay que-reducirlo,
¥y esto ha de ser apildndolas y, claro estd, de una manera -—
sencilla, econdmica y automdtica.

Ademds, debe evitarge el esfuerzo de apilamiento rea
lizado hasta ahora a mano, ya que es sumamente penoso y de =
poco rendimiento, mixime si la altura de las pilas de ocajas
88 elevada.

Lste problema pues, viena a resolverlo el aparato a
que se refiere la presents Patente de Invencidn que cumple -
satisfactoriamente 1o que declimos, ¥y cdyo aparato vamos a -
describir con ayuda de los dibujos que acompafilan a esta liemo
ria. 4 |

La figura primera representa, esquematicamente una -
vista longitudinal y en alzado, y la figura segunda una vise
ta de trente, tambidn esquematica.

En la figura i8, las'cajas (+) llegan al apilador —-
por log rodillos (2) montados sobre el bastidor horizmntal -
(3), y cuyas cajas son refenidas por otra hilada de rodillos
(4), montados en un bastidor vertical (5).

Un sistema de transmisl én constituido por dos cade—
nas sin-fin, verficales, (6)y, y cuatro ruedas (7), dos por -

cada cadena, trasladan las cajas (1) de la posicién de la de
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recha, lado de carga, a farmar la pila de cajas de la posi=~
cién de la izquierda, (lado o apilamiento de descarga), por

medio de pares de grapas (8) suspendidas de unos spportes ——
(9) (véanse las tiguras 38, 42 y 12 en detalle), cuyos sopor
tes se suspenden y articulan en ejes (10) que llevan los es-
labones de las cadenas (6).

Seadn las citadas figuras, las grapas (8) estdn cong
tituidas y suspendidas de forma tal gque siempre tienden a ce
rrarse y colocarse cogiendo lag cajas por los asideros (11).
Para ello, obsdérvese que dichas srapas estun suspendidas y -
articulan en otros ejes (12), perpendiculares a los ejes (V)
los cuales atraviesan Los soportes (9) por unos agujeros ras
gados o colisos (13). |

Asi, pues, con las cargas de las cajas, los ejes (i2)
se encuentran retenidos en la parte inferior de dichos agzuje
Tos, como Se observa en la figura 52, y también en la figura
63, aprecidandose con todo detalle.como estin suspendidas las
cajas de dichas grapas.

Para manenerse las grapas en esta posicidn, es de——
¢cir, sin que se abran, para queé puedan ser elevadas las ca=--
jas y trasladadas para su apilamiento, existen los topes (14)
en la parte inferior de los soportes (9), que reaccionan so-
bre el ssfuerzo O presidn que ejercen las grapas.

Cuando las cajas van apildndose, el taldn (15) de —
las grapas, al descender, va resbalando y separéndose de los
asiaefos, lo cual se consizue desplazéndose las grapas por =
103 topes (i4), ¥y Los ejes (12) por los agujeros rasgados ——
(i3).

Ahora bilen, para que las grapas después de dar la =
mgdia vuelta en las ruedas inferiores suban abiertas por el

lado de la carga para tomar las cajas (i), deben quedarse —
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como indica la figura 48, es decir separadas entre sf una —
distancia mayor que la anchura determinada por las 1lineas =
I y M'N', segin figura 6%, de paso mAXimo de las cajas.

Para consegulr ésto, se dispone a la entrada de Los
tosos (16) unos salientes (i7) de mayor ancho qde dicho paso
miximo, de las céjas ¥ que al Tocar en ¢svos salizntes los -
taronws (iH) ue las grapas, gstas se separan y elevan como -
indica la figura 4%, quedandose reteniuas por las uletas (.b)

en 1as muescas o retenes (1Y) ae Los soportes (Y).

AL liegar las grapas en su ascenso a la altura reque
riua para que se clerrenll y cojan lLas cajus, unas eépigas (24)
tocan en unos topes especiales (22) figura T#, rijos en ia -
armazdn del aparato, haclenuo se suelten las unetas de las -
miescas (19), con L0 cual ias grapas d¢scienden resbalanuo =
por los topes (i4) y por ios agujeros rasgados (i3) acercan~
aose ¥y colocdndose debajo de los asideros de las cajas conmo
indica la figura 9%,

Como todo esto se produce con movimiento continuo de
las cadenas, las cajas son elevadas y trasladadas para su -
apilamiéntoo

La figura B2 indica de frente, la Tijacidn de las es
pigas (21) a las grapas (8) y domo pasan por los topes cupwvos
(22).

Para que este aparato runcionesde una manera automa-
tica, puesto que puede ocurrir que una vez Iformada las pilas
de las cajas no sean retiradas, es necesario que cuando se -
haya apilado la dltima caja,‘y las grapas se ahcuentran en -
4a parte inferior, el aparato se pare, ¥y que una vez retira-
dasg laé cajas, automdticamente, se ponga en marcha de nuevo.

Para conseguir esto se dispone de un interruptor (29)

/ N e R ‘ . . - .
véase el esquema de la figura 02, que tlene ablerto el cir~
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cuito eldctrico mientras existen las oajas (30) sobre «l; -
otro interruptor circular y giratorio (31), en paralelo con
el anterior, tambien tiene el ciwcuito abierto al apilarse
la d1ltima caja y, por tanto, el aparato estd parado.

Cuando se retiran las cajas, eLrlnterruptor (29) —
cierra el circuito local por el conductor b), y actuando so
bre el interruptor principal del motor, fste pone en marcha
el aparato.

La rueda (32) calada en el eje (23) de las rusaas de
las cadenas, engrana y acciona, por medio de la rueaa (33),
al interruptor circular (31) montado aislad ellictricaumente
en di cha ruedas Ai empezar a apilar las caj@s, y estaudo el
interruptor (29) cerrado, el aniilo metdlico (34) girando =
con la rueda (33) se coloca debajo de la escobilla (35) y =
la corriente eldctrica que lle ga por el conductar (1), pama
de la escobilla (35) al anillo para salir, por oira esoobi-
ila (37), al conductor(b) conectado al interruptor dal MmO
tor, como hemos dichoe '

De esta forma, cuando la primera cada depositada en
el suelo abre el interruptor (29) la corriente no se ha in-
terrumpido en el conductor (b).y el aparato sigue funcionan
do hasta que al apilarse la $ltima caja 1la porcidn de anillo
(36) que es de materia aislante, cae debajo de la escobilla
y corta la corriente del conductor (b) parando el aparato.
Es de advertir que el anillo (34) es circular continuo en -
la parte que roza la escobilla (37).

Al retirar las cajas, el interrupta (2y) vuelve a
dar corriente al conductor (b) ¥y el aparato vuelve a poner=-
se en marcha, y asf{ se sigue repiﬁiendo las operaciones dse
apilamiento.

Yixpresado cuento concierne a la composicifn y funw—
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clonamisnto de la mdquina objeto de esta Patente, s0lo nos

resta concretar en la giguients

N o T A
las
Reivindicaciones

18, Un apilador auotomdtico de cajas, caracterizado
por dos cadenas sin-fin, verticales y paralelas.

28, Un apilador autdmatico de cajas, segin la reivin
dicacidn anterior, caracterizado por cuatro ruedas dentadas
para accionar las cadenas del punto anterior.

8, Un apilador automético de cajas, segin las vei-
vindicaciones anteriores, caracterigado por uos otres ejes,
segin convenga, paré dar moviniento a las ruedas y cadenas
de los puntos anteriores, siendo uno motraz.

’ 48, Un apilsador autpmétioo de cajas, seain las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por un reductor a -
vis-gin-fih, u otro medio mecdnico cualquiera, que transmi-
te el esfuerzo motor al eje motriz del punto anterior.

b&, Un apilador automdtico de cajas, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por unos pares de -
grapas que presentan una porcidn vertical y otra inclinada,
1llevando en la parte inferior de la porcidn vertical un do-
blez, que constituye la verdadera grapa; debajo de este do-
blez un taldn, y en la parte superior de la poreidn inclina
da unos ojales 0 anillos para paso de un eje.

8, Un apilador automdtico de oajas, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado pOr unos sqportes -
articulados superiormente y que llevan un agujerd rasgado o
coliso para paso Ge un eje, y dos topes en su parte interior.

R - . . ’
78, Un apilador augbmdtico de cajas, segun las rei-
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vindicaciones anteriores, caracterizado por unas uifletas que
llevan las grapas por su parte posterior para ser retenidas
cuando conviena.

88, Un apilador automitico de cajas, Segin las rei—
vindicacidnes anteriores, caraclterizado por unos retenes o0 -
muescas que se fijan en log soportes de la reivindicacidn 6%
¥ que sirven para retener con las uiletas de la reivindica——
cién anterior, las grapas.

98, Un apilador automitico de cajas, segin las vei—
vindicaciones anteriores, caracterizado pov unas‘aspigas que

ge fijan a los eslabones de las cadenas, las cuales sirven -

de eje de giro y suspensidn de los soportes de la reivindica

cidn 68,

108, Un apilador automdtico de cajas, segin las rei-
vindicaclones anteriores, caracterizado por unas-espigas su-
jetas a las grapas para producir el desenganche de las hpe-
tas de la reivindicacidn T&.

118,- Un apilador automstico de cajas, sezin las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado por unos topes fijos
en la armazdn del aparato donde tocan las espigas de la rei-
vindicacidn snterior desviando las grapas y produciendo el -
desenganche de lag uiletas.

128Un apilador autométipo de cajas, segin las feivindi-
caciones anteriores, caracterizado por un interruptor alic—
trico colacado en sl piso, debajo de las cajas, que ests ——
abierto wientras hay cajas, ¥y cerrado cuando gse guital.

138, Un apilador automitico de cajas, segin las.rai-
vindicaciones anteritres, caracterizado por un interruptor -
eldctrico, que se monta en paralelo con el anterior, y esté
constituido por un anillio circular mefdlico que lleva una —|

porcidn llena y otra cortada y sustitufda por una materia —|
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i4%, Un apilador automitico de cajas, segun las Tel-

alslante.

vindicaciones anteriores, caractevizado por una escobilla —-
que coincids con la parie entera del anillo circular de la -~
reivindicacidn 13¢, ¥ oura escobilla que cbinciue con la ==
parte de anililo cortada.

i58, Un apilador automitico de gajas, segin las Tel-
vindicaciones anteriores, caracierizado por un juego de True-
das; una montada en gl eje motriz de las ruedas de cadena ¥y
otra sobre un eje segundario, en cuya sesunda rueda se monta
el anillo metdlico de la reivindicacién anterior, aislado —
eléctricamenfe, y para los ifines propuestos.

168. UN APILADOR AUTOMATICO DE CAJAS.

Tal como aparece representado, descrito y reivindica
do en la presente lemoria descriptiva, qﬁe consta de ocho —
hojas de texto, mecanograiiadas por una sola cara, y una ho-
Jja triple de dibujos.

Tadrid, a Z§ de Abril de mil novecientos sesenta.
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