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dn la  industria metalúrgica, el fluoruro de calcio t ie ­

ne, como'es sabido, muchas aplicaciones. Por ejemplo, en la  

desfosforación o pudelado del hierro, en e l Beesemer acido

y en el !ior no Herault, es muy apropiado para el tratamiento

del hierro procedente de minerales de ganga s il íc e a , ya que

el SiC sa uno, tanto a l calcio como al glúor. En realidad, 
2

el fluoruro de calcio es, para estos fin es, mejor fundente 
que la  caliza, ya que da una escoria f.lúida y, además, l i ­

berta al hierro tanto del azufre cano del fósforo. Se usan, 

habitualmente, desde 3 a 4 Kgs. por tonelada de acero.

presente invento tiene por objeto crear un procedi­

miento que parai por una parte, obtener íoanas de fluo-

ruro càlcico perfect ¡ente dosificadas, de lanejo f á c i l ,  pa-

ra fines metalúrgicos y, por otro, parovechar para este ob­

jeto el fluoruro calcico nue se obtiene como subproducto 

en ciertos procedimientos de concentración de este mineral-.

Efectivamente, como es sabido, los procedimientos de 

flotación que se utilizan para elevar lo. Riqueza del mine­

ral (espato flúor) hasta un valor adecuado para otros finos 

(por ejemplo, hasta un 95-98% para f r i t a s  cerámicas), pro-

ducen gran des cantidades de flu orita  o espato de flúor en

polvo o en grano fino que no son aprovechables para dichos 

usos en los cu-ales sólo se u tiliz a  el espato de flúor en 

granulado grueso o en trozos.

b'l invento, como antas se ha dicho, se propone hacer
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que estos- finos sean u tilisab le s para fines metalúrgicos,

en los-, que el fluoruro le calcio se u tiliz a  como fundente, 

obteniendo a l propio tiempo una forma perfectamente dosifica 

da y de fá c il manejo para- su incorporación a lo s baños me­

tá lico s fundidos.

Con este objeto a la  v ista  el procedimiento objeto de 

esta, solicitud se caracteriza porque el fluoruro càlcico 

de pequeño tamaño de partícu las, procedente de cualquier 

proceso de concentración, se amasa con l a  cantidad de agua 

conveniente a la  que se ha añadido un aglomerante de la  

clase que luego se indica a s í  como, en su caso, tambián 

sustancias endurecedoras o aceleradoras de la  clase que 

tambión indicamos.

Como agentes de endurecimiento y aglomeración pueden 

emplearse, en primer lugar, aquellos agLomerantes capaces 

de endurecerse, en presencia de. agua, ta le s  como yeso, ce­
mento y análogos.

Bn segundo lugar y sin que- ello  indique forzosamente 

una subordinación en preferencia, pueden emplearse como 

aglomerantes, de acuerdo con e l invento, aquellas sustan- 

-cias cuyo efecto fijador se basa, en la  evaporación del agua 

que contiene: pegamentos de almidón, de celulosa, colas, 

melazas, le j ía s  su lfít ic a s  y análogos o por condensación 

de los medios de fijac ión  por endurecimiento, por ejemplo: 

hidratos de carbono y aldehidos, albúmina y aldehidos, caseí 

na y aldehidos, a s í  como lo s medios agíomerantes,en general,

acuosos y no acuosos.

Temblón prevú el invento para este fin  lo s materiales 

que se endurecen por e l empleo de presión y calor, por ejem- 

55.- pío, materiales termoplásticos, ta le s  como los productos de
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condensación de urea-formaldehido, melamina-formaldehido, 

etc.
Los aceleradores a que antes se ha hecho-referencia 

pueden con sistir  asimismo en productos de condensación.

Los comprimidos o productos moldeados, con la  dureza 

necesaria, pueden tener formas cualesquiera: ovoide, cónica, 

de briquetas, e tc ., de. acuerdo c.on e l uso a l que se destine 

el material.

Asimismo, entra dentro de la s  posibilidades- de este 

inventa obtener cuerpos moldeados de fluoruro càlcico de 

la  rioueza deseada.

Los cuerpos, obtenidos con arreglo a este procedimiento, 

además de la s  ventajas antes mencionadas (mayor facilidad- 

de manejo, perfecta dosificación, aprovechamiento de re si­

duos da otro modo in ú tile s) poseen la  de permitir un mane­

jo sin riesgos de los hornos metalúrgicos, sin que lo s ma­

teria le s  de que están hechos dichos ham os.sufran perjuicio 

alguno por su empleo.

El invento se comprenderá. toBavia. mejor con ayuda del 

siguiente 

- ' ' j o . - r p l o

95 partes de espato flúor en polvo o en grano fino, 

como residuo de un procedimiento de concentración por f lo ­

tación se aína san con

5 partes de cenante y

la. cantidad de- agua necesaria.

Se amasan estos componentes a mano por medio de unii 

amasadora mecánica y la  pasta obtenida se sánete a un pro­

ceso de moldeo en piezas (por ejemplo, en una prensa de 

hacer ovoides) obteniendo de este modo cuerpos moldeados



que se dejan endurecer ai a ire . KL fraguado del cemento

asegura en este caso la  conservación de lo. 

sisten cis a l i a a nejo, y la dureza, necesaria,

übst
ser

ante una rápida desintegración riel cuer 

òste incorporado a un baño Metálico .en 

*.)e este modo, y en e l ejemplo descrito

forma, la  re- 

permitiendo no 

po moldeado al 
fusión.

, se obtienen

cuerpos moldeados con una riqueza de 85,5% en fluoruro càl­

cico.

H 0 T A .

Los puntos de invención, propia y nueva¿ que se presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención, en 

3apaña, por veinte años, son los siguientes:

ia .-  Un procedimiento para la fabricación de cuerpos 

moldeados de fluoruro càlcico para fines metalúrgicos, con 

aorcvechamiento de lo s residuos de tamaño fino de partícu­

la s  obtenidos como subproductos en procesos de concentra­

ción, por ejemplo por flotación, do minerales de flu orita  

o espato flúor, según el cual e l fluoruro càlcico en tama­

ño fino de partículas se somete a operaciones de anasado con 

incorporación de materiales aglomerantes, ta l como se espe­

cifican  luego, con adición eventual de endurecedores y acelB- 

radores del endurecimiento, y luego se someten a una opera­

ción de configuración y posteriormente a un secado y endure­

cimiento.
2S ,-  Un procedimiento según el punito IR ., caracterizado 

porcae como medios aglomerantes se u tilizan  aquellos que se 

endurecen en presencia de agua, como e l yeso, el cemento y 

sim ilares.
3R.- Un procedimiento según eEL punto 13 ., caracteri­

zado porque como medios aglomerantes se emplean aquellos
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qua se endurecen por evaporación del agua, co¡no altíildón, 

derivados celulósicos, colas, melazas, le j ía s  su lfít ic a s  

y siüiilares.

4̂ .- Un procedimiento según el pinto i e . , caracterizado p

porque cano medios aglomerantes se 

endurecen por condensación, ta le s

utilizan  aquellos que- se' 

como: hidratos de carbono-

aldehidos, albúminas-aldehidos, caseína-aldehidos.

53.- Un procedimiento según el punto 13., caracterizado

porque como medios aglomerantes se emplean sustancias termo- 

endurecibles, ta le s  como los productos de condensación re s i­

nosos de este tipo , en cuy caso el endurecimiento se realiza 

por el empleo de calor y/o presión.

63.- "UN P.ROCEDIMIEiKO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS 

MCL3EADCS DE FLUORURO CALCICO PARA FINES KCTALURGICCS", todo 

ta l y conforme se describe en la pílcente memoria, la  cual

consta de 131 líneas
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