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vin le industria metsldrsica, el fluoruro de calcio tie-
ne, como &8 savido, muchss aplicaclones. Tor ejemplo, en la
Gesfosforacidn o pudeludo del hierro, en el Bessemer dcido

an ¢l horno Hesraull, es nuy apropiado para el tratemiento

(d’

Ael hierro preocedents de winerales de ganse silicea, ya qus

i

@

1 51C se une, tanto el cslclo cowo al £llor. #n realided,
2
¢l fluorure &2 calclio es, pars estos fines, mejor fundente

que la caliza, ya oue da wna sscoria fldids y, sdends, 1i-

berta el hierwo bansto del azuive cano del fésforo. Se usan,

habitualnente, desde 2 a 4 Iigs. por tonelada de acero.

-

i), presente invento tene por objeto crear un procedi-
misnbo cue pearalts, por una parte, obtener formas de fluo-
ruro cflecico psricctuuente dosirficadas, de manejo fdeil, pa-
re fines metallrsicos y, wor cbro, purovechar pera cste ob-

N
jeto el flucvure cdlcice nue ge obtiene como subproducto
en ciertos procedimientos de concentrocidn de este mineral.

Lfectivamente, cowo ¢8 sabldo, Los procedinlentos de
flotoeibn me se utilizan pare clevar Lo riqueza del mine-
ral {espato £ldor) hasbe un valor adzcuado pars obros fincs

2 e

vare fritas cerémioas), pro-

3

(por ejemplo, husta un 95-98%

I
1

ducen gramdes cantidades de lucrita o espato de £1dor en
polvo o en grano fino «ue no son awrovechables para didhos
usos en log cusles sblo se ubilize el espato de Fldor en
granulado Zrusso 0 en Trozog.

~L inwvento, cowmo antes se ha dicho, e propone hocer




oue estos finos sean utilizables pare finss metaldrgicos,

an Los cue el fluorurc 1le calclo ns ubiliza cowo fundente,

4

Co

Ju 2

enisndo al propio tiempo una dowme perfectanente dosifice~

5 y de fheil me=nejeo parx su incorpeorncidn o log bafios ne-

f"l,

30, - t4¥icos Ffuniidos.

Con este objeto a la vista el nrocedimiento objeto de
esta solicitud se caractsriza porgue el £luoruro cﬁlcicd
de penuedo tamafio de nartfculss, procedente de cualquier
proceso de concenbracibn, se aumasa con la centidad de agua

355 e convendente a la que se ha aliadide un aglomerante de la
clzse que lusgo se indica usi como, en su ecaso, tawbién
sugtanciae endurecederas o aceléradoras de la clase que'
tanbidn indicwnos,

Como agentes de endurecimisnto y aglomeracidn pueden

O LY
4Cem euplearse, en primer lugur, aguellos aglomerantes capaces

de endure¢cerse en presencla de agua, teales como yeso, cew-
mento y andlogos.
dn segundo lugar y sin fue ello indique Torzosamente

una subordinacidn en preferencis, pucden emplearse como
45, aglomerantes, de acuerdo con el imvento, aguellas sustan-

.clas cuyo efecto fijador se basa en la evaporacibn del agus

que contiens : peganentos de almidbn, de celulosa, oolas,.

melazas, lejfas sulffticas y andlogos o por condensagiéﬁ

de los medlos de fijacidn por endureciaiento, por ejemplo:

50,-  hidratos de carbono y aldehidos, alblmine y aldehidos, casefw

na y aldehidos, as{ como los medios aglomeventes,en general,R ‘
acuos0s ¥ NO ACUOS0S e

También prevé el invento para este fin los naterisles
que se erdurecen por el supleo de presldn y calor, POT ejem- %f 

554~ plo, materiales termopidsticos, tales como los productos de
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condensacibn de urea-iormaldenido, melanina-formaldehido,
etc.

Tios aceleradores & que antzs se ha hecho reierencia
pusden consistir 2simismo en proiuctos de condensaciln.

Los 6omprimidos o proluctos moldeados, con la dureza
necesaria, pueden tensr formas cusnltgquiera: ovoide, cbniea,

de brjmuﬂtas, etc,, de acuerdo con el usgso &l que se destine

el 'ﬂa‘te‘rl l .
' simismo, entra dentro de las posibilidades de este

inventd obtener cuerpos moldeados de fluoruro cdlcico de

la rinuega deseada.
Los cuerpos ovtenidos con arreglo a este procedmlento,i

adends e las ventajas antes mencionadas (mayor facilidad

de manejo, perfecta dosificacibn, aprOVechwnlunto de resi-

duos de obro modo indtiles) poscen la de 1 rmitir un mane-

jo sin riesgos de¢ Los Lornos metaldriicos, sin cue los ma-

terizles de que estén hechos dichios hornos sufran perjuiclo

[

alguilo por su empleo.

Bl invento se coumprenderd todavia mejorr con ayuda del

como residuo de un procsdimiento de concentracibn por Ilo-

tacidn se amasan con
5 partes de cemwnto y ;j}
la cantidad de agua necesaria.

e amasan sstos componentes a mano por medio da una

anasadora mecdnics y 1la pasta obtenida s scaebe a un pro-

ceso de noldeo en piezas (por ejemyplo, en una prensa de

hacer ovoides) obteniendo de este modo cuerpos moldeados
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e
aune me dejan enfurecer ol aire. 1L frtgug o del cemento

agegura ©N este caso la conservacidn de 1o forue, la re-

sigtencia al wznejo, y la dwresza nscesarie, peraitiendo no

. chestante wne rdpida desinbegraciln del cuerpo moldeado al
O!"\ —-— [yl { "bﬁ‘ it _\" s} N L) 1 oo Ay r a7 . L-J‘t{"i 1 Y -2 = 4 6
o0 ser &ste lncorporads a un bailo uebdiico sn fusiln.

e este woldo, y en el sjeuplo descritce, se obtlenen
cuernos toldesdos con une viuegza de 85,55 en fluoruro cél-
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05 Los puntos de invencibn, propia J ONueva; Que g8 presell-
tan para 7u¢ soan objeto de ssba Patonte de Invencibn, en

Sgpafla, por velute allos, son los slgkntes:

12.~ Un procedimisntc pare la fabricacidén de CUET) 08
moldesdos Ae fluoruro cédlcico para Ffines metaldrgicos, con
100, ~ anpovechasiento de los reslduos de tamnafio fino de particu-
las obbenides como subproductos cn procesos de concentro—
cidn, por ejemplo por flotzeidn, de minerales de fluorita
espato flfor, sesfn el cuel el fluoruro cdlcico en tama-
flo fino aé particulas se sowebe a operacionss de annsado oon;::
108, _inco;poraoién ie maberiales aglomérantes, tal coio se espew-
cifican lusgo, con adicidn sventuel de endurecedores ¥ aoele4'}
radores dsl endurecimisnto, y lusgo se bOmeten 2 una operea- |
cibn de coniiguracibn y posteriorments = un secado y endure=-
ciliniento. ,
111Gy - 82,- Un pr OCPdldi,MvO segﬁn el punto 1P., oaracterizwio;
porcue como medios aglomerantes se utilizan aquellos que se
endurecen en nreseincia de agua, como el yeso, el cemento y
sinilares. '
39,. Un procedimiento segln el punto lg.; caracteri-

115~ zado pormue coimo medios aglomersnies se euplean aquellos
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gqua se endurecen por evaporacidn del agua, como alniddn,

derivados celuldsicos, oolas, molazas, lejfas suliiticas
y slinilares.

49.- Un procedimiento segin &l mnbto 12., caracterizado ;
porgque cano medios aglonerantes se ubilizan agquellos que se
endurzcen por condensaclbn, tales como: hidratos de carbono- :

2ldehidos, alblminas-zldchidos, caseina~aldehidos.

52, Un procedimiento segln el punto 1f., caracterizado
porme como medios aglanerantes se euplean susbancias termo-

6'rcc1blns, tales como los productos de condensacidn resi-
nosos de cste tipo, en cuy caso el endureciuiento se realiza .
por el empleo de calor y/o presiln.

CHAFY TYATIN o
RN JL‘;L'.R.N. LA

LCTION DE CULRE B

.-tﬂf‘f%uiﬁﬂk

FCLTEADOS D3 SLUORURD CALOTCO PARE |

.

tal y conforme ge dcseribe en la Agente memoria, la cual

congse de 131 1ineas.
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