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Esta invención se r e f ie r e  a lo s  elementos estru c­

tu ra les  en forma do arandelas ó de a n illo s  y que son ú t ile s  

para la  hermetización de lo s  rec in tos  de empalmes de cab les.

La Patente do EE.UU. n° 2.771.502 muestra una fo r ­

ma de rec in to  de empalme en la  que se emplean arandelas par­

tidas  para comprimir manguitos anulares e lá s t ic o s  hacia ader
.* . ** . *

tro  contra e l  cable encerrado y hacia afuera contra la*6aiAi-
+

^  -w *  *

sa o b lindaje c i l in d r ic o  para proporcionar un c ie rre  herüié-
*. *.
* * #

t ic o  apretado. En la  forma ilu strada  en la s  figu ras l7*-20*de
, - . . .

la  patente, la s  arandelas están hechas de dos mitades r í g i ­

das, generalmente en forma de U, que des lizan  juntas po 'r 'é l

cable o cables. El empleo de cada una está res tr in g id o  á*-MA
* . * t

cable o cables de un diámetro espec ificado . *./**

Las arandelas de la  presente invención están cons­

tru idas igualmente de dos mitades, pero cada mitad es un -  

a n il lo  esencialmente completo. Cada mitad tiene una ren d ija  

ra d ia l y es Reformable elásticamente para p erm itir  su a p l i ­

cación a un cable continuo. Las dos mitades se acoplan en­

tre  s í  para crear una estructura compuesta res is ten te  a la  

deformación, que se adapta apretadamente alrededor del ca­

ble y dentro de la  camisa y puede ser ajustada fácilm ente 

para adaptarse a cables de d iferen tes  diámetros. La estruc­

tura resu ltante es suficientemente res is ten te  a la s  fugas 

para p erm itir  e l  uso de mastique o de hermetizantes l í q u i ­

dos autoendurecibles sin  pérdida apreciab le de lo s  mismos, 

como se requ iere en la  e jecución  de un empalme estanco a 

lo s  gases en e l  cable.

En lo s  dibujos,

la  figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva  que mues-

22070 30 t rá  dos medias arandelas separadas y en pos ic ión  para acó-



- -- .  <

1

10

15

20

25

^  , - L

! ) f í ] j ) !n ú tn .*2

s e ,

W

la . f ig u r a  2 es una v is ta  en perspectiva  que mues­

tra  una media arandela con medios opcionales de reten ción , 3 

la  figu ra  3 es una v is ta  p a rc ia l que ilu s tra  una 

ap licac ión  de la s  arandelas en la  hcrmetización de un rec in ­

to de empalme de cable.

Puede verse que la s  dos medias arandelas 10**de l a

figu ra  1 son id én ticas . Puede d escrib irse  cada una como'un
.  .* * *

disco plano delgado 12 perforado en e l centro, una mitad'de! 

cual ha sido desplazada a lo  largo de un diámetro en e l 'e s ­

pesor del d isco, formando un hombro de unión 14 que ha*sido

eliminado a lo  la rgo  de un rad io . Las dos caras in te r io re^
.1

26, 28 de lo s  segmentos arqueados unidos, mutuamente dd&pla- 

zados, son coplanarias. La estrecha ren d ija  rad ia l 16 forma­

da a l e lim inar e l  hombro de unión permite acoplar entre s i  

la s  dos medias arandelas, por ejemplo deslizándolas juntas 

desde la s  posiciones indicadas en la  f igu ra . Los bordes pa­

ra le lo s  18 , 20 que definen la  rend ija  16 de una de e l la s  en­

cajan entonces contra las  respectivas  su p er fic ie s  22, 24 -  

del hombro 14 de la  otra. Las caras coplanarias o in te r io re^  

26, 28 de una de e lla s  encajan contra la s  respectivas  caras 

correspondientes 28, 26 de la  otra . La arandela compuesta 

es de espesor uniforme.

Las e s tr ía s  sem icircu lares 32 en las caras ex te ­

r io re s  30 y la s  indicaciones 34 en las  caras in te r io re s  26 

s irven  de guías para la  elim inación  de materia para aumen­

ta r  e l  diámetro in te r io r  del a n il lo  donde sea requerido pa­

ra cables de d ife ren te  diámetro. Las e s tr ía s  32 en la  rea­

l iz a c ió n  ilu s trad a  penetran en la s  caras ex te r io res  30 apro 

ximadamente la  mitad del espesor de la  media arandela.
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1 La figu ra  2 i lu s tr a  otra m odificación  opcional. 

Las espigas 36, 38 hechas sobre las  caras respectivas  26,

28 se enchufan en los  respectivos  agujeros 40, 42 diam etral-
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mente opuestos con encaje de in te r fe ren c ia , bloqueando en­

tre  s i la s  dos medias arandelas con seguridad y evitando en-' 

sanchamientos u otros posib les  desplazamientos.

La ap licac ión  de la s  arandelas como miembros**hei'-

metizadores en una camisa de empalme de cable está indicada
*+ **

en la  figu ra  3. Los dos juegos de medias arandelas, p rev ia ­

mente seleccionadas o con su diámetro in te r io r  ampliado*lo

necesario para adaptarse a l diámetro del cab le, se corren*
* .

primero sobre e l  cable 44 mediante una acción de torsión?** . 

permitiendo la  r e la t iv a  delgadez y e la s t ic id a d  de lo s  d&étl- 

bros la  deformación e lá s t ic a  requerida. Las medias arainíé-* 

la s  opuestas se hacen d e s liz a r  por e l cable desde d ire c c io ­

nes opuestas para acop iarlas entre s í  cuando se han d es liza ­

do sobre e l  cab le. Pueden alternativam ente ap licarse  desde 

-una misma d irecc ión  y después g ira r la s  juntas. S i la s  me­

dias arandelas están p rov istas  de espigas y aberturas como 

en la  figu ra  2, se aprietan y se bloquean entonces juntas.

Un mastique hermetizante 56 en forma de c in ta  se a r r o l la  a l ­

rededor del cable entre la s  arandelas montadas 48, 50. Des­

pués se coloca e l  cable en la  media camisa in fe r io r  46 con

la s  arandelas montadas 48, 50 en los  extremos de la  cámara 

25 de herm etización 52 de la  camisa 46 contra los  extremos re ­

bordeados hacia adentro de la s  paredes extremas ab iertas  -  

centralm ente, y la  mitad superior de l a  camisa (no represen­

tada) se encaja sobre e l montaje y se f i j a  en pos ic ión . Las 

arandelas retien en  eficazmente e l mástique bajo la  presión 

30 aplicada y además son capaces de abombarse ligeram ente para





REIVINDICACIONES

Los puntos que como c a ra c te r ís t ic a  de novedad se

presentan para que sean ob je to  de esta! s o lic itu d  de Moáplo
* *

de U tilid ad  en España, por VEINTE años, son lo s  que se**re-
! *[ *

cogen en las  re iv in d ica c io n es  s igu ien tes : *
* *  *1&.- Un d isp o s it ivo  dé media arandela e lá s t ic a , i

delgada capaz de acoplarse con otra media arandela id én tica

para formar una barrera r ig id iza d a  res is ten te  a las  fugas j
 ̂ *

en un rec in to  de empalme de cables, que comprende un a n illb  

e lá s t ic o  plano delgado, cuyas dos mitades han sido desp ista­

das una de otra  en e l  espesor de dicho a n il lo  a lo  largo**dé' 

un diámetro con formación de un hombro de unión, siendo e li--

minaágS" dicho hombro a lo  la rgo  de un radio para crear una

ren d ija  ra d ia l, y siendo coplanarias la s  caras in te r io re s  

de dichas dos mitades.

23 .- Un d isp o s it ivo  de la  re iv in d ica c ió n  13, en 

e l  cual por lo  menos la  cara e x te r io r  de una de dichas mita­

des tiene e s tr ía s  sem icircu lares que s irv en  de guías para 

l a  elim inación de materia a l aumentar e l  diámetro in te r io r  

de dicho a n il lo . '

33 .- Un d isp o s itivo  de la  re iv in d ica c ió n  13, en 

e l cual dichas dos mitades están p rov istas  de aberturas.y, 

en la s  caras in te r io re s , de espigas diametralmente opuestas

a dichas aberturas y de un diámetro que proporciona un en- 

óa je  de fuerza  en dichas aberturas, para bloquear juntas 

dos medias arandelas que se acoplan mutuamente.

4-*** Un d isp o s it ivo  compuesto de dos medias aran-
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de la  r e iv in d ic a c ió n  13, en acoplamiento emparejado, 

con lo s  bordes ra d ia le s  que definen  dicha ren d ija  ra d ia l dt 

una de e l la s  en contacto con la s  caras opuestas del hombro 

de unión de la  o tra  y con la s  caras in te r io r e s  coplanarias 

de la s  dos medias arandelas en contacto.

5 -* "  Un d is p o s it iv o  compuesto de dos medias*..* 1

arandelas de la  're iv in d icac ión  3-) en acoplamiento émparp*-

jado, con los  bordes ra d ia le s  que definen  dicha rendija**pa

d ia l de una de e l la s  en contacto con la s  caras opuestas*del

hombro de unión de la  o tra , con las  caras coplanarias Ínter

r io r e s  de una de e l la s  en contacto con la s  de la  o tra , je .* * *
con la s  espigas de una de e l la s  encajadas forzadamente $it* 

la s  aberturas de la  o tra .

6 a .- "UN DISPOSITIVO DE MEDIA ARANDELA ELASTICA 

DELGADA CAPAZ DE ACOPLARSE CON OTRA MEDIA ARANDELA IDENTI- 

CA".

Ta l y  como se ha d esc r ito  en la  Memoria que an 

tecede^ representado en lo s  d ibu jos que se acompañan y  pa­

ra  lo s  f in e s  que se han esp ec ificad o .

Esta Memoria consta de se is  horas e s c r ita s  a 

máquina por una so la  cara.

Madrid, C6.FEH981
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