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ticas indicadas en el preambulq de la primera rewvindica-
cidn. |

- 1.8idn de_contadoregtelécfriCQS‘ﬂé fébrican a partir de mate~ |-

te de bobina y el ndecleo del bote. E1 devanado dispuesto

sobre portarrollos o ?obre un carrete estd insertado en el

tes de bobinas estdn provistos de un bquue de conexlones'

a,o‘

con terminales de conexidn que girven para unir por soldadu-

ra loa extremos de los hllOS de arrollamiento de 1a boblna.

‘C...

tador eléctrico. los botes de bobinas fabricados a base de

material duropldstico no son resistentes a la rotura y-ade-

tremo del arrollamiento y el terminal de soldadura y em'tyrs

el terminal de soldadura y el hilo de conexidn reqaleré;.;n
hilos tienen que ser previamente desprovistoé de aislamien-~
to. AL soldar los hilos del arrollamiento se tiene gue man—
tener la temperatura de soldadura dentro de estrechos limi-
tes, no pudiendo excluirse la oorrob1on de las conexiones de
soldadura por efecto de los fundentes de soldadura empleados

al soldar.

E1l presente invento se basa en eX problema de eli-
minar o reducir los inconvenientes anteriormente menciénados
y crear un bote de bobina con terminules de conexidn gue, en

comparacidén con botes de bobinas conocidos, permita ahorros

¥l presente invento se reflere a un: disp031t1vo degt

bote de bobina con terminales de conexlon con las caractoris

Log botes de bobinas conocidos psra bobinas de teni-

rial duropldstico, formande una unidad la envolvente del bo-|

bote de bobina y empotrado en material de relleno. Loé'bo— E

con los hilos de conexidn que conducen a los bornes del con-

& L 4 -
mgds pegulyan caros, Ias uniones por soldadura entre ek;éx&

consumo de trabajo considerable, particularmente cuando los '
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El* rdbléﬁa_plénteadb se'ha“resﬁél%b pqr>méd;o;w
de las caractefisticaside la primera reivindicacidn.

A continuacidén se explica con més detalle un -

~gjempko -de -ejecucidn del bote .de bobima de @cuerdo con.el |. .

*1h§ento, con términdles de conexién, haciendo referencia -
al dibujo, en el que muestrans

la Figura 1, el bbte de bobina en vista en plan;

ta, ¥ :.. ..
las Figuras 2 a 4, unos termlnalee de conex1§n

* LI |

. . » 0"

en representacibn a escala ampliada. e

El bote ds boblna segun.la Flgura 1 estd conste-

b-
tuldo por una envolvente 1 y un carrete separado 2, un*
L ]

...‘
extremo del cual se puede enchufar con cierre de formas

en.uﬁé abegtura del fondo de la envolvente. El.earretv"é:

3

lLeviﬂan ambos extremas unos brazos 3 ¥y 4 entre los cad}.
les estd dispuesto el devanado, estando gulados los béé;:
zos en estrias asociadas 5 de la envolvente 1 durante, gl
montaje del carrete 2 en la envolvente 1.

En el extremo libre del carrete 2 se encuentra

un soporte 6 para el extremo 9 del devanado 10 de la bo-

bina. BEnfrerntz del

goporte 6 estd previsto en la envol-
vente 1

del bote de bobina un bloque de conexiones 7 en
el que estdn dispuestos los terminales de conexidn 3 que

sirven para unir los extremos 9 del devanédo 10 de la bo~-
bina, arroliado directamente sobre el carrete 2

2, con bor-|

nes, no dibujados, del contador eléctrico. EL bote de bo-

bina junto con el carrete 2 estd hecho de material termo-
plédstico; para el Adevanado de la bobina se utiliza un hi-

1o de cobre aislado.
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' bricado a base de bronce especial, presenta como placa es-

_las conexiones interiores de los extremos 9 del devenado de

El terminal de conexién 8 segin la Figura 2, fa-
tampada 11 dos alas 12 er su parte superior que sirve para

12 bobina. E1 otro extremo del terminal de conexidn 8 estd

provisto de una abertura cuadrangular 13 que posee una hen-—

didura 14, de modo que se ofiginan dos resaltos 15. Un agu

jero 16 de la placa 11, previsto.por encima de la abertura

13, sirve de freno térmico que‘impide un reblandecimiento

del bote Qe bobina termopldstico al soldar los hilos &p,céy
e %

nexién 17 que conducen a los bornes del aparato. E1 fermi-
nal de conexidn 8 presenta entre las alas 12 y el agujék&

16 un 1dbulo doblade 18 gue forma con la placa 11 un espacia

~en .‘0
a manera de emparedado.

El extremo 9 del devanado retenido en el soporte

6 {(Figura 1) del carrete 2 se hace pasar por un rebajo-od

PRI
e

18 y se arrolla en torno a una de las alas 12, De est¥ mpdd

sa®e

se flja el extremo 9 del devanado gn la posicidn corrects

para una soldadura automdtica,
Para soldar los extremos 9 del devanado a los terﬂ
minales de conexidn 8 sirve un procedimiento de soldadura

por resistencis con impulsos dobles, en el que con el primey

impulso se elimina el aislamiento del extreme 9 del devansdg
y con el segundo impulso se establece la unidn de soldadura
en forma de emparedado entre el 1lébulo 18 y la placa 11,

Ia conexidn del hilo de conexidn 17 como unidn
entre el terminal de conexidn 8 y el borde del aparato se
realiza como hasta ahora por soldadura, enchufdndose el hild

de conexidn 17 con una parte desprovista de aislamiento en

-



15

20

25

1 la hendidura 14 de la abertura 13 de modo que el extremo

.rial termopldstico mediante procedimientos de inyeccidn se-—

del hilo de conexién se apoye contra el dorso de la placa
14. La pafte aislada del extremo del hilo de conexidn se in
froduce en este caso & presidn en una muesca 19 (Figura 1)
del blogue de conexiones 7, de modo gue el hilo de cone-
xién 17 es mantenido fijamente, antes de la soldadura, en
1s abertura 13 del terminal de conexién 8. De esta manéra,
el montador tiene libres ambas manos para la soldadura.

Los terminales de conexidn 8 segin las Figura§53,.

e %o
y 4 se diferencian del ilustrado en la Pigura 2 Gnicamen—,
. e
» a0,

te por una configuracidn distinta del espacic a manera de

' g

emparedado para la recepcidn del extremo 9 del devanado "10

o
o089

de la bobina, por cuanto que la unidén del lébulo 18 con la

placa 11 discurre en direccidén horizontal y el 14bulo 1&estd
gituado seg@p la Figura 3 por erncima de esta uniébn horiz8h-
tﬁlﬂ&wgegdn la Figura 4 por debajo de 1a misma. .

+*%0a

La conexidn exterior del terminal de conevidrfeSed

!
al borne del aparato puede tener lugar en caso de neceaiw. g
dad también con ayuda de dos hilos de conexidén 17 (Figura i
4),‘para lo cual se enchufan sus partes despojadas de aie-
lamiento, a través del resalto 15, en la abertura 13 de
modo que sus extremos se apoyen contra el dorso de la pla-
ca 11, fijandose antes de la soldadura las partes aisladas
ae los hiios de conexidén 17 en dos nuescas 19 del blogue

de conexiones 7.

La fabricacidn del bote de bobina a base de mate— |

parados para la envolvente 1 y el carrete 2 tiene como con-
secuencia mayores tiempos de duracién de la: herramientas y)|

por tanto, menores costes de produccibdn y hace posible arro |
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1-1lar el devanado directamente sobre el carrete 2, con lo

que resultan ahorros en hilo de cobre., Ia utilizaciénvdel
procedimiento de soldadura en emparedadc para la unidn iﬁtg
rior entre el hilo del arrollamiento y el terminal de cone-
xidn 8 elimina el peligro de corrosidn existente hasta
ahora ocasionado por el fundente de soldadura utilizado y
salva también la Gificultad del mantenimiento de la temperz-
tura de soldadura, Ademds, la soldadura de los hilos de co-
nexién no influye sobre la unién de éolﬂadura interior. Me-
diante la fijacidn de los extremos 9 del devanado con ayuéa
de las alas 12 se hace posible una soldadura automatlég. La
fijacidi. de los hilos de conexidn 17 en la hendidura I@%&
sobre los resaltos 15 y en las muescas 19 (Figura 4), pérmi-
te al montador utilizar ambas manos para soldar., Fl fredo
térmico impide el flujo de calor hacia la envolvente te%mo—
pldstica 1 del bote de bobina durante la soldadura. EL bzon-
ce especial utilizado para los terminales de conexidnJ8.qp

puede soldar bien tanto con autdgzena como igualmente go%.,
.

aporte de material; resulta superfluo un tratamiento preV1o
de la superficie. Debido & la utilizecidn de material® *ermo
pldstico para el bote de bobina se obtiene la venhaja de

que toda la bobina se puede montar a2 presidén sobre el nicleo
de tension del aparato, .e modo gue ge suprime el acufiamiend
t0 necesario hasta ahora.
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|vindicacidn 28, caracterizado porque el devanado de la bobing

RETVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presextan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en kspana, por VEINTE afios, son los que se re-

cogen en las reivindicaciones siguientes:

182,—- Un dispositivo de bote de bobina con termina-
les de conexidn en un bloque de conexiones para bobinas de
aparatos eléctricos, caracterizado porque estd constituido
por una envolvente.y un carrete autdnomo que se puede q?éf;

con la envolvente y que lleva un devanado de bobina, es%agﬂo
e 8%,
dicho bote fabricado a base de material termopldstico, y.
' e*ene

porque los terminales de conexidn dispuestos en el bloque de

-
(gl ¥ X )

conexiones estdn hechos de material apio para soldadura gutd

gena y para soldadura con aporte de material y estdn unidos
con extremos del devanado de la bobina por soldadura aultéde-

na ’ oa ©®

*e®
28,~ Dispositivo de bote de bobina segin la '.f':c:‘::-
vindicacidn 12, caracterizado porque el devanado de la bohing

estd arrollade directamente sobre el carrete,

3¢.~ Dispositivo de bote de bobina segin la rei~

estd arrollado entre unos brazos previstos a ambos lados del
carrete, asi como unos brazos dispuestos en estrias de la en-
volvente,

42,- Dispositivo de bote de bobina segin la rei-
vindicacidn 12, caracterizads porque el terminal de conexidn
estd constituido por una pdaca que estd provista de unas
alas, un rebajo y también un 1lébuwlo gue forma con la plauca

un espacio a mancra de emparedado, en &l que el extremo del
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| devanado pasado a través del rebajo y arrollado sobre una

de las alas estd unido por soldadura autdgena con el termi-

]

nal de conexidn, y porque la placa presenta ademds una aber-
tura para la fijacidn de al menos un hilo de conexidn del

ad

aparato por soldadura con aporte de material,

58,- Dispositivo de bote de bobina segin la rei-
vindicacidn 42, caracterizado porque la abertura presenta
una hendidura para recibir un hilo de conexidn y también dos
resaltos para fijar dos hilos de conexidn, estando reteni-
dos los hilos de conexidn en muescas asociadas del blo?qf:

de conexiones, ' > o

6£8,~ Dispositivo de bote de bobina segin la rei-

vindicacidn 42, caracterizado porque el terminal de coné-

, . o ¢ ~sd'
xid. esgtd provisto de un freno térmico. ,
®

78,~ Dispositivo de bote de bobina segin la “¥8i-
vindicacién 42, caracterizado porque el terminal de conews

xidn egtd hecho a base de un material apto para soldadumls
3 ‘oo

autégena y para soldadura con aporte de material, sin 4zega-

ea®®
miento previo de la superficie.

L
Pata o

88,- "UN DISPOSITIVO DE BOTE DE BOBINA"™,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representadoc en los dibujos que se acompafian y con los

fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a md-

gquina por una sola cara,

Madrid, 23 DE301
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