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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invsnto se refiere a un dispositivo perfec
cionado para la desviacién de los gases de escape de las miqui-
nas motrices de combustién, junto con, por lo menos, un amorti-
guador de ruidos o silenciador en forma de casquillo que, hecho
de por lo menos dos piezas gue entre si estin unidas, circunda
un tubo de gas de sscape que forma una cémara interior, en es-
te caso, el tubo de gas de escape tiene en ciertas circunstan—
cias, dentro de la cdmara interior de este amortiguador de ruf-
dos, unas perforaciones, estando dispuestos, dado el caso, unos
absorbedores de rufdos.-

Los dispositivos de escape se conocen ya para la mayg
rfa de las clases de motores de combustién interna, y los mis-
mos ss8 pu§dan adquirir en el mercado en una multiplicidad de -
difatanfas formas y tipos ds realizacidne.-

Los dispositivos de escape estdn hechos, por regla ge

narel, de acero, de chaps de acaroc o bien de chapa de acere al - @™

cromo, y los mismos van provistos, en algunoa casos, de un recy ...

brimisnto de superficie de proteccidn anti-corrosiva.-

A pesar de la proteccidn anti-corrosiva, la duracidén
de estos ya conocidos dispositivos de escape es insuficiente dg
do que, por un lada, el acerc empleado est§ propenso a la corrg
sidn y @l peso del dispositivo se aumenta considerablemente, =-—
por lo que son acarreados los problemas de la rotura por vibra=-
ciones; porel otro lado, los diapositibos de escape normalmante
van provistos, en el ensamblaje, de algunos cordones de soldadu

ra que son sobre todo propenso a la rotura y a las fisuras, Es-




10

15

20

25

-3 -
ta prohonsiGn se refiere ante todo a la unidn antre el amorti-
guador de ruidos y el tubo de gas de escape la que por regla -
general, estd soldada pussto que an ests lugar as donde son ma
yores las negativas repsrcusiones de las vibraciones:

Por el otro lado, las me joras realizadas en el acero
con vista a estos inconvenientss sea por medio de la adicidén -
de una suatancia de aleacidn o bien por un recubrimiento hacer
que la fabricacidn resulte esencialmente mas cara, siendo muy =
reducidas las ventajas que s& consiguen.-

£l presenta invento tiene por objeto desarrollar un -
dispositivo de ls clase msencionada al principio, el cual puede
ser fabricado de una forma sencilla y con reducidos costos que

sea de poco pesc, tenga una reducida propensién a la corrosién

y que raduzcavael nimero de los precarios cordonas de soldadura.-—

;”b)
€l objeto de la presente invencidn se consigue por -

el hecho de que las partes de casquillo del amortiguador de rui
dos y, ®n su caso, 98l tubo de gases de escapes y/d los absorbe~
dores de ruidos sstin hechos de aluminio y/§ de una aleaciéﬁ -
de aluminio.~

Esta forma de realizacidn apurte, por una parta, la
ventaja de gque gracias a la elevada resistencia del aluminio a
la corrosién la duracifn del dispositivo resulta ssencialmente
me jorada. Por la otra parte, la maga de aluminio, gue es mano£
en comparacidn con las materias hasta ahora empleadas en la fa
bricacién, tiene por efecto una considerable reduccidn de los

problemas de la roturas por vibracidnes .-

Como afiadidura, el aluminio y las aleaciones del mig
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_45 mo son de una conformabilidad especialments buena, de modo que

tambien la fabricacién ez realizada a unos favorsbles costos., -
Con preferencia, sl tubo de gases de escape @stf fabricadd por -
medio de prensas de extrusiédn, misntras qus lcs abscrbedores de

ruidos son Pabricados mediante unas pransas da extrusién en ==

frfo o bien por la embuticidn profunda o por otros procedimientos
similares.~-

Sin ambergo, la isea &sn gue estd bamsado sl pressnte =
invento comprende tambien en que el tubo de gases de escape y/4
igs absorbedores de ruidos estén hachos de acerc & bien de ace~-
ro al cromo, en su caso con recubrimiento, siendc empleaders 8l -
aluminio tan sélo para la fabricacidn de las piezas del casaqui-
llo de este amortiguador de ruidos.-

| Las piezas dsl casquillo se componsn de unos cuerpos

huecos, que con prefarencia estdn extrusionados, de unasformas

cilfndricas o bien elfptica; en este casc, como procedimiento de

fabricacifn tambien pueden ser intaresantes la embuticién profun ..

" e
LY

da o bien una combinacidn de las t8cnicas de la embuticidn pro~-

. I
)
L

funda con el estiraje. Las piezas de casquillio 8e ancusntiran ==
unidas entre si en arrastre de forme y/6 en arrastre de fuerza.
Esta unidn es realizada con prefarancié de Porma radial con ras
pecto al @je longitudinal de las piezas de casquillo puesto que,
con ello. el lugar del cordén tiene el mis reducido largo posi=-
ble, y las vibraciones puedsn ser absorbidas me jor.-—

De una man2ra conveniente se ha previsto equipar las =-
piezas de casquillo, por los extremos, con unus salientes da ==

dieminucidn de didmetro sin costura, que pueden ser realizados -
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_ib tanto durante la extrusidn en fr{o como asimismo sn la embuticién

profunda. En el material de estos salientes de disminucién dael

didmetro estf{ formado un raespesctivo retén sin costura o cordén,
el cual circunda el tubo de gases de escape. Gracias a ello se

gavita el lugar de las frecuentes roturas entre el amortiguador

de ruidos y el tubo de sscape, lugar este que en los ya conoci=-
dos dispositivos de escape estd constitufdo, en la mayor parte

de los casos, por un cordén de soldadura; sl mismo tiempo se —
aumenta la adherencia ds las dos piszas entre 8i.-

Para realizar la unidn de las dos piezas de casquilloe
es formada, con preferencia, una zona de acoplamiesnto en la que
una pisZa de casquillo tiens un borde anular desplazado de for-
ma radial y en sl gue estd dispussta a tops, por dentro & bien
por fuera, la parts de borde de la otra pieza de casquillo. En
este caso, una espaldilla anular sirve para limitar la introdug

cidn,~

En vex de las mencionadas dos piezas de casquillo tam

bien pueds ser empleada solamente una pieza ds casquillo y una = .

pleza de fondo. Las piezas pueden ser fabricadas y unidas en la

forma antes mencionadas.-~

Como especialmente conveniente resulta para la unidén
de las dos piezas de casquillo entre si; para la unién de las -
piezss de casquillo y del silenciador & amortiguador de ruidos,

respsctivamente, con el tubo de gases de escape; y/8 para la —

unifn de los absorbedores de ruidos con el tube de gasaes ds esca

pe y las piezas de casquille, respectivamente, la aplicacién del

llamado procedimiento de conformacién magnética "Magnaform", -

o®°

L}
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%) Con este procedimisnto se acumulas anergfa sléctrica en un apara

to de carga, la cual ea pasada haci= una herramienta que, gra=
cias a 2llc, pusede gensrar para una duracifn de aproximadamente
10 hesta 20 microssgundos un campo magnfeico con unas fuerzas -
magnéticas de hasta 50.000 libras por pulgada cuadrada para con
formar un metal que sea conductor eléctrico.=-

La conformacidn de perfil de las dos piezas de casqui
llo y, por lo tanto, la unién de las mismas por medio de este -
procedimiento de conformacidn "Magneform" o se realiza por la
colocacifn da una pieza de trabajo, que va provista del perfil
deseado, en la supsrficie interior dsl silenciador o bien por mg
dio de una conformacidn perfilada psrevia de la pieza ds casqui-
1lo introducida. En ambos casos, por la colocacién de la herra=-
misnta da%ﬂ;gggnaform“ resulta que el perfil existente es trang
mitido sZéra'la pieza o bien sobre las piezas sin perfilar.-

Peroc asimismo eatd provisto unir las piezas da casgui
llo mediant® un pegamento o por una soldadura; por la formacidn
de un pliegue & bian por medio de la formacién de una ranura y
chavata,-

La aplicacidn de esta procedimiento llamado "“Magnaform®
tembien permite realizar una facil y ventajecsa unifn de los reta
nes y del tuboc de gases de sscape, estando introducido, en su =
caso, a efectos de la constitucidn de un cierre hermético, un -
pegamanto entre las dos partes.-

Otras ventajas, las demis caracter{sticas as{ como —-
los detalles de la presente invencidn se desprenden de la cascrip

cidn que a continuacidn se relaciona para unos preferidos ejem=
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los qua:

- la figura 1l muestra una vista de seccién transversal de una
parte de un dispositivo de silenciador, realizada ségﬁn la 1I{-
nea I - I indicada en la figura 2;

-~ la figura 2 indica la vista lateral, parcialmentes an seccién,
de un silenciador, realizada conforme a la 1{fnea II -~ II indi-
cada en la figura 1, mientras qus

- la figura 3 muestra una parte de la figura 2, en cuatro ejem—-
plos de realizacidén,.-

Segdn la figura 2, un amortiguador de ruidos o silaen
ciador R estf compuesto por un casquillo 1 que circunda un tu=~
bo 4 y que puede ser desensamblado en una pisza de casquillo 2
con una pate§}$ as{ como en una pieza encasquillable 3 con una

E PRt

pared 7.-

lLas piezas de casquillo, 2 y 3, pueden sar de una sec

eidn transversal de forma cilfndrica o bien de forma ovalada Q, .

teniendo la pared 6 de la pieza de casquillo 2, par un extremo,
un escalfn en forme de espaldilla 9 por el que la seccién trans
varsal de abertura Q de la pieza de casquille 2 es aumentada -
aproximadamente en la medida de un espesor de la pared, siendo
formada una zona de acoplamiesnto B. En esta zona'de acoplamien
to B estd introducida la pieza de casquillo 3.~

En al extremo de las piezas de casquillo 2 y 3, qus
se encuentran alejados de la zona de acoplamiento B, la seccidn

transversal de abertura 0 se reducse por los salientes de dismi-

nucidn ds didmetro 16 a continuacién de los cuales estin dispues

tos los retenes 10 en cuya pared interior 1l se encuentran pues
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j> ta a tope una parte de la pared de tubo 5 del tubo 4.-

A efectos de la unidn entre las dos piezas de cas-
quilla, 2 y 3 por medio de un procedimiento de conformacién =
magndtica como, por ajemplo, el llamado método "Magneform", =~
on la pared interjor 1]l de la piaza de casquillo 3‘59 coloca -
una pieza de trabajo 14, preferentements hecha de acero, que
tiene por la zana de acoplamiento B un perfilado 15 al cual -
se adaptan las parsdes, 6 y 7, da las piezas de casquillo, 2 y
Sa=

La figura 3 ofrece las tres posibilidades de unién
de las dos piezas de casquillo 2 y 3J.=-

En una zona de acoplamianto 8, esti previamente per
filada la pared 7 de la pieza de casquillo 3, mientras que la
pared 6 d® la pisza de casquillo 2 se adapta al mismo por me—
dio de la conformacién magnética.-~

De acusrdo cor otro ejemplo de realizacidn, la unidén
entre las dos piezas de casquille, 2 y 3, es realizada dentro
de una zona de acoplamianioc B, por medio de soldadura & bien
par pegamento.-

La unidn, sin embargo, tambien pusde ser realizada
par una colocacidn conjunta y por sl pegamento J otro procsso
similar, de los bordes doblados de las dos piezas de casquillo,
2 y 3, o bien la misma es sfectuada por el hecho de gue un re=-
borde 20 de la pieza de casquillo 3 entra en una ranura 21 que
es constitufda por la pieza de casquilla 2,-

El tubo 4 tiene, en la camara interna 13 circundada

por las dos piezas de casquillo, unos agujeros 12, En 8l tubo



P
4 y en las paredes 6 y 7, se han dispuesto, dentro de la cémara
interior 13, unos absorbedores de ruidos, que aquf no han 8ido

indicados y los que tambien pueden estar constitufdos de las ya

conocidas piezas suplementarias, por o jemplo, ademds, tambian'-A

pueden ser empleados otros sistsmas de amortiguacién de rufdos

que hoy en dfa ya son conocidos.-

Descrita suficientemente la naturaleza y alcan30.69 -

la presente invencidn, sa hace constar que en la misma pquTan -

8er variables los materiales y dimsnsionees y en gensral agggllos
otros detalies accesorios o secundarjos gue no alteren, cumprien

o modiffquen la esencialidad propuesta .- .

\\ .
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REIVINDICACIONES
l18,~ Dispositivo perfeccionadoc para la derivacifn de gases de -~
escape en maquinas motrices de combustidén; con por lo menos un -
silenciador en forma de casquillo que, conatitufdo de por lo mg
nos dos piezas unidas entre si, circunda un tubo de gases de 63
cape y forma una cimara interna, taeniendo el tubo de gases de =

escape dentro de la cdmara interna del silenciador, unas &erfo-

raciones estando dispusstos, en su caso, unos absorbedores’‘dey -

LN N )

rufdos; caracterizado porque las piezas componentaes del cagqui=

llo del silenciador y, @n Su caso, el tubo de gases de esXapk ~

y/6 los absorbedores de ruidos estdn hechos de aluminio y/8. de -

una aleacidn de aluminio.=- .

28 ,~ Dispositivo; segln reivindicacidn 1, caracterizade portue -

las piezds componentes del casquillo estan constitufdas gop < —

unos cuerpos hupcos extrusionados o bien embutidos en prgﬁgndo

4 embutidos &n profundo y estirados; estande unidos los mismos
entre si en arrastre de forma y/4 en arrastre da fuerza y colo-
cedos a tope en el tubo de gases de escapavpor medio de unos rg
tenes que madiante unos salientes de disminucién de didmetro ==
sin carddn, dispuestos en los extremos, estén formados en 8l =—-
cuarpo hueco .-

38,- Dispositive; segdn reivindicacidn 1 § bien 2, caracterizads

porque las piezas componentes del casquilleo se encuentran unidas

entre si en sentido radial con respecto a su 8je longitudinal vy

al tubo de gases de escape.-

48 .~ Dispositivo; conforme a por lo menos una de las reivindica

ciones 1 hasta 3, caracterizado porque la unidn entre las piszas
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vj} componsntes del casquillo existe dentro de una zona de acopla-

i

misento en la que una de estas piezas ss encusntra puesta a tope
con un borde anular radialmente desplazado an una ®spaldilla any
lar, por dentro é bien por fuera, an la zona del borde de la otra
pleza componente del casquillo que aé concéntrica, sirviendo la
espaldilla anular como dolimitacidn para la introduccién.=-

58,- Dispositive; conforme a la reivindicacién 4, caractq?i??-

dos porque la unién de las piezas componentes del casquilic, se

compone de una conformacidn de perfilado de la zona de acoéba—
miento, realizada por fuerzas electromagnéticas, sstando aiébuag
ta, en su caso, en una pared interior de una pieza componnﬁte
dael casquillo, una pieza de trabajo con perfilado.- :

68,~ Dispositivo; conforme a la reivindicacién 4, caractdrize-—

e

dos pordue la unidn entre las piezas componentes del cang%%lo
estd compuesta por una soldadura o bien por un pagamanto_ggqtro
de la Zona de acoplamianto.-

78,~ Dispositivo; conforme a por lo menos una de las reivindica
ciones 1 hasta 3, caracterizados porque la pisza components de
casquillo en el lado de salida entra con un reborde en una rany
ra de la otra pisza de casquillo.~

88,- Dispositivo; conforme a por lo menos una de las reivindica
ciones 1 hasta 7, caractarizado porque l0s retenes estén fija~
dos 8n el tubo por una conformacidn de perfilado realizada me-
diante unas fuerzas electromagnéticas.-

98,~ Dispositivo; conforme a una de las reivindicaciones 1 has-
ta 8, caracterizados porque los absorbedores de ruidos estan fi-

jados en 8l tubo de gases de escape y/8§ en las piuzas componen=—
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-1# tes del casquillo mediante la conformacién de perfilado realiza

da por medio de fuerzas electromagnéticas.-

108,- "DISPOSITIVO PERFECCIONADD PARA LA DERIVACION DE GASES =—
DE ESCAPE EN MAQUINAS MOTRICES DE COMBUSTION",~

Consta la presente mamoria descriptiva =

de doce hojas numsradas y mecancgrafiadas por una sola céhq?,a

las que se acompafa un plano para su msjor comprensidne=- -

fladrid,

.....
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