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MEMORIA OESCRIPTIVA
El presante invento se refiera a un dispositivo perfac 

cionado para la desviación de los gases da escape da las máqui­
nas motrices da combustión, junto con, por lo menos, un amorti­
guador de ruidos o silenciador en forma da caequillo que, hacho 
da por lo menos dos piezas que entra si están unidas, circunda 
un tubo de gas de escape que forma una cámara interior, en aa- 
te caso, el tubo da gas de escape tiene en ciertas circunstan­
cias, dentro da la cámara interior da esta amortiguador de rui­
dos, unas perforaciones, estando dispuestos, dado el caso, unos 
absorbedores da ruidos.—

Los dispositivas de escape se conocen ya para la mayo 
ria de las ciases da motores da combustión interna, y loa mie­
mos se pueden adquirir en al marcado en una multiplicidad da - 
diferentes formas y tipos de realización.-

Los dispositivos da escape están hechos, por regla ge 
naral, de acaro, da chapa da acaro o bien da chapa da acero ai - 
cromo, y loa miamos van provistos, en alguno* casos, da un racy, 
brimiento da superficie de protección anti-corrosiva.-

A pesar da la protección anti-corrosiva, la duración 
da estos ya conocidos dispositivos da escape a* insuficiente da 
do que, por un lado, el acaro empleado está propenso a la corro 
sión y el paso dal dispositivo se aumenta considerablemente, —  

por lo que son acarreados los problemas de la rotura por vibra­
ciones; pora! otro lado, loe dispositivos da escape normalmente 
van provistos, en el ensamblaje, da algunos cordones de soldadu 
ra que son sobra todo propenso a la rotura y a las fisuras. Es-
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ta propensión se refiere ante todo a la unión entre el amorti­
guador de ruidos y al tubo da gas da escapa la que por regla — 
general, está soldada puesto que an este lugar as donde son ma 
yorea las negativas repercusiones de las vibraciones!

Por al otro lado, les mejoras realizadas an al acero 
con vista a estos inconvenientes sea por medio da la adición - 
de una sustancia da aleación o bien por un recubrimiento hacen 
que la fabricación resulte esencialmente mas cara, siendo muy — 
reducidas las ventajas que se consiguen.-

El presante invento tiene por objeto desarrollar un - 
dispositivo de la clase mencionada al principio, al cual puede 
ear fabricado da una forma sencilla y con reducidos costos que 
sea ds poco peso, tanga una reducida propensión a la corrosión 
y que raduzcs*el nómaro da los precarios cordones da soldadura.- 

El objeto de la presante invención se consigue por — 
el hacho de que las partas da caaquillo dal amortiguador da rui 
dos y, an su caso, el tubo de gases de escapa y/ó loa absorbe­
dores de ruidos están hechos da aluminio y/Ó de una aleación - *
da aluminio.-

Esta forma de realización aporta, por una parta, la 
ventaja da que gracias a la elevada resistencia del aluminio a 
la corrosión la duración del dispositivo resulta esencialmente 
mejorada. Por la otra parte, la masa de aluminio, que es menor 
an comparación con las materias hasta ahora empleadas en la fa 
bricaeión, tiene por efecto una considerable reducción de los 
problemas de la roturas por vibraciónas.-

Como añadidura, el aluminio y las aleaciones del mis
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mo son da una conformabilidad especialmente buena* da modo que 
también la fabricación as realizada a unoa favorables costos. - 
Gen preferencia, el tubo da gasas da escape está fabricada por - 
medio de prensas da extrusión, mientras que lea absorbedores da 
ruidos son fabricados mediante unas prensas da extrusión an —  
frío o bien por la embutición profunda o por otros procedimientos 
aimilaraa.-

Sin embargo, la isea en que está basado el presenta - 
invento comprende también en que el tubo de gases da escape y/ó 
loa absorbedores de ruidos están hachos de acaro ó bien da aca­
ro al cromo, en su caso con recubrimiento, siendo empleados al - 
aluminio tan sólo para la fabricación de las piezas del cosqui­
llo da esta amortiguador da ruidos.-

Las piezas del caequillo se componen da unos cuerpos 
huecos, qu* con preferencia están extrusionados, da unas formas 
cilindricas o bien elíptica; en este caso, como procedimiento da 
fabricación también pueden ser intaraaantas la embutición profu& 
da o bien una combinación da la* tácnicaa de la embutición pro­
funda con el estiraje. Las piezas da caequillo se encuentran —  

unidas entra si an arrastre de forma y/ó an arrastre de fuerza. 
Esta unión as realizada con preferencia de forma radial con res 
poeto al aje longitudinal da las piezas de caequillo puesto qua, 
con ello, el lugar del cordón tiene el más reducido largo posi­
ble, y las vibraciones pueden ser absorbidas mejor.-

Oe una manara conveniente se ha previsto equipar las - 
piezas da caequillo, por los extramos, con unos salientes da —  

disminución de diámetro sin costura, qua puedan ser realizados -
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tanto durante la extrusión en frío como asimismo en la embutición 
profunda. En el material de estos salientes de disminución dal 
diámetro está formado un respectivo ratán sin costura o cordón, 
al cual circunda el tubo de gasea de escape. Gracias a ello aa 
avita al lugar da las frecuentes roturas entre el amortiguador 
de ruidos y si tubo de escape, lugar este que en loa ya conoci­
dos dispositivos da escapa está constituido, en la mayor parta 
de los casos, por un cordón da soldadura; al mismo tiempo se —  

aumenta la adherencia da las dos piaras entre ai.-
Para realizar la unión de las dos piezas da casquillo 

es formada, con preferencia, una zona de acoplamiento en la que 
una pieza de caequillo tiana un borde anular desplazado de for­
ma radial y en al que está dispuesta a tope, por dentro ó bien 
por fuera, la parte de borde de la otra pieza de casquillo. En 
este caso, una espaldilla anular sirve para limitar la introduc 
ción.-

En vsz de las mencionadas dos piezas da casquillo tam 
bien puede ser empleada solamente una pieza da caequillo y una 
pieza de fondo. Las piezas puedan ser fabricadas y unidas en la 
forma antas mencionadas.-

Como especialmente conveniente resulta para la unión 
de las dos piezas de caequillo entre si; para la unión da las - 
piazaa de caequillo y del silenciador ó amortiguador de ruidoa, 
respectivamente, con el tubo da gaaas da escape; y/ó para la —  

unión de los absorbedores de ruidos con el tubo de gaaas da asea 
pe y Las piezas de casquillo, respectivamente, la aplicación dal 
llamado procedimiento de conformación magnética "Magnaform". —

-  5 -
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Con esta procedimiento se acumula anargía eléctrica en un apara 
to de carga, la cual ea pasada hacia una herramienta que, gra­
cias a elle, puede generar para una duración da aproximadamente 
10 hasta 20 microsagundoa un campo magníaico con unas fuerzas - 
magnéticas de hasta SO.000 libras por pulgada cuadrada para con 
formar un metal que sea conductor aléctrico.-

La conformación de perfil de las dos piezas da casqui 
lio y, por lo tanto, la unión de las mismas por medio da esta — 
procedimiento de conformación "Magneform" o se realiza por la 
colocación da una pieza de trabajo, que va provista del perfil 
deseado, en la superficie interior del silenciador o bian por me 
dio da una conformación perfilada previa da la pieza da caequi­
llo introducida. En ambos casos, por la colocación da la herra­
mienta del "BT^gnaform* resulta que al perfil existente es tran¿ 
mitido sobra la pieza o bien sobre las piezas sin perfilar.—

Pero asimismo asta provisto unir las piezas da casqui 
lio mediante un pagamento o por una soldadura; por la formación 
da un pliegue ó bian por medio da la formación da una ranura y 
chaveta*-

"S
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20 La aplicación de esta procedimiento llamado "Magnaform"
también permita realizar una fácil y ventajosa unión de loa rato 
nos y del tubo da gases de escape, estando introducido, en su - 
caso, a efectos de la constitución da un cierre hermético, un - 
pegamento entre las dos partes*-

25 Otras ventajas, las demás características así como —
los detalles de la presente invención se desprendan da la caacrig 
ción que a continuación se relaciona para unos preferidos ajam-
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píos da realización, como asimismo de los planos adjuntos, en 
los que:
— la figura 1 muestra una vista da sección transversal da una 
parte de un dispositivo de silenciador, realizada s#gón la lí­
nea I - I indicada en la figura 2;
— la figura 2 indica la vista lateral, parcialmente en sección, 
de un silenciador, realizada conforma a la línea II - II indi­
cada en la figura i, mientras que
— la figura 3 muestra una parte da la figura 2, en cuatro ejem­
plos da realización.-

Segdn la figura 2, un amortiguador de ruidos o silen 
ciador R está compuesto por un caequillo 1 que circunda un tu­
bo 4 y que pueda ser desensamblado an una pieza de caequillo 2 
con una parad É así como an una pieza encasquilladle 3 con una 
pared 7.-

Las piezas de casquillo, 2 y 3, pueden ser de una aec 
ción transversal da forma cilindrica o bien da forma ovalada Q, S* <
teniendo la pared 6 da la pieza de casquillo 2, por un extremo, 
un escalón an forma da espaldilla 9 por el que la sección trena 
versal da abertura Q de la pieza de casquillo 2 es aumentada - 
aproximadamente en la medida de un espesor da la pared, siendo 
formada una zona da acoplamiento B. En esta zona de acoplamien, 
to B aatá introducida la pieza de caequillo 3.-

En el extremo de las piezan de casquillo 2 y 3, que 
se encuentran alejados de la zona da acoplamiento B, la sección 
transversal de abertura Q se reduce por los salientes da dismi­
nución da diámetro lú a continuación da loa cuales están diepuae. 
tos ios retenes 10 an cuya parad interior 11 se encuentran pua¿



ta a tope una parta de la parad de tubo 5 del tubo 4.-
A afectos da la unión entra las doa plazas da cae­

quillo, 2 y 3 por medio da un procedimiento de conformación - 
magnética como, por ejemplo, el llamado método "Magneform", - 
en la parad interior 11 de la pieza da caequillo 3 se coloca - 
una pieza de trabajo 14, preferentemente hecha de acero, que 
tiene por la zona de acopiamiento B un perfilado 15 al cual - 
se adaptan las paredes, 6 y 7, da las piezas da caequillo, 2 y 
3.-

La figura 3 ofrece las tras posibilidades de unión 
de las dos piezas da caequillo 2 y 3

En una zona de acoplamiento B^ está previamente per 
filada la pared 7 de la pieza de cosquillo 3, mientras que la 
parad 6 q¡3̂ 1a pieza de caequillo 2 se adapta al mismo por me­
dio de la conformación magnética.-

Oe acuerdo con otro ejemplo de realización, la unión 
entie las dos piezas de caequillo, 2 y 3, as realizada dentro 
de une zona da acoplamiento 82 por medio da aoldadura Ó bien 
por pegamento.-

La unión, sin embargo, también pueda ser realizada 
por una colocación conjunta y por al pegamento ó otro proceso 
similar, de los bordes doblados de las dos piezas de caequillo 
2 y 3, o bien la misma as efectuada por ai hecho de que un re­
borda 20 de la pieza de casquillo 3 entra en una ranura 21 que 
as constituida por la pieza de caequillo 2.-

E1 tubo 4 tiene, en la cámara interna 13 circundada 
por las dos piezas de caequillo, unos agujaros 12. En al tubo
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4 y an las paradas 6 y 7, se han dispuesto, dentro da la cámara
interior 13, unos absorbedores de ruidos, que aquí no han sido
indicados y loa que también pueden estar constituidos da las ya
conocidas piezas suplementarias, por ejemplo, además, también -
pueden aar empleados otros sistemas de amortiguación de ruidos
que hoy en día ya son conocidos.-

Oeacrita suficientemente la naturaleza y alcance.da —* *.*
la presenta invención, se haca constar que an la misma pqtppáp -seas
ser variables loa materiales y dimensiones y en general agpellos
otros detalles accesorios o secundarios que no alteran, cambian

.*1
o modifiquen la asenciaiidad propuesta *-
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REIVINDICACIONES
la.— Dispositivo perfeccionado para la derivación de gases de —
escape en máquinas motrices de combustión; con por lo manos un -
silenciador en forma da caaquillo que, constituido da por lo me
nos das piezas unidas entra si, circunda un tubo da gasas de as
capa y forma una cámara interna, teniendo el tubo da gasea da -
escape dentro de la cámara interna del silenciador, unas&gffo-*.*
raciones estando dispuestos, en su caso, unos absorbedores*.tfp -

osee

ruidos; caracterizado porque las piezas componentes del cerqui­
llo del silenciador y, en su caso, el tubo de gases de asscápp - 
y/ó los absorbedores de ruidos están hechos da aluminio y/S. de - 
una aleación da aluminio.-
2$.- Dispositivo; sagón reivindicación 1, caracterizado Qqr^ue -..
las piezas componentes del casquillo están constituidas *.**
unos cuerpos huecos sxtrusionados o bien embutidos en profundo 
Ó embutidos an profundo y estirados; estando unidos los mismos 
entra si an arrastra de forma y/ó en arrastre da fuerza y colo­
cados a topa an ai tubo de gases de escapa por medio da unoa 
tenes que mediante unos salientes de disminución da diámetro —  
sin cardán, dispuestos en los extremos, están formados en ai —  
cuerpo hueco.-
33.— Dispositivo; según reivindicación 1 ó bien 2, caracterizado 
porque las piezas componentes del caaquillo se encuentran unidas 
entre si an sentido radial con respecto a su aje longitudinal y 
ai tubo da gasas de escape.-
43.- Diapositiva; conforme a por lo manos una da las reivindica 
ciones 1 hasta 3, caracterizado porque la unión entra las piezas



componentes del caequillo existe dentro de una zona de acopla­
miento en la que una da estas piezas se encuentra puesta a topa 
con un borde anular radialmenta desplazado en una espaldilla anu 
lar, por dentro ó bien por fuera, en la zona del borda da la otra 
pieza componente dal caequillo que as concéntrica, sirviendo la 
espaldilla anular como delimitación para la introducción.-
53.- Dispositivo; conforme a la reivindicación 4, caractericé—

* * * *dos porque la unión de las piezas componentes dal caequillo*.pe 
compone de una conformación de perfilado de la zona da acogía—

e s e #
miento, realizada por fuerzas electromagnáticas, estando <j¡ippues¡
ta, en au caso, en una parad interior da una pieza componente
dal cosquillo, una pieza de trabajo con perfilado.-
63.— Dispositivo; conforme a la reivindicación 4, caracteriza—***
doa porque la unión entre las piezas componentes del casaUJUlo

* e * *

esté compuesta por una soldadura o bien por un pegamento dentro 
da la zona de acoplamiento.-
73.- Dispositivo; conforme a por lo menos una de las reivindica 
cienes 1 hasta 3, caracterizadas porque la pieza componente da 
caequillo en al lado de salida entra con un reborde en una ran^ 
ra da la otra pieza da caequillo.-
83.- Dispositivo; conforme a por lo menos una de las reivindica 
ciones 1 hasta 7, caracterizado porque ios retenes están fija­
dos an el tubo por una conformación de perfilado realizada me­
diante unas fuerza* electromagnéticas.-
93.— Dispositivo; conforma a una de las reivindicaciones 1 has­
ta 8, caracterizados porque los absorbedores de ruidos están fi­
jados an 01 tubo de gasea da escapa y/ó an las plazas componen-



tea del caequillo mediante la conformación de perfilado raalizg 
da per medio da fuerzas alectromagnéticaa.-
ÍOa.- "DISPOSITIUO PERFECCIONADO PARA LA DERIVACION DE GASES - 
OE ESCAPE EN MAQUINAS MOTRICES DE COMBUSTION".-

*  12 —

Consta la presenta memoria descriptiva -
da doce hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cabala
las qua se acompaña un plano para su mejor comprensión.-* *

*  *  * *

A *
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