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La invencibn se refiere, de modo general, a1

acondicionamiento de oroductos delicados y/o consumihles.

Més esvecialmente, vero no exclusivamente, se enlica a 1

08
aditivos destinados al calmado de bafios metflicos en fu-—

sibén.
La aportacibén de estos aditivoes, mulverulen-

tos, es delicada; es necesario, en el centro del vafio v en

un tiemvo muy bLreve, llevar al micmo una cuntided cuigadg-

L] ..
- - N L
samente dosificada, y en un entorno c¢e termmeratura elbvasa,

Los medios utiliwados haste ahora - lanza metélica oud e~

*
netra en el baflo, v alimentada de molvo aditivo = no géh.

totalmente zatinfactorios, ni téenicamente ni en el nlavo

econbmico.

-
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Se ha trotedo, asimismo, de anortar 1pn.adi

S

TAuo.

tivos en Torma de un hilo suwmergido en el halio en conf
Hasta ahora, este »rocedimiertio no ha dado resultados™ €o-
talmente satisfactorios, ni exverimentndo un eran desarro—
1lo industrial.

La vresente invencién tiene »nrincinzlmente
por finalidad mejorar esta situacibn, vrowoniendo la fahri
cacibn de un nuevo artfculo tubular compuesto, cue wuede '

servir de vehiculo 2 nolvos aditivos del timno anteriormen-—
te citado.

De modo muy general, se prepara una envoltu

ra tubular, llena de un material e insercidn.

Sesin la invencién, el materiesl de insercibn
es un polvo suscentible de arresacibng a continuceidn, se
disminuye la scceciébn recta del nroducto tubular de merime-
tro sensiblemente constunte, lo gue mermite comnactar el

polvo in situ de modo escorido, aserurdndolo sinultdineamen
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= te un excelente mantenimiento en el interior de la envol~

tursa.

La invencién afecta al articulo tutular com-~
vuesto.

Otras caracteristicas y ventzjas de la inven

cibn surgirédn de la lectura de 1@ descrincién detallada que

sigue, efectuada con referencia & los dibujos anejos, Pro-

. 9 609

porcionados nara ilustrar, a titulo no limitativo, una Ter
- . 9™

ma oreferente de la invencién, v en los que: Tete

. . LR )
- las figuras 1 a 3 ilustran Tormas de wer-—
files commuestos, sepin la invernciéng vl

- la fipure 4 1lustra cbmo nuede almacenarse

el perfil de 1o invencidén enrollado sobre un tambor.

Aunque 1n invencién nueda enlicorse de.modo

general, la descripcibén se sitéa mds esnecialmente denfro

del marco del calmado y del tratemiento metalireico désﬁé—'
‘fios meté&ieﬂggen fusibén, donde el materizl de mnared e§'dha
chapa metflica compatible con el bafio de @2cero, cobre, alu
minio v otro metal - mientras gue el material de insercibn
es el wnolvo de tratarmiento.

El articulo del invento estd constituido vor
una envoltura metélica con un 2lma o niclieo 105 en volvo
que adonta la forma deseada, y qua estd compactado o densi
ficado, con lo que se le otorga una buena homogeneidad, asj

como un excelente mantenimiento en el interior de la envol
tura.

Existe une comnresidbdn limitada del molvo,
de tal modo que éste sigue siendo Noroso.

Sesin la invencibn el nerfil nuede ser rec-

tangular (106, figura 1), ovalado (107) fipura 2) o recten




10

15

20

25

| teniendo una junta engastada que queda finalmente plesada

tinua. ¥

wlar con lados menores semidiroulares (108, figura 3),

sobre un lado mayor del recténgulo o del &valo.
'El perfil tubular compueste asi obtenido,
rmyede ser fAcilmente enrollado sobre un tambor (150) (figu

[
|
ra 4, en este caso con la seccidn rectansular 106), por un.

sistema de guiado, vor ejemvlo del tipo leva de corazfdpn g

por cualguier otro medio que asepgure un trosca: Ao adécwgd—~
0.,
do.

La aplicacién del objeto del invento al,éaso
del tratamiento de btafos metédlicos en fusibn se efectﬁé:gel
siguiente modo: se conoce la cantidad de nroducto necesaris
el tambor (150) es llevado sobre el bafio, v se desenrolie
en éste, en un tiempo breve, la loncsitud adecvada del %i?y

ducto COmnlejo de 1la invencién, cortada mnor medios adoetye-

dos al final del proceso. Este medio es muy conveniente na

ra los calderps de acero o los distribuidores de colada cor

B N

Lz envoltura metédlica es reneralmente de
chava o fleje, plegada y engastada, constituida vor el mis
mo metal de base que el metal liquido. La envoltura es, pox

consiguiente, en este sentido, no reacitiva resvecto 2l ba-
fio metédlico.

Bl material de insercibn interno vuede estar

constitufdo & base de metales o de aleaciones, de escorias

0 de una mezcla de estos vroductos. El nolve puede nrinci-

valmente comprender materisles reactivos nara producir

reacciones de afino, o vara modificar la naturaleza de las

inclusiones del metal a tratar, o para desempeiiar la fTun-

cibn de coadyuvantes, esvecialmente:




10

15

20

25

1 los materiales citados, y metales de base como el hiedre,
*et e
el silicio, el aluminio, el cobre, wnrincipalmente, .

- materialés reactivos, tales como el eaiﬁra.
megnesio, sodio, boro, titanio, eirconio, y las tierras ra-
fas;\principalmente;

~ materiales de adicidbdn diversos, teles como
el plomo, el bismuto, el selenio, el teluro, princivalmen-

tes

- cualquier aleaciébn metélica‘que contenal

El polvo puede, asimismo, cstar constituido

«t

por escorias en nolvo, cuva comvosicibn corresnonde a'l?.
de 1las escori&as generalmente uvtilizadas en las reacciores
metdlicas de elaboracibn o de afino del metal 11quido’t1&—
tado. DR

Yiemnlos N

Se ha realigado un producto—nerfllado come
puesto de seccibn recta 11 x 6 mm; la deformacibn en f;io,
cen per%ﬁetro constante, ha sido efectuada sobre un vroduc
to redondo de 10 mm de didmetro, vreviemente lleno de pol=-
vo segin el vprocedimiento citado. La reduccibdn de seceidn
corresypondiente es, por consiguiente, de 16% aproximadamen
te. El grosor de laz pared de la envoltura era de 0,4 mm;
siendo esta envoltura un acero dulce. El polvo interior erdg
2 base de silico-calcio, con 30% de c&lcio.

Las pruetas han demostrado que el producto
comouesto rectangular presenta una excelente resistencia
mecénica, especialmente en el enrollamiento. Penetra ner-
fectamente en el corazén de un bafio de acero en Tusiébn.

Pernaneciendo a la vez poroso y comprimido, el polvo es ob

jeto. de una reaccidén de excelente eficacia y de buen rendi




150 con el metal l{quido.

Por otra parte, en un plano prictico, en el

)

curso de un transcanado del vproducto rectangular comouesto
sobre bobina, se obtiene una densidad de llenado de la bho~-

bina 20 a 25% superior a la que se producirfe con un vpro-—

ducto redondo.

Como ecs evidente, la vnresente invenciéyp, no

se limita a la forma de realizacién descritz, y se exfiedde
. . »e" o

a cualgquier variante de acuerdo con su espiritu. Es esne-
*ae

cialmente suscentible de otras anlicaciones, por ejemp1§

al caso de electrodos de soldadura de acero, que contlthen

interiormente su flujo, mara la soldadura al bailo. R
_ Traducciénvde leyendas set
= gentido de conformacibn af::
B = introducecibn f::}
C = engasta .
D = calibrado '
-
) %/ E = hacia el tambor
F = dosificacibn
G_.

= operacidn de llenado
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tratamiento de baiios metdlicos en fusidn, que nuecde ser.en-—

‘lada o aplanada. o

‘para los fines que se han esmnecificado.

REIVINDICACTONES

Los puntos que como caracteristica de nove-

dad se presentan vara que sean objeto de esta ¢ ollcltud ¢e

LS RS

Rodelo de Utilidad en Espafia, vor VEINTE afios, son loa que

-
L Y

se recogen en las reivindicaciones sifuientes:

.
le,- Articulo tubular de gran lonsitud para

rollado y desvués desenrollado y enderczado, caracteri¥hdo

porque comprende una envoltura metélica cerrada vor engali

1l2do a 1o largo de una generatriz, y un alma de materia-

-
L2

pulverulenta que estd tensificada en el interior de 1z an-

-
. * -

voltura, siendo la seccibn de dicho articulo de forma ova-

28, "ARTICULO TUSULAR DE GRAN LORNGITUD PARA
TRATAIENTO DE BAKOS METALICOS EN FUSIONw,

Tal y como se ha descrito en la liemoria que

antecede, representado en los dibujos gue se acompafian y

Esta Memoria consta de seis hojas escritas

a migquinea noOor una sola cara.
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