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El objeto del presente Modelo de Utilidad se
refiere a un nuevo bigudi para el cabello, de los del
tipo en que estan muldeados en material plastico y su

pared tubulsr en celosia.

En la sctuaiidad el moldeo de los actuales

biguiier se realiza por inyecciodn, con moldes, machd y
4 o
hembra, que cierran al efeciuar la inyectada de mgie-

rial plastico en fusidn en su interior y luego, uja,

vez obtejsido el moideo de las piezas, se efectim 1A,

apertura del molde, se retiran lss plezas de su inte-

‘rior y vacio, se vuelve a cerrszr para una nueva ippéc-

tadia, y asi sucesivanmente. ALY

Sin embargc, debido a que los bigudies Eéﬁ'
2ilirdricos, lc¢ mas racional seria que el cuerpo del
bigudie se lograse con el troceedo de un tubo moldead?d
por extrusidn. Zsta forma de moldear, cuando el cuerpo
a oviener es cilindrico, es la mas racional, ya que no

es preciso abrir y cerrar el moldeo, pues la misma bo

’_.l

quille @ rusioén por la que sale el tubo al exte-

o

ct

ex
rior de ia maquina es la que lo moldea y, po- tanto,
la salida dei tubo moldeado es continua, ininterrumpi-

da.
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Sin embargo, por deagracia, en 10s bigudies

no se podian obtener, a partir de un tubo y luege tro

cearlo, ya que como anteriormente se ha indicado, el

igudi, para poder realizar su funcion como tal en el

arregzlo y peinado del cabello, tiene su pared tubular

en celosia.

E1l hacer esta celosia en la pared del tubo

del bigudi se efectida con unos punzones que sobresa-

len perpendicularmente de las paredes internas {e uno

« e
e o0,

y otro medio molde de inyeccidn. Estos punzones, tan~

tos como orificios de la celosia atraviesan el tubo

formado, ¥y 21 abrir el molde y separar las dos Egites

del wmlismo, 16s punzones unidos & cada una de ellsas,

se retiran del cuerpo del bigudi atravesado por las
R} L 2

punzones al haberse dispuesto el materiml plastiag,

fundido en el interior del molde alrededor de cada-

punzon.

Para conseguir, pues, que el tubo de plésti-
co, de pared de celosia, que luego constituird el bigu
di, sez fabricado por extrusionado, en forma continua,

se ha ideado el ovjeto del presente Modelo de Utilidad.

Para una correcta interpretacion se describe,
. (4 - - & [ » ' 4
s continuacion, un caso de realizacion practica, & ti-

tulo de ejemplo, no limitativo, del nuevo bigudi, acom

£
s

faes
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paldndose de una hoja de dibujos en la que:

En la figura 1 se representa un trozo de tubo
moldeado por extrusién, formitivo del nuevo bigudi, per
cialment: seccionado por las linea de cecrte cefinlada en

la firura 2, que representa una planta e le anterior

4

figura.

s

Consiste la invencion en el hech~ de ser obte

rido por extrusionado y formado por un hilo (1) moldea-—
o0 B8P
do, arrollado elipsoicalmente, que sus espiran ¢uedan
e g%,
enlazadas y trataedas por uns nmultipliciaad de alqggs

, regularmente distribuidas, ¢ue na-

%)
—

perpe: _iculares (2
e @

cen atr:svesadamente uel rropic cuerpo de tales egrires

—
Ot
[p)
-
2
[AY)

una c¢e las aletes (2) es prolongada transver
sa.mente hasta alcanzar le aleta de la espira inmedjete

rosterior y latc de ésta, a8 su vez, ernlazen con las. a’e-

:tes de 18 espire inmediate antcrior y asi sucesivamgente,

>

cnstituyendo tubo de espiras (1) trabadas sin posibili-
dré de conprimirse ni extenderse, a8 modo de muelle, por
impedirselo dichas aletas radisles externas (2) puestas

& .0 lzrgo cel tubo.

En el borde libre de cada alete (2) hay emer-
gente una multiplicidad de paas (3), todas ellas sensi-
tlemente inclinadas hzcis una misma direccidn pera faci
litar la salide del tubo de la bogquilla de extrusion de

la mgquina.
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Para facilitar ls extrusion del tubo, las
gberturas de las reticulas (4) asi formadaes tienen ca-
da una de ellas dos lasdos opuestos, paralelos e incli=-
nados en relacidn con los otros dos lecdos opuestos en=-
frentados entre si, paralelos, que éstos ® su vez no
son inclinados, lo que determina la formacidén de cade

reticuls por medio de un merco sensiblemente romboidal.

Se sobreentiende cue en el presente casp se-

ran veriables cuantos detelles de construccidn ¥ adata-
*

do no elteren, ramblen o modifiquen la esencislided de

la invencion. LN
28 @

Habiéndose descrito ampliamente el objeto y

“{a uti:idad de la invencidn, lc que se declara GdMJ nue
. ..'.

vo ¥y no practicado ni éivulgado en Espafia, compreande
.l...

: : : . .. ¥ &
les reivindiceciones que en le siguiente pdgina "ee-de-

tgllan: Tesee
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18 .~ NUEVO BIGUDI rPARA EL CARBELLO, caracteri-
zad0 por el hecho de ser obtenido por extrusionsdo y
formadl ror ur rilc moldeado, arrollado elipsoidelmente,

ern €1 cie sus esrires cuedan enlazadas y trabadasepor

una nultiplicidad de aletas perpendiculeres, reguimrmen
[ ]

te distribuides, jue nacen atravesadacente del prp®pio

cuerpc/ de tales espiras y cada une de las sletes'¥s pro-

* "
espire inmediata posterior y Jas de ésta, & su V&%, en-
.

lezan con les aletas de la esrirs inmediate snterial y
ssi sucesivamente constituyendo tubo de espiras -srebadas
sir prosgitvilidaed ae comprizirse ni extenderse a mzodo de
muelle, por impedirsclo dichas alctes radiales externas

puestas a lo largo del tubo.

28.~ KNUEVC BIGUDI FARA EL CABELLO, segdn la an
ter.or reivindicacion, en el que en el borae libre de ca
da alete hay emergente una multiplicidad de plas, toaas
elles sensivlemente inclinadas hascie una misma direccidn
pare facilitar la selice del tubc ae 1lm boguille de ex-

trusion de la maguina.
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38.- XUEVC BIGUDI PARA EL CABELLO, segun lee

anteriores reivindicaciones, en el que, también pare fe&

cilitar la extrusion del tubo, las aberturas de las re-

ticulas asi formagas tienern ceda una de elles dos lados

opuestos, paralelos e inclinados en relacidén con los

otrcs dos lados opuestos enfrerntados entre si, paralelos

¥y que éstos, a su vez, no son inclinados, lo que Geter-

rinz la formamcion de cada reticula por medie de un marco

sensiblexnente ronboidal.

48 .~ XNUEVO RIGUDT

rA*A EL CABALLO.



Segiin se describe y reivindica en la presen-
te Memoria Descrirtiva, que conste de OCHC péginas re-
glamentaries, escritas a maguina por unas sols cara y

acompafiada de una hoja de dibujos.

Barcelona, & 31 MAR. 1981
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