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El objeto del presente Modelo de Utilidad se 
refiere a un nuevo bigudí para el cabello, de los del 
tipo en que están moldeados en material plástico y su 
pared tubular en celosía.

En la actualidad el moldeo de los actugleg
bigudíes se realiza por inyección, con moldes, machó y
hembra, que cierran al efectuar la inyectada de mg^e-
rial plástico en fusión en su interior y luego, u#a....
vez obtenido el moldeo de las piezas, se efectúa
apertura del molde, se retiran las piezas de su inte-

rior y vacío, se vuelve a cerrar para una nueva ipyéc-.*
taua, y así sucesivamente. ***.*i*.. * *

w
Sin embargo, debido a que los bigudíes ládfi* 

cilindricos, 1c más racional sería que el cuerpo del 
bigudíe se lograse con el troceado de un tubo moldeado 
por extrusión. Esta forma de moldear, cuando el cuerpo 
a obiener es cilindrico, es la más racional, ya que no 
es preciso abrir y cerrar el moldeo, pues la misma bj) 
quilla de extrusión por la que sale el tubo al exte­
rior de la máquina es la que lo moldea y, po.* tanto, 
la salida del tubo moldeado es continua, ininterrumpi­

da.



Sin embargo, por desgracia, en los bigudíes
no se podían obtener, a partir de un tubo y luego tro 
cearlo, ya que como anteriormente se ha indicado, el 

bigudí, para poder realigar su función como tal en el 
arreglo y peinado del cabello, tiene su pared tubular 

en celosía.

El hacer esta celosía en la pared del tubo 
del bigudí se efectúa con unos punzones que sobreda-e
len perpendicularmente de las paredes internas de uno+ e *
y otro medio molde de inyección. Estos punzones, tan-* * #
tos como orificios de la celosía atraviesan el tjú;o

formado, y al abrir el molde y separar las dos partes
del mismo, los punzones unidos a cada una de ellas,

se retiran del cuerno del bigudí atravesado por.los. .* *
punzones al haberse dispuesto el material plastiaq. 
fundido en el interior del molde alrededor de cada 
punzón.

Para conseguir, pues, que el tubo de plásti­

co, de pared de celosía, que luego constituirá el bigu 
di, sea fabricado por extrusionado, en forma continua, 
se ha ideado el objeto del presente Modelo de Utilidad.

Para una correcta interpretación se describe, 
a continuación, un caso de realización práctica, a tí­
tulo de ejemplo, no limitativo, del nuevo bigudí, acom
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palándose de una hoja de dibujos en la que:

En la figura 1 se representa un trozo de tubo 
moldeado por extrusión, form-itivo del nuevo bigudí, par 
cialmentí seccionado por la línea de corte señalada en 
la firura 2, que representa una planta de la anterior 

figura.
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Consiste la invención en el hecM de ser obte 
nido por extrusionado y formado por un hilo (1) moldea­
do, arrollado elipsoidalmente, que sus espiran (^UQgan*. *.
enlazadas y trabadas por una multiplicidad de aletas* * + +

*

peroer-iculares (2), regularmente distribuidas, gae na-...
cen atravesadamente del prcpic cuerpo de tales espiras 
'!) y- cada una de las aletas (2) es prolongada tra&sverA ...#.***
salmente hasta alcanzar la aleta de la espira inmediata
posterior y las de ésta, a su vez, enlazan con ljae-aie-

;tas de la espira inmediata anterior y así sucesivamente,< # * # <
constituyendo tuto de espiras (1) trabadas sin posibili­

dad de conprimirse ni extenderse, a modo de muelle, por 
impedírselo dichas aletas radiales externas (2) puestas 
a lo largo del tubo.

En el borde libre de cada aleta (2) hay emer­

gente una multiplicidad de púas (3), todas ellas sensi­

blemente inclinadas hacia una misma dirección para faeji 
litar la salida del tubo de la boquilla de extrusión de 

la máquina.



601/C. -  5 -

5.

10.

15

Para facilitar la extrusión del tubo, las 

aberturas de las retículas (4) así formadas tienen ca­

da una de ellas dos lados opuestos, paralelos e incli­

nados en relación con los otros dos lados opuestos en­

frentados entre sí, paralelos, que éstos a su vez no 

son inclinados, lo que determina la formación de cada 
retícula por medio de un marco sensiblemente romboidal.

Se sobreentiende que en el presente caso se­
rán variables cuantos detalles de construcción y aQaba-*****
do no alteren, cambien o modifiauen la esencialidad de ' * * *
la invención.

. . .  *

- Habiéndose descrito ampliamente el objeít'o y

utilidad de la invención, lo que se declara nue
1 .vo y no practicado ni divulgado en España, comprende
* \las reivindicaciones que en la siguiente página*e^*de-

talian:
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le.- NUEVO BIGUDI PARA EL CABELLO, caracteri­
zado por el hecho de ser obtenido por extrusionado y 
forzado ¡or un hilo moldeado, arrollado elipsoiá&Ihente,

e *
er el Que sos espiras quedan enlazadas y trabada$**por 
ana multiplicidad de aletas perpendiculares, regü^armen
te distribuidas, que nacen atravesadamente del pypf&io 
cuerpo/de tales espiras y cada una de las aletas*^ pro­
longada, transversalmente, hasta alcanzar la alete-*-de la

espira inmediata posterior y las de ésta, a su en-. ..
lazan con las aletas de la eapira inmediata antey^h y 

asi sucesivamente constituyendo tubo de espiras-trabadas 
sin posibilidad de comprimirse ni extenderse a modo de 

muelle, por impedírselo dichas aletas radiales externas 
puestas a lo largo del tubo.

23.- NUEVO BIGUDI PARA EL CABELLO, según la an 
ter.or reivindicación, en el que en el borde libre de ca 
da aleta hay emergente una multiplicidad de púas, todas 
ellas sensiblemente inclinadas hacia una misma dirección 
para facilitar la salida del tubo de la boquilla de ex­

trusión de la máquina.
20.



33.- NUEVO BIGUDI PARA EL CABELLO, según las 
anteriores reivindicaciones, en el que, también para fg 

cilitar la extrusión áel tubo, Las aberturas óe las re­
tículas así formadas tienen cada una de ellas dos lados 

opuestos, paralelos e inclinados en relación con los 

otros dos lados opuestos enfrentados entre sí, paralelos 
y que éstos, a su vez, no son inclinados, lo que deter­
mina la formación de cada retícula por medio de un marco
sensiblemente romboidal. ...

+ + +* . **.
43.- NUEVO BIGUDÍ PANA EL CABALLO. -
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Según se describe y reivindica en la presen 

te Memoria Descriptiva, qu.e consta de OCHO páginas re 
glamentarias, escritas a máquina por una sola cara y 
acompañada de una hoja de dibujos.

Barcelona, a
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