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MEICRIA. DESCRIITTÎA 

Sob re :

"PROCEDIMIENTO Y MOLDE PARA LA FABRICACION DE PISOS 

O SUELAS DE GKKA EU DCS COLORES, ADAPTABLES A CUAL­

QUIER CIASE DE CALIA DO, BIEN SEA DE SEÑORA, CABALLE­

RO O BINO".

oooOooo

l a  p re se n te  la t e n t e  de Invención s e  r e f i e r e  a un 

procedim iento  de fa b r ic a c ió n  de p i s o s  o su e la s  de goma - 

b ic o lo r ,  a d a p ta b le s  a c u a lq u ie r  c la s e  de c a lz a d o , b ien  -
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sea de señora, caballero o niño.

Este procedimiento se distingue de los demás, 

existentes en el mercado, en que el bicolor lo lleva por 

la  parte inferior de la  suela o sea por l s  parte del ador­

no del piso. ,

rara conseguir este sistema, se emplea, un mol­

de especial, que lleva en la  parte donde va eL adorno del 

piso, o sea donde ha de colocarse al bicolor, un cerco o 

reborde, para que no se mezclen los dos colores, presen­

tando una superficie limpia.

En los dibujos adjuntos, a titu lo  de ejemplo 

no lim itativo, se ilustra una forma de fabricacióny e je­

cución del invento, con referencia a los cueles compren­

den i

ía. Fig. 1, es un diseño de la  ^uela. o piso, 

en el que podemos apreciar que le. parte central (1) será 

de diferente color a la  la te ra l -(2).

En la  Fig. 2, se presenta una sección trans­

versal del molde encargado de fabricar estos p isos, en el 

que oabe destacar el o ero o o reborde ('$) que permitirá - 

que la  goma (l)  del centro de la  planta no se mezcle con

la  de distinto color (2) que forma el resto del p iso .

Se hace constar que lo  que s.e pretende es pa­

tentar el sistema de fabricación de un piso bicolor, sin 

determinar uingdn colorido, pero siempre el centro del p i­

so será de distinto color el resto . De la  misma fosas se 

podrá aplicar el adomo o dibujo del piso que se considere 

conveniente en cada clase de calzado a que se destine este 

piso.

Una vez atemperado el molde, se procede a la. -

carga, del mismo, para lo cual se coloca primeramente la.
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goma del centro de la  planta, qu.e se acoplará en. el llueca 

Oiré queda entre la s paredes del saliente o reli^^^* para, 

que no pueda mezclarse esta goma con la goma de otro color

que se cargará en último lugar.

Se coloca el molde en la  prensa que na de dar­

le  la presión, y se espera, el tiempo necesario para obte­

ner una buena vulcanización.
Ai vulcanizar le s  dos clases de goma, se unen 

por el punto (4),  formando un solo cuerpo.

N O TA

Descrita, suficientemente la  naturaleza del in­

vento y su forma de realización práctica, se hace constar 

que la'presente memoria, es susceptible de modificaciones 

de detalle, en .cuanto no altere su esencialidad, recogién­

dose la s  siguientes:

REIVINDICACIONES

la .-  Procedimiento para la fabricación de pisos o suelas

de goma bicolor, que se caracteriza porque, una vez

atemperado el molde, as procede a la carga del mismo co­

locando primeramente la goaa del centro de la  planta, la  

que se acopia, en el hueco que queda entre las paredes del 

soliente o relieve, para que no pueda mezclarse esta goma 

con la del otro color que se carga en último lugar: se co­

loca el molde en la  prensa que ha de darLe la presión y - 

se espera hasta obtener una buena vulcanización, uniéndo-

s e la s  g os clases de goma formando un solo cuerpo y des­

tacando aL bicolor por la. parte inferior de l a  suela, o - 

sea por la  parte del adorno del p iso .

2 ^ Molde para l a  ejecución del procedimiento, según la
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reivindicación anterior, que se caracteriza porque aom- 

65 prende disponer en la. parte donde ve. e l adorno del piso o 

sea donde ha de colocarse el bicolor, mi cerco o reborde 

para que no se mezclen los dos colores, presentando una. - 

superficie limpia.

3&.- "Procedimiento y molde para la  fabricación de pisos 

70 o suelas de goma en dos colores, adaptables a cualquier - 

alases de calzado, bien sea de señora, caballero o niño"; 

según queda sustancialnente descrito en la. presente memo­

ria  que consta de cuatro páginas mecanografiadas por una 

sola caray  se representa en los dibujos adjuntos.

Madrid, 26 de Abril de 196C.

EMtLtG GU)LL 3ÍRVENI 
P. P.
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