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El presente Modelo de Utilidad se refiere a recipientes 
que se hacen de dos mitades y se enchufen una en la otra y se 
sujetan por un adhesivo. En la tecnología anterior, la unión dt' 
recipientes'enchufados comprenden normalmente unión por solda­
dura de las piezas metálicas.

También se conocen la unión por adhesivo, como se ha 
descrito, pero se cree que la unión por adhesivo de dicho en­
samblaje en la forma que se describe más adelante es nueva. Se
ha intentado la operación de aplicar simplemente un adhaáivo

***#
en el interior o exterior de las mitades cilindricas inferior 
o exterior, como se ha mencionado anteriormente, por haberse 
encontrado conveniente.

No obstante, surgen problemas en la obtención de*nn
!cierre hermético adecuado. Se han hecho intentos de recubrir 

simplemente la parte marginal exterior de la parte interior 
del recipiente o la parte marginal interior de la parte-'éXte- 
rior del recipiente. Entonces se colocarían telescópicamente 
las dos mitades. No obstante, durante los movimientos de inser* 
eión, el borde de la parte no recubierta raspa el recuorimien— 
to de la parte recubierta y el residuo remanente no es suficier 
te en todos los casos para formar una unión adherente con la 
integridad necesaria. Esta invención tiene por objeto propor­
cionar un recipiente que tiene un par de secciones y una unión 
de solape perfeccionada entre las secciones superior e infe­
rior del recipiente en las cuales se aplica apropiadamente ad­
hesivo pare proporcionar una unión integral. Por consiguiente, 
la presente invención proporciona un recipiente que tiene un 
par de secciones unidas por los extremos teniendo cada sección 
un cuerpo metálico flexible de paredes delgadas con un extremo 
abierto definido por une parte extrema, enchufándose dichas
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partes extremas y formando un engatillado de solape, separando 
se las partes extremas radialmente una de la otra en el engati 
liado, y empleándose un material adhesivo en el espacio entre 
las partes extremas para unirlas entre sí.

La presente invención proporciona también un procedí, 
miento para unir de una forma adherente un par de secciones de 
recipiente por los extremos, donde cada sección tiene un cuer­
po cilindrico metálico de paredes delgadas con un extremo abier 
to definido por una parte extrema que tiene un canto viyo,^ que
comprende: aplicar un cordón de material adhesivo de anchura

* * *

predeterminada sobre el lado interior de la parte margin&l dee
una de las secciones, e insertar la otra sección en la sección

* * *anterior, mientras se aplica una tensión circunferencial a la
parte extrema de la otra sección para reducir su diámetro* a un
diámetro ligeramente menor que el diámetro interno de d3?olaa

*****otra sección; encajar dicha parte extrema de la otra sesóáám 
dentro del cordón de adhesivo mientras se mantiene la paráe ex 
trema de la otra sección separada radialmente de la parte ex­
trema de la sección citada para proporcionar una holgura y de­
jar por lo tanto una película de adhesivo de espesor predeter­
minado entre el lado externo de la parte marginal de la otra 
sección y el lado interno de la parte marginal de la primera 
sección, y soltar entonces la tensión circunferencial de la 
parte extrema de la otra sección para hacer que el exceso de 
material aglutinante se exprima entre las mismas y deje una 
delgada capa de material entre ambos elementos.

El adhesivo es preferiblemente un material de plasti 
sol de vinilo que se solidifica al calentarse después de unir­
se las secciones dél recipiente. Las secciones del recipiente 
se sueltan cuando se enchufan y la sección interior se dilata
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y comprima el adhesivo atrapado y mantiene por lo tanto un eog 
tacto intimo de presión entre las piezas, por lo que se adhie­
ren adecuadamente cón el adhesivo cuando se cura o endurece, 
los materiales adhesivos apropiados para unir las dos seccio-
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nes del recipiente entre sí, pueden ser cualquiera de los mate 
ríales conocidos que tienen propiedades adhesivas incluyendo 
los plastisoles de vinilo, resinas epoxi termoendurecihles y
resinas termoplásticas, como el polietileno, polipropileno.

*  *  *t # eOtros materiales adhesivos comprenden formulaciones de plasti- 
sol de vinilo, resinas poli definí cas carb exiladas y especial­
mente resinas de polipropileno carbexilado del tipo descrito
en la patente EE. UU. 3.616.047. *******

Estas y otras características y ventajas de lá*inven
ción resultarán evidentes en la memoria descriptiva y los*dibu

**.3os, en- ^ue: .
La fierra 1 es una vista en sección axial tomará? a 

través de las secciones del aparato y recipiente e ilustra.las 
piezas como medida preparatoria a su unión; y

La figura 2 es la misma sección que ilustra las pie­
zas unidas.

Las figuras 1 y 2,, se ilustran dos mitades de bote 
2 y 3. La sección superior del bote 2 se ajusta en un ánima ci 
líndrica 3 en un conjunto de troquel 4 y tiene su borde infe­
rior 5 asentado sobre un resalto dirigido hacia el interior 6. 
El ánima 3 es de un diámetro ligeramente mayor que el diámetro 
exterior de la parte de cuerpo cilindrico 8 de la sección del 
bote 2 que se ajusta complementariamente en el ánima 3.

El resalto 6 se extiende radialmente hacia el inte­
rior de la superficie interna del cuerpo superior del bote 8 y 
-define un borde de guía terminal 10 con una superficie de guía
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frustrocónica 12 abierta a través del lado inferior 14 del ele.! 
mentó de troquel 4.

El cuerpo inferior del bote 14 se inserta en la guía 
16 y se fuerza hacia arriba contra la constricción Impuesta po^ 
la superficie de guía convergente hacia arriba 12 que comprime 
ligeramente la parte marginal abierta 16 del cuerpo del bote
14*

La arista viva 18 del cuerpo interior o inferj.on del
*  +  *

,  *****bote 14 se fuerza en el cordon de adhesivo 20 que puede .s,er
plastisol de vinilo o resina epoxi. El material adhesivc[*20 se* f...aplica sobre el lado interior del cuerpo superior del rebipien
te adyacente a su borde inferior y si es de material termoplás

* * *tico se calienta de modo que la parte marginal 16 se pueda for
zar en el mismo. *'*"'*

**.observará que el borde de guía 10 hace quef.ejb la-
******do exterior 20 de la parte marginal interior 16 se separe-Ta- 

dielmente hacia el interior del lado interno 19 de la parte su 
perior de modo que el adhesivo no se raspe por el borde 18 
cuando se inserta en el cuerpo superior del bote, sino que per 
manezca una capa de banda predeterminada 24 de material adhesi 
vo en el espacio 25 y también fluya algo de material adhesivo 
sobre el lado interior 26 de la parte superior interna margi­
nal 16. Cuando las partes del recipiente enchufadas se sueltan 
al abrirse el conjunto del troquel, la parte marginal interior 
16 salta hacia fuera y comprime el material adhesivo contra la 
parte superyacente de la sección exterior del recipiente. El 
adhesivo se comprime por lo tanto entre las dos partes del bo­
te y el exceso de material se exprime, con lo que se obtiene 
una unión delgada adhesiva excelente que se somoterá a esfuer­
zo cortante cuando el recipiente se llena con bebidas a presióji



para las cuales está concebido principalmente este recipiente 
y los gases ejercen una carga axial en los extremos.

De este modo se ha conseguido un aparato y un proce-
€dimiento para unir las dos partes del bote, que no solamente 
cubre-la arista viva de la sección interior sino que también 
coloca las partes componentes de forma que se obtiene un adhe­
sivo adecuado en la zona interfacial y también las partes com­
ponentes cooperan para exprimir el exceso de material adhesivo* v
para obtener una buena unión adherente utilizando la recuera-

** * *ción elástica del material que es preferiblemente una álaaíción 
a lumínica de clase conocida, por ejemplo H19-3O04 de uh^espe- 
sor de aproximadamente 152-203 micrómetros, aunque se compren­
derá que podrían utilizarse también materiales de acero*.; *

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la panera de realizarlo en la práctica, dehe Hacerse
constar que las dianosiciones anteriormente indicadas sHp .sus-. *
centibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su ** * * + * .
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. * Recipiente, que presenta un per de secciones coloca* 
das extremo con extremo, teniendo cada sección un cuerpo metáli 
co flexible de pared delgada con un extremo abierto definido 
por una parte extrema, enchufándose las partes extremas y for­
mando un engatillado de solape, caracterizado porque las par­
tes extremas se separan radialmente una de ls otra en el enga-* * *
tillado y se aplica un material adhesivo en el espacio ehtte.

* *las Partes extremas oue las adhieren entre si. ****
2. - Recipiente según la reivindicación 1, caracterizado 

porque ambas partes extremas se someten circunferenciaTM&bte
a tensión. ;

3. - Recipiente según las reivindicaciones 1 ó 2v*eeTac-j 
terizado p^que las secciones se recubren interiormente*,y &na )
de las partes extremas queda dentro de la otra y la prgmqEa pag!
te extrema tiene un borde sin recubrir encajado en el a^&psivoj

<denrro del recipiente.
4. - Recipiente según les reivindicaciones 1, 2, 3,ca­

racterizado porque las secciones se hacen de aluminio.
5. - Recipiente según cualquiera de las reivindicaciones 

1 a 4, caracterizado pomue las secciones tienen un espesor
de 152-2P9 micrómetros.

6. - Recipiente, tal y como queda sustancialmente descrito 
en la presente Memoria e ilustrad^ en los dibujos adjuntos. '[
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Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina

por una sola cara.
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