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El presente Modelo de Utilidad se refiere s recipientesvfg
queVse hacen de dos mitades y se enchufzn une en la otra y se
sujetsn por un sdhesivo. En ls tecnologis snterior, lz unidn dy .
recipientes‘enchufados.comprenden normslmente unidén por solde-
durs de lss piezss metslicss.

Tsmbién se conocen ls unibén por sdhesivo, como se hs
deécrite, perc se cree que lg unién por sdhesivo de dicho en-
ssmblsje en 1z forms gue se describe ms sdelante es nu?va: Se
hs intentado 1z operacidn de splicar simplemente un adhéﬂk%o

en el interior o exterior de lass mitsdes cilindricss interidor

o exterior, como se hz mencionzdo asnteriormente, por hsberse

encontrado conveniente. AL
No obstsnte, surgen problemss en lsz obtencidn de'én
cierre hermético gdecusde. Se han hecho intentos de recubrir
simplemenge 1z parte marginsl exterior de ls parte intétﬁéy
del fecipiente 0 la parte marginasl interior de 1s parte'txte-

rior del recipiente. Entonces se colocarian telescépicaggp?e
lss dos mitsdes. No obstsnte, dursnte los movimientos de inser-
cién, el borde de 1ls psrte no recubierts raspz el recuorimien-
to de 1z psrte recubierts y el residuo remsnente no es suficied
te en todos los cassos pars formar unz unién sdherente con ls
integridad necessris. Ests invencidn tiene por objeto propor-
cionar uzu recipiente que tieme un pasr de seccitnes y uns unién
de snlspe perfeccionads entre las secciones superior e infe-
rior del recipiente en lss cusles se splics spropisdsmente ad-
hesivo psra proporcionar uns unién integrsl. For comsiguiente,
1z presente invencidn proporcions un recipiente gue tiene un
pPar de secciones unidass por los extremos tenicendo cade seccién

un cuerpo metdlico flexible de psredes delgsdes con un extremo

‘sbierto definido por ums perte extrems, enchufindose dickass
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se las partes extremas radialmente una de la otra en el engati ‘

_,iartfes- 'extrémas y formando un engatillado de solape, separézndfgi-—‘ )

1llado, y empledndose un material adhesivo en el espacio entre
las partes extremas para unirlas entre si. |
La presente invencidn proporciona también un procedi |
miento para unir de una forma adherente un par de secciones de
recipiente por los extremos, donde cada seccidn tiene un cuer-

po cilindrico metdlico de paredes delgades con un extremo @biexr

e
e

to definido por una parte extrema que tiene un canto viyn,, que
comprende: aplicar un corddn de material adhesivo de anchura

predeterminada sovrse el lado interior de la parte marginkl de

L
A X

una de las Secciones, e insertar la otra seccidn en la sgccic'm
anterior, mieniras se aplica una tensidn circunferencial & la
parte extrema de la otra seccidn para reducir su didmet s’ @ un
didmetro Yigeramente menor que el didmetro interno de dfral;.a
otra Seccidn; encajar dicha parte extrema de la otra sév'a.é:i:‘én
dentro del corddén de sdhesivo mientras se mentiene la parfe ex
trema de la otra seccidn separada radialmente de ia parte ex-
trema de la seccién citada para proporcionsr una holgura y de=-
jer por lo tanto uns pelicula de adhesivo de espesor predeter=
minado entre el lado =2xTerno de la parte marginal de la otra
seccidn y el lado interno de la parte marginal de la primera
seccidén, y soltar entonces la tensidn circunferencial de la
parte extrema de la otra seccidn para hacer que el exceso de
materiel aglutinente se exprime entre las mismas y deje una
delgada capa de material entre ambos elementos, |
E1l adhesivo es preferiblemente un material de plasti

8ol de vinilo que se solidifica al calentarse después de unir-

se las secciones del recipiente. Las secciones del recipiente

se sueltan cuando se enchufan y la geccidn interior se dilata
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_pisles conocidos que tienen propiedades adhesivas incluyendo

tacto intimo de presidnm entre las piezas, por 1o que se adhie=|
ren adecusdamente con el adhesivo cuando se cura o endurece.

Los materiales adhesivos apropiados para unir las 4os secclo-

los plastisocles de vinilo, resinas epoxi termoendurecibles y
resinas termopldsticas, como el polietileno, polipropileno,
Otros materiales adhesivos comprenden formulaciones de ;1ast1~
sol de vinilo, resinas poliolefinicas carboxiladas y espgcial-
mente resines de polipropileno carboxilado del tipo deserito
en la patente EE. UU. 3.616.047, Ten
Estas y otras caracteristicas y ventajas de 1é5inven
cidn resultaran evidentes en la memoria aescrlptlva Yy IOS’ﬁibu

jos, exr 1,08 que: T

‘..‘

Lia figurs 1 es una vista en seccidn axial tomads &
través de las secciones del apsrato ¥ reéipienxe e ilustra, las
piezea como medida preparatoria & su unidn; ¥

La figura 2 es la misma seccidn que ilustra las pie-
zas unidas.

Las figuras 1 y 2, se ilustran dos mitades de bote
2 y 3. La seccidn superior del bote 2 se ajusta en un énima ci
1{ndrica 3 en un conjunto de trogquel 4 y tiene su borde infe~-
rior 5 asentado sobre un resalto dirigido hacia ei interior 6.
El énima 3 es de un didmetro ligeramente mayor que el didmetro
exterior de la parte de cuerpe cilindrico 8 de la seccidn del
bote 2 que se ajusta complementariamente en el édnima 3.

El resalto 6 se extiende radialmente hacia el inte-

rior de la superficie interma del cuerpo superior del bote 8 y

7&bﬁprima el adhesivo atrapado y mantiene por lo tanto un c@gf

~define un borde de gufs terminal 10 con una superficie de guie

. e e R

|..nes del recipiente entre si,'pueden Ser cualquiera de los mate) .
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frustrocénica 12 abierta a través del lado inferior 14 del elg!
mento de troquel 4. |

El cuerpo inferior del bote 14 se inserta en la guia
16 y se fuerza hacia arriba contra la conmstriceidn impuesta pov
la superficie de gufa convergente hacia arriba 12 que comprims|
ligeramente la parte marginal abierta 16 del cuerpo del bote
14,

La arista viva 18 del cuerpo interior o inferiox del

bote 14 se fuerza en el corddn de adhesivo 20 que puede:ser

plastisol de vinilo o resina epoxi. El material adheslvo 20 se
aplica sobre el lado interior del cuerpo superior del reﬁiplqg
te adyacente a su borde inferior y si es de material téf‘fx&gplég

tico se calienta de modo que la purte merginal 16 se pugaé for

-

zar en el mismo. Trave

3@ observard que el borde de guia 10 hace que.' ei la-
do exterior 20 de la parte merginal interior 16 se sepazg?ra-
dielmente hacia el interior del lado interno 19 de la parte su
perior de modo que el adhesivo no se raspe por el borde 18
cuendo se inserta en el cusrpo superior del bote, sino que per
menezca una capa de banja predeterminada 24 de materiazl adhesi
vo en el espacio 25 y también fluye algo de material adhesivo
gsobre el lado interior 26 de la parte superior interna margi-
nal 16. Cuando las partes del recipiente enchufadas se sueltan
al abrirse el conjunto del troguel, la parte marginal interior
16 salta hacia fuera y comprime el meterial adhesivo contra la
parte superyacente de la seccidén exterior del recipiente. El
adhesivo se comprime por lo tanto entre las dos partes del bho-

te y el exceso de material se exprime, con. 1o que se obtiene

una unidn delgada adhesiva excelente que se somoterd & esfuer-

zo coriante cuando el recipiente se llena con bhebidas a'presi&hl




5

10,

15.

-5

para las cuales estd concebido principalmente eBte recipiente

¥ los gases ejercen una carga axiasl en los extremos.

De este modo se ha conseguido un aparato y un proce-
dimiento para unir las dos partes del bote, que no solamente
cubre;lé arista viva de la seccidén interior sino que también.
coloca las partes componentes de forma que 8e obtiene un adhe=-|
sivo adecuzdo en la zona interfacial y también las partes com=

ponentes cooperan para exprimir el exceso de material adhesivo

para obtener una buena unidn adherente utilizando la réaﬁﬁéra-

-Os"

cidén eldstica del materiaml que es preferiblemente una dlascidn
aluminica de clase conocida, por ejemplo H19-3004 de ur ‘espe-
sor de aproximadamente 152-203 micrémetros, aumque se cempren-
derd que poarisn utilizarse también materisles de acero,* |
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe Hacerse
g *._*
constar que las disposiciones anteriormente indicadas s'dpn .sus-
Y e

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

Sade,

principio fundamental.
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das extremo con extremo, teniendo cads seccién un cuerpo met3li

REIVIKDICACIONES

1.~ Recipiente, que presents un psr de secciones coloca-

=
co flexible de psred delgsds con un extremo gbierto definido

por uns perte extrems, enchufindose las psrtes extremss y fou—
msndo un engatillado de solspe, csracterizsdo porque lss par-

tes extremas se separan rsdizlmente unas de ls otra en el enga-

tillsdo y se splics un masterisl adhesivo en el espscioc ehtte

.-,

las psrtes extremas ~ue lss adhieren entre si. See

2.— Recipiente segn le reivindicscién 1, caracterizado

s tensién., :

porque =mbas pasrtes extremas se someten circunferencislifénte
-
.

3,- Recipiente segin lss reivindicsciones 1 6 2y -corac |

. . ] . . .
terizsdo pd¥que lss secciones se recubren interiormente-y lns

ooy et e
-2

3

de lass pasrtes extremss gueds dentro de 1la otrs y 1la priﬁgﬁa psX

te extrems tiene un borde sin recubrir encasjadc en el adhesivo

dentro del recipiente,

4,- Recipiente segun lss reivindiecsciones 1, 2, 3,cse~-
racterizad0o porque las secciones se hacen de sluminio,
5, -

o

Reciriente segun cuslquiers de las reivindicseiones

1l 58 4, csracterizado porasue lss secciones tienen un espesor

de 152-279 micrbmetros.

6.~ Recipiente, tal y como queda sustancialmente descrito

en la presente Memoria e ilustrader en los dibujos adjuntos,




sta Memoria consta de 7 hojas escritas a méquin‘é“

por una sola cara.

Madrid, 4% e -

. THE CONTINENTAL GRoUY Sciss

J. M, GOREZ 2BS
o o Flraada: J,
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