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El presente Modelo de U tilidad  se refiere  a una es­

tructure, de abrazadera con un área de solape y , de un nodo más 

particu lar, se refiere  a una abrazadera de tubo de manguera be 

cha de material de banda cuyos extremos lib res superpuestos 

se conectan entre s i  y /o  se re fiere  a una abrazadera de tubo 

de manguera con un elemento de suplemento.

Nuestra patente EE.UU. anterior 3 .286.314 describe 

una estructura de abrazadera en la  cual lo s  extremos lib re s^  

superpuestos de la  banda se interconectan mecánicamente con j

una estructura a modo de remacha. La estructura de abrazadera |
’ * i

como se describe en esta patente EE.UU. anterior, se fabricó^ \
' "  * i

y fué comercializada ñor nuestras comnañias en cantidades muy !— - • • * • ¡
« |

grandes, que alcanzaban cientos de millones de abrazaderas*-y j
, Iha demostrado se r  extraordinariamente ú t i l  en numerosas aplg.- I*r . - l ̂• •

oaciones. Además, para ev ita r  posibles problemas de fuga debi_
t

• 1  r  • •

do a la  aparición de un escalón dentro del área de superposi­

ción ó solape, resultantes de la  superposición de los extremos 

lib res  de la  banda y que podrían corresponder aproximadamente 

a l espesor del material de la  banda, la  patente anterior  

3.286. 314 describe también un pequeño resalto  a modo de esca­

lón 6 desplazamiento en la  parte de la  banda exterior que de£
i

plaza la  parte de la  banda superyacente exterior en la  direc­

ción generalmente radial aproximadamente en el espesor del ma 

te r ia l de la  banda, por lo que la  parte de la  banda in terior  

superpuesta forma con la  parte de la  banda exterior una conti_ ! 

nuación de la  configuración anular de la  estructura de abraza i 

dera. j

A pesar de que la  estructura de abrazadera descrita
I

en la  patente EE.UU. 3 .286 .314 , anterior ha demostrado ser com ■ 

pletamente sa tis fa c to ria  con los materiales de tubo fle x ib le s
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entonces existen tes, prácticamente en todas las aplicaciones 'V',¿ 

y en muchos años, la  tendencia hacia la s  mangueras de p lá s ti­

co con un grado de dureza relativamente mayor de, por ejemplo 

90 Shore y más, en lugar de le s  materiales u tilizad o s anterior  

mente para tubo de manguera del tipo de caucho más e lá stico s , 

hace que sea cada vez más importantes la  necesidad de una su­

p erfic ie  interna sin  espacio de separación ofrecida por e l ma 

te r ia l de p lástico  para evita r  cualquier fuga. Esto ocurre pu 

esto que aún los espacios de separación ó discontinuidades ¿le 

relativ a  poca importancia en la  dirección circunferencial en-» T * 
m

la  parte de la  superficie in terio r  de la  estructura de abra-
“  i * * ̂9 *■

zadera pueden dar lugar a un problema de fuga con e l  enrole©
^ c -  I1

de estos materiales de p lástico  relativamente duros que bjaq.. - *
aparecido recientemente en el mercado para ser u t i l iz a d o s ,., .

15

20

25

por ejemplo con guardapolvos de ejes y conducciones de g sso li
i

na en la  industria del automóvil.

Por consiguiente, la  presente invención se refiere  

a la  tarea de eliminar de una forma s e n c illa  y fia b le  los in­

convenientes aparecidos en las estructuras de abrazaderas de 

la  tecnología anterior, y proporcionar una nueva estructura  

de abrazadera del tipo descrito anteriormente que asegura una 

transición prácticamente exenta de espacio de separación en 

la  dirección circunferencial dentro del área de superposición  

de las partes in terio r  y exterior.

Los problemas expuestos se revuelven según la  pre­

sente invención porque se h a b ilita  una parte de lengüeta en

í- : 304V- ...

e l extremo lib r e  de la  parte de banda in terio r  que está des­

tinada a acoplarse en una abertura prevista  en un lugar cor­

respondiente de la  parte de la  banda exterior. Por consi guien 

te , se asegura una transición prácticamente exenta de espacio
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de separación y exenta de escalón en la  dirección circunfe- 

ren cia l, aúnque una parte de la  'banda se  superpone a la  otra, 

parte de la  fknda.

Una característica  particularmente indicada en la  

presente invención, se obtiene s i  la  abertura se h a b ilita  den 

tro del áro-p de un resalto a modo de escalón dirigido hacia 

afuera 6 desplazamiento previsto en la  parte de la  banda ex­

te r io r , por lo  que el escalón tiene la  configuración necesa-
*  *  -  >

ria  para que la  parte de la  banda exterior se desplace con re,
•» “ *» #

lación a la  configuración anular de la  estructura de la  abra-
** > *

zadera una d istancia  radial aproximadamente igual a l espesqr
l » -

del material de la  banda.

La presente invención asegura una transición exenta- r*.
de espacie de separación completamente s a t is fa c to r ia , denofó*

*  * t A m +

* K r
del área de solape ó superposición por los extremos libreé* efe

r

la  banda, enclavados mecánicamente por una estructura a módó* 

de remache, como se describe en la  patente anterior 3-286.314  

según la  cual un apéndice dirigido circunferencialmente dobla 

do hacia afuera de la  parte de la  banda in terior  atraviesa una 

ranura circunferencial en la  parte de la  banda exterior y se 

dobla hacia atrás en dirección a l material de la  banda para 

desplazar de este modo hacia e l in terior e l material de la  

banda de la  parte de banda exterior s itú a lo  por debajo.

La invención asegura una transición exenta de fugas, 

completamente sa tis fa c to r ia  en e l punió de solace de los ex­

tremos de la  banda mecánicamente interconectado de la  estruc­

tura de la  abrazadera cuando la  llamada orejeta  "O stiker" , 

consistente en dos partes de p a t illa  dirigidas en general ha­

cia  afuera, interconectadas por una parte de cuente d irigida  

en general, circunferencialm ente, se contrae cara tensar la

-3 -
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estructura de abrazadera alrededor del objeto que se desea
4

su jetar. Cualquier movimiento mínimo relativo  en la  dirección  

circunferencial de las partes de la  banda superpuestas, que 

pudiera crear solamente un mínimo espacio de separación, que­

da sin  efecto y sin  perjuicio  por la  parte de lengüeta, de la  

presente invención, la  propia orejeta puede estar provista de 

un canal de refuerzo dirigido circunf erencialmente en la  par­

te de puente como se describen en las patentes anteriores E£.* m \
UU. 3-402.436 y 3-475.793.

Otra posible área problemática de lugares de fuga" * -tém
es el requero esraeio de separación en la  dirección circunf" f ♦ %
rencial q.ue puede quedar por debajo déla típ ica  re je ta  "Oeíi.

* 4 * *>

leer" cuando esta  última se contrae comaletamente. 31 material
ir ^  b

del tubo fle x ib le  cue queda por debajo de la  orejeta  se  t>ue*de- - *
desplazar a cualquier espacio de separación peqn.ño remanente, 

produciendo por lo tanto de nuevo una posible fuga, especial­

mente con los tipos más duros de materiales de tubo de man­

guera de p lástico  actuales. Para elim inar este inconveniente 

se ha propuesto ya un elemento de suplemento en las patentes 

anteriores E3.UTJ. 3.30 3.669 y 3.789*46 3» para eliminar cual­

quier discontinuidad en la  dirección circunferencial por de­

bajo de la o re jeta  resultante de este  pequeño espacio de sepa 

ración. Para reducir al mínimo por lo tanto cualquier escalón 

ó discontinuidad en la  dirección circunferencial que, a su vez 

podría ser causado por el elemente de suplemento, este último 

se ha hecho de un material de banda relativamente delgado que 

ha necesitado entonces algún' medio de refuerzo para evitar la  

deformación d el delgado material de la  banda en e l  espacio de 

separación sitúado por debajo de la  orejeta  en el que se pre­

tende formar cuente con e l elemento de suplemento. Les elemen
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tos de suplemento como se han descrito en las patentes EfhJü.
4

anteriores 3*303*669 7 3*789.463» han der-strado ser  de nuevo 

¿ t i le s  en muchas aplicaciones u^n el empleo de materiales de 

tubo fle x ib le s  relativamente e lá stico s como los u tilizad os an­

teriormente. No obstante, con la  disponibilidad de lo s  materia 

les de tubo de manguera de p lástico  relativamente mucho más 

duros, aún e l diminuto espacio de separación ó escalón creado 

por un material de banda muy delgado ya no se puede ignorar

en lo oue se refiere  a posibles problemas de fugas. • • • • • j
Por consiguiente, la  presente invención tiene cor !*• • • •*» ¡

objeto también eliminar estos inconvenientes asegurando una
• «  «

transición orácticásente exenta de espacio de separación, en.
*.• •

• ♦  • |

la  dirección circunferencial desde los extremos lib re s  d e l
• • •

elemento de suplemento hasta la  configuración anular formaba• • */•' * • • *por las partes de/banda adyacentes de la  estructura de

zadera. Los problemas anteriores se resuelven por l a  provisión
•

de una parte de lengüeta en cada extremo lib re  del elementó* 

de suplemento, destinado a acoplarse durante la  contracción de 

la  llamada orejeta  "O etiker" en una abertura s itia d a  dentro 

de un área correspondiente de la  parte de banda subyacente de 

la  estructura de abrazadera. Cada abertura en la  parte de ban­

da correspondiente se s itú a  preferiblemente a l menos dentro 

del área de un resalto a modo de escalón dirigido hacia afue­

ra ó desplazamiento en la  parte de banda respectiva, por lo  

que e l escalón tiene la  configuración necesaria para que la  

parte de banda se desplace, dentro del área de solape con e l \ 

elemento de suplemento, en una distancia radial aproximadamen j 

te igual a l espesor del material del que se hace e l elemento i
|

de suplemento.

La parte de lengüeta, como se u t i l iz a  dentro del
i
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rea de enclavamiento mecánico de una estructura de abrazadera 

egún la  presente invención, y /o  dentro del área de los extre- 

os lib res d el elemento de suplemento según la  presente inven- 

ión puede ser plana según se verá en sección transversal. No 

bstante, cada parte de lengüeta puede estar también arqueada 

¡n sección tran sversal, v .g . , puede ser de curva cóncava 6 

>referiblemente convexa en sección transversal, de modo que 'W
.as áreas de acoplamiento de una parte de lengüeta respectiva

ion el objeto que se desea su jeta r , se concentren en las áreas I

extremas exteriores de la configuración arqueada que pueden^

tener una configuración más ó menos acabada en punta, por

gue se producen fuerzas de sujeción especificas superiores.*©*!

La dirección rad ia l. La oresente invención elimina ñor lo  tan* •• • *
to con certeza cualquier problema de fuga quie pudiera sen sau

• m

3ado aún por lo s  más ligeros espacios de separación 6 d i^ ^ i} -
♦ • #• • • •

tinuidades en la  dirección circunferencial debido a la  exis­

tencia de partes superpuestas en una estructura de abrazadLera 

destinada a a u tiü za rse  cea materiales de tubo f le x ib le  que 

tienen un grado de dureza relativamente elevado ó con materia 

les de tubo f le x ib le  -duros ó blandos de paredes relativamente 

delgadas con un espesor del órden de uno ó varios milímetros 

ó aún menos, y que presentan los mismos problemas que los ma­

te r ia le s  de tubo fle x ib le  ó tubo de manguera de p lástico  duro 

relativamente más grueso mencionados anteriormente. Además, la  

presente invención se puede poner fácilm ente en práctica por 

técnicas de producción en masa que no implican un aumento im­

portante en los costes de fabricación sobre las estructuras de 

abrazadera existentes y no suponen un aumento importante en e l 

material de banda que pudiera aumentar su precio.

El ob jeto , características y ventajas de la  presen-
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e invención resultarán evidentes por la  descripción que s i -  
$

ue> tomando como referencia los dibujos adjuntos que lo  ilus_ 

¡ran, y en los que:

La figu ra  1 es una v ista  en alzado de estructura de 

ibraz adera de la  tecnología anterior, con una conexión a modo 

le remache de lo s  extremos superpuestos de las partes de ban- 

la , q.ue se incluye a t itu lo  comparativo.

La figu ra  2 es una v is ta  tomada a lo largo de lín ea

e corte transversal I I - I I  de la  figura 3 , e i lu s tr a  la  coaft*

ión a modo de remache de la  tecnología anterior en e sta d o ..^

amb lado. . .
♦

La figu ra  3 es una v is ta  en perspectiva de la  esta je

tura de abrazadera de la  tecnología anterior de la  fig u r a ,

con un escalón a modo de resalto  dirigido hacia afuera para*.
*  *  • *

reducir a l mínimo las discontinuidades en la  su p erficie  de»..
• • •• • • •

sujeción in terior  de la  estructura de abrazadera.
• • • • •

La figu ra  4a es una v is ta  parcial en alzado, a ma­

yor escala, que ilustra, e l área de superposición de las par­

tes de banda in terior  y exterior de la  abrazadera ilu strada  

en la  figura 3 > anees de la  contracción de la  llamada orejeta  

"O etik er".

La figu ra  4b es una v is ta  en alzado, que ilu s tr a  de 

una forma exagerada e l posible problema de fuga que puede t e -  

n er  lugar en la  abrazadera ilu strada en las figuras 3 y 4a cuan! 

do se contrae la  orejeta de "Q etik er". í

La figu ra  5 es una v is ta  en alzado de la  estructura i
j

de abrazadera según la  presente invención. !

La figu ra  6 es una v is ta  parcial en planta, a mayor i
j

escala , en los extremos superpuestos desplegados de las partes j 

de la  banda in te rio r  y exterior en la^ls^Q ictura de abrazadera *
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según la  presente invención.
j

La fig u ra  7a es una v is ta  tomada a lo largo de la  

lin e a  de corte transversal V II-V il de la  figura 6 , e ilu stra  

una configuración de una parte de la  lengüeta según la  presen 

te invención.

La fig u ra  7b es una v is ta  tomada también a lo  largo 

de la  línea de corte transversal V II-V II de la  figu ra  6 , e 

i lu s tr a  otra configuración de la  parte de la  lengüeta según 

la  presente invención.

La figu ra  7c es una v ista  tomada también a lo la?^P

de. la  linea de corte transversal VII-VII de la figura 6 , e. J.
• >

ilu s tr a  otra configuración de la  Darte de la  lengüeta según* *. 

la  presente invención.
9

La figu ra  8 es una v is ta  c a r d a l  en sección transa.
»  -  •  *  *

versal tomada, a lo  largo de la  lín ea  V ÍII-V III  de la  fig u o a .6.
• * .;• ♦ • •

La fig u ra  9 es una v is ta  en perspectiva desde e l ex
** • • • •

te r io r  y desde la  parte superior e ilu s tr a  e l enclavamiento 

mecánico de la  estructura de abrazadera según la  presente in­

vención.

La figu ra  10 es una v is ta  en perspectiva, desde e l 

in terio r , que ilu s tr a  e l  enclavamiento mecánico de la  estruc­

tura de abrazadera según la  presente invención.

La fig u ra  11 es una v is ta  en sección transversal, 

sim ilar a la  fig u ra  8 , que i lu s tr a  las partes componentes en
l

estado ensamblado. !

La figu ra  12 es una v is ta  en perspectiva de la  es- j 

tructura de abrazadera, según la  presente invención, provista ;
i

de un elemento de suplemento según la  presente invención, que j
i

asegura una transición exenta de espacio de separación.

La fig u ra  13 es una v is ta  parcial en sección trans-
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e rsa l, tomada a través del área de la  orejeta  y del elemento
t

e suplemento de la  estructura de abrazadera de la  figu ra  1 2 ,

i lu s tr a  las partes componentes en condición ensamblada pero

ntes de la  contracción de la  llamada orejeta  de "O etik er".

Refiriéndonos ahora al dibujo, en e l que lo s  números

guales de referencia se u tiliz a n  en las diversas v ista s  para

ndicar partes igu ales, las figuras 1 y 2 ilu stran  estructura

.e abrazadera del arte anterior, como se describe en la  paten

;e EE.UU. 3 -286 .314 , La estructura de abrazadera, indicada en

;eneral por el número de referencia 10 , comprende una p a rte .

mular abierta cor los extremos, hecha de m aterial de banda:

llana, por ejemplo chapa ó t ir a  de acero, cuyos extremos «inte
"  ■  *  *

'ior y exterior sunerpuestos están indicados por los números• • •
le referencia 1 1 a y 1 1 b. La estructura de abrazadera 10 aoi>-• • •

*  ♦  #  *

)renden también la  típ ica  o re je ta  de "Oetiker*' indicada en .ge
• * •■ • • •

íeral por el número de referencia 13, que consiste en partes
• • • • •

le p a t illa  d irigidas en general hacia afuera 14 y 15 unidas 

3ntre s í  por una parte de puente 16 , que pueden estar  provis­

tas de un canal de refuerzo dirigido circunferencialmente 17.

SI enclavamiento mecánico a modo de remache, indicado en ge­

neral por el número de referencia 20 para los extremos lib res  

de banda superspuestos 1 1 a y 1 1 b consiste en un apéndice gene 

raímente rectangular 21 troquelado del material de la  banda 

in terior  1 1 b, que al doblarse hacia arriba en ángulo recto , )

atraviesa una ranura circunferencial 22 en la  parte de la  ban- | 

da exterior 1 1 a, por lo que e l  apéndice 2 1 , como se ilu s tr a  en ¡
i

la  figura 2 , se dobla hacia atrás en dirección de la  flech a 23 j
i

a la  oosición 2 1 a oara desplazar, de este modo, hacia e l in te - j
I

rior el material de la  banda exterior 24 dispuesto por debajo 

(figu ra  2 ) . Como los extremos superpuestos 1 1 a y 1 1 b compren-
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derían normalmente un escalón 26 (figura 1 ) correspondiente «
al espesor del material de la  banda, ya se propuso anterior­

mente en la  patente EE.ÜU. anterior 3 .286 .314  formar un esca­

lón ó desplazamiento a modo de resalto 27 (figura 3) que desn 

plazará la  parte de la  banda exterior 1 1 a en dirección radial 

mente hacia afuera una distancia correspondiente a aproximada 

mente e l espesor del material de la  banda. Su fin alidad  fué 

'elim inar el escalón 26 de la  figura 1 y mejorar, por lo  tanto 

la  superficie in terio r  como se ilu stra  en la  figura 4a pa£g.*. 

reducir al mínimo los escalones y /o  discontinuidades. Aunque |‘Sr8'** * • ji
la  modalidad de la  figura 4a puede comprender un pequeño

• ’ i
pació de separación que, a l aumentar en longitud en direq c^óp

circunferencial cuando se contrae la  orejeta  "O etiker" de ia* • •
abrazadera, debido a un movimiento muy ligero  de las partes*.de

**•••
la  banda 1 1 a y 1 1 b una con relación a la  o tra , dicho esoasio"« • ♦• • • •
de separación prácticamente no ha tenido importancia con los

• * • • •
maternales de tubo de manguera relativamente más e lá stico  que 

se han u tilizado en e l pasado, Tío obstante, con la  reciente  

disponibilidad de materiales de p lástico  para tubo de mangue­

ra con un grado de dureza relativamente elevado del órden de 

90 Shore y mayor, ó con el empleo de materiales de tubo de man 

güera duros ó blandos de paredes delgadas, los pequeños espa­

cios de separación que pueden haberse producido de vez en cuan 

do en la  modalidad de la  figu ra  3 , ya no se pueden ignorar, j 

como se ilu stra  en la  figu ra  4b, en la  cual se i lu s tr a  esquemá í
i

ticamente la  posible zona de fuga 28 de una manera exagerada. j 

Por lo tanto, para asegurar un funcionamiento completamente j
sa tisfa cto rio  de la  estructura de abrazadera como se ilu stra  j

i
en las figuras 1 y 3 , el problema de una transición exenta de 

espacio de separación, v,.g. , desprovista de continuidades en30
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la  superficie interna circunferencial de acoplamiento al ob­

jeto de la  estructura de la  abrazadera ba supuesto una impor­

tancia mayor.

Para evitar los inconvenientes, mencionados de la  

tecnología anterior, la  presente invención crea una estructu­

ra de abrazadera ilustrada en las figuras 5 a 13 en la  cual se 

emplean los mismos números de referencia para partes correspon 

dientes en las figuras 1 a 4b. La estructura de abrazadera, se 

gún la  invención ilustrada en la  figu ra  5 u t i l iz a  una parte de 

lengüeta 31 que se extiende en dirección circunferencial desde

e l extremo lib r e  de la  parte de banda in te r io r  1 1 b que se a*la¡>• ••
ta  en una abertura a modo de ranura 32 que se extiende también

* • •
en dirección circunferencial y está prevista  en la  parte dy^ban

• • *

da exterior 1 1 a. Si un escalón ó iesT>lazamiento a modo de re -
• • •

sa lto  27 está orevisto en la  oarte de banda exterior i ia ,* § b -  r * •♦•••• • •
tonces la  abertura a modo de ranura 32 se sitú a  preferibí^áén- 

te al menos dentro del área ¿e l escalón 27; no obstante, ‘ d e ­

pendiendo de la  longitud de la  parte de lengüeta 31, la  aber­

tura a modo de ranura se expenderá una distancia correspon­

diente en dirección circunferencial de la  banda 11 para alo­

jar la  parte de lengüeta en la  posición ensamblada . La parte 

de lengüeta 31 puede ser plana en sección tran sversal, como 

se ilu stra  en la  figura 7a, pero es preferiblemente de sección  

transversal curvada convexa como se ilu s tr a  en la  fig u ra  7b,
I

por lo  que las áreas de acoplamiento de la  oarte de lengüeta* ” iI
31 con el material del tubo de manguera se concentran más 6 ¡

I
menos sobre las partes extremas dirigidas hacia el in terior jii
acabadas más ó menos sn punta 31f dentro de las áreas exterio. ¡

iI
res de la  configuración ai\ eada, para aumentar de este modo \ 

las fuerzas de sujeción esp ecíficas que actúan sobre e l mate-
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Lal del tubo de manguera y, por lo  tanto, para contribuir  
»

la  capacidad de retención de la  parte de lengüeta 31 dentro 

e las áreas c r ít ic a s . En una modificación, la  parte de len - 

lieta 31 puede estar curvada también de una forma cóncava co_ 

o se ilu stra  en la  figura 7c, lo cual proporciona una capa- 

idad de retención superior a la  de la  figura 7a..

La figu ra  9 ilu s tr a  la  estructura de abrazadera se -^  

ún la  presente invención, antes de que e l apéndice 2 1 , que 

e extiende a través de la  abertura a modo de ranura 2 2 ,

.oble sobre s í  mismo, mientras que las figuras 10 y 11  ilu s-^  

;ran el d ispositivo según la  presente invención después de.ppm 

íletarse el enclavaaiento mecánico a modo de remache. ;

Según se verá en la  figura 1 1 , la  parte a modo de
. •

.engUeta 31, que se extiende a través de la  abertura a modo.• • •
• •••

le ranura 32 , asegura una transición completamente exentg»4 §

espacio de separación desde la  parte de la  banda in te r io r  1 1 b
•

íasta la parte adyacente de la  banda de sujeción 1 1 , desprovis 

ba de espacio de separación, discontinuidades ó desplazamientos 

que podrían dar lugar a un problema, de fuga, puesto que ex ma­

te r ia l del tubo de manguera se prensa contra e l objeto que se  

ba de su je ta r , como puede ser  un manguito de unión, en toda la  

extensión circunferencial del enclavaaiento mecánico 20 que 

comprende sus extremos de banda superpuestos. Esto se consi­

gue por la  presencia de la  parte de lengüeta 31 que se acopla 

al tubo de manguera dentro del área del escalón ó desplazamien 

to 27, para asegurar de este modo un hermetismo completo; la  

longitud de la  parte de lengüeta 31 se e lig e  por lo tanto de 

modo que se superponga suficientemente a las partes la terales  

1 1 c (figura 1 0 ) que quedan'en la  banda 11 en ambos lados de 

la  abertura a modo de ranura 32 cuando se  contrae la  orejeta
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"O etik er".

-Las figuras 12 y 13 ilu stran  la  estructura de abra- 

sadera de la  presente invención, prevista  con e l  elemente de 

suplemento según la  invención indicado en general por e l nú- 

aero de referencia 35 que está destinado a puntear e l espacio 

de separación s i  tú ado por debajo de la  orejeta "O etiker" 13 

cuando se contrae esta últim a. Según se podrá ver an la  figura  

1 2 , e l elemento de suplemento 35 comprende partes de lengüeta 

36 en sus extremos lib r e s , destinadas a acoolarse en aberturas

a modo de ranura 37 prevista en e l material de banda 1 1 . Si .el

material de la  banda 11 está  provisto de nuevo de un resalto• « «
ó desplazamiento a modo de escalón 2 7 , para desplg.zar la s  par-

* • • •

tes de 1 .a. banda exterior 1 1 a en dirección radialmente hacia*
fuera por un espesor correspondiente a aproximadamente el» §s—• • •
pesor del elemento de suplemento 3 5 , entonces las a b e rtu ra .

• • *• • • #
a modo de ranuras 37 se sitúan preferiblemente de nuevo al me-

m

nos dentro del área del resa lto  a modo de escalón ó partes* de 

desplazamiento 27 y, en la  modalidad ilu stra d a , se extienden 

en una distancia  en dirección circunferencial dentro del ma­

te r ia l de la  banda 11 su ficien te  para a le ja r  la  longitud de 

las  partes de lengüeta 36 cuando se contrae la  orejeta  "O eti­

ker" 13. bes partes de lengüeta 35 pueden ser planas en sec­

ción transversal, según se indica en la  figura 1 2 , pero son

preferiblemente de curva convexa en sección transversal, como 

ilu stra  en la  fig u ra  7b, por las razones indicadas anterior­

mente.

Según se ilu stra  en la  figu ra  13, e l suplemento de 

la  presente invención comprende la  provisión de las partes de j 

lengüeta 36 destinadas a a co p la re  er aberturas 37 y asegura 

una transición completamente exenta de espacio de separación
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ientro del área de solape del elemento de suplemento 35 y áe 
»

Las partes de banda exterior 11a. Además, el material de la

Dan da, para el elemento de suplemento 35 ya no se tiene que e l£

gir muy delgado, sinó que se puede hacer sensiblemente más

grueso que lo  que era posible con anterioridad a esta invención

por ejemplo, puede tener e l mismo espesor que el material de

banda u tilizado en la  propia abrazadera 6 ser  aún más grueso.

De este modo se elimina el riesgo de colapso ó deformación del

elemento de suplemento 35 con e l espacio de separación oor cte-

bajo de la  orejeta  13* Además, oara aumentar la  fuerza de aqo-

plamiento dentro del área del elemento de suplemento 35 por^

debajo de la  abertura de la  orejeta  13, durante el cierre ds

esta última, el elemento de suplemento 35 ouede estar provisto
• • •

de un relieve ó estampado dirigido hacia afuera 39 en e l.cp s
••••

se acoplan las esquinas H ' y 15 ' ,  que representan las tij^nsi-
• • •• ••*

ciones entre las partes de p a t i l la  13 y 14, por un lado, y las
• • « • 4

partes de banda exterior 11a, por otro lado, cuando las esqui­

nas 14'y 1 5 'corren sobre e l relieve  31 durante la contracción
\

de la  orejetáx l3 . SI relieve 39 ofrece ventajas particulares  

s i  e l elemento de suplemento 35 se hace de material de banda 

relativamente más delgado, puesto que puede evitar en dicho 

caso una deformación del m aterial de la  banda del elemento de 

suplemento 35 en el espacio de separación ó abertura sitúado 

por debajo de la  orejeta  13» Además, en lugar de un relieve ó 

estampado sitúado prácticamente en el centro 39, se pueden fo r

mar varios relieve  adosados en la  misma área. Además, cuando 

se contrae la  orejeta  13, el tubo de manguera 29 sitúado por 

debajo de la  orejeta  13 se comprime más fuertemente por el re 

lie v e  39 que se extiende hacia afuera por debajo de la  orejeta , 

por lo  que también se asegura un cierre hermético completamen-
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te  sa tis fa c to rio  por debajo de la  orejeta  1 3 »
i

Mientras que las figuras 12 y 13 ilustran e l  elemen 

to de suplemento provisto de partes de lengüeta según la  pre­

sente invención, ta l como se u tiliz a n  con la  estructura de 

abrazadera, que tiene una conexión a modo de remache de los 

extremos lib res superpuestos según la  presente invención, se 

comprenderá lúe e l  elemento de suplemento según la  presente 

invención, puede u tiliz a r se  también con tipos diferentes de

estructuras de abrazaderas provistos de la s  llamadas orejetas•»* •»
de "O etik er", Por ejemplo, e l elemento de suplementos de la

•»•
presente invención, se puede u t i l iz a r  con una abrazadera del* • •
tipo de to m illo  de la  tecnología anterior, que consiste .en..

*. * •• • •
una parte de banda plana provista en sus extremos con partgs

*• i
de p a tilla  dirigidas en general radialmente hacia afuera,. o:rq

• * •
* • *v istas cada una de un o r if ic io  para a lo jar  a través d e l misino

♦ • •
un t o m illo  ó elemento roscado -destinado a tensar la  abrazááe- 

ra y que se extiende desde un lado de la s  aberturas de lá ’ aBra 

zadera y después se  acopla con una tuerca. Para puntear la

abertura entre las dos partes de p a t i l la , se puede h a b ilita r  

e l elemento de suplemento según la  invención que comprende 

partes a modo de lengüeta 136 destinadas a acoplarse en aber­

turas a modo de ranura 137. La estructura de abrazadera del

tipo de to rn illo  se tensa llevando las partes de p a t illa  una

hacia la  otra por medio del to rn illo  y la  tuerca y las partes 

de lengüeta se acoplarán en las aberturas a nodo de ranuras 

asegurando por lo  tanto de nuevo una transición exenta de es­

pacio de separación entre lo s  extremos del elemento de suple- i
iI

mentó y la  configuración circu lar de la  abrazadera de tubo de j
i

manguera formada por la  banda. Además, una prolongación a mo- ¡
í|

do de lengüeta destinada a acoplarse en una abertura a modo de :
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ranura de la  "banda de sujsción se puede u t i l iz a r  también con 

la s  mismas ventajas con la  abrazadera d el ‘tubo de manguera 

del tipo de t o m il lo  que tiene un elemento de t o m illo  s in -f in .

D escrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manera de rea liza rlo  en la  p ráctica , debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle  en cuanto no alteren  

su principio fundamental.

* • * • •

* * * # *

,*♦ ♦

I

I
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REIVINDICACIONES

1 .-  Estructura de abrazadera, especial para tubo de 

tanguera, del tipo que comprende, un dispositivo  de banda de 

ujeción v por lo  menos un dispositivo para tensar la  estruc- 

axra de abrazadera alrededor del objeto que se desea su jeta r , 

donde por lo  menos e„xisne un solape 6 superposición entre 

.na parte de banda exterior y e l extremo lib re  de un material 

le banda in terior  que puede producir una discontinuidad en la  

3onfiguración interna anular l i s a  de la  estructura de ábrazaT• * t # #
lera caracterizada porque comprende medios adicionales a modo 

le lengüeta en e l  extremo lib re  del material de banda in terio r ,f 4
m

y medios de abertura a modo de ranura en e l área de solape «y- 

correspondiente de la  parte de banda exterior destinados a ,a lo

jar los medios a modo de lengüeta durante el apriete de la ,e s
• •

tructura de abrazadera, para asegurar una transición práctica
* • #«■ m + *

mente l i s a ,  exenta de espacio de separación, en la  dirección  

circunferencial desde cada extremo lib r e  del material de l a ’ 

banda in terior hasta la  configuración anular formada por la  

parte de banda adyacente del d ispositivo  de banda.

2 .  -  Estructura según la  reivindicación 1, caracte­

rizada porque se h ab ilita  un dispositivo a modo de lengüeta 

en cada extremo lib re  de un material de banda in te r io r  super­

puesto ó solapado, y un d ispositivo  de abertura a modo de ra­

nura está previsto en un área correspondiente de cada parte 

de banda exterior de solape ó superposición en e l cual se a-£  

pía un dispositivo respectivo a modo' de lengüeta durante el 

apriete de la  estructura de abrazadera.

3 . -  Estructura según las reiv. ndicaciones 1 ó 2,

— 17—

i

caracterizada porque el extremo lib re  del material de banda 

superpuesto in te rio r  está formado por una parte de banda inte^
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4 . -  Estructura según las reivindicaciones 1 , 2 6 3, 

caracterizada porque e l d ispositivo  a modo de lengüeta y  e l  

dispositivo de abertura a modo de ranura de los medios adicio  

n ales, están previstos dentro del área de solape ó superposi­

ción de las partes in terior  y exterior del material de la  ban­

da, para asegurar una transición prácticamente exenta de espa­

cio de separación en la  dirección circunferencial desde e l ex­

tremo lib re  de la  parte de banda in te r io r , hasta la  configura-
¡

ción anular de la  oarte de banda exterior adyacente , cuando la  ) 

estructura de abrazadera se tensa, por deformación del dispo^si_ j
 ̂- - l

tivo de orejeta . |
* o |

5 . -  Estructura según las reivindicaciones 1 6 2,^‘ ca
* * *

racterizada noraue e l extremo lib re  del material de banda‘in -  " •*' * ,. •■ *
terior  subyacente, está formado ñor un extremo lib re  resoeírti

. •.»
vo de un dispositivo de suplemento que tiene un d ispositivo ' a 

modo de len ^ieta .

6 .  -  Estructura según la  reivindicación 5, caracteri 

zada porque e l dispositivo a modo de lengüeta está previsto en 

cada extremo lib re  del dispositivo de suplemento y se h a b ilita  

un dispositivo de abertura a modo de ranura en áreas correspon 

dientes de las partes de banda exterior ¿e l dispositivo de ban 

da en las cuales actúa el d ispositivo respectivo de lengüeta 

para acoplarse durante el apriete de la  estructura de abraza­

dera.

7 . -  Estructura según la  reivindicación 6 , caracteri 

zada porque el d ispositivo ¿e suplemento está previsto en la  

estructura de abrazadera dentro del área ¿e una abertura sitúa  

da por debajo de los medios de apriete de la  estructura de 

abrazadera y de partes de banda adyacentes del d isp ositivo  de30
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■banda.

* 8 . -  Estructura según la  reivindicación 7, caracteri

zada porque los medios para apretar la  estructura de abrazad^ 

ra comprenden dos partes de p a tilla  d irigidas hacia aíuefra 

del dispositivo de banda que actúan para d irig irse  la  una hacia 

la  otra.

9 .  -  Estructura según la  reivindicación 8 , caracteri 

zada porque las dos partes de p atilla , forman parte de un dis­

positivo de orejeta  plásticamente deformáble completado por
« i

una parte de puente que interconecta las partes de p a t i l la " / '■ j

10. - ,  Estructura según cualquiera de las reivindifcár- ¡

clones 1 a 9- caracterizada porque la  parte de banda exteridr

está  provista de una parte a modo de escalón d irig id a  hao^'a/

afuera y porque e l d isp ositivo  de abertura a modo de ranura

está  previsto a l menos dentro del área de la  parte a modo/dé

escalón. r'V**•'
11. -  Estructura según la  reivindicación 10, carac­

terizada porque la  parte a modo de escalón desplaza la  parte 

de la  banda exterior con relación a la  configuración anular de 

la  estructura de abrazadera una distancia radial al menos apro­

ximadamente igu al al espesor del material de la  banda.

12 . -  Estructura según cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 11, caracterizada porque e l d ispositivo de lengüe­

ta es relativamente plano en sección transversal.

13. -  Estructura según cualquiera de las reivindica- ;i
ciones 1 a 11, caracterizada porque el d ispositivo de lengüe­

ta está cúrvalo generalmente en forma convexa en sección trans_ ■ 

versal para concentrar las fuerzas de acoplamiento del mismo j 

ejercidas sobre e l objeto que se desea su jetar a la s  áreas ex i 

tremas exteriores de los medios de lengüeta arqueados.
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1 4 .-  Estructura según cualquiera de las reivindica
á

ciones 1 a 11, caracterizada porque e l d ispositivo de lengüeta 

está  curvado generalmente de una forma cóncava en sección, trans 

v ersa l.

15. -  Estructura según cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 1 1 , caracterizada porque los extremos lib re s  de su 

perposición ó solape del d isp ositivo  de banda se enclavan me­

cánicamente por medios a modo de remache.

16.  -  Estructura según la  reivindicación 15, caracte-

rizada porque los medios a modo de remache se forman por un. "  * ¥

apéndice dirigido circunferencialmente formado de la  parte de
4 *

la  banda in terior  y que se extiende a través de una ranura A ir- *
conferencia! en la  parte de la  banda exterior, y porque el.apén

* '
dice, al doblarse hacia atrás en el material de la  banda ji'es—w_ s »
plaza hacia e l in terio r  e l material de la  parte de la  banda"' 

exterior sitúada por debajo.

17. -  Estructura de abrazadera; ta l y como queda *s'ú£5 

tancialmente descrito en la  presente memoria, e ilustrado en 

los dibujes adjuntos.

Esta Memoria consta de 20 hojas escritas a máquina

por una sola  cara.

Madrid, 

HAíTS Oí

J.JH. GOMEZ ACEI
p.p. Remado! Alajaodfo

|
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