
PH 15864 Com'b.

P.- 19.597

que se presenta para unir a la solicitud 
de

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
formulada el 25 de Abril de 1960, con el núm. 257.609

en

desa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda, por:

La invención se refiere a una preparación para com­
batir pestes y especialmente hongos, que como substancia 
activa contiene un compuesto de la fórmula general:

PESTICIDAS"

X
5 P

en que X representa un grupo nitro, Y representa un átomo 
10 de halógeno y preferentemente cloro y Z representa un grupo

alquilo que contiene de 1 a 5 átomos de carbono y J3 = 1 ó 2,
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je es 1,2, 3 ó 4 y r e s 0 ,  1, 2 o  3, mientras que c puede
ser 0, si p - 2.

Los compuestos de acuerdo con la invención tienen 
una actividad fungicida interesante. Esto es válido espe­
cialmente para compuestos an que Y representa un átomo de 
cloro y jg - 2 y iara aquellos en que Y representa dicho 
átomos, g es 1 y c es 3. En particular, 3-nitro-4,5,6- 
triclorobenzonitrilo, 3,5 dinitro-4-clorobenzonitrilo,
2,3-dinitrobcnsonitrilo, 3,4-dinitrobenzonitrilo y 2,5- 
dinitrobenzonitrilo tienen una actividad fungicida inten­
sa. Otros compuestos importantes son en particular 2-nitro-
4.5- diclorobenzonitrilo, 2-nitro-5,6-diolorobenzonitrilo, 
2-nitro-3,5-diclorob enzonitrilo, 2-nitro-3,4 y 6-tricloro- 
benzonitrilo, 2-nitro-4,5,6-triclorobenzonitrilo, 2-nitro-
3.4.5- triclorobenzonitrilo y 2-nitro-6-clorobenzonitrilo, 
además, 3-nitro-2,6-diclorobenzonitrilo, 4-nitro-2,3,6- 
triolorobenzonitrilo, 4,6-dinitro-2-clorobenzonitrilo, 2,4- 
-dinitrobenzonitrilo, 2-nitro-4-metil-6-clorobenzonitrilo,
3.5- dinitro-2,4-diclorobenzonitrilo y 3,5-dinitro—2,6- 
diclorobenzonitrilo.

Una pluralidad de compuestos de acuerdo con la in­
vención combinan una actividad fungicida satisfactoria o 

muy satisfactoria con una actividad fitotóxica pequeña o 
sin ninguna actividad fitotóxica, de modo que estos com­
puestos son adecuados para combatir pestes y especialmente 
hongos que viven sobre las plantas. Esto es válido en par­
ticular para el 3;5-dinitro-4-clorobenzonitrilo altamente 
fungicida, y también para 2-nitro-6-clorobenzonitrilo, 
2-nitro-5,6-diclorobenzonitrilo, 2-nitro-4-metil-6-cloro- 
benzonitrilo, 2-nitro-4,5-diclorobenzonitrilo, 2-nitro?
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-3,4,6-triclorobenzonitrilo, 3-Ritro-4,5,6-triclorobenzoni­
trilo, 3-nitro-4,5,6-tilcLorobenzonitrilo y 4,6-dinitro-2-
clorobenzonitrilo.

Se ha encontrado ahora que lo que se menciona en el 
párrafo precedente con respecto a las actividades fungicida 
y fitotóxica es particularmente válido para compuestos de 
la fórmula general

en que J34*q.= 5 yj)"-l-°2'y. especialmente a los com­

puestos en que ]3 == 2*.
Son ejemplos 3;5-dinitro-2,4,6-ti!clorobenzonitri- 

lo y 2,6-dinitro-3i4;5-triclorobenzonitrilo; el primer com­
puestos es particularmente ventajoso con respecto a dichas 
actividades.

La actividad de los compuestos de acuerdo con la 
invención fue determinada entre otras por pruebas con los 
hóngos de la especie Fúsarlum culmorum, Venturia inaequalis 
y Phitophtora infestans. La fitotoxicidad fue determinada 
por pruebas con haba enana francesa, tomate, avena, pampli­
na y remolacha. De pruebas con semillas de lepidio de jar­
dín y unas pocas plantas monocotiledóneas se encontró que 
los compuestos no retardan la germinación de las mismas.

Las composiciones de acuerdo con la invención pue­
den ser producidas por los métodos conocidos tara tales 
composiciones, por métodos análogos o por los métodos des- 
criptos en esta solicitud. Asi, los compuestos pueden ser
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mezclados, por ejemplo mientras son molidos, con un excipien­
te inerte pulverulento, tal como tiza, dolomita, atapulgita, 
arcilla de china o blanquizal, o ser disueltos o dispersados 
en solventes inertes, tales como hidrocarbonos aromáticos y 
alifáticos, por ejemplo tolueno, xileno, y éter de petróleo, 
cetcnas alifáticas y aromáticas, por ejemplo, acetona, metil- 
etilcetona y ciclohexanona, o mezclas de las mismas si fuera 
requerido con la adición de substancias que actúan sobre la 
superficie, agentes dispersante y/o adhesivos. EL constituyen­
te activo de una preparación pueden comprender también una 
mezcla de compuestos de acuerdo con la invención. Además, pue­

de ser combinado con compuestos insecticidas o acaricidas o 
fertilizantes.

Por ejemplo, un polvo puede ser preparado moliendo 
juntas 5 partes en peso de 3;5-dinitro-4-clorobenzonitrilo,
10 partes en peso de kieselgur y 85 partes en peso de dolomi­
ta, hasta un tamaño medio de partícula de aproximadamente 
10 micrones.

Un polvo humectable puede ser producido mezclando 20 
partes en peso de 3 y 5-dinitro-2,4,6-triclorobenzonitrilo, 73 
partes en peso de dolomita, 2 partes en peso de oleilamido- 
metil-taurato y 5 partes en peso de sulfonato de lignina de 
sodio y moliendo la mezcla hasta un tamaño medio de partícu­
la de aproximadamente 10 micrones.

Un aceite miscible puede ser producido disolviendo 
10 partes en peso de 2-nitro-4,5-diclorobenzonitrilo en una 
mezcla de 12 partes en peso de tolueno, 72 partes en peso de 
metiloetona y 6 partes en peso de ester de ácido graso de 

pólioxietilensorbitano.
De los compuestos de acuerdo con la invención, los si-
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guientes han sido Rescriptos en la literatura: ' .i/ '
2- nitro-4-clorobenzonitrilo.
3- nitro-4-clorobenzonitrilo,
3-nitro-6-clorobensonitrilo,
3-nitro-2-6-diclorobenzonitrilo,
3- nitro-2-clorobenzonitrilo,
4- nitro-2-clorobenzonitrilo,
2.4- dinitrobenzonitrilo,
2.3- diuitrobenzonitrilo,
3.5- dinitrobsnzonitrilo,
3.4- dinit robenzonitrilo , - c.
2.6- dinitrobenzonitrilo, y
2.4- dinitro-5-clorobenzonitrilo.

Los nuevos compuestos de acuerdo con la invención pue­
den ser producidos por métodos conocidos para la producción 
de tales compuestos, por métodos análogos a los mismos . por 
los métodos descriptos en esta solicitud.

Métodos adecuados para producir los nuevos nitrobenzo- 
nitrilos de acuerdo con la invención son, por ejemplo, aquellos 
en que un fenilhaluro adecuado, por ejemplo, cloruro, es con­
vertido por medio d e 'cianuro cuproso en el benzonitrilo desea- ó 
do, o un derivado de aminób enceno adecuado es convertido por ...* 
diazotización, por ejemplo, con nitrito de sodio y ácido sulfú­
rico, en un derivado diazonio de benceno, que subsecuentemente, 
por ejemplo, en una mezcla de cianuro cuproso y cianuro de po­
tasio o con cianuro de potasio-níquel, es convertido en el ben- . 
zonitrilo deseado, o una sal de amonio o una amida de un deri­
vado de ácido benzoico adecuado, o una benzaldoxima adecuada 
es convertida por deshidratación, por ejemplo, por medio de 
oxicloruro de fósforo, en el benzonitrilo deseado, o uno o dos
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grupos nitro son introducidos en unbenzonitrilo adecuado 
por nitración, por ejemplo con ácido nítrico humeante o 
uno o más átomos de cloro son introducidos en un benzoni- 
trilo adecuado por clonación directa, o un hidroxibenzoni- 
trilo adecuado es convertido en el clorobenzonitrilo desea­
do reemplazando el grupo hidroxilo por cloro, por ejemplo 
por medio de pentacloruro de fósforo, o un aminobenzonitri- 
lo adecuado es convertido por diazotización, por ejemplo con 
nitrito sodio y ácido sulfúrico en el compuesto Riazonio y 
éste es luego convertido, por ejemplo, usando cloruro cupro- 

so, en el clorobenzonitrilo deseado, o una benzaldebida ade­
cuada es convertida en el benzonitrilo deseado por medio de 
ácido bidrazoico.

Preferentemente se utiliza un método que se descri­
be más detalladamente en uno de los ejemplos siguientes: 

EJEMPLO I
3.nitro-4.5.6-triclorobenzonitiilo.

32,5 grs. de 2,3,4-tricloroaminobenceno fueron agre­
gados a una solución de 14,5 grs. de nitrito de sodio en 
145 cm^ de ácido sulfúrico.

La mezcla obtenida fué calentada en un baño de va­
por hasta que se había formado una solución clara. Después 
de enfriamiento, la mezcla fué vertida en una mezcla de hielo 
y agua. La solución fría obtenida de sulfato dlazonio de 
2,3,4-triclorcbenceno fué agregada a una mezcla de 23 grs.
de cianuro cuproso, 76,5 grs. de cianuro de potasio, 425

3 3
grs. de bicarbonato de sodio, 800 cm de agua y 200 cm de 
benceno. Esta mezcla fué sometida a destilación por vapor.

El destilado fué extraído con dietileter. El extracto 
etéreo fué secado sobre sulfato de sodio y evaporado hasta la30
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sequedad. 4,1 grs. de los 21,7 grs. de 2,3,4-triclorobenzonitrilo 
obtenido (punto de fusión 96-98^0) fueron calentados a 80SC en 
20 cm^ de ácido nítrico humeante durante 0,5 Lloras. Después de 
enfriamiento, la mezcla obtenida fue vertida en una mezcla de 
hielo y agua, el 3-Ritro-4,5,6-triclorobenzonitrilo separado fue 
retirado y cristalizado en etanol. El producto purificado tenía 
un punto de fusión de 120^0.
EJEMPLO II
2-nitro-3,4,5-triclorobenzonitrilo

10 19,3 grs. de 2-Ritro-3,4,5-tricloroanilina fueron diazoti­
zados con una solución de 6 grs. de nitrito de sodio en 60 cm^ de 
ácido sulfúrico concentrado. Después de calentamiento sobre un 
baño de vapor y subsecuentemente enfriamiento, la mezcla obteni­
da fuá vertida sobre hielo y la solución producida del compuesto 

15 diazonio fue agregada, después de filtración a una mezcla de 11
grs. de cianuro cuproso, 36 grs. de cianuro de potasio, 200 grs.

1 ide bicarbonato de sodio, 500 cm de agua y 150 cnr de benceno.
Da mezcla de reacción fuá luego sometida a destilación a vapor. 
Por extracción con éter, se obtuvieron del destilado 6,9 grs.

20 de 2-nitro-3,4,5-triclorobenzonitrilo. Después de cristalización
en etanol, el punto de fusión era 114&C.

De una manera similar fueron producidos los siguientes 
compuestos de los correspondientes compuestos amino:
2-nitro-3,4,6-triclorobenzonitrilo (82^0), 2-nitro-4-metil-6- 

25 -clorobenxonitrilo (116BC), 4-nitro-2,3-diclorobenzonitrilo
(1452C), 4-nitro-2,6-diclorobenzonitrilo (146SC), 4-nitro-2,3,6- 
-triclorobenzonitrilo (126RC), 2-nitro-5,5-diclorobenzonitrilo 
(67-68SC) y 2-nitro-3,6-diclorobenzonitrilo (115-116BC).

A continuación de cada compuesto se da su punto de fu-
30 sión.
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2,4-dinityo-6-clorobensonitrilo
21,8 gramos de 2,4-dinitro-6-cloroanilina fueron agre­

gados a una solución fría de 7 gramos de nitrito de sodio 
en 70 cnr de ácido sulfúrico concentrado y luego calenta­
do en un baño de vapor hasta que se obtenía una solución 
clara. Esta fue enfriada y luego vertida sobre hielo. La 
solución obtenida del compuesto diazonio fuá filtrada y
agregada a una solución acuosa Re KNl(CN)- (producida agre-

,  ̂ 3gando una solución de 35 grs. de KCN en 150 cm de agua a
una solución de 31 grs. de NiClg.éHgO en 50 cm^ de agua y 
mezclando esta solución con una solución de 125 grs. de car- 
bonato de sodio anhidro en 300 cm de agua). Después de la 
adición, la temperatura de la mezcla era aproximadamente 
30&C. Luego se agregaron 10 grs. de carbonato de sodio pa­
ra neutralización, y la mezcla fue calentada a 90^0 duran­
te 0,5 horas. Después de enfriamiento, el precipitado fuá 
separado por filtración, la masa (torta) de filtro fue la­
vada con una. solución de soda cáustica 2N y luego con agua, 
secada y cristalizada en benceno.

Rendimiento: 7,2 grs. (32%). Punto de fusión 122&C.
EJEMPLO IV
2-nitro-5.6-diclorobenzonitrilo

34 gramos de 2,3,4-tricloronitrobenceno junto oon 
una mezcla de 13*5 grs. de cianuro cuproso y 6 cm de piridi- 
na fueron calentados cuidadosamente con agitación a 170^0. y 
mantenidos a esta temperatura durante 45 minutos. Después de 
enfriamiento, se agregaron ácido clorhídrico concentrado y 
benceno. La solución bencanica fué separada, lavada en su­
cesión con ácido clorhídrico concentrado y agua, después se-
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cada, filtrada y evaporada hasta la sequedad. El residuo 
fuá extraído con 100 cm^ de ligroina. El extracto fuá con­
centrado y el producto obtenido fue secado.

Rendimiento: 19 grs. (59%) de 2-nitro-5,6-diclorobenzonitrilo. 
Punto de fusión después de cristalización en etanol 95E C.

De maneras similares, se produjeron las siguientes 
substancias de los correspondientes compuestos de cloro: 
2-nitro-4!5,6-tricl orobenzonitrilo,
2-nitro-4,5-diclorobenzonitrilo,
2-nitro-6-clorobenzonitrilo y 
2-nitro-5-clorobenzonitrílo.
EJEMPLO V

3* 5-dinitro-2,6-diclorobenzonitrilo
10 gramos de nitrato de potasLo fueron agregados, 

con agitación, y a 40^0, a una mezcla de 17,2 grs. de 2,6- 

diclorobenzonitrilo y 18c cm^ de ácido sulfúrico concentra­
do. Esta mezcla fue calentada a lOGSC y se agregaron otros 
40 grs. de nitrato de potasio. Luego la mezcla fue calenta­
da a 120-13CEC durante 1 hora, subsecuentemente enfriada y 
vertida sobre hielo.

El precipitado fue separado por filtración, lavado 
con agua y secado. Rendimiento 22,8 gramos (81%) de ácido 
3,5-dinitro-2,6-diclorobenzoico. Punto de fusión, después 
de cristalización en agua, 184SC.

10 gramos de ácido 3,5-dinitro-2,6-diclorobenzoico
3fueron convertidos por calentamiento junto con 30 cm de 

tionilcloruro, evaporación hasta la sequedad y agregando 
éter de petróleo, en 9 gramos de 3y5-dinitro-2,6-diclo- 

robenzoil cloruro (93%). Punto de fusión: 86̂ (3.
9 gramos de 3,5-dinitro-2,6-diclorobenzoil cloruro
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fueron convertidos, por tratan lento con 8 cm de hidroxido 
de amonio concentrado, en 6,1 gr. (7^) de 3,5-dinitro-2,6- 
diclorobenzamida. Punto de fusión, después de cristalización 
en una mezcla de benceno y éter de petróleo (1 : 1), 2453(3.

4,0 gramos de 3,5-dinitro-2,6-diclorobenzamida fue­
ron calentados junto con 12 cm^ de oxicloruro de fósforo so­
bre un bailo de vapor durante 45 minutos. Luego la mezcla fue 
vertida sobre hielo. EL precipitado (3,5-dinitro—2,6-diclo- 
robenzonitrilo) fue separado por filtración, lavado con agua 
y secado.

Rendimiento 1,95 grs. (5^). Punto de fusión, después 
de cristalización en etanol, 146SC.

EJEMPLO 71
2,5-dinitrobenzonitrilo.

40 gramos de ácido 2,5-dinitrobenzoico fueron con­
vertidos, por calentamiento junto con 120 cm^ de tionil clo­
ruro, evaporación de constituyentes volátiles y adición de 
éter de petróleo, en 40,4 grs. de 2,5-dinitrobencil cloruro. 
Punto de fusión 46-4730.
20,7 grs. de 2,5-dinitrobenzoil cloruro fueron agregados a 
62 cm^ de hidróxido de amonio concentrado a temperatura am­
biente. Después de agitar durante 1,5 horas, la 2,5-dinitro- 
benzamida producida fué separada por filtración, lavada con 
agua fría y secada. Rendimiento 18,1 grs. (71%). Punto de 
fusión, después de cristalización en agua, 18030.
14 grs. de 2,5-dinitrobenzamida fueron calentados junto con 
40 cm^ de oxicloruro de fósforo a aproximadamente 10030 du­
rante 30 minutos. La mezcla de reacción fué vertida sobre 

hielo, el precipitado de 2,5-dinitrobenzonitrilo producido 
fué separado por filtración, secado y cristalizado en etanol.
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Rendimiento: 12,4 grs. (97%). Punto de fusión: 144^0.

De una manera similar fue producido 3,5-dinitro-
2.4- diclorobenzonitrilo (punto de fusión 141R0) de ácido
3.5- dinitro-2,4-diclorobenzoico.
EJEMPLO VII ' ,
3.5- dinitro-4-clorobenzonitrilo

478 gramos de 3)5-dinitro-4-clorobenzamida junto 
con 1 litro de oxicloruro de fósforo fueron calentados en 
un baño de vapor hasta que ya no escapaba ningún ácido clor­
hídrico. Luego la mezcla fue vertida sobre hielo, el preci­
pitado producido fue separado por filtración, lavado y seca 
do. Después de cristalización en etanol se obtuvieron 330 
grs. (76%) de 3,5-dinitro-4-clorcbenzonitrilo.
Punto de fusión: 143-C.

De una manera similar fue producido 3-nitro-5,6- 
diclorobenzonitrilo.
EJEMPLO VIII
3-nitro-2,4.6-triclorobenzonitrilo.

10,3 gramos de 2,4,6-triclorobenzonitrilo fueron 
agregados poco a poco a 50 cnr de ácido nítrico humeante. 
La*mezcla obtenida fue calentada a 70SC durante 30 minutos. 
Luego fue enfriada y vertida sobre hielo. El precipitado pro­
ducido fue separado por filtración, lavado con agua y secado. 
Después de cristalización en etanol, se obtuvieron 9,0 grs. 
(72%) de 3-nitro-2,4,6-triclorobenzonitrilo. Punto de fusión 
113RC.

EJEMPLO IX
3-nitro-4.5;6-triclorobenzonitrilo

452 gramos de 2,3,4-tricloroanilina fueron agregados 
a 20&C a mía solución de 172 grs. de nitrito de sodio en



5

10

15

20

25

30

^  id 'I' . :
&7

2050 cm^ de ácido sulfúrico concentrado en aproximadamente 
0,5 horas. La mezcla fuá calentada a 60&C hasta que se obte­
nía una solución ciara. La solución obtenida del compuesto 
diazonio fuá agregada con agitación vigorosa, en 45 minutos 
a una suspensión de 325 grs. de cianuro cuproso, 1080 grs. 
de cianuro de potasio y 6000 grs. de bicarbonato de sodio 
en 11,5 litros de agua y 10 litros de benceno; la mezcla 
fue luego vigorosamente agitada durante 30 minutos. Subse­
cuentemente la capa de benceno fue separada, lavada con agua, 
secada y evaporada hasta la sequedad. El residuo fue someti­
do a destilación a vapor. Por extracción con benceno y eva­
poración del benceno se obtuvo 2,3,4-triclorobenzonitrilo del 
destilado. Rendimiento: 298 gr. (63%). Después de cristali­
zación en etanol el punto de fusión era 99RC.
150 gramos de 2,3^6-tridLorobenzonitrilo fueron agregados

, 3poco a poco con agitación a temperatura ambiente a 750 cm
de ácido nítrico humeante y la mezcla fue calentada en un 
baño de vapor durante 1,5 horas. La mezcla de reacción fuá 
enfriada y vertida sobre hielo. El precipitado obtenido fue 
separado por filtración,..lavado con agua y secado.
Rendimiento de 3-nitro-4,5,6-triclorobenzonitrilo 180 grs. 
(100%). Punto de fusión, después de cristalización en etanol, 
120*C.

Los compuestos de acuerdo con la Fórmula II son nue­
vos. Ellos pueden ser producidos por los métodos conocidos 
para compuestos de este tipo o por métodos análogos.

Ellos pueden ser producidos por medio de un método 
en que una benzamida adecuada o una sal de amonio de un 
ácido benzoico adecuada es convertida por la acción de un 

agente deshidratante por ejemplo oxicloruro de fósforo o pen-
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tóxido de fósforo, en el benzonitrilo deseado, o,una ben- 
zaldoxima adecuada es convertida por desbidratación, por 

ejemplo por medio de oxicloruro de fósforo, en el benzoni- 
trilo deseado, o un derivado de aminobenceno adecuado es 
convertido por diazotisaoión, por ejemplo con nitrito de 
sodio y ácido sulfúrico, en un derivado diazonio de bence­
no que luego es convertido en el benzonitrilo, deseado, por 
ejemplo por medio de una mezcla de cianuro cuproso y cianu­
ro de potasio o cianuro de potasio-níquel.
BJEhfLC X

3.5- dinitro-2,4,6-triclorobenzonitrilo.

10 gramos de nitrato de potasio fueron agregados con 
agitación a una solución de 2,4,6-triclorobenzonitrilo en 

180 cm*̂  de ácido sulfúrico (gravedad específica 1,84). 
Después de una hora do calentamiento, la mezcla de reacción 
fuá vertida sobre hielo y agua. El precipitado producido 
fuá separado por filtración, Invado con agua y secado. Des­
pués de cristalización -n. tol .oro, se obtuvieron 21 grs. de 

ácido 3,5-dinitro-2,4;6-triclorobenzoico (punto de fusión 
230SC).

16 gramos de este ácido fueron hervíaos junto con 
50 cm de tionilcloruro durante 24 horas. íeopués de concen­
tración por evaporación y después de agregar éter de petró­
leo (rango de ebullición 60-80RC), se separaron 16 grs. de
3.5- dínitro-2,4,6-triclorobonzoil-cloruro (punto de fusión 
132-134SC).

12 grs. de este cloruro de ácido fueron agitados jun­
to con 22 cm*̂  de hidróxido de amonio (2% en peso) durante 

una hora. Luego el precipitado fué separado, lavado con agua, 
secado y cristalizado en una mezcla de benceno y éter de pe-
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tróleo (rango de ebullición 40-6080) (1 : 1). Rendimiento:
6,6 grs. de 3,5-dínitro-2,4,6-triclorobenzamiAa.

5 grs. de esta amida fueron calentados junto con 
15 crn de oxlcloruro de fósforo en un balo de vapor durante 
una hora. La solución obtenida fue vertida sobre hielo y agua, 
el precipitado producido fue separado por filtración, lavado 
con agua y secado. Después de cristalización en 20 partes en 
peso de metanol, se obtuvieron 3,0 grs. de 3,5-dinitro-2,4,6- 
triclorobenzonltrilo. Punto de fusión 196,3-197,380.

ÍJEMPLO XI
2,6-dinitro-3,4 * 5-triclorobeRZonitrilo.

4,8 gramos de ácido 2,6-dinitro-3,4,5-triclorobenzoi-
3

co junto con 15 cm de tionilcloruro fueron hervidos durante 
18 horas. Después el exceso de tionilcloruro fue separado 
por destilación, el residuo obtenido fuá disuelto en tetra- 
cloruro de carbono y de esta solución se obtuvieron 4 grs. 
de 2,6-dinitro-3,4,5-triclorobenzoilcloruro por evaporación 
hasta la sequedad. Esta substancia fue disuelta en 15 cm^ de 
acetona seca; la solución obtenida fuá agregada gota a gota 
a 25 cm de hidróxido de amonio (25% en peso) a una tempera­
tura de aproximadamente 230. Después de agitar durante una 

hora, el precipitado fuá separado por filtración, lavado con 
agua y secado. Después de cristalización en tolueno, el punto 
de fusión de la 2,6-dinitro-3,4,5-triclorobenzamida obtenida 
era 234-2263C.

2,9 grs. de la amida junto con 12 cm^ de oxicloruro 
de fósforo y 1 gr. de ditionito de sodio fueron calentados en 
un baño ¿e vapor durante 90 minutos. Luego la mezcla de reac­
ción fue vertida sobre hielo y agua. El precipitado fuá sepa­
rado, lavado con agua y secado. El 2,6-dinitro-3,4,5-tricloro-
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63.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, ca­
racterizadas parque las composiciones comprenden como subs­
tancia activa un compuesto en que Y representa un átomo de 
cloro, 2 = 1 y ji = 3.

73.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 6, 
caracterizadas porque las composiciones comprenden como 

substancia activa. 3-nitro-4)5;6-triclorobenaonitrilo.
8s.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, ca­

racterizadas porque las composiciones comprenden como subs­

tancia activa un dinitrobenzonitrilo.
93.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 8,. ca­

racterizadas porque las composiciones comprenden como subs­
tancia activa, 2,3-dinitrobenzonitrilo, 3*4-dinitrobenzoni- 
trílo o 2,5-dinitrobenzonitrilo.

103.- Método de producción de una composición para 
combatir pestes y especialmente hongos, en que una substan­
cia activa es mezclada con, o disuelta en, un excipiente 
inerte sólido o líquido, si fuera deseable con la adición 
de substancias que actúan sobre la superficie, agentes dis­
persantes y/o adhesivos, caracterizado porque como substan­
cia activa se usa un compuesto de acuerdo con cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes.

lis.- Método para la producción de nuevos nitro- 
bensonitrilos, en que un fenil haluro adecuado, preferen­
temente un cloruro, es convertido por medio de cianuro cu- 
proso en el benzonítrilo deseado, o un derivado de aminoben- 
ceno adecuado es convertido, por diazotización, por ejemplo 
con nitrito de sodio y ácido sulfúrico, en un derivado dia- 
zonio de benceno, que luego es convertido, por ejemplo con 
una mezcla de cianuro cuproso y cianuro de potasio o con
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benzonitrilo obtenido por cristalización en una mezcla de 

benceno y ligroina (l : 1) fundía a 148-15020.

Se encontró también que los compuestos de,acuerdo con 

la fórmula I tienen una actividad bactericida satisfactoria 

a muy satisfactoria, como se comprobó por experimentos sobre 

5 clases de bacterias. Particularmente 6-nitro-2,3,4-tricloro 

benzonitrilo, 6-nitro—3,4-diclorobenzonitrilo, 3,5-dinitro-4- 

clorobenzonitrilo y 3,5-dinitro-2,4,6-triclorobenzonitrilo 

exhibían una actividad anti-bacterial intensa.

Composiciones bactericidas que contienen un compues­

to de acuerdo con la fórmula I o II como substancia activa 

pueden ser producidas de una manera conocida para tales com­

posiciones.

Esta Solicitud, que corresponde a la presentada en 

Holanda el 28 de Abril de 1959 bajo el número 238.687; el 6 

de Agosto de 1959, núm. 242.085 y el 28 de Marzo de 1.960, 

núm. 249.879, se acoge a los beneficios del artículo 51 del 

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

20 N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta Solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los siguientes:

25 12.- Mejoras introducidas en la preparación de compo­

siciones pesticidas para combatir especialmente hongos, ca­

racterizadas porque comprenden como substancia activa un com­

puesto de la fórmula general:

30

- 15 -



5

10

15

20

25

30

en que X representa a un grupo nitro, Y un átomo de halóge­
no y preferentemente cloro, y Z un grupo alquilo que contie­
ne de 1 a 5 átomos de carbono, y je = 1 o 2, ^  = 1, 2, 3, ó 
4 y r  = 0, 1, 2 o 3? pudiendo ^ ser 0 si]3?= 2.

23.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, ca­
racterizadas porque comprenden como substancia activa un com­
puesto en que Y representa un átomo de cloro y ja = 2.

33.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, ca­
racterizadas porque dichas composiciones contienen como subs­
tancia activa un compuesto de la fórmula general:

en que jo 4 ^ = 5 y g = 1 ó 2 y preferentemente 2.

43.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 3, 
caracterizadas porque dichas composiciones contienen como 
substancia activa 3)5-dinitro-2,4,6-triclorobenzonitrilo.

53.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 2, 
caracterizadas porque las composiciones comprenden como 
substancia activa 3y5-dinitro-4-clorobenzonitrilo, 3)5- 
dinitro-2,4-diclorobenzonitrilo o 3)5-dinitro-2,6-dicloro- 
benzonitrilo.

-  16 -
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cianuro de potasio-níquel, en el benzonitrilo deseado, o 
una sal de amonio o una amida de un.derivado de ácido 
benzoico adecuado, o una benzaldoxima adecuada es conver­
tida por deshidratación, por ejemplo con oxicloruro de 
fósforo, en el benzonitrilo deseado, o uno o dos grupos 
nitro son introducidos en un. benzonitrilo adecuado por 
nitración,por ejemplo con ácido nítrico humeante, o uno 
o más átomos de cloro son introducidos en un benzonitrilo 
adecuado por odoración directa o un hidroxibenzonitrilo 
adecuado es convertido por substitución de cloro por el 
grupo hidroxilo, por ejemplo con pentacloruro de fósforo, 
en el clorobenzonitrilo deseado, o un aminobenzonitrilo 
adecuado es convertido por diazotización, por ejemplo con 
nitrito de sodio y ácido sulfúrico, en el compuesto diazo- 
nio y éste es convertido, por ejemplo con cloruro cuproso, 
en el clorobenzonitrilo deseado, o una benzaldehida ade­
cuada es convertida con ácido hidrazoico en el benzonitri­
lo deseado.

12&.- Mejoras introducidas en la preparación de

composiciones pesticidas.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas a

máquina por una sola de sus caras.
Madrid,

A!h
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