
P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLACAS RESISTENTES DE 

CARTON", a favor de DON FRANCISCO AGUIRRE PINAZO, d om icilia­

do en BARCELONA, P asa je  General B a sso ls  nS 25, y de naciona­

lid a d  española.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención hace re fe re n c ia  a un procedimien­

to de fab ricac ió n  de p laca s r e s is te n te s  de cartón .

Es conocida l a  gran ap licac ió n  que tienen en em balajes 

de poco peso y volumen l a s  c a ja s  de cartón y la s  de cartón on­

dulado p le g a b le s , pero no e s apto e ste  embalaje cuando se t r a ­

ta  de embalar ob jeto s o mercancías de c ie rto  peso y volumen por 

f a l t a  de l a  debida r e s is te n c ia , empleándose l a s  c a ja s  de madera, 

con lo s  inconvenientes de precio  y len titu d  de construcción .

La invención objeto de e s ta  paten te , presenta un proce­

dimiento de fab ricac ión  de unas p laca s r e s is te n te s  de cartón
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p ro p ias principalem nte para l a  construcción de en b a la je s de 

gran r e s is te n c ia  y precio  económico.

Con e ste  nuevo procedimiento se fab rican  unas p laca s  

del tamaño corrien te  de l a s  h o jas de cartón con l a  r e s is te n c ia  

de l a  madera y con propiedades de aislam iento  h igroscópico muy 

su p erio re s. E sta s  p laca s  se cortan fácilm ente a l a s  medidas 

adecuadas para l a  construcción principalm ente de c a ja s  de em­

b a la je s  La invención en esen cia  co n siste  en que se parte  de ho­

ja s  de cartón corrien te  impermeabilizado no previamente, pasan­

do e ste  cartón h o ja  a  h o ja  por una maquina encoladora que le  

da una capa de co la  por una de sus caras y a  l a  s a l id a  de l a  

máquina quedan colocadas l a s  h o jas una t r a s  o tra  sobre una cin­

ta  s in - f in  l a  cual pasa por encima del tab lero  de una máquina, 

en l a  cual por un d isp o s it iv o  a presión  suave se le  adapta a 

l a  cara encolada en toda su su p e rfic ie  de l a s  d ife re n te s  h o jas 

de cartón , una lámina de cartpn ondulado continua, formando a 

l a  s a l id a  de l a  máquina y a rra stra d a  por la  c in ta  s in - f in  so­

bre l a  cual descansa, una se r ie  de cartones unidos por una l á ­

mina continua de cartón ondulado, pasando e l  conjunto po unos 

c ilin d ro s  encoladores que dan una capa de cola a l a  cara v i s i ­

b le  de l a  lámina de cartón ondulado, colocándose a continuación 

unos cartones encima de l a  lámina de cartón ondulado coinciden­

te s  con lo s  cartones pegados a l a  o tra  cara del ondulado, pre­

sionando a p resión  suave e l  conjunto de cartones y lámina de 

cartón ondulado in te rp u esta , pasando luego a l  conjunto a una 

cámara de secado, cprtándose luego por l a s  ju n tas lo s  carton es, 

quedando por e s te  proceso fab ricad as unas p laca s  r e s is te n te s  

de cartón del tamaño de l a s  h o jas de cartó# empleadas.

E sta s  p laca s tienen una gran re s is te n c ia  debido a l a  

acción conjunta de la s  d iv ersas capas de cartón y l a s  co la  que
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l a s  una, poseyendo un aislam iento  debido a  l a  lámina in terpues­

t a  de cartón ondulado y más s i  se han impermeabilizado prev ia­

mente l a s  h o jas de cartón .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  exp licac ió n , se acompaña 

a l a  presente memoria una lamina de d ibu jos en l a  que s e  ha 

representado un caso de re a liz a c ió n  que se c i t a  a  t í tu lo  de 

ejem plo.

En e l  d ibu jo :

La f ig u ra  ún ica, representa en esquema e l  procedimien­

to de fa b ric ac ió n .

Como puede observarse en l a  figu ra ,! e l  procedimiento 

co n siste  en que se  parte  de h o jas de cartón imperm eabilizadas 

o no previam ente.

E sta s  h o jas 1 pasa por una encoladora 2 que da una 

capa de co la  en una de l a s  caras de l a  h o ja  de cartón pasan­

do e s ta s  sobre una c in ta  s in - f in  3 a  l a  cual a r r a s t r a  l a s  ho­

ja s  de cartón .

La c in ta  pasa por encima de una tab lero  4 adaptándose 

encima de la s  h o jas de cartón , una lámina de cartón ondulado 

en continuo 5 y mediante l a  p resión  suave debido a su propio 

. peso de unos c ilin d ro s locos 6 queda pegada l a  lámina a  lo s  

carton es, siendo arrastrad o  e l  conjunto por la  c in ta  s in - f in .  

E sta  p a sa  luego sobre un tab lero  y mediante unos c ilin d ro s 

encoladores 7 y 0 se le  da una capa de co laa l a  cara superior 

del cartón ondulado, colocándose seguidamente encima del mismo 

l a s  h o jas de cartón corrien te 9 coincidiendo con la s  h o jas de 

cartón pegadas a la  o tra  cara pasando e l  conjunto por l a  pre­

sión  suave de unos c ilin d ro s lo co s 10 que dejan pegados lo s  

cartones a l  ondulado.

E ste  conjunto arrastrad o  por l a  c in ta  s in - f in  p asa  a l  

in te r io r  de una cámara de secado 11 y a l a  s a l id a  por medio 

de lo s  r o d il lo s  de a r ra s tre  12 y 12' a l a  máquina portadora



13 quedando e l  proceso terminado y fab ricad as la s  p laca s  re­

s is te n te s  de cartón apilándose en 14.

La invención, dentro de su e sen c ia lid ad , puede se r  

llev ad a  a l a  p ra c t ic a  en o tras formas de rea liz a c ió n  que d i­

fie ran  en d e ta lle  de l a  indicada a t í tu lo  de ejemplo en l a  des­

crip ción , a l a s  cuales alcan zará igaulmente l a  protección  que 

se recaba . Podrá, pues, con stru irse  en c laq u ier forma y tamaño 

con lo s  m ateria les más adecuados por qeudar todo ello,com pren­

dido en e l  e sp ír itu  de la s  re iv in d icac io n es.

N O T A

Hecha l a  descripción  del invento, se declaran como 

nuevas y de prop ia Invención, l a s  s ig u ien te s re iv in d icac io n es:

1 Procedimiento de fab ricac ión  de p laca s  r e s is te n ­

te s  de cartón , caracterizado  esencialm ente, por e l  hecho de 

que se parte  de un cartón corrien te  en h o ja s , imperm eabilizadas 

o no, pasando e ste  cartón hoja a  hoja por una máquina encolado­

ra  que le  da una capa de co la  por una de la s  caras y a  l a  s a l i ­

da de la  máquina queden colocadas l a s  h o jas una t r a s  o tra  sobre 

una c in ta  s in - f in  l a  cual pasa por encima del tab lero  de una 

máquina, en l a  cual por un d isp o s it iv o  a presión  suave se le  

adapta a l a  cara encolada en toda su su p e r f ic ie , de l a s  d ife ren ­

te s  h o jas de cartón , una lámina de cartón ondulado en continuo 

formando a l a  s a l id a  de l a  máquina y  a rra s tra d a  por l a  c in ta  

s in - f in  sobre l a  cual descansa, una se r ie  de cartones unidos 

por una lamina continua de cartón ondulado, pasando e l  conjun­

to por unos c ilin d ro s  encoladores que dan una capa de co la  a 

l a  cara v is ib le  de l a  lámina de cartón ondulado, colocándose
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a continuación unos cartones encima de l a  lamina de ondulados 

con icidentes con lo s  cartones pegados a l a  o tra  cara del on­

dulado, presionando a p resión  suave e l  conjunto de cartones 

y lámina de cartón ondulado in te rp u esta , pasando luego e l  con­

junto a  una cámara de secado y a l a  s a l id a  a l a  máquina cortado 

ra  que corta  l a  t i r a  por l a s  ju n tas de lo s  carton es, quedando 

termina do e l  proceso y fab ricad as lunas p laca s r e s is te n te s  de 

cartón del tamaño de l a s  h o jas de cartón , empleadas.

2 . Procedimiento según l a  re iv in d icación  1 , en que 

l a  p resión  suave para l a  adaptación de l a  lámina de cartón on­

dulado a  lo s  cartones y la  de lo s  cartones a  l a  laminado cartón 

ondulado en l a  fa se  sig u ien te , se lo g ra  por una se r ie  de ro d i­

l lo s  lo co s que descansado sobre l a  lámina de ondulado en la  

fa se  13 y sobre lo s  cartones en l a  23, actúan so lo , por peso 

prop io .

3 . Procedimiento según l a  re iv in d icación  1 , en que 

l a s  h o jas de cartón se han impermeabilizado por procedimiento 

adecuado, an tes de proceder a su encolado por una de sus c a ra s .

4 .  Procedimiento de fab ricac ión  de p laca s r e s is te n ­

te s  de cartón .

Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente memoria 

que consta de cinco h o ja s , fo lia d a s  y e s c r i ta s  a máquina por 

una so la  de sus c ara s , acompañadas de un lámina doble de dibu­

jo s .

Madrid, a  25 de A b ril de 1.960

FRANCISCO AGUIRRE PINAZO.

P*< a .

* -..*g



2? Æ ^/7



3.

/4

/


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



