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PATENTE
DE
INVENCION

por wPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLACAS RESISTENTES DE
CARTON", a favor de DON FRANCISCO AGUIRRE PINAZO, domicilia-

do en BARGELONA, Pasaje Genesral Bassols n? 25, y de naciona~
lidad espafiola.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion hace referencies a un procedimien-
to de fabricaciidn de placas resistentes de cartén.

Es conocida la gran aplicacidn que tienen en embalajes
de poco peso y volumen las cajas de cartén y las de cartén on-
dulado plegables, pero no es apto este embalaje cuando se tra-
ta de embalar objetos o mercancias de cierto peso y volumen por
falta de la debida resistencia, empleandose las cajas de madera,
con los inconvenientes de precio y lentitud de construccidn.

La invencién objeto de este patente, presenta un proce-

dimiento de fabricacién de unas placas resistentes de cartén
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propias principalemnte para la construccidn de embalajes de
gran resistencia y precio econémicoy
Con este nueve procedimiento se fabrican unas placas
del tamafio corriente de las hojas de cartén con la resistencia
de la madera y con propiedades de aislamiento higroscdépico muy
superiores, Estas placas se cortan facilmente a las medidas
adecuadas para la construccidn principalmente de cajas de em~
balajes La invencidn en esencia consiste en que se parte de ho-
jes de carton corriente impermeabilizado no previamente, pasan-:
do este carﬁén_hoja a hoja por una méquina encoladora que le
"da una capa de cola por una de sus caras y & la salida de la
maquina quedan colocadas las hojas una tras otra sobre una cin-
ta sin<fin la cual pasa por encima del tablerc de una méquina,
en la cual por un dispositivo a presién suave se le adapta a
la cara encolada en toda su superficie de las diferentes hdjas
de cartén; una lémina de cartpn ondulado continua, formando a
la salida de la méquina y arrastrada por la cinte sin-fin so-
bre la cual descansa, una serie de cartones unidos por una 14~
mina continua de carton ondulado, pasando el conjunto po unos
cilindros encoladores gue dan une capa de cola a la cara visi-
:blé de la ldmina de cartén ondulado, colocandose a continuacidn
unos cartones encima de la lamina de cartén ondulado coinciden-
tes con los cartones pegados a la otra cara del ondulado, pre-
sionando a presidn suave el conjunto de cartones y lémina de
cartdén ondulado interpuesta, pasando luego al conjunto a una
camara de secado, cortandose luego por las juntas los cartones,
gquedando por este proceso fabricadas unas placas resistentes
de cartdn del tamafio de las hojas de cartdéy empleadas.
Estas placas tienen una gran resistencia debido a la

accidn conjunta de las diversas capas de cartén y las cola que
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las una, poseyendo un aislamiento debido a la lamina interpues-
ta de cartén ondulado y mas sl se han impermeabilizado previa-
mente las hojas de cartdn. ’

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafa
a la presente memoria una lémina de dibujos en la que ge ha
representado un caso de realizaciidn que se cita a tftulo de
ejemplo,

. Bn el dibujo:
. La figura unica, representa en esqﬁema el procedimien-
to de fabricacidn. |

Como puede observarse en la figura, el procedimiento
consiste en que se parte de hojas de cartdn impermeabilizadas
0 no previamente.,

Estas hojas 1 pasa por una encoladora 2 que da una
capa de cola en una de las caras de la hoja de cartén pasan~
do estas sobre una cinta sin-fin 3 a la cual arrastra las ho- -
jas de cartén,

La cinta pasa por encima de una tablero 4 adapténdose
encima de las hojas de carton, una lémina de cartdén ondulade

en continuo 5 y mediante la presiﬁn suave debido a su propio

. peso de unos cilindros locos 6 queda pegada la lémina a los

cartones, siendo arrastrado el conjunto por la cinta sin-fines
Esta pasa luego sobre un tablero y mediante unos cilindros
encoladores 7 y 8 se le da una capa de colaa la cara superior
del cartdn ondulado, colccédndose seguidamente encima del mismo
las hojas de cartén corriente 9 coincidiendo con las hojas de
carton pegadas a la otra cara pasando el conjunto por la pre-
si6n suave de unos cilf{ndros locos 10 que dejan pegados los
cartones al ondulado.

Este conjunto arrastrado por la cinta sin-fin pasa al

interior de una cdmara de secado 11 y a la salida por medio

de los rodillos de arrastie 12 y 12" a la mdquina ocortadora
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13 quedando el proceso terminade y fabricadas las placas re-

sistentes de cartdn apiléndose en 4.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras formas de realizacidn que di-’
fieran en detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo en la des-
cripcidn, a las cuales alcanzara igaulmente la proteccidén que
se recaba,'?odré,\pues, construirse en claquier forma y tamafio
con los materiales mds adecuados por geudar todo ello,compren-

dido en el espfritu de las reivindicaciones.

1
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NOTA

Hecha la desoripcidn del invento, se declaran como
nuevas y de propia invencLén, las siguientes reivindicaciones:
Te Procedimiento de fabricacidn de placas resisten-
tes de caftén, caracterizado esenclialmente, por el hecho de
gque se parte de‘un cartdén corriente en hojas, impermeabilizadas
0 no, pasando este cartén.hoja & hoja por una méquina encolado-
ra que le da una capa de cola por una de las caras y a la sali-

da de la mdquina queden colocadas las hojas una tras otra sobre

" una cinta sin-fin la cual pasa por encima del tablero de una

maguina, en la cual por un dispositivo a presidn suave se le
adapta a la cara encolada en toda su superficie, de las diferen-
tes hojas de cartdn, una ldmina de carton ondulado en continuo
formando & la salida de la méquina y arrastrada por la cinta
sin-fin gobre la cual descansa, una serie de cartones unidos
por una lédmina continua de cartdn ondulade, pasando el conjun~
to por unos cilfndros encoladores que dan una capa de cola a

la cara visible de la lamina de cartdn ondulado, colocéndose
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a continuacidén unos cartones encima dé la l;mina de ondulados
conlcidentes con los cartones pegados a la otra cara del on-
dulado, presionando a presidn suave el conjunto de cartones

y lémina de cartdén onduladoe interpuesta, pasando lﬁego el con-
junto a una cdmara de secado y a la éalida a la miquina cortado
ra que corta la tira por las juntaé de los cartones, quedando
termina do el proceso y fabricadas unas placas resistentes de
cartén del tamaro de las hojas de cartén, empleadas.

2, Procedimiento segun la reivindicacidén 1, en que
la presidén suave para la adaptacion de la lamina de cartdén on-
dulado a los cartones yla de los cartones a la lédminade carton
ondulado en la fase sigulente, se logra por una serie de rodi-
1los locos que descansado sobre la lédmina de ondulade en la
fase 12 y sobre los cartones en la 28, actuan solo, por peéo
proplo.

3,  Procedimiento segun la reivindicacion 1, en que

las hojas de cartdn se han impermeabilizado por procedimiento

‘adecuado, antes de proceder a su encolado por una de sus caras.

4, Procedimiento de fabricacidn de placés resisten-
tes de cartén.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de cinco hojas, folladas y escritas a maquina por
una sola de sus caras, acompafadas de un 1&mina doble de dibu~
Jos . .

Madrid, a 25 de Abril de 1,960

FRANCISCO AGUIRRE PINAZ).
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