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PAT3N2E DH IN230DU00ICÍ? 

por 10 años

a favo y de Doria; liarla  y Doña Nuria 0AJ?2 HO ASENSI 

de nacionalidad española

residen tes en Barcelona, c a lle  Ladras o, 95 y Virgen licn tserrat, 

371, respectiva monto 

por:

"InConJlMIjvNl'O Rlnüí Ln CACION no vAnmlmS 

.1 ''L3XIB lt'1 S AIu Â DA 8 "

HAMORIA Diü SÜHIP'f IVA

La presente memoria descrip tiva so re fie ro  a una patente 

do introducción destinada a proteger la explotación exclusiva do 

un proccc.ind.ont o para la fabKcación de v a r i l la s  f le x ib le s  orna­

das, nuevo en HspsRa y empleado desdo hace tiempo en el extran je­

ro para la fa b ric a d ó n  de d iversos a r tícu lo s  t a le s  como cañas de 

pescar, antenas, barras yare in sta lac ion es e ló ctricu e , soportes 

au x ilia ro s  para d ist in to s  usos en la  in d u stria  y en la  agricu ltu ­

ra , a s í  como en la  indtR'tria t e x t i l .

Con ol procedimiento tue constituye e l objeto de e sta  

patente de Introducción se mejora notablemente la re s is te n c ia  de



se ap lica ,  a ¿ií'ercn-la s v a r i l l a s  eludida que en

cia de ot ros sistema. s sim ilares

esta conirtitída por filamentos

valontcs de a l ta  ten acidad cuya

ción , ciz aliam ionto y fñoxión o

do 1OS hi.los element ales de alg<

anól OrOS aplicados en la actual:

vari l i a s s im ila re s .

b r ie ación ce t ip o s  do

A través  del procedimiento que motiva este reg istro  so 

mejoran notablemente la s  propiedades mecánicas do la s  v a r i l l a s  & 

bricadas por cnanto se constituyen con l ib r a s  de v idrio , rayón 

u otras  empotradas en el seno de masas cilinclricas o t  roñe ocó­

nicas ño y id etico que pertenece preicricíemente al grupo do l a s  

resinas p o lic s to re s .

La estructura general de e stas  v a r i l l a s  permite la  agre­

gación de almas metálicas ax ia le s ,  lo que re su lta  indicando cuan­

do so tra ta  de fab ricar  antenas o barras electroconductoras.

Para que quedo perfectamente determinado en que consiste  

e l  procedimiento objeto de esta patente, so representan en un di­

bujo adjunto, fa c i l i ta d o  a t í tu lo  de ejemplo no l im itativo , cua­

tro figu ras  que serán valiosos au x i l ia re s  para, la  claridad en la 

descripción doi procedictien¡.o.

La Fíg. l e s  un esquema a t r a v é s  del cual se indican

la s  fa se s  que comprende e l  presente procedimiento.

La Ri.g. 2 se contrae a una representación en planta 

del mismo esquema a que so refiere la  figura 1.

Las r lg s .  ^ y 4, re fle jan , segdn una sección transver­

sal y una v is t a  longitudinal p a rc ia l ,  asimismo parcialmente sec­

cionada, respectivamente, la forma en que queden con stitu idas 

l a s  v a r i l l a s  conseguidas a travós co i procodiBácnto del enunciado



IBia vu.rilia logrado por otro procedimiento que no sea oi 

que oonstituye e l  objeto ao esta patente, se consigne partiendo 

be haces do h ilos para le lo s  ene son genera imonte do algodón a l  

que so lo ap lica  mi apresto para mantener unidos lo s h ilo s  e le­

mentales, o bien esto compuesto partiendo de h i lo s  conseguidos 

mediante la. extrusión de granza de cloruro de p o liv in ilo ,  for­

mándose este cordón p lá s t ico  con sección generalmente c ircu la r .

¡jogun ol procedimiento objeto de e sta  patente, para 

fab ricar  e l  mismo cordón o v a r i l l a  se procede a la  fabricación 

de la v a r i l l a  arriada (1) partiendo de la reunión de múltiples 

h ilo s o c in tas (3) que son do f ib ra  de vidrio  y que figuran 

arrollados sobre sus respectivos carre te s  ib ) , realizándose su 

o6ccunda reunión sobre un rod illo  intermedio (4) que puede e s ta r  

provisto de elementos la te r a le s  ca le fac to res  (4 * ) ,  previ emente 

a su desarrollo  sobro otros ro d il lo s  análogos (5) que permane­

cen sumergidos on un baño ¡te recubrimiento (6) dispuesto en una 

cubeta o recip iente adecuado (7), pudiéndose regular ampliamente 

la  viscosidad de dicho baño (6) por adecuada variación de la  

estructura de la  resina y de la cantidad y calidad  del disolven­

te - o u o lo c omponen.

Los d is t in to s  h ilo s o c in tas de f ib ra  de vidrio (2) :.-e 

recubren puós, en la  cubeta (7 ), can una capa adecuada del pro­

ducto (6) cuya composición es ampliamente variab le  ya que, junto 

a la s  re s i ñas p o l ie s te re s ,  son tambián cíe ap licaci ón la s  resinas 

opoxidieas, i'euólicas, de me lamina, e i licon as y alquí ñicas,

hn términos generalas, la composición del baño o.c recu­

brimiento (6) es función de la capacidad de f i ja c ió n  de la  r e s i ­

na que lo compone sobre na f ib ra  do v idrio  (2), nsf como de su 

in fluencia sobre la s  propiedades p re v is ta s  en cacta caso para la  

combinación p lá s t ic o - f ib r a  de v idrio , previéndose, p-nra aquellos



casos on que sea necesario en v is ta  a la  naturaleza y calidad 

del procucto ge recubrimiento (6), mi pre-calentamiento de la s  f i ­

bras (S) previamente a su inmersión en la  cubeta (7), una in sta- 

ración calefactor a Í4 ')  on e l  rodi l io  de entrada ( 4).

su ¡.ida de la. cubeta (7), la vari l i a  (1) sigue su

movimiento de avance que a velocidad conveniente le es transmi­

tido  por la  rotación de eos ro d il lo s  extremos (8) conjugados de­

bidamente, y, después de abrasar parcialmente a otro ro d il lo  

intermedi o (9), y de atravesar mía h ilera  de escurrido ( 9) pene­

tra  en e l  in te r io r  de una camera (lo) rae esta  provista c-c e le ­

mentos ca le factores  conv"nientes (11) para ir r a d ia r  sobre la  va­

r i l l a  (1) una temperutara que determina la  polimerización del re­

cubrimiento (6) y su intime soiic-arización con los h ilo s  o cin­

ta s  (2) ce f ib ra  de vidrio que constituyen e l  alma o núcleo del 

cable o v a r i l l a  conseguida de conformidad con o l procedimiento 

de la. invención.

Jn la  forma descrita  se ocnsi¿.ucn v a r i l l a s  y cablee f 0- 

tactos de considerable re s i s tenc ia  a la  íe lx ión , tracción y ciza- 

1 lamí en t  o, con valores específ icos  no a le ansa dos hasta la  focha 

en p'r o fuetes s im ilares, merced precisamente a la constitución de 

dichas V!' ri l i a s ,  cordones o cables con almas incorporadas fue son 

do J3.bra do v idrio .

Como es lógico no alteraran la cscncialidac. de esta po­

tente l a  cla.sc fe productos p lá s t ico s  que se empleen como recu­

brimiento fe la fibra de vidrio , la  forma- , sección y dimensiones 

de los  vari H as  conseguidas, e l  a c abado, color y pulimento c.c l a s  

memas, ni la diversidad 6c circunstancias que ^.uoáen concurrir 

on la fabricación de la s  v a r i l l a s ,  siempre que por ser de carac-

te r  socunaario, accidental o accesorio respecto a lo que caracte­

r iz a  la  esonciaüded del procedimiento no lleguen a producir alte­



raciones sensib les áol mi sao .

N O '2 ¿

' R E I  V I  N h I  b A i  I 0 N A h

Je reivin¡:;i ca como objeto ¿o 1c pr osen!* e la ten te  de 

Introducción:

1&,-Brocee j.Mieiito po.r'o la fabricación do vari lin a  flox i-  

orizo o-soncialmento por e l  hecho do con- 

artie-ndo ce h ilo s o cint^-'S de fib ra  do 

aveniente y ce che lo s  c or rospondi entes 

, so retinen y de arrollan  sobre un elo- 

ducldos a l  in te r io r  de un recipiente 

donde se le s  incorpora una capa del producto p lá s t ic o  de tipo re­

sina polio cíe r, fenólico y a.nálo¿:cs contenido en e l  mismo pasando 

dospuás por una hi lora de escurrido, cuyo p lá s t ic o ,  con espesor

o l e s  a n ' m a c a s q u e Í 3 C 0  OÍ  l '  P-;. e t '

s o  p a i r s s e  d i c h . a s  v a r i l i o  s

v i  3 . r  i o q U C ,  0 n  c u . n t i d a d  ' c o :

c e r r ó t e - s  q u e l o s c  o n t  i o n e n

m o n t o  è l ' B d O  0 - L  í i . 0 o n  c o n

íá 0 Ì j. d.arízí de íinitivamonto c' j. 3Ì0Z ne f i  ì.r

' ásí'C una canora ^rovn ta  c1,0 cien. nt os co

:ura d.c-tora/tina, lo p o3.i mni'ÍLc¡ci ón y i-' or foci

¡tico o on !3U alL¡a do f i iJ A' í:i de- vidi io

so en tina v a r i l l a  o cable- que os de sección conveniente y de- re­

s isten c ia  proporcional a la ¿ o l  alma que constituye e l  nácleo de 

la  mi ame.

2 ̂ - B r o c o 5 i  mi e n t o pera la fabricación ce v a r i l l a s  f l e ­

x ib le s  armadas , según la  reivindicación anterior, caracterizado 

por disponerse un elc-nento conductor del has do l ib ra s  de vidrio, 

interpuesto entro los carretes de los que ce desarrollan  la s  f i ­

bras ala. idus y ol recipiente en que se contieno e l beRo de recu­

brí mi-r nt o, cuyo elemento intormo ai o está provisto de medios ca le­

factores capaces do producir un precelontamiento del has de fibras 

áe v idrio , reviamente a su inmersión en e l  baño re fe r id o .

BA.m ni. n iln h .ón o ii)o ¡  Imlj^hAb rhE—



Sean cuales fueran l a s  .circunstancias que concurran con 

la  escncialiünu propia de la  misma.

Consta la  proseare lúomoria descrip tiva  do se i s  paginas 

fo liad as  y mecanografiadas por una so la  cara y va acompañada de

una hoja de dibujos ac lara t iv o s .

Hadrid, Abril de 1960

P . A



¿) - A7¿yy'¿7 y
A/o/o í/n/'co.

F/cr.4

f ^ c o / a  Mor/o6/e.
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