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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

Poi  DIRS anca

paia todo al te rr ito r io  español, poi " SIERRA SENSITIVA 

PARA EL CORTE AUTOMATICO DE TUBOS Y PERFILES", ouyo 

p riv ile g io  se so lic ita  a favor de la  Sia. D&. Malia 

F au c i Garoia, con domicilio en Baioelona, oa lle  da 

Caldana ne 363 -  p ia l . -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Como indica a l enunciado, la  patente qua sa 

pietanda le g is t ia i  consista en una s ie n a  sensitiva qua 

p6imite a l  coite paipendiculai y automático da tubos y 

p e r file s  p ia fe lentamente da matias plástioas fabricadas 

de un modo continuo por medio de máquinas da axtrusiàn .-

En la  actualidad, existen diferentes sistan  

mas da sierras paia a l oorte automático da tubos y per­

f i l a s  de p làstico  a l s a l i r  en continuo de la s  máquinas 

de extrusión, paro estas siempre están conectadas o 

sea en rágimen de trabajo y además tiene que seguir la  

cursa de lo s  tubos o p e r file s  con la  misma velocidad
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de estos paya cortarlos, volviendo seguidamente a su primera 

posición para empezar un nuevo c ic lo . Da esta forma se com­

prende resulta una máquina complicada y por tanto sujeta a 

15.<- muchas averias y sobretodo no nos puede dar un corte perfecto  

pues este nunca sale completamente perpendicular t a l  como 

se exige en e l  marcado. -

En v ista  de esto, es por lo  que se presenta 

esta sierra  de origen ita liano  en petición da reg istro , por 

2o.<* considerar que resulta de gran interás para la  Economía Na­

cional disponer de una máquina que salvando lo s  inconvenientes 

de las  oomunmente usadas en España, pueda dentro de una sen­

c i l le z  da construcción damos un corte perfecto y perpendi­

cular ya que la  máquina preconizada corta con una tolerancia  

2 5 ,- prácticamente de oe .-

En su esencialidad la  patente que se recaba 

consiste en que el tubo o p e r f i l  a l s a l i r  en continuo da la  

máquina pasa por una boquilla de forma igual a la  del tubo 

o p e r f i l  apoyándose encima da un soporta angular por al que 

So.- sigue guiado. Al llegar a una distancia algo menor que la  

longitud por donde tiene que ser cortado, aociona en su 

avance un micro-interruptor e l cual pone en movimiento e l  

motor que acciona la  sierra c ircu lar sin f in . Al HegarK a 

la  longitud de corte, acciona un fin a l de carrera que oonec- 

35 .- ta un electroimán que atrae la  s ie rre ! en su translación

corta el tubo instantáneamente debido a la  elevada ve loci­

dad perifé rica  de la  s ie rra . E l elemento de unión entre el 

electroimán y el brazo porta s ie rra  se efectúa por un perno 

y muelle por lo  que la  bajada de la  sierra es sen s it iv a .-
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Al llegar la  sierra a l fin a l de su reco­

rrido de corte, acciona 6l sistema e lectr ice  desconec­

tando electroimán y motor por lo  que la  sierra queda 

parada y debido a la  presión de un muelle vuelve a su 

posición prim itiva para empezar un nuevo c ic lo . A la  vez 

esta sistema e léctrico  habrá conectado otro electroimán 

situado en la  p^rte media de la  cursa to ta l del tubo o 

p e r f i l  provocando una sacudida brusoa que motiva que el 

tubo o p e r fi l  que ya se encuentra oortado salte del so­

porte angular para caer sobre dos brazos porta fa jos 

situados convenientemente para esta efecto.

Para mayor comprensión de la  explicación 

que acabamos de efectuar vamos a referirnos a un caso 

practico de realización y para e llo  adjuntamos una lá ­

mina da dibujos en la  que de un modo esquemático se 

representa e l sistema preconizado, teniendo en cuenta 

que se dá a t itu lo  de aclaración y por lo  tanto sin 

efectos re e tr ic it ivo s  del sistema que se describa.

De la  lamina de dibujos la  figura 1 repre­

senta una vista  del conjunto da la  máquina cuyo s is te ­

ma se preooniz¿i, la  figura 2 una vista de p e r f i l  del 

mecanismo del motor y s ierra , la  figura 3 un detalle 

de la  boquilla y la  figura 4 una v ista  de p e r f i l  del 

carro y soporta.

Al sa lir  en continuo ál 4mbo o p e r fi l  de 

la  maquine productora sigue guiado por la  boquilla (1) 

y se posa en e l soporte de ángulo (2) en su avance 

acciona el mioro-interruptor (3) e l cual pone en mo­

vimiento e l motor (4) de accionamiento de la sierra %5)

- 3 -
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por medio de una transmisión fle x ib le  (6 ); a l llagar 

a l largo determinado da corte acciona un fin  de ca­

rrera (11) que conecta un sistema eléctrico  y hace ac­

tuar un electroimán que atrae la  sierra y en su trans­

lación corta e l tubo o p e r f i l  instantáneamente. El e le ­

mento de unión entre el electroimán (7) y e l brazo porta 

sierra (8) se efectúa por medio de un perno (9) y un 

muelle (10) por al cual e l movimiento desencional de la  

sierra es sensitivo.

Al llegar la  sierra a l fin a l de su recorri­

do atraída por e l electroimán acciona otro fin a l de ca­

rrera (12) qña desconecta el sistema e léotrico  dejando 

sin corriente el electroimán y e l motora por lo  que la  

sierra queda parada, volviendo a su prim itiva posición 

gracias a la. acción del muelle (10).

JS1 mismo tiempo conectará e l electroimán 

(13) que a l atraer e l soporte angular (2) provocará una 

sacudida brusca a l tubo o p e r f i l  que ya se encuentra cor­

tado, lanzándole sobre dos brazos (14) porta fajos desde 

los cuales es muy fá c il  proceder a su atado para su ex­

pedición.

Descrito convenientemente la  invención, asá 

como una manera de rea liza rla  prácticamente, daba haoersa 

constar que la  misma es suspectible de cualquier m odifi­

cación de deta lle se considere oportuno, como por ejem­

plo la  boquilla tendrá la  forma del tubo o p e r f i l  a cor­

tar y su soporte podrá ser angular o de otra forma más 

conveniente de acuerdo oon la forma ^ e  tuviese el tubo 

o p e r f i l  asá mismo e l dispositivo de salida del tubo o 

p e r f i l  una vez cortado podrá efectuarse con otro sistema
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diferente del descrito ya que astas modificaciones 

mo alteran la  esencialidad de esta patente que que­

da resumida en las siguientes reivindicaciones que 

constituyen la  siguiente

N O T A

Se declara de propiedad por todo el t e r r i­

torio  español, la  patente de Introducción de acuerdo 

con las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S
la . -  sierra sensitiva para, el corte automá­

tico  de tubos y  p erfiles  que se caracteriza esencial­

mente, por disponer sucesivamente en la  trayectoria - 

del tubo o p e r f i l  a cortar, una sierra circular accio­

nada por un motor , un microinterruptor para la  pues­

ta en marcha del motor y un conmutador del c ircu ito  de 

un electroimán colocado por debajo de la  sierra c ita -

2&.- Sierra sensitiva para el corte automáti­

co de tubos y p erfiles  conforme la reivindicación prime­

ra que se caracteriza porque la  distancia entre e l f i l o  

de la  sierra y e l conmutador corresponde a la  longitud 

deseada para cada fragmento de tubo o p e r f i l  a obtener.

5&.- Sierra sensitiva para e l corte automáti­

co de tubos y p erfiles  conforma las anteriores re iv in d i­

caciones, en la  ;ue se preve disponer asociados con la  

sierra circular un medio elástico , que tienda a mante­

nerla en posición de deseando y un interruptor del c ir ­

cuito del electroimán colocado enfrente da la  sierra 

circular.

SIERRA SENSITIVA PARA El CORTE AUTOMATICO

DE TUBOS Y PERFILES.
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Todo ta l como queda descrito y reivindicado 

en la  memoria descriptiva que antecede y que consta da 

seis (6) hojas escritas a maquina por una sola de sus 

caras y un plano que la  ilu stra .
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