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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencién,por
veinte afios, para Espafia y.sus Posedl ones, por PERTFECCIONA-
MIENTOS BN LA CONSTRUCCION DE BNVASES DE DOS PILZAS, CON
CAMARA INTERNA DE AIRE A PRESISN, a favor de la razén socigl
Hércules Ibérica S.A., de nacibnalidad espafiola, residente

en Vigo, Avda. Orillamar s/n.

L R T )

"Ia presente invencidn recae sobre perfeccionamientos
en la construccidn de envases del tipo de los destinados a
transporte de botellas, piezas de cerdmica, botes, etc,,en
los que, bien sea por su fragilidad o por las caracteristis+
cas especiales de losg pfodactos transportados, se requiera
que éstos queden debidamente aislados unos de otros, y con
una proteccidn eficaz contra todo golpe.

Hs esencial el hecho de gue el ecnvase objeto de 1la
presente invencidn, sea fabricado en un materiad pldstico,

bien s ea rfgido, semirrigido o blando, constituyendo dos
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cuerpos huecos, con unas celdas para alojamiento de la ma-

teria a transporter; siendo caracteristico el hecho de que
ambos cuernos, previstos en forma que ajusten uno sobre el
otro, van dotados de unds dispositives valvulares para in-
yectar aire dentro de los mismos, a una presidn apropiada,
1o cual coopera a la proteccidn de los objetos alojados en
dicho envage.

Para mejor ilugtracién de la presente memoria, se
aconpailan dos hojas de planos que representan una ejecucidn
preferente de la invencidn citada a titulo de ejemplo mera<
mente explicativo, sin cardcter limitativo ya que caben in-
finidad de variantes de mera forma sin que se altere el es-

piritu de dicha invencidn. Zn los planos citados:

Ia fige. 1 muestra una seccidn fateral de las dos pied
zas que componen el envase, aprecidndose los alvéolos en
los que se alojan los productos a transportar.

Ja fig. 2 nuestira un detalle de la manera de acopla~-
je entre si de las dos piezas que componen el envase.

Ia fige. 3 es un detalle del cierre o tapdén valvular
en posicidn de desarmado.

La fige. 4 muestra el mismo cierre valcular, acoplado
a una de las picgzas del envase, ¥y debidamente cerrado.

Ia fig. b muestra un detalle ampliado de cémo va aco=
plado el dispositivo valvular de cisrre a una de las piezad

del envasge.,

Ia fig. b muestra una planta y un alzado del envase
cerrado,.

La fig. 7 €s una perspectiva parcial con vista late-~
ral del citado envase.

Seglin 1la invencidn, el envase cstd constituido por

dos piezas de planta apropiada, una superior (A) y otra in-
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ferior (). Una de ellas (la "A" segin los planos adjuntos
la guperior, va dotada de una canaladura en su borde infe-
rior (2) en la que encaja um resalte coincidente previsto en
el borde superior del cuerpo inferior (B), intercalédndose
una junta pldstica en el lecho de la canaladura citada,
resefiada con (5) en el planc adjunto.

Cada tma de estas piezas (A) y (B) lleva una serie de
celdas o alvéolcs, de forma adecuada (1, 1'....) aptos para
alojar una botella, un bote, o cualquier otro objeto simi-
lar que se desée transportar debidamente protegido. Como
consecuencia, en cada uno de los cuerpos (A) y (B) queda un
espacio hueco, ya que las bases de los alvéolos o celdillas
citados no llegan hasta los fondos de las piezas (&) y (B)

En las cdmaras que quedan formadas en dichas piezas,
se inyecta aire a determinada presidén; para ello, dichas
piezas 11evan‘una ventana circular gue se tapona mediante

una especie de dispositivo valvular (8) consistente en una

ieza troncocdnica de material pldstico, que se embuie a pre-
H

sién, dotada de un resalte tope limitativo de su penetra--

cidn; esta pieza es perforada axilmente (10') de mahera pa-
gante con seccidn ligeramente troncocdénica, para que, una
vez insuflado el aire a su través, se ocluya con un taco
troncoednico preferen temente, de material duro, alargado
(10) que se introduce a presidén ya que su didmetro es notor
riamente superior al de la perforacidn pasante (10') de la
citada pieza (8), logrdndose asi un ajuste hermético. Una
vez introducida dicha pieza hasta QQe sobresalga por la par

te posterior de la pieza (8) dejando un pequefio espacio 1i-

bre delante, en determinados casos, seprocederd a un moldeo

al calor (9) para lograr un ajuste y cierre herméticos to-

tales,
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llevan unas acanaladuras en sus lados (11-12-13-14) que no,

llegan hasta las aristas libres respectivas, donde termi-

nan en una pequefla plataforma de la misma seccidn, perfo-
rada y rodeada de un corchete metalico para evitar rasga-
duraé. Istas perforaciones son colncidentes en ambos cusr=-
pos, y vor ellas se pasa un medio de cierre que ajuste de-e
bidamente; este medio de cierre no tiene limitacidn y puedé
ir desde un tornillo con tuerca hasta un simple alambre re-r

torcido en sus terminales, que actda de precinto; en el §
plano adjunto se referencia con "N" dicha perforacidén pro-?
tegida.

Las ventajas gue tiene este envase son notorias y
de degprenden del contenido de esta menmoria, pudiendo re- |
sumirse en los siguientes puntos: ;

a - Peso ligero. |

b - rapidisima construccidén mecénica.

¢ - unz mayor belleza de presentacidn.

d - prdcticamente irrompible. |

e - recuperabilidad del envase y su material %

f - proteccidén del producto envasado, tanto pow lasf

materias constitutivas del envase, como por 1la
disposicidn celular y por la inyeccién de aire |
en las camaras de gque consta.

# - Caso de ser de pldstico transparente, posibili=-
dad de ver los productos envasados y precimbtados.
Caso de ser pldsticos opacos, posibilidad de to-
nog y coloreg de gran efecto.

Finalmente sblo resta seflalar que en la presente in-

vencidn caben todas las varisntes de realizacidén posibles

siempre que no se altere el espiritu de la misma, pudiéndg-
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gentido axil por una perforacidén por la que se inyecta el
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¢ blando, rigido o semirigido y aln flexible, a

-~

bage de cusl-

quier clase de resinas sintéticas,naturales o artificiales
y en toda clase de formas ejecutivas y tamafios adecuados

sin limitscidn.

WOTA. = Descrito suficientemente lo que antecede,sd~

lo resta consignar que lo gque se declara propio y nuevo del

.

solicitante, es lo ceontenido en las siguientes

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en la construccidn de envases

de dos piezas, con cdmara interna de aire a presidn, carac-
terizados por el hecho de que se ha previsto un envase cong-
tituldo por dos piezas de planta apropiada, wna de ellas
supericr que tiene en su arista inferior una canalsdura en
la que encaja un reselte coincidente previsto en la picza
inferior; teniendo ambas en su interior ﬁna gerie de al-
véolos para alojamiento de los productos a envasar; carac—
terizéndose asimismo por el hecho de que entre dichos al-
véolos y las superficies internas de cada una de estas dos
piezas, queda una cdmera formada por un espacio hueco.

2 - Pcrfeccionamiehtos, seguin reivindicacién 12 ca~
racterizados porque en la citada cédmara, se inyecta aire
a determinada presidén, para lo cual, cada una de las dos' |
biezas citadas, va dotada de una ventsna que se cilerra con
un medic valvular constituido por una pieza troncocdnica
devun material de cierto grado de elasticidad y recuperabi=-

lidad, tal como un material pldstico, que es atravesada en
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aire; ocluyéndose despuéds la perforacidn citada mediante

una espiga de material rigido gque, teniendo un didmetro acti-
135 sadamente mayor que el de la citada perforacidn, entra a pre-
8idn, gobresd iendo ligeramente por el culote de la pileza
de referencia, por la parte interior del envase; ¥y quedando
la parte delantera de dicha espiga embutida en su alojamien-
4o dejando un pequefio espacio delante de ella, para proceder
140 a un moldeo por calor, a fin de lograr un cierre seguro y
hermético.

3 = FPerfeccionamientos, segin relvindicaciones 1 y2
caracterizados porque cada uno de 1los cuerpos superior e in-
ferior del envase, van dotados de unas canaladuras en sus
145 caras laterales, por su parte exterior, dispuestas en sen-
tido vertical, coincidentes en su posicidn lag del cuerpo sgu-
perior del envage, con las del cuerpo inferior; cuyas rana-
laduras no llegan hasta las aristas libres de dichos cuer-
pos, rematdndose en unas pequefias bases de su misma sec&ién,
150 que van perforadas y encasquilladas con corchetes metdlicos
para dejar paso a un elemento de cierre-precinto aproplado.
4 -~ PERPECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ENVASES
DE DOS PINZAS, CON CAMARA INTERNA DE AIRE A PRES ISN.
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Todo segun se describe en
consta de seis hojas foliadas y
la cara, con ciento cincuenta y

Planos que se acompafian.
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lz presente memoria, gue
mecanografiadas por una sbé-
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