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Ts conocido el método de producir cuerpos pren-
sados y placus de flbras de madera, asbesto o materiales
abgorventes similares, preferiblemente fibriformes , smplean-
do con £ste fin adhdsivos, como resinas sintéticas termo;
pldsticas,

Generalmente sa procede.’ de tal foma Que gse ama-
sa ¢l material molido finamente o bien deshilachado, con
una dispersibn scuosa de resing sintética , dejands que se

solidifique el producto obtenido por medio de calor , por
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ejemplo en cdmeras o conductos de seoado, O tambien prensan-
dolo en prensa hidredlicas bajo calor y presién.

Existen grandes desventajas en ésta forma de pro-
ceder, entre las que se encuentran , sobre todo , las siguien-

~-tes 3 Los cuarpos obtenidos son bastante sensivles al agua,

- el mzterial es poco homogeneo y tiends a alabearse,

Ademds ya se han hecho ensayos para amesar al ca-
lor los aditamentos absorventes fibriformes , taleas como por
ejamplo los serrines, con resinas sintéticas termopldsticas
hidrofobas en forma de polvo fino , tales como por ejemplo
el cloruro de polivinilo, para despuss prensar ésta masa,

Sin embargo, a causa de la humedad exiatente an
188 serrines la materia sintdtica hdrofoba fragua solo en
una formg muy imperfecta con-el aditamento, y a causa de
su poca fluidez, en &sta forma de produccién 9 no penetra
en el interior del aditamento , con el resultado de que ,
sobre todo, en caso de materiales &l tamente rellenos son
poco satisfactorias su solidez, homogeneided y fidelidad a
la forma de tales cuerpos prensados.’

Tambien se hen hecho ya las pruebas de preparér de
antemano el aditamento sbsorvente pars reducir su pader hi-
groecdpico s por ejemplo, impregnendelo con accites minera-
les , aceites desecantes , resinas aldehfdicas, etCes ¥ des-
puse amasar éste material de relleno preperado de antemano
con la iesina gintética 0 sus dispersionas acuosas ., Pero un
tratamiento previo de data clase resulta costoso y por otrs
parte &l emplear aditamentos que contienen celulosa se reduce,
en la mayor parte de le casos, la elasticidad del material
de un modo poco conveniente y que ademds contrarresta la ten-
dencia de crear un material ten homogeneo como sea posible,

Despues del antecedente preeliminar , describire-

mog 8 continuqci6n diferentes ejemplos de masas prensadas
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altamente rellenas o compactas , as{ como cuerpos prensados
homogeneos y resistentes al agua, hechos de tales masas pren-
sudss , especielmente pleoas y léminas ; asf{ como su proce=-
dimiento de fabricacidn , ¥ cue consten de un material de re-
lleno fitriforme y absorvente que se pusde comprimir , y de
uns meteria sintética hidrofuga termoplésticé » ¥ qQue se ce-
racterizah por el hecho de que en la masa prenssda el compo-
nente de la materia sintdtica termopldstica se sdhiere en
una distribucién wniforme y en forma de partfculas nf nimes
sobre las fibras de aditamento, formando en el cuemp o pre-
sado de las mismas , por ejemplo en la placa ¢ en la 1dmins,
stc,, la resina sintética hidrofuge termopléstica que es una

mase homogehea y practicamente libre de poros con el adita-

mento fibriforme , zbsorvente ; que se puede comprimir y en

cuya mase sigue congervaniose la estructura flbrosa del adiw-
temente,

Como aditamentoas fibriformes, sbsorventes e hi-
drofilos que se pueden comprimir , apropledos, citaremos,
sobre todo t Serrines, pasts de madere, fibras‘de madera,

celulosa, fibras téxtiles cortadas en trozos de origen

~ vegetsl y animal, desperdiclos de cuero finamente deshila-

chados o productes minerales hidrofilos que se puedan com=-
primir en le misma forma; teles como por ejemplo harina o
o fibras de asbesto. Fara ello se muele o se disgrega ¢l sdi~
femento ten finamente como ses posible , pars que se puedeA
conseguir una impregnacidn suficiente de las particulss o
fivms. Al efectuar la disgregacién o molido es conveniente
tener cuidado de que se le d& 21 producto una foma fibrosa
en todas sus particulas utilizadas como aditemento,

Como componente de la resina sintética termoplds~

tics hidrofuga, pueden emplesrse todas las resinas sintéti-

cas termopldstices hidrofugas , con t8l de que pueden derre=-
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tirse o fundirse bajo presibn & ciertas temperaturas , que

gerdn nés bajas que le temperatura de descomposicién del
aditemento. Wo es preciso gue puedan disolverse estas resi-
has sintéticas , siendo suficiente queb puedan prescntarse
en forma polvoriente muy fina y que se hinchen por medio
de disolventes o plaztificanies,

Al emplear fioms de maders finamente disgregades
o fibras de celulosa , tales coino se enplaan en la indus tria
del papel y del cartén, y cloruro de polivinilo o polivinf-
lico que coantiene plastificantes como componente de la resina
sintética , los cusrpos obtenidos por prensado , por ejemplo
placas o 1léminas , tisnenamn contenido de resina sint8tica
del 40 ol 60 % , las cualidedes de una materia sintética ter-
mo pléstics amada de fibras, Al emplearse fibras de celulosa
puras y decoloradas , los cuerpos prensados asi obtenidos,
y sus léminas , son diafanos , es dacir ya no ge obscrva su
contenido de fivras,

3in embargo a causa de su contenido o relleno de
fivoras los cuerpos prensedos hu mueatran el llamado Yflujo
friY, que se condidera como muy molesto e2n el evaso de las

materias sintéticas termopldsticas , v ademéds no se pueden

" deformar slasticomente , a diferencia de los termopldsticos

genuinos,

Zn cambio las léminas o placas obtenidas con un
70-80 % de merr{n o mejor dicho de pasta.de madera y un 20 =
30 % de cloruro polivinflico con un contenido de plastifican=~
tes de aproximadamente un 10 % (en proporcidn con el cloruro
polivinflico) tienen las cualidades dez una madera preciosa y
densa., Tienen ademds unas dureza de superficie sorprendente-
mente fuerte, 4 causs de su homogenszidad y ausencia de poroes

v & pesar del alto contenido de aditamento es excelente su

resistencia a la humedad, Bajo la influencia de la humedad
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del alre no se presentan nunca alabesamientos,

Dicinos cuerpos tienen unu elasticidad muy grande,
sinilar a la del acero , y pueden serrarse, cepillarse ¥y pu-
lirse, 41 serrarlds ge obtienen bordes de corte limpios,las
tavles se¢ pueden clavar, sncolar , soldar en caliente v des-
pues de recalentarlas puedsn desformarse, For lo tanto se pue~
de considerar &sie material nuevo , como el fimal de un desa-
rrollo con la meta de convertir la madera , materia pfima po-
c¢O homogenea, sn un metarial totelmente homogeneo, regsisten-
te &1 sgua, y de foﬁna estzble 4 2l cual, sin embargo, en cone
traposicibn & la madera se le puede dar forma y soldar al ca=-
lor igual que si se tratase deo ume materia sintitica termo-
pldstica.

B8 posible , pox tanto, unir por soldadura al ca-
lor la 14mipss o placas obtenidas por premsado entre sf, o
bien con otras materias sintdticas iermopldsticas gue se suel-
dan o unen a la meteria sintética termopldstica del material
(utilizzando a tal efecto 1dminas o placas de¢ clorurs de poli-
vinilo); esto se puede hmcer en una sola operacién de trabajo

junto con lz fabricacién ds las placas o bien en dos opera-

.cliones separadad,

Como quiera ques estos nuevos cuerpos prensados
muestran una conexién f{ntima y homogénea de una resina sin-
tética termopldstica hidrofoba con un aditesmento absorvente
hidrofilo, s8 puedsn unir porx condensacidn directa , por pri-
mera vez, por medio de resinas sintétioms templables al ca-
lor {por ejemplo resinas (ricas o resinas melamfnicas) capas
impregnadas de papel y de tejido con un material teimoplis-
tico: Iz resina de amida hidrofila sn el estado no condensa-
40 se reune con el aditamento nidrofile de'la nueva masa pPrew-

sadae. De 8ste fomma se obtienen por primera vez , cuelpos prem

sados y places que combinan la dureza de superficie y resis-
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tencia sorprendatemente altas de los revﬁa%ﬁ&ientos basados.
en resina de gmida , con la elasticidad y las ligerss y nul=-
tiplex posibilidades de eleberacidn de les places termoplés-
ticas de gque tratemos.

Hate nuevo nmaterisl sc puede teilir homogeneamente
eh su mass, tihiendo ¢irectamente cl aditamento sntes de im-
pregnarlocon le resina sintétice temmopldstica o efiadiendo
pigmentos de color apropisdos,

Como es conocido, e posible hacer dificilmente
inflemable la celulose por medio de unas zfiadidurss o edice
ciones convenientes, For lo tanto zl emplear adltamentos que
contengan celulost , como por ajemplo lz madera , tambien se
nueden hascer dificllmente inflamables o injuemebles, por medio
de tales edicciones &stos cuerpos prenssdos o plecas , ¥y en
la misma forma se pueden proteger contra los ateques de in-
sectos y hongos siimdiendo los productos gpropiades,

Debido & las cuslidades muy diferentes y valiosas
y de las posibilidades de variacibn que existen en &ste mate-
rigl, y que hesta zhors y en ésta forma no se han podido com-

tipar en ninguno de los materiales conogidog , resulten pera

4ste nuevo material miltiples posibilidades de empleo cormo

mzase prensada y tambien en forma de productos semi-fabricados
prensados, tsles como & l&mims, tables de revestimiento, ta-
blas de suclo, tableros de mesa, tsbleros de decoracidn, ele-
mentos de construccibn parzs muebles, etce,

vara la fpbricacién de &éste nueve nmaterial es con-

veniente proceder como sigues

Primero se¢ impregna ¢l adltamento 2bsorvente y con-
venientemente triturado o disgregado , de forma que 8¢ pueda
~comprimir y tenga la misma humeded que ol ire, como por ejem

plo , serrin, pasta de madera , fibras de maders o asbesto, y

por medio de un disolvente de la resina sintética termovlds-
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tica sidrofobae Si 1z resine sintética termoplédstica conse

‘t& (e un componente de resine golida y de otro componente

1fquido (plestificente), éste Ultimo ce une con el =ditamen-
to, dilvyendolo provisionalmente , para facilitar uns dis-
tribuciﬁn uniforme en el material, por medio de un disolven-
te apropiado, que sin embargo , en dste caso, no es preciso
gue see un disolvente del componente solido de la resina sip
tétice,

Tuego se aifiade la resina sintética termopldstica en
uite forma polvoriente muy fina, evbtandoss tanto como sea
posible el empleo de presibn, puesto que puede conducir a
la formacibn de grumos y & una desigusldad o inhomogenei-
ded del materiale

4n éste caeo demeterizles de fibras larges c¢s cone
veniente 1levar a cabo el proceso de mezclarlos en una dis-
persifn scuosa pars evitar la conglomeracidn de las. Tibras
y le formacién de grumos,

Una vez gue se haya homogeneizado totalmente la
resina sintética en la papilla de fibra sc separa la resi-
ne sintética termopléstica , y luego y por medio de dispo=-
gltivos similares g los que s¢ enmplean eh la indusiria del
pepel, cartén o de placas de maders , de acuerdo con la ca=
lidad de las fibras empleadas se hsce de las migmas un "ve-
118a" o "moatonY, del cusl se separa, tanto éomo sea posie
ble , y por medio de prensado el &gua que contengea.

Despues se separsrd el agua y los disolventes vo=
latiles que todeviz puedan existir calentendolo, H5i exis-
te zdemfs un plastificante formara un gel con la resina
sintética . Las tempersturas de secado deben escogerse de
tel forma que durante el procego no se funda la resina sin-

t{tica , puesto que ello impedirfs al propio proceso de se=-

cado, feglin 8ste procedimiento de fabricacidn se obtendrd
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un producto pulverulento o un materizl simllar ul papel, car-

+8n o plecas zislantes , sobre cuyas fibras sc edhiere 1la re-
sinz sintética termopldstica en foma de granuliios ruy pee
quefios , cuyas dimensionsz corresponden &l orden de magnitud
de plguho micrones.Debe evitarse toda compresién del material
durenhte el proceso de secaje.

Posteriormente se comprimiré el naterial seco jpul-
verulento o fibriforme o la totalidad del “vellén de fibreg"
gseco, obtenido en forms seca o humeda , por ejemplo , el ne-
terizl similer 1 papel , cartdn o plecus aislantes a una tem-
peratura qus se encuentra encima del punto de fusidn de la re-
~-3inu sintética temmopldsticas y con una presidén tan alta que
de lugar = la ovtencibn de un producto totalmente homogéneo,
2zjo el influjo de la presién se forma sobre lés fibres del
sditemento un revegtimiento continuo de resina, penetrando la
resina sintética termopléstica en 1os huecos del aditamento
libres de sgua , de tazl forma que se junten con éste forman-
do un meterial totalmente homogéneo y en alguno casos jotele
mente trsnsparente, F1 gredo de presibn necesario pars esto
depende de la faculiad de fusidn de 1a resina sintética ¢ Por

gjemplo , en el caso de las calidades corrientes de cloruro

polivinflico con un valor X , de aproximmdemente 60 , ascien-

ds & una temperstura de presién de aproxinmcdamente 160 gra-
dos eentigradosgy segdin el contenido del zditamento a aproxi-
madamente 60 - 120 Rg%bmz. Hay qus evitar el empleo de grzdos
de presién demesisdo &ltos , porgue de tal fomma se destruye
1z eztructura del "velldn" de fibras s lo que causa un enpeo~-
ramiento de la cualidades mecdnicas del cuerpo prensado obte=
nide,

AL prensado en caliente se puede llevar = cabo en
una calandria, en una prenss de cormpresidn (prenss de pisos)
o bien en una prenss de extrusidn, Al producir meterisles de

bPlecas es conveniente enfriarlos bajo presién haste tempera«
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turas por debajo de los 100 grados centigrados.™l proceso ¢e
comprezin y de enfrismiento pueden realizarse en dos distin-
tas crensas,

1)l procedimiento arriba descrito permitu le pro~-
ducciof de una-grah serie de nuevos ariiculos que sun no han
podido producirse segin los procedimientos hesta =hora conoci=-
dos y sobre la base de un aditamento econdmico absorvente gue
se pueda comprimir, tel como por ejemplo, madera, celulosa,
desperdicios de cuero, zsbesto y de uns resina sintética hi-
drofoba termopldstica , como por ejemplo , el cloruto poli-
vinflico, el poliesterol, etcsy 4 pesar d¢bu alto gmdo de re=
lleno por la gran cantidad de aditamentos fibrosos que contie-
ne, y debido a su homogeneidad vy ausencia de poros , asf como
a sus demfs cualidedes , los cuerpos prensados obtenidos se
parecen muchos mds a une materia sintética unifomms que a un
material sglomerado , por ejemplo una madera aglomerada de las

corrientemente conocidas,

La estructura fibriforme del aditemento y el entre-
lazedo de &stes fibras en el cuerpo prensado proporcionan al
meterisl comprimide cualidades mecdnicas muy veliosas,Debido
a la {ntima conexi&n,que seglin el presente procedimiento se
puede conseguir , entre le materia sintdtica termoplédstica
y las fibras del sditemento , posée tambien una excelente
resistencia el aguge %n 1o que S¢ refiere a la téenica de
elaboraclédn es interessnte, el gue los "yvellones" y las places
acaubsdas o ldminas puedan volverse a fomar en cualquier momeg
t0 nuevamente despues de calentarlos,

Tl precio econbmico de los artfculos fabricados so-
bre lz base del presente procedimiento , y en pe rticular el
de laz placas , se dcbe no soclamente a su gran contenido de
aditementoz econfmices , gino tambien & la posibilidad dm

emplear sencillas y modernas técniecms de prenser y procedinieg
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tos de eleporacidn , que hesta shora y en tal forma nohse han
podido aplicer en la procducciln de plecas y cuerpos prensados.
A continuacibn explicaremos el modo de proceder con
el presente procedimiento , por los sigulentes ejemplos, feci~
litandose los datos de cantidad por partes de peso,
PRIMER BIZNELC
Se impregnaran en un mezelador 240 partes de peste
de meders fina secada sl sire , con una mezcla de 9 partes de
tricresilfosfato , una parte de deido esteerfnico y 24 partes
de alcohole Tuego se aiiadiran 80 partes dc un cloruro polivi-
nilico tan finamente pulverulento coro sea posible y 3 partes
de esteregto de plomo , y una vez gue sSe hays homogencizado
totelmente le masea se calienta haste aproximsdamente 140 =
150 grados centfgrados , por ejemplo, en un secesdor de palas
cermdo y calentado desde fuera, sacéndose por meiio de desti-
lacifn el eleconol y el agus contenida en las fibras de madera.
Luego se fomard del polvo de fibras seco obtenido de &sta fow
ma un velldn , que por fin se prensaré eh una prensa de pisos,
con una presidn aproxim&@a de 70 = 80 XKg /'cmz., hasta obtener
we placa, Durante el proceso de presedo se aumentard la tem-
peratura eproximademente 160-170 grados centfgrados y luego
sc enfriard & temperaturas por dcbejo de los 100 grados cent{-
grados , menteniendose la presién, Asf se obtendrd uns placa
eldotice totalmente homogénes que se puede pulir, Cubriendo el
velldn , el prensar, con chapes pdlidas o grebadas se pueden
obtener en le forma conocida efectos directos de superficie,
Colocando entre l= chapé dé prensar y el velldn una 1dmime de
resina sint8tica , por ejemplo, wna ldmina de cloruro polivi-
nflico o una o mfs hojas de papel ¢ tejido impregnades en re-
sinas no templadas , pero templables en caliente , comprimien-

delas en las forma que acabamos de describir con el velldn,

se juntardn con dicho material,
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e mezclerén detenidsmefite 240 partes de serrines
finog secados gl aire con 70 partes de poliesterol f{inamente
polvoriente, Luego se roclaran encima de ello en el mezcledor
en funcionamiente 30 partes de tetracloretileno , y uns vez
gue se haya homogeneizedo detenicdemente la masa polvorienta,
ge celentard sproximadamente a 140 - 150 grados centfgrados,
tel como 38 ha descrito en el primer ejemplo, Las temperaturas
de presidn se encontrerén en dste caso segln el punto de re-
blondecimiento del polissterol empleado. aproximadamente de
10 & 30 grados cent{grados mds bajas gue al utilizar cloruro
polivinflico., e obtendrd asf un meterial sorprendentemente
duro, gue sin e@bargo es menos cldstico que el fabricado con
sl eloruro polivinflico,

TERCHAR ATEMPLO

3¢ suspenderan 10 partes de pasta de madera secads
a2l aire an ocproximedamente 220 partes de agua.

' Se disolveran 0,3 partes de dcido estesr{nico en
une solucidn de 0,05 partes de soss cadstica {calculada en
NaOH) en aproximadamente 30 partes dc agua a uns temperatura
de 40 a2 50 grados centi{grados , emulsionandnse en dsta solu=
¢ifn une mezela dc una mrte de tricrasilfosfato y 0,3 partes
de percloretileno, 3e alfade la emulsibn sbtenida a la pasta
de madera suspendida homogeneizandola bien con ésta.Luego se
introduciré,removiendo énta mezola, otre mezcla previamente
preparada de 9 partes ds clorurn polivinflico finamente pol-
voriento con 0,25 partes de estedrato de plomo, y una vez
que se¢ heya ofectuado ls homogeneizacibn se precipitard 1s
mese con 20 pertes de una solucidn de sulfato alunfnico que

contenga 10 gramos de ALz (304)3. 18 Hg0 por 1itro, removien-

do todo ello continucmente,

Se asgrard la papilla de fibras en 1 foma corries
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te por medio de eriba , 3¢ quita , tento como ge posible, 21

agua egtrujandola o comprimiendols entre rodilles, y se seca
el "velldn" de fivres obtenido de dste forma a temperaturas
haste de 120 grados centigrados, 731 estrujado del “vellén®

de Tibras debe regularse de tal forma que el Welléu' scco ten~
go une depsidad aproximeda de 0,35 a 0,380,

Bn tal momento se puede comprimir sl "velldn" de
fibrag seco z2n la prensa de pisos an forma de placas o en caso
-de que hayan de fabricurse perfilea, tuvos, stc., primero ae
dasmsnuza en un producto similar sl grenulsdo, con 2l cusl se
alimenta la prenss de extrusidn , @1 mzaterial comprimido tie- ,;
na une densidad aproximada de 1,2 y es una masz totalmente
homogénea constando de fibras de madera y cloruro polivin{-
lico,

CUARTO 273100

En un latex con un contenido aproximado de 504
de solidos tal como s¢ obtiene en la polimerizacibn de emule
sibn de cloruro vinflico, se emulsionan por 1N0 partes dz clo-
ruro pelivin{lico s 240 partes de eatearato de plomo y 2,5

partes de dcido estearfnico a una temperatura de 70 a 75 gra-~

dos centfgrados. i cloruro polivinilico debe tener un valor

K de aproximmdamente 55 ~ 60, & la magnitud de sus particulas
no debe ser inferior a 10 micrones.

En una papills de papel corriente triturada conve-
nientemente muy fina , de celulosa pura decolorada con un cone
tenido de solidos de aproximedamente el 2% , se emulsionan -
1,000 partes dz celulosa y 100 partes de dioctileftalato, en
les cuales se han disueslto anteriomente 3 partes de un pro-
ducto de condensmeién solublae ol agua que contiene fcido ri-
cinooleico y éxido etilénico , efectumndo éstn emulsibn por

nmedio de un mecanismo agltador de hélices. Luego se neutreli-

zard la papilla de papel y se afadirdn por 1,000 partes de ce-
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lulosa, 3,5 partes de sosa calistica en forme de solucion
diluida, Intonces se ailaden 1,800 partes del latex arribe
descrito, a la mada homogeneizandose detenidamente con la
pepilla de papel por medio del mecanismo agitador de hélics,
Una vez se haya efectuado lg homogeneizacién , se regula al
pH de la mezecla aproximedamente & 5,5 - 6,0, aliadiendo una
solueidn diluida de sulfato alumfnico, y por fin se regula
el contenido de celulosa hasta aproximadamente el 0,1 «~ 0,2
% alisdiende agua.

Se puede eleborar sin la me or dificultad 4sta pa-
pilla de fibras en las mdquinmas 42 elaborar papel, an la fore
ma acostumbrada y convirtiendols en una plana u hoja de papel, f
Tl objeto-papsl obtenido apenas se distingue exferiormente
del papel corriente, Al comprinir 8ste Ypapel" 2 una tempere-
turs aproximeda de 160 grados centl{gm dos y presién de 80
Kg/on® , por ejemplo, en una pransa 0 en una calandria , se
obtiene una 14mina de materia sintética transparente, que a
causa de su relleno fibroso no se pueds deformar elasticanen~
te, a diferencia de una 1émina corriente de cloruro polivint-
lico,

Tlaborandose al mismo tiempo de ésta foma colores
de pigmento, unidos s dichas mezclas , se obtienen lédminas
de cloruro polivinflico cuyo aspecto apenas se distingue del
de las demfs léminas.

Jupexponiendo una de tales ldminas de papel, sobre
otra, antes de efectuar la compresién , se unen entre sf du-
rante el proceso en la prensa o calandria , hasta formarse
un material totalmente homogéneo y.,en caso de auscncia de
colaeres d= pignento, completamente transparente, Tales *pae-
peles de cloruro polivinflico" 8¢ pueden emplear despues de
1la compresidn como 14dminas transparentes, o si contiznen pig=-

mentos , 2n el estado impresoc o sim imprimir para la fabrica-
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cibn de papeles pintados lavables, de documsntos o« pruche de

falsificaciones , 0 ¢n el refinamiento de superficies, en una
forma 3lmilar a los papeles impregnades con resinas melanini s
Cus,

QUINTO_BIEPLO

5e suspenden 100 partes ds desperdicios de cuero
finamente deshilzchadas en aproximadamente 7,000 partea de
zgua. Luego 8¢ alade & la papilla 0,35 partes de sosa cafis-
tica como solucidn diluida, para neutralizarla,

Tntonces 8¢ emulsionan 20 partes de dioptilftalato

en l& mesa por medio de un mecanismo agitador eficisnte, allae

£

jendose uns parte de oleato sddico,.

luego so introducen en la masa renoviendose 160
partes de lu meazcla de latex=-cloruro polivinflico descrita
en el ejaemplo primere, y despues e una homogeneizacibn de-
tenida , e regula por fin el pH de la mezcla aproximadamen-.
te o 5,5 - 6,0 aiiadiendo una solucidn de sulfato alumfnico.

Deppues se diluird en agua con el doble y hasta

el triple wolumen y se hace un #vye114n" s sgcurriendole en

una ciiba en la fomma corriente, Se seca el fvellén" y se

conprime & una tenperatura aproxlmada de 150 grados cent{-

srados, con una presibn aproximada de 80 Ky /cmR, Obtenien-
doge asf un cuero artificial con una excelente resistencla
el zgua y al aceite. |

Deacrito el objeto que n9s ocupa nod queda unicew
mente scilalaX se trafa de une de las variadas formas de Trea-.
lizacibn & que en la prdctics puede llegarse, sin que sus mo-
dificaciones que no lo sean ds fondo afecten & la esencizlidad
misme de la invencidn.

¥ O T A
I AR EEREEREN Y|

La descrita patente de invencidn recaerf, nuea,
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sobre las sigulentes reivindicacioness

18, ~PROCHEDIVIRETO DI FAURICACION DL MASAS FRENSA-
DAS SOV GLAVADO COBRICIANTE DI ADITAMENTOS FIBRIFORTES Y MA-
THERLH SINTETICH TERMOPLASTICA, carécterizado por cuanto en
principio hnabrd gs impregnarse el aditamento fibrifome ab-
sorvente finamente desmenuzsdo o disgregade y con la cuali-
dad de poder ser comprimido, evitando en 1o posible el empleo
de presibn, con un disolvente o medio hinchador para la e si-
na sintética termopldstica , afiadiendose la resina sintéti-
cz termopldsticn en forma de polvo tan fino como sea posi-
ble, sepasrandose por calentamiento los disolventes o medios
hinchadores, as! como la humedad contenida en el material, y
por fin se comprime el material seco obtenide de &sta forma
& temperaturas elevadas seglin uno de los procedimientos co-
nocidos ds presidn, convirtiendoles en cuerpos de formﬁs y
ampleande une presidn tan alta que se origina un cuerno de
Torma practicamente libre de poros,

28, ~-PROCEDIMISNTO DE FABRICACILONW Dx MASAS PRANSA-
DAS COY SLEVADO COZFICIEWTI DI ADITAMENTOS YIZRIFORIES 7 Mi-
TSRIA SINTETIG: TERMOPLASTICA, segin la anterior reivindi-
cocifn caracterizado por cuanto en el caso de que la resina
sintdtica temnopléstica hidrofoba conste de unm componente
s0lido de resina y de otro liguide, por ejemplo un plastifi-
cante, g¢ impregna el aditemento absorvente primero en el
componente lfquido de la meteria si ntética, ziiadiendose des=
pues & tal mezcla el components solido de la resina sintéti-
ca y en forma pulverulenta ten fina como sea posible,

3e, ~PROCEDIIARTO DE BRICACISY DB MASAS PRENSA-
DAS COW ZLBEVADO COEFICIZNTE D3 ADITAEENTOé FIBRIFODIES Y 1A~
TERIA SINTETICA THROPLASTICA, segin 1o que venimos reivindi-
cando , caracterizado porque la immmgnacidn o mezcla del adi-

tamento absoxvente con la materia sintética pulverulenta y el
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v el plastificante , asi como aeventualmente los disolventes
0 meiios hinchadoTes se¢ realiza en une dispersiln acuosa.

48, ~-PROCEDINIID0 DU FABRICACION DL YASAS PRENGA-
DAS CONW BLEVALO COSFICISTIR DI ADIWMIFIOS FISRIFORMES Y VA
TERLY 3ITTETICL TERMOPLASTICA, segln lo precedentemente rei-
vindicado , caracterizado por cuanto se aiiadsn @l aditemento
abservante otros productos tales como pignentos colorantes,
medios protectores contra incendiosg y contra atagues por in-
sectos y LOngos,

5¢ , =EFROCEDIMITITO D3 FABRICACICE DI MASLS PRAWSA-
Dad GO BLAVADO COTFICIINTE D ADITAMANTOS FIBRIFORTIS ¥ A=
THRIA SIVTATIGH TEWIOPLASTIC , sesln los reivindicado, carace-
frizado por cuanto al obtanerse las placas 0 14nminas prensadas
se aciuna primero sin presibn o solo con una presibn beja en
un "velldn" todavia porose, sfectuandose ls compresibn defini-
tiva del mismo comprimiendolo porteriomente en uns prensa cé-
lantuble o entre rodillos calentablese

66, ~PROCHEDIVIZNTO D3 FABRICACION Di HMAGAS PRINGA-
DAS CON ELEVADO COSFICIAWIE Di ADITLWENTOS FIBRIVORTES ¥ Ma-
TERLE SINDETICA TIWIOPLL 3TICA, seglin las antscedentes reivin-
dicaciones , caracierizado por cuanto al comprimir definitiva-
mente el “velldn", se comprimen al propio tiempo 1gs 1€minas
o placas de materis sintética , lenminas de papel o de tejide
impregnadas con resina sintética y objetos similares en uno
0 amboa lados , de tal foxma que se unen dichos cuerpos o 14
minas con el material que compone el "velldn®,

Vi, ~PROCEIIIILENTO DI HLBRICACION DI MASAS PRINIA-
Das GOl ZLEVADO COSFICIENTE DI Aﬂifﬁ@ﬁﬁTﬂH FIBRIZOAMER ¥ Ma-
TIRIA SIVIETICA THERMOPIASTICY, segdn las precedentes reivin-
dicaciones, caracterizado por cuanto se mezclaran mesas prene-
sadas de¢ diferente color despues de una compresibn previa y

apropimda , comprimiendolas por fin juntas dz forma yue se
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produzcan dibujos superficiesles e incluso internos en dichos

cuerpos pranssdos.

88, ~PROCEDINTIENTO % TABRICACIONW I MAGAS PAENSA-

-

43 COF LLEVADO COEFICIENTE DB ADIDAVIENTOS FIBRITORIEE ¥ Mim
THRIA SIVTHTICH: TERIOPLASTICA, segdn lo ya reivindicado, ce-
racterizado por cuanto tales plecas o 1dminas prensedass se fOE
mah pogteriormente & base de calor,

98, ~PROCEDIVIZNIO DI FABRICACION DN MASAS PRENSA-
DiS COW ELEVADO COSFICILHIE DI ADITAMENIOS SIBRIFOHIIS Y Va=-

THals SIYTSTICA: THr

0PLs5TICA, sepdn las reivindicaciones
descritas, caracterizado por cuanto dichas masas e obtlenen
& bese de un'elevado coeficiente de editamentos fibfiformes
cbsorventes y que se pueden comprimir y una mataria gintétt-
ca termopldstica, 1og ranuoae cuerpos prensados s prueba de
ague hechos de teles masad prensadss, particularmente pla=

ocgl © léminas, y cargccterizendose por que el componente de

le meteria sintética termopldstica se edhiere en la mass pren=
sada cen una disiribucibdn uniforme y =n forma de particulas
muy peduclias sobre las fibras del editemento, de ftal modo

gue bajo la influencia del calor y de la presibn, la mate-

rig sintética y las fibras dol aditamento producen un cuerpo

" homogenéo practicemente libre de poros , en el cual ss conser-
ve l& estructurs fibroge Gel sditamento,

10&, -PROCEDIVISNTO D FABRL CACION DY IASAS PREVIA-

43 COX SLEVADO COZPICIANTE DX ADIT 05 FIBRIFORMES ¥ Ma~
TERIA SIVIKTICA THRMOPIASTICA, segin las preliminares rei-

vindicaciones, carecterizado por cusnto tales cuerpos pren-
cedos ven revestidos de una o dos ldiinas o placas de resina
sintética termopldstica o templables en caliente , cuyo re-
vestimiento de materia sintética s¢ une directements con el
naterisl portedox termOPI&ﬁtico de glto coeficients en adita-

mentos fivriformes,



bR9 .-

112, ~PROCEDIVINTT0 U2 Fa5TICA0ION i MASAS

Dai GO BLEVADO O
TiRTA SINTETICA
Tod o
do,
s ta
tas & mfquina y

niendo un toial
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OSFICILUIE DI ADITAMIENT0S FIBRIFDINIES Y 1TAe

TRISOPIA STICAN,

tal y conforme queds dascrifc y reivindicm-

memnoria consta de diez y ocho hojas cseri-

foliadas por una sola de sus caras, conte-

de de quinientas veintinueve lineas,
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