
PATENTE DE INVENCION 

por VEINTE años

en Espada, a favor de l a  razón socia l INDUSTRIAS 

PLASTICAS NACORAL, S. L., entidad espadóla, esta  

blecioa en Zaragoza, calle  Coso na 46; cuya pa­

tente tiene por objeto:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES 

INVIOLABLES

*  + *****

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El invento se relaciona en general con la  

fabricación de envases y más en particu lar inclu 

ye unos perfeccionamientos en l a  fabricación de 

envases de material p lástico , que dan por resu l­

tado la  formación de un envase provisto de un cié 

rre inviolable.

Otro objeto del invento es e l de oonstitu ir 

un nuevo tipo de envase, por ejémplo en forma de
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frasco, bote o sim ilar, que está  provisto de su 

correspondiente casquete de cierre , e l  cual una 

vez instalado queda bloqueado sin  que pueda abrir 

se fortuitamente hasta e l momento de in ic ia r  e l 

consumo del producto que contiene.

Otro objeto más del invento es e l de consti­

tuir un envase perfeccionado conforme se indica, 

que está  provisto por lo menos de unos apéndices 

coincidentes que se proyectan axialmente desde la  

embocadura o borde del casquete de cierre, y des­

de un punto adecuado del cuello del envase, super 

poniéndose ambos apéndices entre s í  para que en 

operaoién fin al y después de llen ar e l  envase con 

e l producto que ha de contener, se unan intimamen 

te ambos apéndices por soldadura o bien por otro 

procedimiento adecuado.

Otro objeto más del invento es e l de consti­

tu ir  un envase provisto de un sistema de cierre 

inviolable, formado por unos apéndices que se pro 

yectan desde e l borde del tapón o casquete y des­

de e l asiento del cuello del envase, coincidiendo 

ambos apéndices y superponiéndose entre s i  oon ob 

je to  de producirles, bien sea durante e l  proceso 

de moldeo de ambas piezas, o bien en inoperación 

u lter io r, un o r ific io  o comunicación coincidente 

en ambas orejetas o apéndices e introducir por 

estos o r if ic io s  un preointo de cierre que ha de 
romperse cuando se abre e l  envase.

El objeto esencial Óel invento, consiste en 

dotar a dichos envases y a l casquete que lo c ie ­

rra  de uno o más apéndices ooincidentes que se
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sueidan entré ai o bien se unen mediante un precin 

to adecuado, sin  embargo la  forma de poder llevar 

a la  práctica e l  invento puede ser muy variada por 

cuanto que podrág&isponerse más de un precinto in  

cluso podrá formarse una corona o pestaña p erifé­

rica tanto en e l  borde del tapón de cierre oomo en 

é l cuello del envase, que se sueldan entre s i  o 

se unen mediante un preointo.

Con objeto de f a c i l i t a r  en lo  posible l a  com­

presión del invento se acompaña a esta descripción 

una lámina de dibujos en los que, de manera un tan 

to esquemática y exclusivamente por vía de ejémplo 

se representa una forma de llevar e l invento a la  

práctica, pero se hace l a  aclaración de queal in­

vento no queda rigurosamente limitado a lo s deta­

l l e s  exactos de esta  memoria, por tanto esta  des­

cripción debe ser considerada desde un punto de 

v is ta  ilu stra tiv o  y sin  ninguna olase de lim ita­
ciones.

En lo s dibujos:

La figura 18., muestra en planta y en eleva­

ción con seooión por un plano vertical un fragüen 

to de envase fabricado de acuerdo oon e l procedi­

miento que e l invento recomienda, pudiendo apre­

ciándose en ambas representaciones e l apéndice 

de que esta  provisto, e l  oual se  proyecta a x ia l— 

mente desde e l  asiento que e l  cuello de dicho en­

vase tiene producido sobre e l que toma apoyo e l ta
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pón de cierre haciendo coincidir, como es loglco, 

su apéndice con el apéndice formado en e l  tapón 

de cierre para que una vez adaptado dicho tapón 

sobre e l cuello del envase, se suelden ambos apén 

dices o bien se unan mediante un precinto en la  

forma que queda indioada.

La figura 2a., representa igualmente en plan 

ta superior y en seooión por un plano v ertica l e l 

tapón que cierra  e l envase que, de acuerdo oon 

e l invento, está  dotado de un apéndice que se pro 
yecta axialmente y que coincide con e l apéndice

de análogas carac te rísticas que se proyectan des­

de e l asiento producido en e l cuello del envase.

La figura 3 a ., representa e l conjunto forma­

do por un envase y e l tapón que lo c ierra , una 

vez adaptadas ya ambas partes.

La figura 48., corresponde a un d e ta lle  am­

pliado de l a  unión de lo s  apéndices del tapón y 

del envase, indicándose con flechas lo s puntos 

sobre lo s que se ap lica  el calor y facu lta tiv a­

mente presión para guardar dichos apéndices.

Comentando estos dibujos se hace da aclara­

ción de que mediante e l número -1- se sédala e l 

cuerpo del envase, que en e l  oaso representado 

posée un ouello -2- exteriormente roscado en su  
sector -3- y provisto de un estrechamiento o pe­

queño cuello -4— con un calado —5— por e l que se 

produce l a  sa lid a  del liquido o producto contení 
do en e l envase.
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El n&nero -6- indica e l apéndioe de que 

e stá  provisto e l cuello del envase, ouyo apéndi­

ce puede estar constituido bien sea por una sim­

ple orejeta, por una postada p erifé rica  o bien 

por varias orejetas, cuyo apéndice sobresale 

del envase en una porción adecuada para enfren­

tarse correctamente con una disposición semejan­

te producida en e l tapón -7-. Este salien te so­

bresale también desde e l borde in ferior del tar­

pán. El námero -9- indica e l borde estriado del 

tapón -7- que f a o i l i t a  su móntele y desmontaje 

sobre e l cuello del envase. Es de advertir que 

esta  disposición de e s tr ía s  sobre e l  tapón no es 

un detalle  que se reivindique a titu lo  exclusivo 

para e sta  patente por cuanto que ya es conocido 

y de dominio público, sin  embargo, se ha repre­

sentado para l a  mejor comprensión de lo s  dibu­

jo s .

Se comprende fácilmente que una disposición 

de envase y tapón con orejetas del tipo propues­

to por e l invento es de gran u tilidad  porque per­

mite bloquear e l  tapón sobre e l cuello de l a  bote 

l ia ,  bien sea soldando reciprocamente la s  oreje­

ta s  o bien produciéndolas un calado y haciendo 

pasar por e l la s  un oordonoito o un alambre que 

se anuda o retiene mediante un marcharao o dispo­

sición de oierre sim ilar, lo que garantiza l a  

inviolabilidad del envase.



5 .-

10. -

15.-

20.-

2 5 . -

Asímismo se comprende que e l  actual modelo 
proporoiona una nueva disposición de cierre in­

violable, que es de construcción sen cilla  y efec 

tiv a  y puede llevarse a la  práotioa fácilmente 

con el empleo de un mínimo de materiales y de ma 

no de obra.

Descrita convenientemente la  naturaleza del 

procedimiento que constituye e l  objeto fundamen­

ta l  de esta  patente de invención, se hace constar 

a lo s efectos oportunos que en el mismo será sus­

ceptible de introducir todas aquellas modifica­

ciones de detalle que la s  circunstancias y l a  

práctica pudieran aoonsejar, siempre y ouando que 

con la s  variantes que se introduzcan no se cam­
bie, altere o modifique la  esencialidad del obje­

to desorito.

N O T A
Se declaran oorno de novedad y propiedad para 

todo e l  territo rio  español, e l contenido de la s  

siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N . 3 S

1 8 .-  procedimiento de fabrioaoión de enva­

ses inviolables, de acuerdo oon e l cual se pro­

duce sobre e l cuello del envase, durante e l pro 

ceso de moldeo, por lo menos un saliente extrai 

do del propio material, que se proyecta ax ia l­

mente, para enfrentarse con un apéndice coinci­

dente, que se extrae desde el borde o e mbooadu-



5 .-

10* —

15**

2 0 . -

2 5 . -

-  7  -  '- y

ra que cierra  e l  embase.

2 a .-  Procedimiento de fabricación de enva­

ses inviolables, de acuerdo con e l cual durante 

e l proceso de moldeo del tapón o casquete que 

c ierra  e l envase, se produce una extensión, cons 

tituyendo un apéndioe con o sin  solución de con­

tinuidad, que se proyecta axialmente desde e l 

borde de l a  embocadura del casquete, cuyo saHen 

te se superpone a l apéndice producido en el cue­

l lo  del envase.

3 9 .-  Procedimiento de fabricación de enva­

ses inviolables, caracterizado porque una vez 

después del llenado del envase, se pr ocede a su 

cierre adaptando y ajustando sobre éste e l  cas­

quete de oierre, haciendo coincidir la s  extensio 

nes producidas durante el proceso de configura­

ción por moldeo, de ambas piezas, procediéndose 

seguidamente a soldar ambos apéndices para produ 
c ir  e l  bloqueo del tapón sobre la  embocadura del 

envase.

49 .-  procedimiento de fabricación de enva­

ses inviolables, caracterizado por e l  heoho de 

producir tanto en e l cuello del envase o orno en 

e l  tapón que lo cierra, por lo menos una exten­

sión del propio material; superponer l a  ó la s  

extensiones del tapón con la s  extensiones produ 

oidas en e l cuello del envase; producir sobre di 

chas extensiones superpuestas un calado oomdn y 

hacer pasar por é l un precinto de inviolabilidad .



5 3 — "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION D3 ENVA­

SES INVIOLABLES".

Todo ello  conforme se describe y reivindica 

en la  memoria que antecede que consta de OCHO 

hojas escritas a máquina por una sola de sus ca­

ras y dibujos que l a  ilustran*

Madrid 25 de Abril de 1.960
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