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PATENTE DE  INVENCIUN
por VEINTE afios
en Espafia, a favor de la razén social INDUSTRIAS
PLASTICAS NACORAL, 8. L., entidad espafiola, esta
blecida en Zaragoza, calle Coso n? 46; cuya pa-l
tente tiene por objeto: ‘
» PROCEDIMIENTO DE FABRICACIVN DE ENVASES

INVIOLAELES .

L Rl ead

BEEMXNORTIA DESCRIPTIVA

El invento se relacione en general con lia
fabricacién de envases y més en particular inclu
ye unos perfeccionamientos en la fabricecién de
envases de material pléstico, que dan por resul-
tado la formacién de un envase provisto de un cie
rre inviolable.

Otro objeto del invento es el de constituir

un nuevo tipo de envase, por ejémplo en forma Qe
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frasco, boté o similar, que esté provisto de su
correspondiente casquete de cierre, el cusl una
vez instelado queda bloqueado sin que pueda abrir
ge fortuitamente hasta el momento de iniciar el
congumo del producto gque contiene.

Otro objeto més del invento es el de congti-
tufr un envase perféocionado conforme se indics,
que esté provisto por lo menos de unos apéndices
coincidentes que se proyectan sxiaslmente desde la
embocadura o borde del casguete de cierre, y dea=-
de un punto adecuado del cuello del envase, super
poniéndose ambos apéndices entre sf para que en )
operacibn tinal y despuds de llener el envase con
el producto que ha de contener, se unan intimamen
te ambos apéndices por soldadura o bien por otro
procedimiento adecuado.

Otro objevo més del invento es el de consti-
tuir un envase provisto de un sistema de cierre
inviolable, formado por umos apéndices que se pro
yectan desde el borde del tapén o casquete y des-

de el asiento del cuello del envase, coincidiendo

~ ambos apéndices y superponiéndose entre 8{ oon ob

Jeto de producirles, bien sea durante el proceso
de moldeo de ambas pieZas, o bien en inoperacién
ulterior, un orificio o commiocacién coincidente
en anbas orejetas o apéndices e introducir por
estos orificios un preointo de cierre gue ha de
rouperse cuando se abre el ehvase.

El objeto esencial del invento, congiste en
dotar a dichos envases y &l casquete que lo cie-

rra de uno o més apéndices coincidentes que se
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sueldan entre af o bien se unen mediente un precin
to adecuedo, sin embargo le forma de poder llevar
a la prfctica el invenito puede ser muy variada por
cuanco que podrdpnfisponerse més de un precinto in
Sem cluso podré formerse une corona o pestafia perifé-
rica tanto en el borde del tép6n de eierre como en
el cusllo del envase, que se sueldan entre sf o
se unen mediante uh precinto.
Con objeto de facilitar en lo posible la come
10.- presién del invento se acompaila a este deseripeién
wna lémina de dibujos en los que, de manera un tan
to esquemftica y exclusivamente por via de ejémplo
se representa una forma de llevar el invento a la
préctica, pero se hace la aclaracibn de quesl in=-
15.= vento no queda rigurosamente limitado a los deta-
lles exactos de esta memorie, por tanto esta des-
eripeibn debe ser considerads desde un punto de
vigta ilustrativo y sin ninguna olase de limita=-
ciones.
20, = En los ditujos:

La figura 18,, puestra en plenta y en eleva~
cibn con seccién por un pleno vertical un”fragmeq_
to de envase fabricado de acuerdo con el procediQ
miento que el invento recomienda, pudiendo apre-

25, = ciandose en ambas representaciones el apéndice
de que esté provisto, el oual se proyecta axiai-
mente desde el asiento que el cuello de dicho en~-

vase tiene producido sobre el que toma apoyo el ta
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pén de cierre haciendo coincidir, como es logico,
su apéndice con el apéndice formado enel tapén.
de cierre para que unz vez adaptado dicho tepén
sobre el cuello del envase, se suelden aubos apén
dices o bien se unan medisnte un precinto en la
tforma que gueda indicada.

La figura 28,, representa igualmente en plen
ta sui)erior Yy en secoibdun por un plano vertical el
tapén que cierra el envase que, de acuerdo con

el invento, esté dotado de un apéndice gque se pro
yecta axialmente y que coinoide con el apéndice

de anflogas caracterfsticas que se proyectan des-
de el asiento producido en el cuello del envase.

La figura 3%,, representa el conjunto forma-
40 por un envase ¥y el tapén que lo cierra, una
vez adaptadas ya ambas partes.

La figura 48., corresponde a un detalle am-
Plindo de la unidn de los apbndices del tapln y
del envase; indicéndose con flechas los puntos
sobre los que se aplica el calor y facultativa=
mente presiém para guardar dichos apéndices.

Comentando estos dibujos se hace la aclarae
oifn de gue mediante el nfimero -l- se sefiala el
Cusrpo del envase, que en el caso representado
posée un cuello -2~ exteriormente roscado en su

Secior =3=- y proviasto de un estrechamiento o pe~

4quefio cuello -4~ oon un calado =5- por el que se

broduce la galida del 1lfquido o producto conteni

do en el envase.
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E1 nfiero =6~ indica el ;péhdioe de que
esth provisto el cuello del envase, ouyo apéndi-
ce puede estar constituido bien sea por una sin-
ple orejeta, por una pestafia periférica o bien
Yor varias orsjetas, cuyo apéndice sobresale
del envase en una porcién adecuada para enfren=-
tarse correctamente con una disposicidén semejan~
te producida en el tapbn -7-. Bste saliente so-
bregale también desde el borde inrerior del ta-
pén. Ei nfimero =9= indica el borde estrisdo del
tapbén =7~ que faoilita su montaje y desmontaje
sobre el ousllo del eavase. Es de advertir que
esta disposicidn de estrias sobre el tapén no es
un detalle que se reivindique a titulo exclusivo
Para esta patente por cuanto que ya es conocido
y de dominio péblico, 8in embargo, se ha repre=~
sentado para la mejor comprensién de los dibu-
Jjos.

Se comprende fhcilmente que una disposicibn
de envase y tapén con orejetas del tipo propues=-
to por el invento es de gran utilidad porque per-
mite bloguear el tapén sobre el cuellio de la bote
1lla, bien sea soldando reciprocamente las oreje-
tas o bien produciéndolas un calado y haciendo
pasar por ellas un cordoncito o un alambre que
se anuda o retiene mediante un marchamo o dispo=-
sicién de cierre similar, lo que garantiza la

inviolabilidad del envase.
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Asfmismo se comprende que el actual modelo
proporoiona una nueva disposicién de ciérre in-
violable, que es de construocién sencilla y efec
tiva ¥ puede 1llevarse a la préotica fécilmente
con el empleo de un mfnimo de materiales y de 8
no de obra. ’

Descrita convenientemente la maturaleza del
proeeéimiento que constituye el objeto fundauen-

tal de esta patente de invencidén, se hace constar

‘& los efectos oportunos que en el mismo serf sus~

ceptible de introducir todas agquellas modifice=
ciones de detalle que las circunstancias y la
prbctica puidieran aconsejar, siempre y ouando que
con las variantes qué 8o introduzcen no se can-
bie, altere o modifigque la esencialidad del obje-

to desorito.

NOTA

Se declaran como de novedad y propiedad para
todo el territorio espailol, el contenido de las
siguientes:

REIVIHADICACIONS S

18, Procedinmianto de fabricacibén de enva-
ses inviolables, de acusrdo oon el cusl se pro-
duce gobre el cusllo del envase, durante el pro
ceso de moldeo, por lo menos un saliente extrai
do del propio material, que se proyecta axial=- "
menté, para enfrentarse con un apéniice coinci=-

dente, que se extrae desde el borde o e mboocadu-
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ra gque cierra el embase.

R8,.~ Procedimiento de Pabricacifn de enva-
ses inviolables, de acuerdo con el cual durante
el prdoeso de moldeo del tap’n o casquete gque
cierra el envase, se produce una extensibn, cong
tituyendo un apbndioe con o sin solucién de con—
timidad, que se proyecta axialmente desde el
borde de la embocadura del casquete, cuyo salien
te se superpone al apfndice producido en el cue~-
1lo del envase.

38.- Procedimiento de favricacibn de enva-
ses inviolables, ocaracterizado porque una ves
después del llenado del envase, se pocede a su
cierre adaptando y ajustando sobre éste el cas-
quste de oierre, haciendo coincidir las extensig
nes producidas durante el proceso de configura-
cibn por moldeo, de ambas piezas, procediéndose
segufdamente a soldar ambos apéndices para produ
oir el blogueo del tapon sobre la embocalura del
envase.,

48,- Procedimiento de fabricacién de enva-
ses inviolables, caracterizado por el hecho de
produecir tanto en el cuello del eavagse como en
el tapén que lo cierra, por lo menos una exten-
s8ién del propio material; superponer la § las
extensiones del tapén con las extensiones produ
cidas en el cuello del envase; producir sobre i;
chag extengiones superpuestas un calado ocomin y

hacer pasar por 61 un precinto de inviolabilidade.
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58,~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVA-
$2S INVIOLABIZS . |

Todo ello E)onforme ge describe y reivindica
en la memoria que antecede gue consta de OCHO
hojas escritas a migquina por una sola de sus ca-
rag y dibyjos que la ilusiran.

Madrid 23 de Abril de 1.960
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