5.

dotne:

"Procedimiento y aparato para la fabricacidn de
tabaco reconstituido, partiendo de productos de

tabaco.

BERNARD PERRIN, de naclonalidad suiza, residente

en Primerose 49, lLausanne, SUIZA.
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Este invento se refiere a la fabrica-
cibn de tabaco reconstituido.

En la fabricacidén de articulos de taba-
co, tales como cigarrillos, cigarros, tabaco picado,

rapé y otros articulos para la venta, la forma final de
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cada articulo comprende productos de tabaco tales como
hoja picada, nervios picados, hebra de los nervios,
pequefias particulas de hoja, y polvo, cada uno de los
cuales se denominard a continuacidn “producto de taba-
co". |

Se ha propuesto ya el reconstituir los
productos de tabaco de tal modo que pueden tratarse e
incorporarse en los articulos de tavaco. Ia idea gene-~
ral en que se fundan slgunas de estas propuestas, eg el
emplear métodos andlogos a los utilizados en la fabrica-
cién de papel. Asi, se emplea un producto de tabaco
para former una pulpa que se bate o refina, se transfor-
me en une cape continua de consistencie pulpossa, se
seca en une hoja continua, andloga a la del papel, y se
enrolle en forma c¢onocida. Finalmente, las hojas pueden
introducirse en maquiﬁaria cortadora de tabaco.

Un inconveniente del método indicado
consiste en la necesidad de preparar una hoja continua

de resistencia suficientemente elevada, sin empleo de

-agentes de trabazdén para permitir que dichs hoje pueda

hacerse circular a trevés del extremo seco de una méqui-
ne. de fabricar papel. En algunos paises, el empleo de
agentes de trabszén estd prohibido por la ley, ¥y en

tal caso, la exigencia de resistencia suficiente da lu-
gar a dificultades en la preparacién de la pulpa, dado
gue lss fibras de ls parte de la plenta de tabaco utili-
zada para la preparscidn de articulos de tabaco no

son suficientemente resistentes o suficientemente nume-

rosas pars resultar adecuados en general para la fabri-
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cacibén de papel. -

De acuerdo con este invento, se pro-
porciona un procedimiento para la produccidn de tabaco
reconstituido, partiendo de un producto de tabaco, en
el que el mencionado producto se mezcla con liguido y
ge transforms en una pulpa que se trata y rrepara en
forme de cgpa pulposa, cue se traslada a uns superficie
transportadora, desde la cual se arranca y se divide
en pedazos, que & continuacidn se secen.

En un estado anterior al de secado de
los mencionsdos pedazos, puede ailadirse otro producto
de tabaco y el liguido citado puede ser agus u otra subs-
tancia cualquiers adecuads.

También de acuerdo con este invento, se
proporciona un sperato para la preparacidén de tabaco
reconstituido, partiendo de un producto de tabaco, do-
tado de medios (por ejemplo un batidor) para mezclar
el producto y el liquido citados, former una pulpa y

tratarla, medios ( por ejemplo un concentrador ) para

-pare transformer la pulpa cltada en uns capa pulposa,

redios ( por ejemplo un rodilleo y un fieltro de paso )
para traslisdar la capa pulposa sobre una superficle
de transporte, medios ( por ejemplo un ecilindro y una
hoja de contacto ) pars arrancar ls capa pulposa de la
superificie transportaedora y hacer que se rompa en pe-
dazos, y medios ( por ejemplo un secador adecuado )
para secar dichos pedazos.

El aparsto puede contener medios para

afiadir otro producto de tabaco en una etapa anterior
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g la de divisidn en pedazos de la cape pulposa, compren-
diendo dichos medics un dispositivo de pulverizacidn
acclonado por aire, y una superficie de transporte; el
nuevo producto de tabaco se pulveriza o esparce desde

el dispositivo de pulverizacién accionado por aire, so-
bre la capa pulposa, al pasar sobre dicha superficie
transportadora.

A continuseidn y por via de ejemplo, se
describe un aparato de scuerdo ocon este invento, ha-
ciendo referencia al dibujo esquemdtico adjunto. Un ba=
tidor 1, alimentado con una mezcla de uno o més produc-
tos de tabaco y agua, se dispone de tal modo que su con-
tenido, después de haberse batido durante un periodo
adecuado de tiempo, puede vaciarse por un tubo 2 al
interior de cuglquiera de los depdsitos 5 y 6. La elec-
cién del depdsito se determina por el estado de las
vélvules 3 y 4. E1 contenido de los depbsitos 5 y 6
puede vacisrse por medio del ajuste epropiado de vél-
vulas 7 y 8, al interior de un refinador 9 y de uno de
los depdsitos 12 y 13, por medio del ajuste adecuado
de vélvulas 10 y 1l.

Ta mezcla pulposa, ya& en una condi-
cidén adecuada para usarse en una tine o concentrador
16, puede suministrarse desde cualquiera de los depdsi-
tos 12 y 13, por medio del ajuste de vdlvulas 14 y 15
al interior de la tina 16. Esta se representa esqueméti-
camente dotada de un c¢ilindro rotativo de tela metali~
ca 17, mufiones 18, una tira contimue de fieltro 19,

un rodillo de impulsidén 20, y un cilindro final 21,
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La mezcla se diluye con agua en la tina y se forma en

el cilindro 17 que gira en la direccidén indicada por

lg flecha, en forma de una capa continla 22 que pasa
desde el cilindro 17, por la acoidn del cilindro 20

y en la tina de fieltro 19 treslada &l cilindro final

21 desde el cual se retira en hojas discontinuas 24, por
medio de una lamina sepsradors 23.

Sobre la parte superi-or de le tira de
fieltro 19, se pulveriza un producto de tabaco ( por
ejenplo polvo o particulas de tabaco finamente molidas)
desde una tobera o boquilla 25 conectada a un manantial
de aire comprimido, asi como al origen de alimentacidn
del producto de tabaco, de modo conocido, para que di-
cho producto se apligue uniforme y continuamente en
toda la anchure de la hoja continug 22.

Tas hojas discontinuas 24 se trasladan
por uvn transportador 26, el interior de un secador 27
del tipo conocido como secador de té, que comprende una

serie de tiras sin fin, dispuestas una por encime de otre

‘y que giran en las direcciones indicadas por las fle-

chas. De este modo, las hojas 24 se desplazarsn a lo
largo de toda la longitud de cada transportador, cayen=- '
do en cascads desde el final de uno de ellos sl princi-
plo del siguiente. Ios transportadores 28 estdn alojados
en una cémara 29 en el interior de la cual se dispo-
nen medios de caldeo ( no representados ) tal como
calentzdores infrarojos o serpentines de vapor; los

transportadores mencionados se accionan por un motor

de velocidad variable de tal modo gue el contenido de
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humedad de las hojas secadas pueda controlarse dentro
de limites razonables.

‘El funcionamiento del aparato del di-
bujo esquemdtico adjunto, es el siguiente: |

Se coloca una cantidad medida de agua
y de productos de desperdicios de tabaco comunuente
en la relacidn de 1C partes en peso de agua para uns par-
te de tabaco, en el batidor, donde un rodillo en con-
binzeidn con placas adecuadés actia sobre los produc-
tos de tabaco para separar les fibras en ellos conteni-
das, una de otra, y también pars producir la subdivisién
de los extremos de cadas fibra. Cuando el contenido del
bagtidor se ha tratado suficientemente para que se en—
cuentre en condiciones de pasar a la etzpa siguiente del
procedimiento, se abre una vélvule de vaclado y el
contenido, por la acecidén de la gravedad, penetra en
cualquiera de los depbsitos 5 y 6 que se desée. ifientras
ge llens uno de estos depdsitos, el otro alimenta el re-

finedor 9, a través del cual pasaen las fibras al diri-

"girse 2 cuelquiera de los depdsitos 12 y 13. Ia accidén

del refinador es andloga a la del bstidor. Su funcidn
gin embargo, es la de producir fibras en un estado tal
que puedan prepararse finglmente en una hoja en la tina
16. lLog depdsitos 12 y 13, formen un par, y es necesa-
rio que, mientras uno de los dos se llena con producfo
de lgs fases anteriores del procedimiento de fabrica-
cibén, el otro alimenta fases posteriores de dicho pro-
cedimiento.

La ting 16 funcions para preparar una
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capa continua sobre la periferia del cilindro 17, de
tela metdlica, del modo conocido. Desde el cilindro, la
hoja se traslada sobre el rodillo de impulsién 20,
y por medio de la tira transportedors de fieltro 19,
pasg por debajo del distribuidor de polvo 25, acciona-
do por aire. Ias particulas o polvo de tabaco, de pe=
quefio tamafio, se distribuyen sobre la hoja, cuyos
intersticios entre las fibras llenan. Desde la tira
de fieltro 19, la hoja se traslada al cilindro 21.

Ie lémina separadors 23 desprende ls ho-
ja de la superficie del cilindro 21 y, de este modo,
mientras el cilindro gira, la hoja se acopla contra la
lamina 23, en forma de zig-zag hasta que, a causa de
su proplo peso, la hoja se rompe en pedazos 24, que
caen sobre el transportador 26.

Ias hojas discontinuas 24 pasan al in-
terior del secador de té 29, dOndelel secado ha de ser
tal que permits que las hojas abandonen el secador

dotadas de una proporcidén precisa de humeded. Ias

Jhojas se encuentran ya en un estado adecuado para su

incorporacién en le etapa de corte o picado de la ma-
nufactura del tabaco.
N O T A

‘Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que los procedimientos
y aparstos anteriormente indicados son susceptibles de
modificaciones de detalle, en cuanto no slteren su prin-

ciplo fundamental. También se bace constar que el invento



50

10,

15

20 .

25,

s

JE O
257564 %
se refiere a una solicitud de patente presenteda en
Inglaterra con fecha 27 de abril de 1.959, n? 14.277,
acogiéndose por lo tanto, a los beneficios que conce~
den los Convenios Internacionasles en vigor y siendo lo
que constituye la esencia del referido invento ¥y por
lo que se solicita Patent e de Invencién por 20 afios en
Espafia ¢ "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA FABRICACION
DE TABACO RECONSTITUIDO, PARTIENDO DE PRODUCTOS DE
TABACO" ; caracterizéndose por lo siguiente:

18,~ Prpcedimiento para la fabricacién
de tabaco reconstituido, partiendo de productos de taba-
co, caracterizado porque éstos se mezclan con liguido
¥y se trangsfoman en pulpa; éata se trata y prepara en
cape pulposa que se treslade a una superificie de trans-
porte de la cugl se separa y se hace que se rompe en
pedazos, que se gsecan luego.

28,- Procedimiento, segin lo especifi-
cado en lg reivindicacidén 12, camcterizado por eia=-
dlrgse otro producto de tagbeco en una etapa anterior g
la de secado de los pedazos citados,

3&,~ Procedimiento, segin lo egpecifi-
cado en la reivindicacidén 12 o 28, ceracterizado por-
que el liquido citado es agua i1 otra sustancia adecua-
da.

48 ,~ Aparato pare splicar a le practi-
ca el procedimiento reivindicado enteriormente, carac-
terizado por comprender medios ( por ejemplo un batidor)
pare mezclar el producto y el liguido, fomar una pulpa ¥y

tratarla, medios ( por e jemplo un concentrador ) para
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transformar dicha pulpa en una capa pulposa, medios
(por ejenplo un rodillo y un fieltro de paso) para tras-
ladar la capa pulposa sobre una superficie de transpor-
te, medios ( por ejemplo un cilindro y una hoja de con-
tacto) pars arrancar la cspa pulposa de la superficie
trangportadora y hacer que se rompa en pedazos, y medios
(p'or ejenplo un secador adecuado) para secar dichos
pedazos.

58,- Aparato, segun lo especificado
en la reivindicacién 42, caracterizado por disponerse
medios pars aiiadir otro producto de tabaco en una etapa
anterior & la rotura en pedazos de la capa pulposa; los
medlios citados comprenden un accesorio de pulverizacién
accionado por gire y una swerficie tranaportadora; el
nuevo producto de tabaco se distribuye desde el acce-
sorio pulverizador accionado por eire, sobre la citada
capa pulpose, a8l pasar ésta encima de la superficie
transportadora,

68 .~ Procedimiento y aparato Iiara la

fabricacidéfi~de tsbaco onstituido, vartiendo de pro-

ductos de t§pa00; tal y/como queds substancidmente
i
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