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Bate invento se refiere a contenedores de transpor­
te moldeado por sopiado, especial pana liquides.

Tales contenedores, particularmente en forma de tam 
bores, por ej. de 2$ lts. o de capacidad similar, son uti­
lizados normalmente solamente para un viaje, da forma que 
su coste de fabricación debe mantenerse bajo.

Con ciertos tipos de líquidos, por ejemplo, aquellos 
que llevan dentro material en suspensión, tales como mate­
rias colorantes/tintes, es necesario que el liquido sea me 
cónicamente movido a agitado antes de que sea vertido des­
de su contenedor áe transporte, por ejemplo, un tambor.

La abertura de llenado y vertido de es*ce contenedor 
tiene que ser prontamente limpiado y sellado de manera her 
gótica, usualmente por medio de un obturador separado debi 
demente atornillado y, per razones de coste y diseño este 
se ha§e y se mantiene lo más pequeño posible y, por razones 
de diseñe y de costo áste se hace lo más pequeño posible.- 
En consecuencia, la abertura, normalmente, no es lo sufi­
cientemente grande para que tenga acceso un elemento agita 
dor y, por tanto, tiene que habilitarse una zona de acceso 
grande fácilmente y prontamente abrible. Hasta ahora, esto 
ha sido previsto mediante una abertura, por ejemplo, de 15 
om. de diámetro, cubierta con una hoja laminada fijada por 
medjo de placa de soldadura en caliente a una zona circun­
dante del contenedor y cubierta por un tapón de resorte. - 
El laminado puede separarse cortándolo con un cuchillo pa­
ra tener fácil acceso al contenido del recipiente por me­
dio de un agitador o revolvedor y del tapón de resorte pue 
de volverse a cqlocar papa.proporcionar,un cierra temporal

* ****** * * * * * * * * J  ̂ *
si todo el contdnidq'nq.se:necbsi!?a para.asó* inmediato. El



za#l#o de una laminilla da metal tiene la ventaja de qm* - 
puede cortarse fácilmente con un cuchillo, de forma que no 
se hagan virutas que podrían introducirse en el liquido - 
dentro del contenedor. Sin embargo, este procedimiento es 

$ caro, ya que oon el proceso corriente de moldeado per so­
plado para estos contenedores, la abertura normalmente la 
abertura tiene que ser cortada mediante una operación sepa 
rada y la operación de soldadura y cortado de la hoja lami 
nada comporta asimismo un gasto considerable y el uso de - 

10 material.
Ahora se propone, de acuerdo con el invento, el habí, 

litar un contenedor moldeado por noplado con una raya frá­
gil de poca consistencia, en forma de una ranura, para su 
fácil identificación, en la cual el espesor de la pared - 

1$ viene reducido alrededor de la abertura requerida hasta -
tal punte que el material de plástico puede cortarse a ma­
no utilizando un cuchillo, La ranura puede ser formada me­
diante una operación de mecanización o puede ser moldeada 
en ella.

20 El invento se describirá más adelante con referencia
al dibuje que se acompaña, el cual presenta una incorpora­
ción del invento corrientemente preferida, y en la cual:

La Figura 1 es una vista en planta de una forma do 
contenedor al cual ha sido aplicado el presente invento;

2$ La Figura 2 es una sección, a escala ampliada, toma
da a lo largo de la linea 11-11 de la figura 1; y la

Figura 3 es una sección, en la misma escala de la — 
figura 2, tomada a le largo de la linea 111-111 de la Figu

** 1 - ; . - : - : - :
La FigTxp4*l ^ep&pTsenrta un tambor*que.es moldeado por30
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soplado dentro de un moldo formado de dos mitades que se - 
juntan a lo largo de una linea divisoria indicada en 2 en 
la Figura 1. El tambor tiene una abertura convencional de 
llenado y vertido 3* la cual es bisectada (cortada en dos 
partes iguales) por medio de la linea divisoria 2, y tam­
bién esté provista de un ojo 4 para recibir un asa o mango 
de transporte moldeado separado. La abertura 3 está rosca­
da para recibir un tope moscado moldeado separadamente. Fo 
drá verse que esta abertura es comparativamente peque&a por 
rásenos de economía y seguridad de cierre.

Al objeto de habilitar una mayor abertura para soco 
so al contenido del tambor mediante un agitador mecánico u 
otro dispositivo para revolver, está previsto un disco cen 
tral El espeácr de la pared de este disco central tiene 
un espesor convencional, tal como surge en el moldeado por 
soplado por ejemplo, 4 mm. o más y en el sector de la linea 
divisoria 2, como se indica por la Figura 3t es considera­
blemente mayor que sobre el resto de su zona, el espesor - 
de la cual se representa en la Figura 2. Al objeto de ha­
cer que el diseo 5 sea fácilmente desmontable sin tener que 
recurrir a utilización de fuertes herramientas de corte, ta 
les como sierras, que podrían producir virutas que podrán 
contaminar al material transportador dentro del tambor 1,- 
el disco 5 está provisto de una ranura periférica 6 de man 
ñera que el espesor de la pared hasta el fondo de la ranu­
ra queda reducido hasta tal punto que el material de plás­
tico puede cortarse fácilmente con un cuchillo afilado. Un 
espesor típico se encuentra entre 1 mm. y 2,5 mm. Podrá -
verse que, en región de.la linpa divisoria 2, segán se* * . * * .  * . * * ** . ... . * * * . ***.*. *ilustra en la Ffgur!^3\ .ialranhral'ñ es considerablemente -



más profunda que en la sección representada en la Figura 2 
y esta sección más profunda está ilustrada en 6a en la Fi­
gura 1.

La ranura 6 puede formarse mediante una operación - 
de mecanizado, presentando el tambor 1 en una orientación 
apropiada a una herramienta pre-programada para cortar has 
ta la requerida profundidad y variarlo en la región de la 
linea divisoria 2 para proporcionar las zonas más profundas

Cono una alternativa, puede habilitarse una forma­
ción apropiada en las mitades del molde dentro del cual el 
tambor es originalmente moldeado.

Podrá verse por las Figuras 1 y 2 que los rebordes 
periféricos 1 y  3 están previstos para recibir un tapón de 
resorte que normalmente cubre el disco 5 y puede ser utili 
gado, ^^#puás de que el diseo 5 ha sido recolocado para — 
proporcionar el cerrado temporal del tambor 1.

Puedo hacerse diversas modificaciones dentro del am 
bito aceptado por el invento.
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1. - Contenedor de transporta perfeeeionado, moldea­
do per soplado, de material de pl&etieo, y que tiene una - 
zona subatancialmente plana fácilmente quitable en una pa­
red del mismo para permitir el acceso al contenido del ee¡n 
tenedor, caracterizado en que una porción periférica de la 
mencionada zona planar está formada con una ranura de mane 
ra que reduzca el espesor de la pared en la ranura hasta - 
tal punto que el material de plástico puede cortarse a ma­
no utilizando un chehillo.

2. - Contenedor de transporte perfeccionado, tal oomo 
se reivindica en la reivindicación 1, caracterizado en que 
el espesor de la pared en la base de la ranura tiene entre
1 mm. y 2.5 mm.

3. - Contenedor de transporte perfeccionado conforme
se reivindica en la reivindicación 1 6 2, caracterizado en

%que las mitades moldeadas utilizadas para formar el conte­
nedor han dejado una zona de espesor de la pared aumentado 
que corre a través de la citada zona y en la cual la ranura 
se hace más profunda donde cruza la mencionada zona de eapjB 
sor de pared aumentado.

4. - Contenedor de transporte perfeccionado conforme 
se reivindica en cualquiera de las precedentes reivindica­
ciones, caracterizado en que la ranura está formada median 
te una operación de mecanizado después de moldeado.

5. - Contenedor de trasnporte perfeccionado conforme 
se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3. 
caracterizado en que la ranura está moldeada en A  mismo.

6.- CONTENEDOR DE TRANSPORTE PERFECCIONADO.
' * ' * . * * !  * * * ,*.* * * * + +  * * * * W . * * * + *Todo conformé:se 'describe &a la Nemesia que antecede30



se ilustra como ejemplo de ejecución en los planos unidos 
a ella y se reivindica.

Bata Memoria consta de siete hojas foliadas, escri­
bas a máquina por una sóla cara y planos que la acompañan.

Madrid, 11 de Abril de 1980 
R.B. mOMMO^LDERB LIMITED
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