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Este invento se refiere a contenedores ds transpor-
te moldeado por soplado, especial para l{quides.

Tales contenedores, particularmente en forma de tam
bores, por ej. de 25 lts. o de capacidaed similer, son uti-

5 lizados normaimente sclaments para un viaje, de forma que
su coste de fabricacibén debe muntenerse bajo.

Con ciertos tipos de liquidos, por ejemplo, aquellos
que llevan dentro material en suspensién, tales como mate-
rias colorantes/tintes, es necesario que el liquidc sea me

10 cinjcamente movidn & agitado asntes de que sea vertido des-
. de su ccocntenedor de transporte, por ejemplo, un tambor.

Las abertura de llenado y vertido de esve contenedor
tiene gque ser prontamente limpiado y sellado de manera her
mética, usualmente por medio de un obturador separado debi

135 damente atornillade y, por razones de coste y disefio este
se hece ¥y sé mantiene lo mls pequefio posible y, por razones
de disefic y de costo &ste se hace lp méis pequefio posible.-
En conaecuencia, la abertura, normalmente, no es lo gufie—-
cientemente grande paras que tenga acceso un elemento agita

20 dor y, por tanto, tiene que habilitarse una zona de accesc
grende flcilmente y prontamente abrible., Haste shora, esto
ha sido previsto mediante una aberturs, por ejemplo, de 15
cm, de difmetro, cubierta con una hojz laminada fijada por
medio de placa de soldadure en caliente am una zona circun-

25 dante del contenedor y cubierta por un tapbén de resorte., =
El laminado puede separarse corténdolo con unm cuchillo pa-
ra tener fécil acceso sl contenido del recipiente por me-~-
dio de un agitador o revolvedor y del tapbén de resorte pug
de volverse g cqlocar pa:a proporgionar un cxerra temporal

30 si todo el contenida nn 'se:necesibs para 28¢- inmediato. E1



empl®o de una laminilla de metal tiene la ventaja de gue -
puede cortarse féeilmente con un cushillo, de forma que no
se hagan virutas que podrian introducirse en el lfquido =
dentro del contsnedor. Sin embargo, este procediniento es
5 carc, yea gue ocon el proceso corriente de moldeado por sow-
plado para ostos contenedores, la abertura normalmente la
aberturs tieme que ser cortada mediante una operacién sepa
rada ¥y la opsracidn de soliadura y cortado de la boja lami
nada comporta asimismo un gesto considerable y el uso de -

10 material.

. Ahora se propone, de acusrdo con el invento, el habi
litar un contenedosr moldeado per moplado con una reyes fri-
gil de poca consistencia, en forma de una ranura, psras su
fhcil identificacidn, em la cuasl el espesor de la pared =

15 viene yeducide alrededor de la sbertura requerida hesta =
tal punto que el msterial de pléstico puede cortarse a ma-
no utilizando un euchillo, La ranura puede ser formada me~
diante una operacidn de mecanieacidn o puede ser moldeada
en ella,

20 El invento se describir8 més adelante con referencia
al dibuje que se zcompaiia, el cual presenta una incorpora-
¢ifn del invento corrientemente preferida, y en la cual:

La Figura 1 es una vista en planta de una forma de
contenedor al cual ha sido aplicado el presente inventoj

25 La Figura 2 es una seccidn, a escala ampliada, toma
da a lo largo de la linea II-II de la figura 1} } la

Figura 3 es una seccidn, en la misma escala de la -

figura 2, tomada a lo largo de la linea III~-III de la Fignu
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soplado dentrc de un nolde formado de dos mitades gue se -
Juntan a lo largo de una linea divisoris indicads en 2 en

la Figura 1. El1 tambor tiene una abertura convencional de
llenado y vertido 3, la cual es bisectada (cortada en dos

5 partes iguales) por medio de la ifinea divisoria 2, y tamww
bién estA provista de un ojo 4 para recidbir un ase o mango

de transporte moldesdo separado., La abertura 3 estd roada-
. da para recibir un tepe poscado moldeado separadamente. Pop
&4 verse que esta abertura es comparativamente pequefia por

10 razones de economia y seguridad de cierre.

. 4l obJeto de habilitar una mayor abertura para acce
so &l contenido del tambor medisnte un agitador mecénico u
otro dispositivo para revolver, estf previsto un disco cen
tral 5. Lkl espedor de la pared de este disco central tiene

15 un espesor convenciornal, tal como surge en el moldeado por
soplado per ejemplo, 4 mm. © mAs y en el secctor de la linea
divisoyia 2, c¢omo se ipndica por la Figura 3, es considera~
blemente mayor que sobre el resto de su zona, el espesor -
de la cual se representa en la Figura 2. Al objeto de ha-
. 20 cer que el disco 5 sea fécilmente desmontsble sin tener gue

recurrir a utilizacibn de fuertes herramientas de corte, ta
les como sierras, que podrian producir virutas gue podrén

contaminar al material transportador dentro del tambor 1l,-

el diseo 5 estd provisto de una ranura periférica 6 de manm

A
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nera que el espesor de la pared hasta el fopdo de la ranu-
ra queda reducido hss%a tel punto que el material de plha-
tico puede cortarse fécilmente con un cuchillo afilado. Un

espesor tipieo se encuentrs entre 1 mm. y 2,5 mm. Podré

verse que, en }a reg;én de la linea divisoria 2, segln se

. 0 LI WY s &

20 ilustra en la Figur& 5, 19’ ranliral6 s ooneiderablemento -



nds profunda que on la seccién representada en la Figura 2
¥y esota secciln més profunda ostf ilustrada en 6a en la PFi-
gura 1.

La ranura 6 puede formarse mediante una operacifn -

i

de messnizado, presentando el tambor 1 en una orientacién
apropiada a una herramienta pre-progranada para cortar hag
ta la requerida profundidad y variarlo en la regién de 1=
linea divisoria 2 para proporcicnar las zones nfs profundas
2.
10 Como upa altermativa, puede habilitarse una forma—-
. cién apropiads en las mitades del molde dentroc del cual el
tambor es originalmente moldeado.
) Podréd verse -or las Figuras 1 y 2 gue los rebordes
periféricos 1 y 3 estén previstos para recibir un tapén de
15 resorts gue normulmente cubre el disco 5 y puede ser utili
zado, g&égﬁés de que el disco 5 ha sido recoclocado para -
proparcionar al cerrado temporal del tambor 1,
Puede hacerse diversas modificaciones dentro del am

bito aceptade por el invento.
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REIVINDICACIONES

l.~ Contenedor de tranasporte perfeccionado, moldea~
do por soplsdo, de material de plistico, y que tiene una -
zona substancialmente plans fécilmente quitable en una pa~
red del mismo para permitir el aceceso al contenido dal ¢en
tenedor, caracterizado en que une poreién periférica de 1la
mencicnada zona planar esté formada con ura ranura de mane
ra gue reduzca el espesor de la pared ex la ranura hasta -
tal punto gue el material de pléstico puede eortarse & me-
no utilizando un chchillo.

2.~ Contenedor de transporte perfeccionado, tal como
se reivindica en la reivindicaeifn 1, caracterizado en que
el espesor de la pcred en la base de la ranura tiene entrs

1l mm, § 2.5 mm,

3.~ Contenador de transporte perfeccionado conforme

que 1as mitades moldeadar utilizadas paraz formar el conte-
nedor hsr dejado una zona de espesor de la pared aumentado
que corre s través de la ciltada zona y en la cual la rapura
se hace mfs profunda donde eruza la mencionada zona de espe
sor de pared aumentado.

4,~ Contenedor de transporte perfeccionado conforme
se reivindica en cualquiera de lzs prevedentes reivindioa-
ciones, earacterizado en gque la ranura esté formada median
te una operacién de mecanizado despuls de moldeado.

5.~ Gontenedor de trasnporte perfeccionado conforme
se reivindica e&n cuslquiera de lss reivindicaciones 1 a 3,
curacterizado en que la ranurs esth moldesds en & mismo.
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Todo confﬁrmb ae describe on la Hemoria que antecede




‘8 ella ¥ se reivindica,

se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los planos unidos

Esta Memoria consta de siete hojas foliadas, escri~-

tas a mfquina por una s6la cara y planos que la acompaiian.
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Madrid, 11 de Abril de 1980
R.B. MUOVMOVLDERS LIMITED
P.As
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