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M E M O R I A D E S C R I P T I V A
que se acompaña a una s o lic itu d  de patente de invención, 
por ve in te  años, para España y sus Posesiones, por PERFEC­
CIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES ESPECIALES PARA 
BOTELLAS, a favor de la  razdn so c ia l HERCULES IBERICA S.A. 
de nacionalidad española, resid en te  en Vigo, Avda. O rilla  
mar s /n .

Se conocen envases, a manera de ca jones, para bote-*- 
l i a s ,  construidos en madera, a base de v a ria s  p iezas , lo  
cual ofrece diversas inconveniencias, ta le s  como: mano de 
obra le n ta  y costosa , fab ricac ió n , por ta n to , le n ta  y redtp.. 
cida; empleo de mucho m aterial sometido a manipulaciones 
p rev ia ; y peso elevado.

Otros muchos inconvenientes son inherentes a los 
envases convencionales para tran spo rte  de b o te lla s , la tas^  
e t c . ,  l a  mayor parte  de e llo s  derivados de la  concepción 
p rim itiva  de los mismos.

Con objeto de eliminar todos dichos inconvenientes, 
t ra s  d iversos ensayos, se ha llegado a l objeto de la  pre-



15

2o

25

3ó

35

4o

sen te  invención , que recae  sobre perfeccionam ien tos in t r o ­
ducidos en l a  fa b r ic a c ió n  de envases e sp e c ia le s  p ara  b o te ­
l l a s ;  siendo e s te  enunciado no l im i ta t iv o ,  ya que, por ejem 
p ío , pueden s e r v i r  asimismo p ara  botes de conservas, botes 
de ca rtó n  o de c a r tu l in a  p a ra fin ad a , e t c . ,  es d e c ir  que e l  
campo de a p lic a c ió n  de l a  p a ten te  es prácticam ente i n f i n i t é  
d en tro  de su  f i n  fu n c io n a l.

Para i lu s t r a c ió n  de l a  p resen te  memoria, se acompa­
ña una h o ja  de planos que re p re se n ta  esquemáticamente un 
envase según la  invención , c itad o  a t í t u l o  de ejemplo mera­
mente e je c u tiv o , s i n  c a rá c te r  l im i ta t iv o ,  pues caben v a rían
te s  de forma den tro  d e l  cuadro g en e ra l de l a  in v e n c ió n ,s in  
que é s te  se a l t e r e .  En d ichos p lan o s,

La f i g .  1 es una v i s t a  por una c a ra , y en p la n ta  de$ 
de plano s u p e r io r , d e l envase, cortado  por su  e je  menor.

La f i g .  2 m uestra un d e ta l le  de la s  p iezas  suplemeny 
t a r i a s  que se acoplan a la s  bocas de in tro d u cc ió n  de bo te­
l l a s  .

La f ig .  3 m uestra una s ección  p a r c ia l  l a t e r a l  según 
co rte  por l a  l ín e a  X-X de l a  f i g .  1.

La, f ig .  4 m uestra una p la n ta  de l a  base de l a  c a ja  
según corte por l a  l ín e a  Y-Y de la  f i g .  3.

La f i g .  4 m uestra un corte  v e r t i c a l  de uno de lo s  
te s te r o s  de l a  c a ja , perm itiendo v er e l  d isp o s it iv o  de a s i ­
dero de l a  misma.

Según l a  inv en ció n , tenemos una ca ja  de p la n ta  r e c ­
ta n g u la r , fa b r ic a d a  esencialm ente en una só la  p ie z a , a basé 
de m ate rias te rm o p lá s tic a s  o re s in a s  s in té t i c a s  n a tu ra le s  
o a r t i f i c i a l e s ,  f l e x ib l e s ,  r íg id a s  o se m iríg id a s , suscep­
t i b l e s  de s e r  e lab o rad as por sop lado , moldeo, in y ecc ió n , ve
c ío  o cu a lq u ie r o tro  procedim iento ap rop iado .

La c a ja  (1 ) , de una só la  p ie z a , t ie n e  sus l a t e r a l e s
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l i s o s  y de a l t e r a  adecuada. La base su p e rio r  de e s te  envase 
va dotada de una s e r ie  de ventanas (V) c i r c u la r e s ,  s im é tr i ­
ca y ordenadamente co locadas, en número v a r ia b le , y de d iá ­
metro s u f ic ie n te  p a ra  que por e l l a s  quede espacio  para in ­
tro d u c ir  una b o te l la  de manera que e l  cue llo  de la  misma 
asome a l  e x te r io r ,  de donde se desprende que lo s  la te ra l& s 
d e l envase se rá n  de a l tu r a  menor a l a  de d icha b o te l la .

Para casos en que lo s  diám etros de la s  b o te l la s  sean 
notoriam ente in fe r io re s  a lo s  de la s  ventanas (V), so pro­
veen unos suplem entos de m a te r ia l p lá s t ic o  adecuado (6) 
que l le v a n  en su  a r i s t a  e x te r io r  una c a n a l, en l a  que se 
a lo ja n  la s  a r i s t a s  de la s  ventanas (V); e s ta  p ieza  (6) se 
d i l a t a  por medios mecánicos para ac o p la rse , som etiéndose 
a l a  acción  de c a lo r , y una vez colocada, a l  e n f r ia r s e ,  
queda sólidam ente encajada; l a  e la s t ic id a d  p ru d en c ia l y 
l a  re c u p e ra b ilid a d  d e l m a te r ia l de e s to s  c a e q u illo s  su p le ­
m entarios (6) es una g a ra n tía  más para l a  seguridad  de l a  
b o te l l a ,  ya que ro z a rá  siempre con tra  una s u p e r f ic ie  r e l a ­
tivam ente blanda.

.'El fondo d e l envase va p ro v is to  por su  su p e rf ic ie  su ­
p e r io r  de unas vervaduras que forman unos r e s a l t e s  (7) 
d isp u esto s en forma de cuadros debido a lo s  puntos de i n t e i  
secc ió n  de d ichas nervaduras; e s to s  cuadros t ie n e n  sus cen 
t ro s  s itu a d o s  exactam ente en una misma l in e a  a x i l  que los 
cen tro s de la s  ventanas (V), de manera que a , in tro d u c ir  
una b o te l la  por d ichas v en tanas, e l  culo te de é s ta  quede 
debidamente encajado en un cuadro de lo s  c i t a d o s ,  impidien. 
do un indebido movimiento l a t e r a l  de l a  b o te l la .

Dos de lo s  t e s te r o s  opuestos de cada envase (1) t i e ­
nen un d is p o s i t iv o  deaaidero  formado por una ven tana a l a r -
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gada h o rizo n ta lm en te  (3) que va rodeada de una p ieza  su ­
p lem en ta ria  (2) que se coloca de id é n tic a  manera a lo s  su­
plem entos (6) an te s  d e s c r i to s ;  e s ta  p ie z a , fa b r ic a d a  en 
forma de "U" por moldeo, t ie n e  una canal en su  a r i s t a  p e r i f é r i ­
ca e x te r io r ;  se d i l a t a  por medios m ecánicos, a  determ inada I

¡tem peratu ra y se aco p la  a lo s  bordes de l a  ven tana (3) en­
cajando en lo s  mismos sólidam ente a l  e n f r ia r s e .

Las nervaduras (7) d e l fondo d e l envase (1) además 
¡de s e r v i r  de elem entos d iv is o r io s ,  t ie n e n  también l a  doble 
¡función  de s e r v i r  de re fu e rz o  a l  con jun to .

F inalm ente, só lo  r e s t a  in d ic a r  que en l a  p resen te  in ­
vención caben ta n ta s  v a r ia n te s  de r e a l iz a c ió n  como sean po­
s ib le s  den tro  d e l e s p í r i t u  de la  misma, pudiéndose f a b r i ­
ca r en  toda c la se  de form as, m a te r ia le s  y dim ensiones a d e -j!
cuadas, s in  l im ita c ió n . ¡

N O T A :  -  D escrito  su fic ien tem en te  cuanto an tecede , 
lo  r e s t a  consignar que lo  que se d ec la ra  nuevo, propio  y 
d t i l  d e l s o l i c i t a n te  es lo  contenido  en la s  s ig u ie n te s :

so

R E IV n rD IC A C IO N E S
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1 -  P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de envases 
e s p e c ia le s  p ara  b o te l la s ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de 

¡haberse p re v is to  una c a ja  de p la n ta  re c ta n g u la r , f a b r ic a -  
ida en una s ó la  p ieza  a base de m ate rias te rm o p lá s tic a s  y 
re s in a s  s in t é t i c a s  n a tu ra le s  y a r t i f i c i a l e s ,  r íg id a s ,  semi- 
r íg id a s  y f l e x ib le s ,  e laboradas por sop lado , moldeo, vacío  
e iny ecció n , cuya ca ja  t ie n e  sus l a t e r a l e s  l i s o s ,  y p re ­
s e n ta  su  s u p e r f ic ie  su p e r io r  dotada de una s e r ie  de v en ta -
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ñas s im é tr ic a s  y ordenadamente co locadas, su sc e p tib le s  de 
se r  suplem entadas mediante unas p iezas de m a te r ia l  p lá s t ic o  
adecuado, que p resen tan  forma de "U" con una canal p e r i f é ­
r i c a  e x te r io r ,  acoplándose a lo s  bordes de d ichas ventanas 
som etiéndolas a una d i la ta c ió n  termomecánica, de manera que 
una vez acop ladas, a l  e n f r ia r s e ,  queden sólidam ente en ca ja  
d as .

2 -  P erfeccionam ien tos, segdn re iv in d ic a c ió n  1§ carao  
te r iz a d o s  porque l a  base de l a  c ita d a  c a ja  va do tada de 
unos r e s a l te s  en su cara in te rn a , de pequeña a l t u r a ,  que 
se en trec ru zan  formando una esp ec ie  de c e ld i l l a s  cuadra­
das cuyo cen tro  e s tá  axilm ente s itu a d o  bajo e l cen tro  de 
la s  ventanas an tes  c ita d a s , de que va dotada, l a  p a rte  su ­
p e r io r  d e l envase, de forma que coincidad en su  p o sic ió n  
r e s p e c t iv a .

3 -  P erfeccionam ien tos, segán re iv in d ic a c io n e s  1 y 2 , 
c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  dos te s te r o s  opuestos d e l enva­
s e ,  van p ro v is to s  de una ra n u ra  h o r iz o n ta l  cada uno, que 
co n s titu y e  un a s id e ro , cuyos bordes van re  cu b ie rto s  por 
una p iez a  de m a te r ia l  p lá s t ic o  adecuado que o rig in ariam en ­
te  t ie n e  forma de "U" con una can a l p e r i f é r ic a  e x te r io r  
ap ta  p ara  r e c ib i r  d ichos bordes, cuya canal se somete a 
d i la ta c ió n  por medios termomocónicos para aco p la rse  a la s  
ranu ras c ita d a s , afianzándose sólidam ente a l  e n f r ia r s e ,  a 
su zona de apoyo.

4 -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES 
ESPECIALES PARA BOTELLAS.

13 o

Todo segán queda d esc rito  en la  presente Memoria, que



co n s ta  de s e i s  h o jas fo lia d a s  y m ecanografiadas por una 
s o la  c a ra , con un t o t a l  de c ien to  t r e in t a  y cua tro  l í ­
neas y h o ja  de planos que se acompaña.
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