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KEMORIA DESERIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencidn,

por veinte atios, para Espaﬁa y sus Posesiones, por PIRFEC-
CIONAITIBNTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES BSPA2IALES PARA
BOTRLLAS, a favor de la razdn social HERCULES IBERICA SeA.

de nacionalidad espafiola, residente en Vigo, ivda. Orilla<

Se conocen envases, a manera dJe cajones, para bote«
llas, consiruidos en madera, a base de varias piezas, lo
cual ofrece diversas inconveniencias, tales como: mano de
obra lenta y costosa, fabricacidén, por tanto, lenta y redije
cida; empleo de mucho material sometido a manipulaciones
previa; y peso elevado. |

Otros muchos inconvenienies son inherentes a los
envases convencionales para transporte de botellas, lataa,'
etc., la mayor parte de ellos derivados de la concepcidn
primitiva de los mismos.

Con objeto de elminar todos dichos inconvenientes,

tras diversos ensayos, se ha llegado al objeto de la pre-
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sente invencidn, que recae sobre perfecciongmientos intro-

ducidos en la fabricacidén de envases especiales para bote-

llag; siendo este enunciado no limitativo, ya que, por ejen-

plo, pueden servir asimismo para botes de congervas, botles

de cartdn o de cartulina parafinada, etc., s decir que el

campo de aplicacidn de la patente es prdcticamente infinito

dentro de su fin funcional.

Para ilustracidn de la presente memoria, se acompa-~

fia una hoja de planos que representa esquemdticamente un

envase segin la invencidn, citado a titulo de ejemplo mera-

mente ejecutivo, sin carécter 1imita'tj_vo’ pues caben varian-

tes de forma dentro del cuadro general de la invencidn,sin

gue éste ze alt tere. En dichos planos,

Ia fig. 1 es ung vista por una cara, y en planta deg-

de plano superior, del envase, cortado por su eje menor.

La fig. 2 muegtra un detalle de las piezas siplemen

tarias que se acoplan a las bocas de introduccién de botew-
llas.

Ia fig. 3 muestra una s eccidn parcial lateral segin
corte por la linea X~X de la fig. 1.

Is fig. 4 muestra una planta de la base de la caja
segin corte por lag linea Y-Y de la fig. 3.

Ia fig. 4 muestra un corte vertical de uno de los
tegsteros de la caja, permitiendo ver el dispositivo de asi
dero de la mismna.

Segin la invencidn, tenemos una caje de planta rec-—

tangular, fabricada esencialmente en una séla pieza, & base

de materias termopldsticas o resinas sintéticas naturales

0 artificiales, flexibles, rigidas o semirigidas, suscep~

tibles de ser elaboradas por soplado, moldeo, inyeccidn, wva

cio o cualquier otro procedimiento apropiado.

Ia caja (1), de una sdéla pieza, tiene sus laterales
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lisos y de altura adecuada. Ia base superior de este envasg
va dotada de una serie de ventanas (V) circulares, simétri-
ca y ordenadamente colocadas, en nimero variable, y de did-
metro suficiente para que ror ellas quede espacio pars ine-
troducir una bolella Ge manera que el cuello de la misma
asone al exterior, de donde se desprende gque los lateralgs
del envase serén de altura menor a la de dicha botella.

Para casos en que los didmetros de las botellas sean
notoriamente inferiores a los de las venianss (V), se pre-
véen uncs suplementos de material pldstico adecuado (6)
que llevan en su arista exterior una canal, en la que se
alojan las aristas de las venianas (V); esta pieza (6) se
dilata por medios meoénicos para acoplarse, sometiéniose
a la accidén de calor, y una vez colocade, al enfriarse,
gqueda sélidamente encajada; la elasticidad prudencial y
la recuperabilidad del material de estos casquillos suple-
mentarios (6) es una garantfa mds para la seguridad de la
botella, ya que rozard siempre contra una supsrficie rela-
tivamente blanda.

El fondo del envase va provisto por su superficie su-
perior de unas vervaduras que forman unos resaltes (7)
dispuestos en forma de cuadros debido a los puntos de inter
seccidn de dichas nervaduras; estos cuadros tienen sus cen+
tros situados exactamente en una misma linea axil que los
centros de las ventanas (V), de manera que a, introducir
una botella por dichas ventanas, el culote de ésta guede
debidamente encajado en un cuadro de los ¢ itados, impidienL
do un indebido movimiento lateral de la botella.

Dos de los testeros opuestos de cada envase (1) tie-

nen un dispositivo deasidero formado por una ventana alar-




15 gada horizontalmente (3) que va rodeada de una pieza su-
plementaria (2) que se coloca de idéntica manera a 10s su-
plementos (6) antes descritos; esta pieza, fabricada en
forma de "U" por moldeo, tiene una canal en su arista periféri-
ca exterior; se diléta por medios mecdnicos, a determinads
8o - temperatura y se acopla a los bordes de la ventana (3) en-!

cajando en los mismos gélidamente al enfriarse.

| Las nervaduras (7) del fondo del envase (1) ademds
'de servir de elementos divisorios, tienen también la doble
funcién de servir de refuerzo al conjunto.

-85 Pinalmente, sdlo resta indicar que en la presente in-
vencién caben tantas variantes de realizacién como sean po-
sibles dentro del espiritu de la misma, pudiéndose fabri-

car en toda clase de formas, materiales y dimensiones ade-~ |

cuadas, sin limitacién.

90 - -

N OTA; - Descerito suficientemente cuanto antecede,sd-
lo resta consignar que lo que se declara nuevo, propio y

Gtil del solicitaente es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

95 1 - Perfeccionamientos en la fabricacidén de envases
especiales para botellas, caracterizados por el hecho de
haberse previsto una caja de planta rectangular, fabrica-
da en una séla pieza a base de materias termoplasticas y
resinas sintéticas naturales y artificiales, rigidas, semi-
100 rigidas y flexibles, elaboradas por soplado, moldeo, vacio
e inyeccién, cuya caja tiene sus laterales lisos, y pre-

senta su superficie superior dotada de una serie de venta-
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nas simétricas y ordenadamente colocadas, susceptibles de

ser suplementadas mediante unas piezas de material pkdstic
adecuado, que presentan forma de "U" con una canal perifé-
rica exterior, acopldndose a los bordes de dichas ventanas
sometidéndolas a una dilatacién termomecdnica, de manera qu
una vez acopladas, al enfriarse, gueden sdélidamente encaja
das.

2 = Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 12 carac
terizados porque la base de la citada caja va dotada de
unos resaltes en su cara interna, de pequefia altura, que
se entrecruzan formando una especie de celdillas cuadra--
das cuyo centro estd axilmente situado bajo el centro de
las ventanas antes citadas, de que va dotada la parie su-
perior del envage, de forma que coincidad en su posicién
respectiva. |

3 - Perfeccionamientos, segtin reivindicaciones 1 y'Q,
caracterizados porque los dos testeros opuestos del enva-
se, van provistos de una ranura horizontal cada uno, que
constituye un asidero, cuyos bordes van recubiertos por
una pieza de material pldstico adecuado que originariamens
te ‘tiene forma de "U" con una canal periférica exterior
apta para recibir dichos bordes, cuya canal se somete a
dilatacidn por medios termomecanicos para acoplarse a las
ranuras cltadas, afianzdndose sdélidamente al enfriarse, a

s zona de apoyo.

4 - PERFOCCIONAMIENTOS BN TA FABRICACION 1@ ENVASES
ESPECIALES PARA BOTELLAS.

Todo seglin queda descrito en la presente Memoria, qQue
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consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una
sdla cara, con un total de ciento treinta y cuatro 1li-

neas y hoja de planos que se acompafia.

Madrid 22 abril 1960
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