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La oaloinaoión de masas refractarias,

P°r ejemplo, magnesita o dolomita ofrece frecuentemente di­

ficultades a causa de la requerida alta temperatura de cal­

cinación, la tendencia de estas masas a la descomposición 

en la¿ diferentes fases del proceso de pr e cal en ta aii ent o y 

calcinación y ¿el peligro de agarre ¿c estas masas en el 

forro del horno de calcinación. Ya se ha intentado frecuen­

temente bajar la temperatura de aglutinación por adición 

¿e un medie fundente, por ejemplo de solución de cloruro de ¡ 

hierro, al material de calcinación. ás„un otro procedimien­

to conocido se mezcla primeramente un fundente en forma f i ­

namente dividid-: al material de calcinación también fina­

mente dividido, después se moldea en granulados, brique­

tas o semejantes y seguidamente se carga en el homo. Late 

procedimiento tiene, sin embargo, un muy considerable in­

conveniente, especialmente cuando se u tiliza  un horno rota­

tivo como horno de calcinación o aglutinación. Un el trata­

miento del material en el horno rotativo 

granulados ya en la  zona de calrnt&micntt 

mera parte de la  zona de calcinación, es 

en ue loa granulados todavía no tienen 

te. ío r  lo  tanto se produce mucho residuo. Eat 

de grano fino entra ahora en intimo contacto ?p lo. zona 

de aglutinación con la  pared del horno. El medio fundente - 

también presente en el residuo en forma finísima, ataca en­

tonces la  pared del horno. Lo. consecuencia es que- lo cara

descomponen .los

revlo  y en̂ la pri

cir en un C 31a do

a soliücz suí:i ci e:
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in terior del torro del horro se pega y que se ooaslona 

la formacióji de sedimo-ntos, la forjación de a r il lo s ,
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se ha propuesto ol objetivo de alcanzar que el medio fun­

dente solaviente entre en reacción con el Material a ca lc i­

nar, es decir jjxe se evite una reacción simultanea. del aie- 

dio fundente con el torro ¿el horno de tubo rotativo como 

horno de calcinación. Para alcanzar esto, el procedimiento 

a.ejún 1.?, Patente propone aplicar el medio fundente sólo des­

pués do dar forma al material de calcinación, en granulación 

etc. es decir el proveer de un revestí ainado protector com­

puesto del medio fundente al material de calcinación ey 

forma d granalla, granulado granado, bri,rustas o semejen- 

tn... ".'1 medio fundente rotó entonces concentrado ?xclusiva- 

m ute en el revestimiento protector formado por el mismo 

alrededor de cada granulado individual. Lo concentración 

y el calentamiento prematuro de3 fund -̂nt  ̂ en -?1 proceso do 

incandescencia, previa, tiene por consecuencia que la  reac­

ción entre el tundente y el resto del material s-* produzca 

antes y también mas vehementemente. El revestimiento pro­

tector colocado alrededor de cada granulado individual y 

que en el proceso de incandescencia previa se convierte en 

una cascara sólida, impide por lo  tanto la descomposición 

de los granulados. Esto sign ifica  frente a los procedimien­

tos conocidos una ventaja muy considerable. Les granulados



entran en contacto intimo con el forro del horno de la 

zona de aglutinación del horno giratorio considerable­

mente -mr.Cs, y esto ya sólo porque loa granulados, por 

razón ue su tamaño, no pueden f i ja rse  en las junturas de 

i& ¡nampes tona, cor e llo  se impide cambien el ataque del 

medio fundente sobre el revestimiento refractario del 

muro del horno y no pueden presentarse adherencias agarra­

das a l forro del revestimiento.

. ia  obtención ue tal revestimiento pro­

tector puede efectuarse, por ej ampio, ¿e tal modo que 

los granos dc-1 material que debe calcinarse primeramen­

te se rrvisten, con el fundente, por ejemplo pOj.vo de hie­

rro, lodo rojo, ato. por inmersión, re demiento, pulveri­

zación o semejantes, después se secan estos granos y se - 

someten a incandescencia previa hasta que el fundente - 

fcinñ.-. una cáscara sólida alrededor de los granos de ma­

teria l a calcinar, en lo  gut. el fundente ya se in f i lt r a  

parcialmente en estos granos. Bn el caso de dolomita oruda 

y magues i  ta este proceso es apoyado porque los poros produ­

cidos en la desacidificación del material favorecen la  in ­

filtra c ión  di 1 fundente.

ni revestimiento protector crea en el ca­

so de magnesita y dolomita todavía la  ventaja adioional de 

que casi res suprime totalmente la  tendencia existente en 

otro caso hacia el despr-idimiento ¿c finísimas partes en icr 

me ¿i. polvo, que puede importar hasta ¿jDg de la cantidad de
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para ..ue evita  la  abrasión del fm:-dent' 

, . . - . n-^via ¿a conveniente ejecutar elde j.a íncandebC^n^va

nT-oyio dad material hasta la  tempe- secado y el calentamirm^ p*--""-

. . , .̂ r estado estacionario, lo  .^ue, porratura de incand?scencj-a -=n - .

re-."- una cinta transportadora permeable ejemplo, es posioue "OJu an-
... o análogo, mientras que e l verdade-a l ^as, una p a rr i la  movj-i v .
. - i? a-.-intmación se efectúa en un her­ró proceso de calcinación y

no ro ta t ivo  conectado' posteriormente.

¿egiin ha resultado de lo& ensayos, en ¡

1 -  ̂ a temoeraturas hasta 900SC ya se ¡la  incandescencia pr^vin a .
^-,siv.P^án ta l entre l a  n ie l protecto- na producido una comomao^on v

-, 4. -̂¡nT c-udo. que la  abrasión enra de fundente y el mat^n^i c^uuu,
. . -  ̂ d  ̂ caloi^ación en e l horno ro -ei subsiguiente procede a., c^io -

tatívo  esta lim itada a una medida <m.nima, d- modo qu  ̂

tampoco puede efectuarse ningún paso notable del fundente 

al fo rre  del horno. También por la  supresión ue material 

de aglutinación suelto de grano fino  se reduce ulteriormen 

te la  tendencia a formar depósitos en e l homo g ira to ­

r io .

Por la  in f i l t r a c ió n  uniforme del funden­

te se reduce esencialmente la  partic ipación  de este medio, 

necesaria para e l trabajo de aglutinación, y por e l lo  se 

mejora la  calidad del material''aglutinado obtenido por 

calcinación con un simultaneo ahorro de ca lo r . Otra r e ­

ducción del consumo de oalor se alcanza porgue la  perdida



de polvo ae reduce en el procedo de calcinación y por 

e l lo  se aprovecha mejor e l calor empleado. Ademas se di 

ainuye muy esencialmente la  perturbación de polvo por los 

§ases de escapa.
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La présent" Patente de In tro dacci-on cons'

ta de las siguientes reivindicaciones:

1 .- Procedimiento para la  calcinación y

aglutinación de masas refractarias, como magnesita, dolomi-

ta y materias análogas, a las  que para rebajar la  tempera­

tura de aglutinación se agregan medios fundentes, median­

te u t i l iz a c ió n  de un horno de tubo ro ta t ivo  como in s ta la ­

ción de aglutinación, c-araoterizadá porque las masas p r i ­

meramente se l le van  a la  forma de granulado en grano, b r i ­

quetas u otros trozos gruesos, después áe rev isten  con. me'

dios aglutinantes y para la  formación de un revestimiento 

protector só lido  se someten a incandescencia previa y des-

¡

pues, se entregan para la  aglutinación a l horno para termi­

nar la  calcinación.

3 .- Procedí ¡siento según'la re iv ind icac ión  

1, caracterizado porque e l revestimiendo proteotor se ob t ie ­

ne por inmersión, rodamiento, pu lverización o análogos del 

medio fundente sobre los  granulados terminados de formar y 

por subsiguiente incandescencia previa  aproadmadament? a

900B0 .

j..- Procedimiento según las reivindicaciones 

1 y 2, caracterizado porque las masas durante la. incandescen­

cia previa se mantienen en posición estacionaria.

4 .- Procedimiento para la  oalcinaoión y
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aglutinación de masas refractarias, por ejemplo magnesita, 

dolomita o materias análogas.

Según se describe y reivindica en 'la pre- 

a en te memoria, descriptiva.

Consta esta memoria de ocho hojas fo l ia ­

das y escritas a móquina por una sola de sus caras.

i.iadri d,
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