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La ozloinsoibn de musas refractarias,
Por ejemplo, megnoesita o dolomita ofresos {rrcuentemente die
floultades a oczusa de lr rejuerida alta teapsrstura de oulew
cinacidn, 1z tendencia de estas masas a la descomposicidn
en las diferentes {zses Gel proceso de precalentamiento y

. . « 7 - ) 1 - - . .
calgoinezclion v del peligro de agsyre de estas masas en ol

|
o x
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Torro dzL horno de galeinmeidn. Ya s+ ha intent.do fregusne

-

emente bajar la tempsraturs de ajlutinacidn por adieidn

de un medic fundents, por ejeaplo de solucidn de cloruro de

e

nasicnte aividide al anteriel de caleinacidr teiohien fing-
sente dividide, después se  moldcu en granulados, brijue -

tas o scunjsntzs y sesuidemonts  se carya s el horno, Xste |
|

procedimisento tiene, sin smbarso, uwn muy considerable ine

convenirnte, ewpecisliente ouindo se utilizs ur LOrno rota=-
tivo @omo horno &g cslcinueidr o agiutinacidn. In sl trates
miento del material en el horno rotativo ss descoaponen los

X

granuledos yo en lz zong de c¢alentemnionto previo Y en la pri-

i

mera parie de la zons df caleinseldn, es deoim en wr ©abzdo

- - .'/,, = - s s .
an e 10s ranulados to8avis no tienen uwrs solidez suficien

TR A

o, For 1o tento se DTO duce mucho resido 0, Wt rrsiduo

N ks . -
de srano fino entrs alora en lntimo contacto op 1o zona
de & dutipseidn con lw pared del horno, Bl medio itundrnte
tzabidn pyresente en o) Yosldno en  foruwe finfelme staoa zne
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tongce  1a pared del horno. iu coniscurncla ez qure
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interlor  Gel forro del horne 3¢ DOSY ¥ 4UF 82 Oosgions
le forawcién de sedimentos, la  rormeeldn de anilios,
#6C.

hguf es donde &¢ spliocs la Patents que
s LE propursto ol objetivo de alcanzar gue el azdio fupe
genbte Olsmrnts sntre en reacoiln con el material g calcie
new, @6 decir yu= e avite una reaceldn siuul tdnes gel ire
dio Tundents con el fofro del korno de tubo rotstivo como
horno de caleinseidn., Fura sleanzar esto, =1 RP¥Ocs=dinicnto
setn la Fotente proponc splicar el uiedio fundsnte ndlo dege
puds de dar foruma el meterisl de caleinaeidn on cripulacidy
cte. ©3 degir &l provesy de  un revestimlondo pveoteetor cowms
onesbo del wsdio fundents al e tepial de ealceinact cfp o
forwe 4o gransllsz, srepvlszdo  granade, brivetas o gsemsjens
feo. UL omsdio fundants cutd entoness conornty sxolusi Vi~

ante en ¢ vrevestiaiepto protector formado nor el wismo

snuisée individuasl, Ls coneentrscidn

y ¢l celsntamiento preasturc del fundsnte sn =l progsso de
incardsgerreia  orevis tilers por cCuscournciu Gue lan rrace
¢idn entre ol funderts y ol regbo del astcordisl so produzey

> 4 - et . .
sntes ¥ teambilen was vehomenteomonte. Bl revesbluiento pro-

teetor coiogsdo zlrededor Ge osda grenulsdo individual ¥

(!\

gue er =l proeceso de ineandescenolz previg ee convierte en
uns cdscays sdlida, implde por Lo tanto 1a drzeoiposicidn
de 1os vrepulados. Tsto sisnifics Trente a los procsdimien=

05 G0NOCiGOg une Ventejs muy considerable, Los sranuledos
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entran on contaoto Imvimo gon el Forpro dsl Lorno de lg

. . 7 - . . + a
zona dg gglutlnacidn  del horno giratorio eonsidscable=

mente  awpCs y 2536 ya o60lo  porque log inulzdos, por

1y

.- A . s 5 o
razon ue 50 baamuio, no pucden tija o lag Junturas de

A& HBLPOLtella, L'0T eli 0 & Luplds vaiibler =l atacoe dsl

Y

aedio  fundents  gobres sfracbario &l

Auro  dod Lorne y no puedcn prossniarse aluevencias alarras

- . ! .

La Obtsnuion de  tal Tevesblulienbo nro=
por gjeaplo, d¢ tal aedo gue
ue debe  galelnarse priasrations

4

cor ol Tundsuts, pov ojzanlo ponve de Lios

I . " . 4 5,2 ;
rro, Lodo rojo, ste, poOr inmersicn, reldsaloarto, pulverie
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GESPUCE §& Sut0s nog ¥ s
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. e, O B N B o T
LOWI2Yen o LnlenlEesCundlis

PO une cisears odlids fieteL)

4 cslelner, en Lo que ol fundente go se  indd

parvelalacnte tn ¢obos Jranos, Bn =l czso de doloalta crudy

3 v

¥ ouaonesits ot progesC vs apoyado porius 10z pOros produs

5. N 2 . BRI o » L hy - . E PR S RIS .. 4
Biu0: on Lu doptelldificacion el uaterisl favorecen lo ine

filtracidn a1

e

revestiol onto nrotector erew en vl ca=

“

todavia Lu ventujs adioional de

50 de mwnesilbs ¥ doloml

gue cagl sew suprlme totalumsnte la tendencle exlstente en

otio ¢sso hucia el degprediuisnto do
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0, e pusde luportar naste 407 de Lo cantldand de
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ia ubrzsida del furdsnt

FPura Luz 3¢ evibs &
)

cwyia s conveniente zjrcutar &l

¥

incandzscencla po
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el - §
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Lel

scado 7 ¢l calsentaamierto D

7]
y

raturs de ipcapdsscirGis ok cstado estacionaric, lo ,ue, nor

ejemplo, es posidle o0DTT W ginta transportadcra permezble

sdvil o ansloyo, mientras gue el verdads

al Las, wne psrrils

ro procsso de calcin

no rotativo conectsdo posteriorasnbe.

Seodn  ha resultado de los enssyos, en

o temperaturas hasta S00°C ya se

lua incandescenciz previa a

] . 2 e nie otz -
e producido une coabinacion tal ertre la piel protecto
ra de tundepte v el amsterisl erudc, 4ue la abrasidn en
W S fedd v o ”

el subsisuiente proceso 4 caleinscifn en el horno ro -

1imiteda a uns medida afnime, de modo que

tagpooo puede efectuarse ningin paso rotable del fundente

Tambien por la supresidn de material’

[

al Torrc dei hoinO.

e srano fino se reduce ulteriormen=

&)

de aglutinzeidn suelto d

te 1a tendercia = tormar dep6eitos en el horno glratos
Por la infiltracidn uniforme del funden-
- s \ nd a4 s & de egts medio
te se reduce esenciulmente la particlpacion Ge €3LE ’
necesaria para el trabajo de aglutinacién, y por ello z¢
mejora la calidad del aaterial aglutinado obtenido por
caleinacidn con un simultdneo anorro de calor. Ctra re-

duooidn del consumo de oalor se alcanza pordie la pérdida

=

~ovio Gei material hasta la tempes

acibn ¥ aslutinacibn se efectus en un bor=
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ellc se aprovecha aejor

alnuye my esenclalaente

gaseg de egcape,

ge reduce en el proceso de galeinacidn
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¥y por
czlor capleado., Ademds se dige
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perturbacidn dz polvo por los
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La presente Pagente de Irtroduceci~on conge

ta de las sizulentes reivindicaciones:
1.~ Procediziento pzrz la caleinacidn y

aglutinacidn de masss refrectarias, como magnesita, dolomi=

/
ta y aaterias andlogas, & las gue pars rebajar la tempera-

a

tura de aglutinacidn se agregan medios fundentes, mediane
te wtilizacién de up horno de tubo rotativo como instala-
0idn de aglutinacidn, c-aracterizads porque las masas pri-

merziente se llevan a la forma de sranulado en grano, bri-

Id )
L(uetag uw otros trozos Zruesos, despusds 8e revigten con new

dios aslutinantes y para la formacidn de un revestimiento
protector sdlidc se someten a incandescencla previa y des=-

puds sc entregan pars la aglutinaeidn el horno para termi-

nar la calcinazcidn, |

2.~ Procedimiento sezin la reivindicacidn
1, caracterizado porque el revestimiendo protestor se obtie~ |
ne por inmersidn, rodamiento, pulvsrizaeidn o andlogos del |
medio fundente sobre los granulados terminados de formar y
por subsisniente incandescencia previa aproximadamente a
g00¢eq,

3.+ Procedimiento sezin las reivindicacioneé
1lya2, caracterizadp porgue las aasas durante la incardescen=

cla previea se mantienen en posicién estacionaria,

4.~ Procedimiento para la ocaleinacidn y



aglutinaeidn do masas refractarias, por ejcmplo magnesita,
- s I
dolomita 0 mat=yrias analogzas.

Segin se deseribe y reivindica en la pres

y

cente memorie descriptiva,
Consta este memori: de oeho hojas folia=

. . /7 Y
das y eseritas & maguina por uns sola de sus oaras,

2 ABR. 1960

limdrid, &
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