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PATENTE DE INVENCIÓN

que por 20 anos, para España y sus Posesiones, se so lic ita  a fa ­
vor del Sr. D. GIOVANNI CHIABERTA, de nacionalidad ita liana, do­
miciliado en OMEGNA (Novara, I t a l ia ) ,  Piazza Bovio, 2, por :
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL DECAPADO MECÁNICO DE LA 
VARILLA O ALAMBRE".  ----------- -  -  .......... ........... -  -  -  " -

Memoria descriptiva

Constituyen e l objeto de la  presente invención un procedi­
miento para e l decapado mecánico de la  v a r i lla  o alambre y el 
dispositivo para su aplicación.

En e l trefilado de la  v a r i lla  de bajo contenido de carbono, 
se advierte una neta tendencia de los productores de alambre a 
eliminar el decapado químico : e l decapado mecánico, aplicado di' 
rectamente en e l banco de trefilado, permite conseguir una nota­
ble economía sobre los costes, lo que resulta muy conveniente en 
un campo de gran producción y de gran competencia como .el que se 

considera.
El alambre trefilado con decapado mecánico de la  v a r i lla  ha 

dado hasta ahora resultados poco aprecíables por cuanto -se com­
prueban graves inconvenientes en las sucesivas elaboraciones,co­
mo la  dificu ltad de repetir e l trefilado con alambres delgados,
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. i^n f-b ilidad a l ciscado de los alambres cocidos Y cru-la  poca aday'"""''
 ̂ f-^n. e l hecho de no ser u tiliz a b le  para la  fabrica­dos, y, por '

. ,  , v sim ilares por e l inerte deterioro ene experi-cion de ^
montan loo

^y^gente invención tiene e l f in  de eliminar los inconve­
nientes mencionados con la  creación de nn procedimiento, y del 
'^o-'-r^spondi^c d ispositivo , adecuado para proporcionarles a 

^T.^ríladoros nn medio seguro y e fic ien te  que garantice una 
limpieza completa de la  varillo , con le. posibilidad de una lubri­
ficac ión  normal durante la  operación de tre fila d o  del alambre.

Dichas prerrogativas le  son conferidas a la  invención en 
cuestión poh e l hecho de que la  v a r il la  es sometida a un tra ta­
miento particular que comprende una fase de ondulación repetida 
v aproximada del producto tre filad o  y una sucesiva fase do tra ­
tamiento mecánico por cepillado de la  costra del material en ta l 
estado. Dicha ondulación, de un efecto sim ilar a l de un marti­
lle o  v obtenido mediante rod illo s  que llevan incorporados unos 
cuerpos de material duro, como por ejemplo widia y sim ilares, 
va combinada con una acción de plegado y de enderezamiento del 
material ondulado y en curso de ondulación.

El d ispositivo adecuado pera las d istin tas elaboraciones 
del material forma un conjunto tínico que contiene también un 
motor adecuado debidamente protegido contra las escorias de e la ­
boración, y comprende una serie de rod illo s  que contienen cuer­
pos aplicados, algunos de e llos  con eje de trabajo regulable, 
así como una serie de capillos dispuestos de forma ortogonal, 
entre los cuales pasa e l material en la última fase de elabora­

ción.
ía  reiterada acción de plegamiento, enderezamiento y marti­

lle o  a que es sometido e l material separa por completo la  cos­
tra  de su superfic ie , eliminando definitivamente sus últimos re­
siduos la  acción de cepillado.

Se comprenderán mejor e l concepto de innovación de la  in­
vención cu cuestión y las particulares ventajas de aplicación y 
de empleo que de e l la  se derivan gracias a la  descripción s i ­
guiente y a l adjunto dibujo en e l cual se representan esquemá­
ticamente los d istin tos órganos adecuados para la  elaboración 
de la  v a r i l la  según e l procedimiento mencionado.

¿as sucesivas fases de elaboración del m aterial por e l pro­
cedimiento objeto de la  presente invención se ver ifican  de la  
siguiente manera i Se introduce la  v a r i l la  en una boquilla  do
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guía 10 y se hace pasar a través do mía s e r ie  de rod illo s , por 
ejemplo 11, 12, 13* 14, ge los erales un par erando menos 12, 13* 
está dispuesto 3obre mi travesadlo articulado 15 que permite orien­
tarlos dentro de un determinado ángulo da trabajo. Una segunda 
boquilla de guía 16 lleva  la  v a r i l la  - ya provista de una adecuada 
ondulación que le  ha sido comunicada por los anteriores plega- 
*mi entos y sucesivos enderezamientos, así como por la  acción simi­
la r  a mi m artilleo de los cuerpos, por ejemplo 17, 18, 15* 20* 
dispuestos 0.1 loo rod illo s  -  a la  última fase de cepillado que 
se v e r if ic a  mediante una serie de cep illos  rotatorios adecuados* 
por ejemplo 21* 22 y 23* 24, dispuestos de forma ortogonal para 
elim inar de la  superfic ie del material los residuos de escorias 
eventualmente presentes. El alambre.,así perfectamente limpio y 
provisto de una adecuada ondulación, puede ser introducido en 
la  caja del lubrifican te e l cual, adhiriéndose de manera regular 
por ser removido de manera continua por la  ondulación del alam­
bre mismo, permite uno, velos operación de tre fila d o  y una mayor 
duración, de las h ile ras .

El d ispositivo adecuado para la  aplicación del método en 
cuestión ha sido descrito y representado a.solo t ítu lo  de ejemplo 
ind icativo , pero no lim ita tivo , y con e l solo f in  de ensenar sus 
características esenciales. Queda orí andido que, sin rebasar e l 
alcance de la  invención, podrán introducirse en é l variantes y 
modificaciones, así como u lterio res perfeccionamientos*. todo e llo  
de acuerdo con las d istin tas exigencias y conveniencias de pro­
ducción v de empleo, debiéndose entender que queda bajo e l domi­
nio del p r iv ile g io  industrial so lic itado todo d ispositivo o pro­
cedimiento que presente una o varias de las características es­
pecificadas en las siguientes reivindicaciones.

85 RElVimiICACICdES

$0

Be reivindican como de la  propia y nueva invención la  propiedad 

y explotación exclusivas de un :
I ) .  Procedimiento para e l decapado mecánico de la  v a r i l la  o alam­
bre, caracterizado por comprender una fase ue ondulación rep e ti­
da y aproximada, del producto tre fila d o  y una sucesiva fase de 
tratamiento mecánico por cepillado de la  costra del material en

ta l estado.
2 ) . P r c d ia ie n t .  para el decapad, n s.& ú co  de la  v a r il,a  .  al,-e- 
1 , - . 1 ), caracterizado por e l hoeno de que
bre según -a r<iiv^ -  -  ̂ durante e l picam iento también
e l producto tre fila d o  es
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a una acción sfrailar a la  de un m artilleo.
3 ) . Procedimiento para el decapado mecánico de la  v a r i lla  o alam­
bre, caracterizado por el hecho de que el producto trefilado es í 
sometido a una.ondulación combinada con un plegamiento y endere­
zamiento del material ondulado o en curso de ondulación. ;
4 ) . Dispositivo para, el decapado mecánico de la v a r illa  o alambre ' 
por el procedimiento de las anteriores reivindicaciones, caracte- " 
rizado por el hecho de comprender una serie de rodillos con cuer­
pos aplicados de material duro, como widia y similares, entre los 
cuales se hace pasar el producto trefilado pura comunicarle, ade­
más de una determinada ondulación conseguida regulando la  posición 
del eje de trabajo de cuando menos dos rodillos con respecto a - 
los restantes, también un efecto sim ilar a l de martilleo debido
a los cuerpos aplicados anteriormente mencionados.
3). Dispositivo para el decapado mecánico de la  v a r illa  o alambre 
por el procedimiento de las reivindicaciones 1) a 3 ), aegán la  
reivindicación 4 ), caracterizado por el hecho de comprender una 
serie de cepillos rotatorios dispuestos ortogoaalmaite entre s í,  
entre los cuales se hace pasar el material ondulado con el fin  
de eliminar los residuos de costra y escorias que hubieran que­
dado después de los anteriores tratamientos.
6 ). "P30CHDIMIEHT0 ?  DISPOSITIVO PAPA EL DECAPADO MECÁNICO DE LA 
VARILLA O nhAMBEB". - - - —

Consta la  presente Memoria descriptiva de cuat&hojas nume­
radas y mecanografiadas en una sola cara, a las que se adjunta 
un plano para su mejor comprensión.

Madrid, '22A8R, ¡q^
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