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Este modelo de utilidad consiste en un molde de coccién

para productos cdrnicos, que incorpora una serie de perfegcig

namientos en relacién con los moldes utilizados hasta la .fe-

cha para el mismo fin, cuyos aspectos innovadores deteihi&an

una serie de ventajas respecto a la técnica conocida, p¥in-

cipalmente referidas a una muy rdpida y segura extracci®r‘de

la masa cdrnica, terminada la coccién, simplificacién mqy”ﬁo-

table en las tareas de limpieza y a la posibilidad de conse-

guir simulténeamente al tratamiento,un grabado de la pieza
cdrnica sometida a coccidn, por una serie de signos denomina-
tivos o gr&ficos de interés para el productor y/o para el
consumidor,

Hasta la fecha uno de los principales problemas para este
tipo de moldes era el surgido durante la fase de extraccién de

la masa cirnica, finalizado el proceso, constituida en un blo-

que compacto sometido a presién durante toda la fase de coccidn,

hasta el punto de que durante dicha operacién de desencajamien-

to y salida al exterior del producto finalizado, se producian

en numerosas ocasionzs deterioros en su estructura o enwolven

te, por lo gneral plistica determinantes de un menoscabo en
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las condiciones de conservacién futurade dicho bloque cdrni-
co. Ultimamente se venfa practicando un pequefio orificio

en el fondo del molde y a su través se inyectaba durante

el proceso de desmoldeo, aire a gran presién, la cual si

bien contribufa a separar la masa cirnica del molde, debido

a que ésta dados sus componentes de gran adherencia a las

paredes del molde, quedaba practicamente pegada en algunos

puntos, se producian sobretensiones en dichas zonas gﬁy.fqg

cusntes roturas en la envolvente del bloque cirnico o:dete-

rioros (desgarros, etec.) en la estructura de dicha pieéé cir

a‘utili
zacién de esta clase de moldes. U

. '
L

n%ba, repercutiendo todo ello desfavorablemente en 1

Asimismo es comummente reconocida la dificultad de.la lim

pieza posterior a la coccién de estos moldes, dada {Q_ypportag
te cantidad de materia sometida a tratamiento que queda ado
sada a las paredes y fondo de la cavidad, lo cual supone un
coste adicional tanto de material como de mano de obra que
encarece notablemente el proceso y cuyo inconveniente difi-
culta la versatilidad del empleo de estos moldes para dife-
rentes clases de producto cidrnico.

En orden a resolver eficientemente todos estos problemas
se propone aquf un nuevo tipo de molde para coccién de pro-
ductos cirnicos, el cual reune una serie de aspectos de
constitucién y estructura innovadores que vienen a dar una
solucién eficiente a todos los inconvenientes resefiados hasta

este punto,




Este molde tiene una estructura general comin a la que
viene siendo usual en esta rama técnica, es decir, determina
una cavidad abierta superiormente, a cuyo través se efec-
tua la carga y descarga, teniendo una tapa en funciones de
cierre y compresién de la masa cidrnica, cuya tapa va rela-
eionada en disposicién mévil a un tirante transversal, si-
tuado por encima del molde, por medio de sendos vistagos, con

resortes coaxiales, solidarios a la tapa y en disposicién

deslizante respecto a la seccién de dicho tirante puéate,

10 que en sus dos extremos incorpora unos medios de suj§c13n

a mordaza, integrados por sendas bridas de perfil fromtal

dentado, orientadas en direccién descendente y cargadas’

elésticamente en sus ejes de articulacién al citado éiﬁénte,

de manera que se comprimen contra las paredes laterales del
15 molde al que quedan unidas por anclaje del perfil dentado
de las bridas, -oblicuo, favorable al desplazamiento endes

censo por presién pero no al retroceso, dada la tensién en

direccifn central en relacién a un reborde saliente defini

do en la embocadura de este molde.

20 En esencia el molde que se preconiza viene caracteriza-
do porque las paredes de fondo y laterales de su cavidad de
carga van revestidas uniformemente por un estrato o pelf-
cula de material antiadherente, de manera que se garantiza
as{ la perfecta diferenciacién entre la pieza cdrnica, alin

25

y quedar comprimida por la placa de tapa durante todo el pro

ceso de coccién, y el cuerpo del molde, facilitindose en for



ma Qny notable la extraccién. As{mismo relacionado con dicha:
fase de extraccién, el molde comporta en su fondo una amplia
abertura taladrada, que queda rebordeada por un perfil emn

escaldn, en cuya zona se acopla ajustada por corresponden-

5 cia de forma una placa postiza, de grosor equivalente a lia
pared de fondo del molde, con su periferia conformada esca-
lonadamente, para su perfecto ajuste, de manera que para ex-
traer la pieza cldrnica del molde, se obrari empujando}Q§ta
tapa, por activacién manual o mecanicamente, (hidradl{ca o

10

neumaticamente), de manera que el desplazamiento de dg;bo

fondo, de notable desarmllo superficial, junto a la antiad

lita una rfpida y simple extraccién de la materia céfﬁiéa.

Por otro lado y tras la extraccién de una determinada pieza,

15 el molde se limpia de una forma muy simple, al no restar ad-

*

heridas a su cuerpe partes de la materia ciArnica tratada o
de su envoltura, de forma que ademds de la inmediata reu-

tilizacidn, esta estructura proporciona una alta versatilidad

en el uso de este molde.

15 Ademis y sobre la cara interna de la placa amovible, cons
titutiva del fondo del molde, se define una zona ligeramente
protuberante en direccién vertical, quedando directamente en
frentado su plano externo o frontal con la masa cdrnica, com
portando éste, una serie de letras o motivos grificos de na-

25

turaleza diversa conformados en relieve, indicativos en su

con junto de una denominacién o signo relativo a la calidad,
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datos de fabricacién u otra nota asociable al producto a ela
borar, de manera que tras el proceso de coccién y al desmol-
dear la pieza cdrnica, la misma quede grabada con dicha impron
ta. Dada la condicién extraible de dicha placa postiza de
fondo, se puede disponer junto a cada molde de un juego de
placas de fondo con distintos motivos para adaptar la impron
ta practicada en cada caso a la concreta aplicacién del molde

que se esté efectuando, es decir logrando una 6ptima adecua-

cién a cualquier clase de producto a tratar.

Las caracter{sticas estructurales y funcionales del mddelo

de utilidad al que se contrae esta memoria y sus ventéiés res

pecto a la técnica conocida aparecerin m4s claramente, médian

te el examen de la descripcién detallada que sigue, ejéﬁbli—

ficativa, ilustrada a tftulo indicativo y no limitativo, con

referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

En su figura tGnica, se graffa en alzado y seccién parcial
pPoT un plano vertical,el conjunto de un molde presentando
todos los aspectos innovadores que anteriormente se han rela

tado.

De acuerdo con dicha figura, el molde -10-, comprende una

embocadura con reborde saliente -11-, continuo a lo largo de
todo el perimetro, comportando una tapa -12-, relacionada a

un tirante -13-, transversal, por medio de sendos vistagos

~14~, deslizantes, cargados 2listicamente por unos resortes
~15-, coaxiales, demanera que la reaccidn de estoc resortes

~15-, sobre latapa -12-, al hallarse esta 1iltima adosada en
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compresién sobre la masa cldrnica ubicada en el molde, con-
tribuya a mantener dicha presién sobre la masa cédrnica du-
rante todo el proceso de owccién, Asociadas al tirante exis
ten un sistema de mordazas -~16-, con perfil frontel ~-17-,
dentado,cargadas eldsticamente que se disponen en funciones
de anclaje en el saliente perimetral -11-, en una determi-
nada situacién axial relativa del conjunto, en corresponden

cia con una presién efectiva de la tapa ~12-, sobre li'qasa

cirnica. El molde cuyas paredes internas -18-, se habﬁan

revestidas de un estrato o pelicula de material antiédh&sivo,

tal ccmo teflén o similar, dispone en su zona basal de un

elemento postizo -19-, que ajusta en un amplio orificid escalo

nado perimetralmente, practicado en dicha zona, en c&?é.cara

.
..'..

interna dispone de un signo distintivo, denominativo o gri-
fico realizado en relieve, indicado en conjunto con la zona
punteada -20-, cuyo aditamento posibilita grabar aquella im-
pronta en la masa cérnica sometida a cocciénde manera que que
de individualizada de acuerdo a unos determinados parémetros,
pudiendo variar la sefial grabada para otro tipo de producto o
tratamiento con solo cambiar la placa postiza -19-, de fon-
do. Seglin se puede apreciar en la figura,la tapa -12-, podri
optativamente disponer asimismo de una serie de signos impre
sos realzados, indicéridose en conjunto por el unteado de la
zona -20-, de manera que la presién de dicha placa contra

la masa cirnica contribuya a grabar convenientemente al

citado producto, siendo esta sefial de caracter fijo y no
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recambiable, por cuya razén se tiende a insertar los sig-
nos protuberantes sobre la placa -19~, facilmente susti-

tuible para diferentes casos.
Una vez descrita convenientemente la naturaleza de es-

te modelo de utilidad como para poder ser entendido por perito
en la materia, se hace constar a los efectos oportunos que
su objeto, no queda limitado a las particularidades o condi

ciones exactas de esta exposicién, sino que por el coﬁtqprio

en é1 se introducirin aquellas modificaciones de deta-lgle que

o

las circunstancias y la prictica pudieran aconse jar, ‘sfehpre

y cuando no se alteren o modifiquen las caracterfsticas esen

ciales del mismo que se resumen en las siguientes: "
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REIVINDICACIONES

12 .-~ Un molde de coccién para productos céinicos, perfec-
cionado, del tipo que determina una cavidad abierta por una
de sus caras, a cuyo través se efectua la carga y descarga,
teniendo una tapa en funciones de cierre y compresién de la
masa cirnica, cuya tapa queda relacionada a un tirante trans

versal, situado por encima del molde, por medio de sendos vés

tagos, con resortes coaxiales, solidarios a la tapa y en dis

posicién deslizante respecto a la seccién de dicho tirgite
puente, el cual va dotado en sus dos extremos de unos méddios
de sujecién a mordaza, que comprenden sendas bridas de. perfil

frontal dentado, orientadas en direccién descendente y‘éafga—

das elisticamente contra las paredes laterales del molde; al
que se unen por anclaje del perfil dentado de las bridHE;zen
un reborde saliente, definido en la embocadura del molde, carac
terizado esencialmente, porque las paredes y fondo del molde
van revestidos por un estrato o pelfcula de material antiadhe
rente y el fondo de la cavidad presenta una amplia abertura
taladrada, que queda rebordeada por un perfil escalonado, en
cuya zona se acopla ajustada por correspondencia de forma,

una placa de grosor equivalente a la pared de fondo del molde,
con su periferia conformada en escalén, en funciones de simpli
ficacién de las tareas de extraccién de la materia cirnica una

vez efectuada la coccién en el molde de la misma.

2a.- Un molde de coccién para productos cdrnicos, perfec-




10

15

-9'—

cionado segin la anterior reivindicacién y porque la cara in-

terna de la placa amovible constitutiva del fondo del molde,
comprende una zona ligeramente protuberante en direccién ver
tical, que presenta en su cara directamente enfrentada con la
masa cdrnica una serie de letras o motivos grificos en relie-
ve indicativos en su conjunto de una denominacién o signo re=

lativo a la calidad, datos de fabricacién u otra nota asocia~
ble al producto a elaborar, de manera que tras el prooseso* de

*

coccién y al desmoldear el bloque cérnico, éste aparezca gra-
bado con dicha impronta, pudiendo disponer anexas al mé{&é de
un juego de placas de fondo con distintos motivos, para‘gersaqi
lidad de la aplicacién y adecuacién a diferentes clas;;;;; pro

ductos a tratar.

.
s
»

.
ces ot

32.-"UN MOLDE DE COCCION PARA PRODUCTOS CARNICOS,PEREECCIONADO'.
La presente memoria consta de nueve hojas foliadas y me-

canografiadas por una de sus caras y se ilustra en el plano

que a la misma se acompaiia.

Madrid, - g ABR. 1981
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