2y

Pu= 19,549
A Case ¢ P 935

967621

MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
d e
PATENDZH DE INVENCION
formulada el 21 de Abril de 1960, con el nim, 257.527.
en
ESPAT A
por VEINTE afios
a nombre de TOY0O BC3UKI KABUSHIKI KAISHA y HOWA KOGYO KA-~
BUSHIVI KAIDHA, entidades japonesas, establecidaslen 8, D6
Jjime Hemadori 2-chome, Kite~ku, Osaka, la 12 y la 28 en 1,
Shimazakicho, Nakamura-lu, Nagoya, ambas en Japdn, por:

"UNA LHSTATACTON Pals PRODUCIR MECHAS DE FIBRAS TEATILES®

Ta pregente invencidén se refiere a un método para —-
producir cintas, o mechaé, partiendo de fibras textiles, -
de modo automdtico y continuo.

En la industria de la hilaturs, es préctica comin la

5 de tomar el materisl fibroso de las balas, mezclarlo y ba-
tirlo, llevéndolo en forme de tela o conjunto de fibras e-
wna mégquina de arrollar el velo. Después se desarrolla el-
velo, se pasa por una carda, se recoge en forma de cinta o
mecha y se guardé convenientemente arrollads en un bote o-

10 receptéculo cilindrico, para continuar después el trate——-
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niento hasta convertirle en hilo,

Se han venido desarrollando diversos tipos de mdqui-
nas autométicas de arrollar o formar velo, por lo cual es-
aliora posible el funcionamiento continuo y eutomdtico des—
de la etepa de alimentacidn o transporte de balas hasta la
de formacidn del velo de fibrag. Ahora blen, es sabido que
teles méouinas amtomdticas de arrollar velo no pueden aso-
ciarse a una carda de manera tal que entre ambas se esta-—
blezce una relacidn operative enteramente automética y con
tinua. As{, puey he gido imposible hagta ahora efectuar las
operaciones desde el trangporte de bzlas a la produooién -
de cinta o mecha de fibras, pasando por la carda, de modo=-
enterencnte automdtico y continuo. Ademds, las maquinas —-
automaticas de arrollar velo son de estructurs complicada~-
v requierén personal preparsdo para su inspeccién ¥y repara
cidn, lo cual es costoso, Asimismo, al arrollar de nuevo -
velos de la mayor parte de las fibras gintéticas, antes de
la carda, se produce a menudo un "lamido" inconveniente pa
ra la constancia de funcionamiento y la obtencién de cin--
tas o mechas uniformes. Yor lo tento, por estas diversas -
rezones, conviene eviter en lo posible la Tormacidn del ve
lo.

51 objeto de este invencién es el de habilitar un mé
todo y aparato para obtener cinta o mecha de modo enterg--
mente continuo v automdtico partiendo de fibras textiles,-
sin recurrir a le ususl formacién de velo o sin empleer md
quina alguna de arrollar velo.

Otro objeto de esta invencidn es el de transportar -
un materisl fibroso, de medo continuo y sensiblemehte uni-

forme, desde una sola fuente de suministro a uno o nas gru
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pos, cada uno de los cuales comprende un nimero consiaera-

ble de unidades o dispositivos de cardar, sin recurrir a -

la usual formacidn de velo.

Otro objeto més de este invento consiste en un método
v aparato para trangportar material fibroso, de un modo --
continuo v sensiblemente uniforme, hasta una carda, sin pa
sar por la forma de velo usual,.

Conforme a la presente invencién, se habilita un sig
teme pars producir cinta o mecha de fibras textiles, del =
tipo que posee medios para romper, abrir, mezclar y batir,
todo ello de modo continuo y autométioo, clag de fibras,-
un distribuidor principal de rastrillo, cn forma de trans-
portador de rejilla sin fin equipado con espigas o plas por
tadoras y alojado en una cémara o recinto cerrado,una plu~
ralidad de filas parsleles de digtribuidores de rastrillo-
de bifurcecidn cada uno de los cuzles se extiende desde el
fondo del distribuidor pyrincipal de rastrillo ern forma de=
transportador de rejilla sin fin equipado con otas portado
rag y alojado en un recinto, una pluralidad de tolvas de -
torre que penden en serie del fondo de cada recinto de dis
tribuidor de rastrillo derivado, y una fila de cardas a lo
largo v enfrente de cada serie de tolvas de torre en res--
pectiva agociacidn con las mismas, incluyendo dicho siste-
ma ﬁna combinacidn de alimentador de tolvas y condensador-
en asociacidn con el arranque del distribuidor principal -
de rastrillo, comprendiendo dicho alimentador de tolvas con
condensador combinados una caja de reserva adaptada para -
recibir y conservar las fibrasg procedentes de 1los medios -
mencionados en primer lugar y pera transportar continuamen
te las fibras hagta el distribuidor principal de rastrillo,
que estd dispuesto de modo gue el tramo inferior en movi--
miento del transportador de rejilla, del distribuidor prin

-

cipal de rastrillo lleva de nuevo hacia atrds, hasta dicha

caja de reservz, el excedente de fibras.
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A continuacidn se describe el invento con referencia
a los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una perspectiva en cierto modo eg—
quematica del aparato completo, realizado conforme z la —-
vresente invencidn;

- la fizura 2 eg uvna perspectiva en cierto modo egw-
quendtice de un portador automatico de balas;

- la figura 3 e¢s wna perspectiva en cierto modo eg~-
quen&tica y con partes desprendidas y cortadas de un aliw——
mentador de tolvas con un condengzdor y dilversos 6rganos -
asociados al midmos

- la figura 4 es una perspeotiva_en cierto modo eg=~
quemdtica que representa la relacidn existente entre una -
cards y una tolva de torre; y

- = la figura 5 eg wna geccidn vertical de la tolva de
torre con un distribuildor de remal asociado.

Con referencia a las figs. 1 ¥y 2, una bala 1 va sue-
pendida de un carro 2 que se nueve a lo largo de wn carril
elevado 3_y es colocada en un transportador 5 gue conduce-
2 un abridor preparatorio 6 de balas. ¥1 abridor 6 puede -
ger de cualquier tipo ya conocido, pero de preferencias es-
del tipo en el cual hay une plurglided de transportadores—
de rejills o celosia con pﬁas, inclinados hacia afriba y -
dispuestos en gerie y en el sentido longitudinal del ahrie
dor de nranera tal que sus posiciones de enganche de la ba-
la, o extremidades infeiores, se bajan sucesivamente de mo
do que el primer trangportador de rejilla con plas rompa -
y abra una capa de encima de la bala, y el sigulente rompa
y abra la siguiente capa de la mismz, ¥y asi sucesivamente.

Cade wno de dichos transportadores ve agocisdo con W e
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trongportador lateral de rejilla de modo que el material -
fibrozo transportado hacia arriba por cadae transportador -
de celosia con péas es luego descargado en sentido lateral
v hacia fuera del abridor 6 por el transportisdor asociado,
v colocado sobre un transportador lento de rejilla 7 en =
marcha que pasa por cada abertura de descarga 8.

Tas fibras ael degcargadss sobre la rejilla lenta de
trangporte 7 son llevadas lusgo continuamente hasta un nez
clador 9 de tolves que puede ser de tipo ya conocido, ¥ en
el cual lgs fibras se mezclan y pesan de modo que se lleva
continuamente una cantidad de fibras egencialmente determi
nada hasta un abridor 10 de fibras textiles de tipo y Ifun-
cionamiento y& conocidosg.

Las fibras quedan ssi sdecuadamente ablertas, mezcla
dag v prepzrades para su -entrega al apargto sigulente. las
fibras se transportan entonces neumdtica y continuamente -
por un conducto 11 gque lleva & una combingeidn de alimenta
dor de tolvas y condensador designada en general con el nﬁ
mero 12. ¥l numero 13 indice uwn ventilador, de tipo ya co-
nocido, pare efectuar dicho transporte neundtico, Hg de no
ter que a través de dicho conducto y & una velocidad deter
minade se transporta une cantidad de fibras esencislmente-
predeterminada. 1l alimentador de tolvas con condengador -
estd encerrado en un glojamiento o caja l4. En un espaclo-
superior de la caja va dispuesto un condensador cilindrico
15 que se hace girar en ¢l sentido de la flecha. El extre-
mo de ensrada del conducto 11 va dirigido al condensador =
15 de modo que las fibras quedan separadas del aire por la
superficie perforads del condensador, y depositadas en éo-

5 oy N , . -
ta. 51 aire separado es extraido a través de una salida de
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una galida de aire (no representada) que comunica con el -
interior del condensador. Las fibras deposgitadas en la su-
perficie del condensador 15 son trangportadas con elia y -
comprimidas por un rodillo de presidn 16, y son arrastra—-—
das o barridas por un batidor rotatorio o rodille separa-=
dor 17 hasta entrar en una caja de reserva 1 formada por-
las paredes laterales de la caja de alojamiento y por un -
tabique 19 de forma de V. Los niumeros de referencis 20 y -

21 indican wnas placas de guia para las fibras que caen en

ja de reserva hay ung horquilla percepbora 22 soportads a-
pivote por sus paredes laterales y asoclads a un interrup~
tor de control 23, de mansera que cuando la caja de reserva
18 se llena con un sobrante o exceso indebido de fibras, -
las fibras oprimen la horquilla perceptora de modo que el-
interruptor 23 es puesto en accidn. El interruptor esta co
nectado con un circuito eldctrico para el accionamiento de
diversos dispositivos o unidades hasta el condensador, de-
rnodo que, al actuar el interruptor, se abre o desexcita el
circuito, cortdndose la fuerze motriz a las unidades, con-
10 que no se iransportan més fibras al condensador, Asi, ~
pues, la cantidad de fibras exzistente en la caja de reser-
va 18 se mantiene en todo momento sengiblemente constante.

Lag fibras de la csja de reserva 18 son entonces =-
trangvortadas continvamente hacia arriba por un transporte
dor de rejilla con plaes 24 que se extiende como se ha indi
cado. X1 nimero 25 designa un rodillo batidor o iguslador-
que sirve para proporcionar una megnitud sensiblemente =—-—
congtante de transporte de fibras por parte del transporta

dor 24, debido a ung holgure prevista entre el batidor 25-
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y el transgportador 24,

31 sistema que se acaba de describir puede ser cual-
jwiera de los ya conocidog, con fal due se encuentre adap-
tado para sbrir las baias continua y sutomdticamente, asf-
como pera abrir, mezclar y batir las fibras, del mlsmo mo-
do continuo y automdtico, para el subsiguiente tratamiento
oue a continuacidén se describe.

Lag fibras de tal modo llevadas hacia arriba por el-
transportador 24 son entonces desprendidag o arrasiradas -
por un batidor o rodillo separador giratorlo 26 hasta un -
distribuidor principal de réstrillo 27 que marchs en la di
receidn de lag flecha y ve encerrado en un largo recinto 28
que comunica por su extremidad de arranque con el interior
de la caje de alojamiento 14, i1 distribuidor de rastrillo
27 se reprecgenta en forms de transpbrtador de rejille sin-
fin equivpedo con espigas, phas o genchos de transporte, B
nimero de referencia 29 designa vnas placas de sufa que fa
vorecen la caida de fibras sobre 21 distribuidor principal
de razstrillo 27. Ta longitud del distribuidor principal 27
vendrd determinads vor el mimero de distribuidores de ras-
trillo derivados o de ramal que més adelante se describen.

Desde ol fondo del'recinto principal 28 sé extiende~
una pluralidad de largas envolturss de remales paralelos -
30, 30a y 30b, cada una de las cuales encierra un distri--—
buidor derivado de ragirillo 31 que corre en el gentido —-
longitudinal de la misma, ¥ en el sentido de la flecha. El
digtribuidor derivado de rastrillo tiene asimiamo la Fore—-
ma de un trangportador sin fin de rejilla de arrastre equi
pado con espisas, puss o ganchos de transporite. fn el em-—-

valme del recinto principal y de cada uno de los ramales,-
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hey comunicacién entre uno y otro. En otros términos, la -
pared inferior del recinto yprincipal y la pared superior -
de la envoltura de cada ramal estdn cortadas en el empsalme,
formando uvna abertura. " cada uno de log recintos derivam
dos o de ramel, y junto a dicha abertura, va dispregto un-
cierre (no representado) normalmente inactivo, peroc adapta
do para obturar dicha abertura en determinada circundtan-—-
cia que se explicard mas adelante,

En la presente reslizacién ilusgtrada en la fig. 1 se
ven treg {ilas de distribuidores derivados o de ramal, pe-
ro este nunero puede variar segin las dimensiones del lo--
cal o conforme a las exigenclas de cualquier requigito par
ticular de funcionamiento. Como la construccidn ¥ la fullee
cidn de ung cualquiera de las filas de distribuidores derd
vados, asi como la Ge sus 6rganos vy aparatos asocladog, ==
son sensiblemente comunes a las de los demds se dars una -
explicacién detallada con referencia solamente al primer -
distribuidor derivado 3¢ v a los aparatos s éste asociados.

Como se indica en la fig., 1, dsebajo de la pared infe
rior de coada recinto o envoltura de ramal 30 y a intervalos
iguales van digpuestes en serie clerto nlmero de tolvas de
forre 32, ™ el caso presente se indican nueve tolvas Ge -~
torre, pero sste nimero puede ser modificado a volunted.

i1 extremo superior de cada borre va conectado a la=~
pared inferior 33 del recinto derivado o ramal 30 y desem-
boca en el interior de éste como se ilustra en las figs. =
Ay 5, in el empalie de la torre a la pared inferior o fon
do del recinto derivado, es preferible gque la pared de la=-
derecha 34 tenga en 35 una curva menos pronunciads que la-

de la pared izquierda 36 en 37, por la razdnh que se expli-
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ca mas adelente. La tolva de torre mAs p;éxima al distri--
buidor principal de rastrillo, o primere tolva de torre co
nectada a cada recinto derivado, ve provista, junto a su -
extremo supericr abierto, de un dispositivo fotoeléctrico-
38 que esta eldctricamnente conectado de modo operativo con
el cierre (antes mencionado), para obturar la abertura en-
el empalme del recinto principal con el recinto derivado.
Ta conexidn eléetrica es tal que cuando dicha tolva de to-
rre se llena de fibras por encime de donde egts situado el
dispositivo fotoeléetrico 38, este iltimo entra en aceidn-
v obliga al cierre a obturar la abertura. Ahors bien, cada
vno de los clerres ssté adaptado adenas vare ser puesto en
accidn por un interruptor aparte, independientemente del =
accionamiento procedente del digpositivo fotoeléetrico, de
nodo que cualquieras de las aberturas pueda cerrarse segtin-
necegidades.

Tag fibras entregadag el distribuidor principal de -
ragtrillo 27, procedentes del transportader de rejilla con
plas 24, son llevadas por el tramo superiocr 39 del digtri-
buidor 27 hacia el extremo de éste, donde se invierte for-
mando el tramo inferior 40 que marcha en sentido opuesto.

Por mayor conveniencia de la explicacién, g6 supone-
ahors que los cierres de los recintos derivados 30a y 30b-
son puestos en acecidn por log interruptores independientes,
v que estin cerradas las correspondientes aberturas en los
empalmes de estos recintos derivados con el principal 28,-
de modo que estas dos filas del avarato no estdn puestas -
en sccidn, y s6lo funciona la primera fila 30.

TLag fibras transportades por el tramo inferior del -

distribuidor principal de rastrillo 27 caeran POr SU Pro—-—
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pio peso a través de la abertura del empalme del recinto =~
principal 28 con el ramal 30, quedando encima del tramo su
verior 41 del distribuidor de rastrillo 31 del ramal, ¥ ——
son transportadas con dicho tramo hacia el extremo del mis
mo, donde se invierte formando el tramo inferior 42. Des—
mués las fibras continuardn primero cayendo por su propio-
peso 2l interior de la novena tolva de torre, la mds proxi
ma al extremo libre del recinto derivado 30, hasta que di-
cha torre sze llena de fibras. Cuando esta novens torre es-
t4 llena, las fibras se llevan de modo semejante a la to--
rre contigua (octava), y este llenado o transporte de ali-
mentacidn sucesivo se continda hasta que la primera torre-
se llena de fibras. Cuando la primera torre se llena, el -
dispositivo fotoelédctrico 38 entra en accidn como antes se
ha dicho obturesndo la aberturs, por medio del cierre, de =
nodo aque al distribuidor de rastrillo 31 del ramal no le -
llegan nmas fibras. Las fibres que siguen trangportadas por
el tramo inferior del distribuidor principal de rastrillo-
27 caeran por su pPropio peso en la caja de reserva 18, a -
lo largo de la pared 19,

Como se comprenderé, cuando log cierres de todos los
recinios derivados 30, 30a y 30b estén abiertos, las to-——
rres agociadas al recinto 30b se llenan primero, de la ma-
nera descrita, y luego, sucesivamente, se llenan las t0——-
rres asoéiadas al recinto 30z y finalmente las torres ago-
ciadas al recinto 30.

Como se vera por las figs. 1 v 4, frente a cada una-
de las tolvas de torre 32 hay dispuesta una carde 43, Jun-
to al fondo abierto de cada tolva de torre 32 se dispone -

un par de rodillos de toma 44 acanalados que sirven para -

- 10 =
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extraer cont{ngamente'fibras de la tolva de torre y conver
tir lag fibras en un 1igero y esponjoso manto o capa de fi
bras, cont{nuo v sensiblemente uniforme, que se lleva dd-m
rectamente a la carda 43. Para gque las fibras se convier—-
tan asf{ en un manto continuo y uniforme, es necesario que-
ean la torre haya acumulads en todo momento una cantidad --
gengiblemente constante de lag fibrasg, y que el movimiento
descendente de las fibras en la tolva de la torre se reall
ce de un modo wniforme y sin brusquedades. Cono se compren
derd, mediante el uso de la distribucion por rastrillos y-
de los cierres, la cantidad ae fibras a llevar a lag tow=—
rres se mantiens sensiblemente constante, s aconsejable -
elegir una formz ¥ dimensiones adecuadas para la tolva de-
la torre, segin el tamafio del local, las necesidades operz
tivas, la naturaleza de las fibras, etc., pero que asegure
un movimiento de descenso, uniforme y sin brusquedades, de
las fibras en la torre. In general, es preferible dar a la
torre una forma ligerameﬁte divergente o abierta nacia el-
fondo, para las fibras cuya resistencia de rozamiento res-
pecto a las paredes internas de la torre sea relativamente
alta.

&1 manto o capa de~fibrés procedente de log rodillos
giratorios de toma 44 se hace pasaer por entre un par de Iro
dillos de gufa acanalados 45 dispuestos debajo de los rodi
1los de toma, y se lleva a la carda 43, que puede ser de -
tipo ya ccrocido pero, de preferencia, del tipo representa
do, que tiene un transportador de banda sin fin 46 frente-
o una placa de alimentacidn 47. El manto es llevado por el
transportador 46 de baenda sin fin, gl tiempo que es compri

mido por unos rodillos de presidn 48, hacia la placa de —

-1l =
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alimentacidn 47, y transportado hasta la corda de manera ya
conocida.

Trente a ceda fila de cardas hay dispussto un trens-
vortador sin fin 49, 81 velo procedente de czda carda se -
recoge vy convierte después en cinta 50 y se entrega al -
transportador 49. Tor consiguiente, en el aparato ilusire-
do, se transporten continuamente nueve cintas 50 por medio
del transrnortador 49. Zstas cintas son recogidas en un -
puesto de guia 51 y 1llevadas a un bagtidor de estirado 52-
de alta velocidad. Del bastidor de estirado 52 ssle una -
sola cinte continue 53 que se arrolla luego en el bote o =
receptéculo usual 54.

Es preferible disponer un cambiador automdtico de re
ceptéculos mediante el cual el bote lleno de una cantidad-
de cinta predeterminada es retirado automdticamente del —-—
puesto de receveidn de cinta, 2l mismo tlempo que en dicho
puesto se coloce un nuevo bote vacio; para obtener un fune
cionanmientc automatico.

Zn funcionamiento, se pone en marcha todo el gistena,
excepto las cardas, y las balas de material fibroso se 1lle
van o transportan de modo automético 7 continuo al trans—-
bortador e Las fibras se abren, mezclan y baten 1o sufie
ciente, como ya se ha explicado, siendo transportadas auto
natica y continuamente por el distribuidor principal de —
ragtrillo, y después por los distribuidores de ramsl. Como
las fibras se encuentran sueltas o en estado libre durante
este transporte, cntran en lag tolvas de torre con aprecla
ble wniformidad e igual densidad. Ie alimentacién de las -
Tibras al interior de cada tolva de torre es facilitadg =~

por la curvatura 35.

- 12 -
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Despues de llenas todas 1as torres, se ponen en mar-
cha lag cardas. Iin la torre, las fibrag son nas denses o0 -
egtan mas apretadas hacia el extremo inferior abilerto de -
la torre y se mueven graduslmente hacie abajo por su pro-—-
pio peso contra la resistencia de rozamiento de las mismasg
con las paredes de la torre. Los rodillos de tome 44 se ha
cen girasr a una velocidad superficial tal que entre ellog-
ge forma ds nodc continuo un mento o capa de fibras sengi-
blemente uniforme. #l manto continuo es sometido &l subsi-
guiente tratamiento del modo que se ha descrito snteriomen
te. 4o de notar que tan pronto como las fibras de la prims
ra torre de cada Fila se mueven haclie abajo hasta pasada -
la posicidn del dispositivo fotoeldetrico 38, dicho dispo-
gitivo actia de nuevo poniendo en accidn el clerre corres-
pondiente en el sentido de abrir la sbertura, de meodo que,
se efectla de nuevo la distribucidn de las fibras a las —-— -
torres de la fila. Las velocidades del distribuidor princi
pal de rastrillo y de los distribuidores de rastrillo deri
vados, agi{ como la cantidad de fibres continuamente trans-
portada con los mismos, han de ger suficiente para asegu--
rar una distribucidn sensiblemente continua, en ceda una -
de les Lorres, de una cantidad de fibras igval a la canti-
dad de fibras tomada por los rodillos de toma, de nodo que
cada torre ge llena de fibras de modo constante en todo nmo
nento.

81 bien en cuesnto antecede se ilustra y describe una
particular reslizecién del pregsente invento, resultard evi
dente para tods persona entendida en la materia que pueden
efectuarge diversos cambios y modificaciones sin salirse -

por ello del émbito de la invencidn, For ejemplo, la ruptu

-13 -
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ra, apertura, mezcla, batido y transporte. todo ello de mo
do continuo, hasta el alimentador de folvas con condensg—-
dor, puede efectuzmrse mediante cualguier otro sistema ade-
cuado, sun cuando es preferible la particular combinacidn-
de lag diversas unidedes que aguf se ilugtra y describe.
Le caracteristica imporiante de la presente invencidn resl
de en la subsiguiente distribucidn mmiforme de las fibraé—
hastae una pluralidad de tolvas de torre y la formacion de-
un manto de fibras sensiblemente uniforme precisamente dig
ruesto para su entreza a una cerda sin recurrir a la forma
cidén usual de velo en rollo. Ademds, como se comprenderd, -

51 2dlo as deses utilizar wna Unica fila de tolvas de to—-

6]

rre con sus cardag, puede prescindirse del distribuidor ==
principal de rastrillo, y asoclarge el distribuidor de rasg
trillo darivado direétamente 8l alimentador de tolvas con-
condengador.

in lugar de digponer en cada primera torre el cierre
y el disvosgitivo fotoeléctrico, eg posible colocar dicho -
dispositivo fotoeldetrico en hodas y cads una de lag to-—-
rres, ¥ un clerre en cada empalme de la torre con el recin
to derivado o de ramal, de modo que al llenarse cada torre,
el dispositivo fotoeldctrico se pone en accidn obturando -
el cierre correspondienfe, mientras que cuando lag fibrag-
de la torre bajén hasts mas alld de la vosicidn del dispo-
sitivo fotoeléctrico, el cierre se ebre y, asf, cada torre
ge encuentrs en todo momento llens de una cantidad de fiw-

vrags sensiblemente constante.
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Tos puntos de invenciodn propie y nueva que se Presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de -
Invencidn en Dspefia por VEINTE afios son los siguientes:

. « ! - »
1.~ Tma ingtalacion pare produclr mechas de fibrag —-

textiles, del tipo que posee medios para romper, abrir, -—-
] & L) ]

nezclar ¥ batir, todo ello de modo continuo v automstico,=
balas de fibras, un distribuidor principal de rasirillo en
forma de transportador de rejills sin fin scuipado con cg=-
rigas o plasg portadoras y alojadoen uns camara o recinto,-
una pluralidad de files parslelas de digtribuldores de rasg
trillo derivudos, cada una de las cuales ge extiende desde
el fondo del distribuidor wnrincipel de rastrillo en forma-
de trensportador de rejilla sin fin equipado con esplgas o
plias portadoras y alojado en una cémara o recinto, una plu
ralidad de tolvas de torre que penden en serie del fondo de
cada recinto de disgitribuldor de rastirillo derivado, ¥ une~
fila de cardes a lo largo y en frente de cada serie de fql
vas de torre en respective asociscion con las mismas, in-
cluyendo diche instalacidn une combinacidn de alimentador-
ée tolvag 7 condensgador an agoclzmeldn con el arrsngue dGel-
digtribuidor principal de rastrillo, comprendiendo dicho =~
alimentador de tolvas con condensador combingsdos une caja-
de regerva adapbada para recibir y conservar lag fibras —-
procedentes de los medios mencionadocs en primer lugar y »a
ra trensporiar continuamente lag fibras hasta el distribul
dor principal de rastrillo, que estd dispuesto de modo que
el excedente de fibras es transportado de nuevo hasta Qi

cha caja de reserva por el tramo inferior, en movimiento,-
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del transportador de rejilla del disgtribuidor principel de
regtrille.

L.~ Une instalscidn conforme & la reivindicacidn 1,-
dotada de un dispositivo fotoeléctrico colocado en una tol
va de torre de cada fila de tolvas de torre, tolva que es-
la més proxima al distribuidor principel de rasirillo; es-
tando dicho dispositivo fotoeldetrico conszectado eléctrica-
mente con un cierre situado en el empalme del recinto prin
eipal con el recinto derivado corresp ondiente, de modo que
cuando dicha tolva de torre estd llens de fibras hasta por
encima de la pogicidn del dispositivo fotoeléctrico, este-
{ltino actia poniendo en accidn el cierre que obtura una -
gherturs en el empalue de los recintos principal y derivado
de modo que interrumpe la continuacidn del suministro de -
las fibras degde el distribuidor principal a2l ramal o dis-
tribuidor derivado,

3.~ Una instalacién conforme a la reivindicacién 1,-
en la cual dichos medios combinados de tolvas con condensa
dor comprende un condensador parse depcsitar las fibras neu
maticanente transporitadas después de pasedas por los medios
abridores, mezcladores y batidores; nedios para separar ye
arregtrar lag fibras depositadas sl interior de dicha caja
de reserve; ¥y medios para btrensportar continuamente las fi
brag desde la cajsz de reserva al distribuidor principal de
rasgtrillo.

4.~ Una instalacidn conforme a la reivindicacidén 1,-
en la cual, en el empalme de cada tolva de torre con el re
cinto del distribuwidor de rastrillo derivado, la pared la-
teral de la tolva de torre tiene, por el lado en que la fi
bre inicis su entrada en la tolve, una curvaburs menos pr
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nunciada que la de la otra pared lateral, para facilitar -
la calda de las fibras en la tolva de torre.

5.— Una instelacidn conforme a la reivindicacién 1,-
en la cual se disvone une pareja de rodillos de toma deba~
jo del fondo sbierto de cada tolva de torre, colocandose -
wnos rodillos de guia entre los rodillos de toma y la en--
trade a la carda para gular positiva y uniformemente el ve
lo aue procede de los rodillos de toma hacia la carda.

6,- Tna instalacion para producir mechas de fibras -
textiles.

Tal v como se ha descrito en la Memoria gque antecede,
revregentado en los dos dibujos que se acompailan y para -
los fines que se han especificaco.

Bste Memoria conste de diccisiete hojas escritas a -

’
maguinag por una sola carae.

49 MAY. 195

ladrid, ///)
/;
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Escala variable

Tovo BOSEKI KABUSHIKI KAISHA y HOWA KOGYO KABUSHIKI KAISHA.
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TOYO BOSEKT KABUSHIKI KATSHA y HOwA KQGYO KABUSHIKI KATSHA,

Escala variable
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