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En las mAquinas circulares para 19. fabricacién
de calceterfa, fabricacién & medias y similares, se |
emplea, Por lo general, para el guiado de las agujas,

| empuja-agujas y selectores, un elemento tubular que vé
Se acanalado o ranurado exteriormente..

Debido al hecho de que estos cilindros deben
servir de gufa prdcticemente en toda su altura, a elementos
superpuestbs, tales como los selectores, los empuja=agujas
Y las agujas y dadestamblen las formas particulares prew

10. sentadas por estos elementos superpuestos y determinadas
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Por las condiciones y dispositivos de puesta en funciow
nemiento, las acanaladuras longitudinmales del referido
elemento tubtular deben, por lo general, presentar en su ‘
longitud, unas zomas o secciones/diferentes profundidades.
5 . De un modo completamente general, en el estado
actual de la técnica, estos elementos tubulares acanslados
se realizan de tal modo que los fondos de las acanalagures
son rectilineos, Resulta de ello que las variaciones de
profundidad de las referidas remuras solo pueden obtenerse
10. prolongando hacia el exterior los nervios sucesivos que

limitan lateralmente las referides ra.nuras‘. Ta consecuene
cia de esto es que el elemento tubular se presenta exterior=
rente en forma de trozos o zonas de didmetros diferentes‘.‘
Aljora bien, por razones de acondiclonamiento hasta de

15, la mdquine tricotosa circular, las acanaladures de meyor
profundidad se hallen hacia ls parte inferior 8el referido
elemento tubular de donde resulta que el trozo de _
meyor didmetro se hella en la parte inferior del elemento
tubular. Yor esta ruzén, en las miquires actuseles, el

20, desmontaje eventual de este elemento tubub r constituye
un trabajo en extremo laborioso, largo y delicado. En
efecto, es imposible retirar pure y simplemente el
referido elemento tubular por desliza.mieulto axial de .

) abajo arriba, oponﬁ.éndose las secciones de mayc;r didmetro,

25, a dicho movimieito.

Ia presente invencién evita sistemdticemente
egte inconvenign‘be haciendo el desmontaje extremadamente
fécil y rdpido. |

Con dicho objeto, el cilindro de guie,segun

304 el invento, se caracteriza esencialmente porque los fondos
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de lag ranuras o acamladuras longltudinales que presenta
1la superficie externa del referido elemento tubular son
discontinuos o no rectilineos en toda la altura del
elemento tubular,

Regulta de ello que, pfécticamente en toda su
altura, los nervios sucesivos que limiten las referidas
ranuras y aqanaladuzas de diferente profundidad, se
hallen inséritos en wis emvoltwra ficticda perfectemente
cilindrice de diémetro mfnimo. E1 resultado de ello es que
ninguna parte del expresado elemento cilindrico se opondrf
al movimiento axil que se precisa pars el desmontaje de
esta pie‘za en la mAquina de fabricar tejido de punto
clrcular, "

Con objeto de hacer resaltar con méds claridad
las caracterfsticas del citado elemento tubular, se describen
a continuaclén wes formes detalladas de ejecucidn prefe-
rentes, pero sin caracter alguno limitetivo, y haciendo
referencia 2 los dibujos adjwurtos,en los cuales:

Is fig; 1 representa, lo mAs esquemfticemente
posible y con corte percial, la cabez& de una mﬁquina
tricotosa circular,que tiene unicamente por objeto indicsr
el emplazamiento del cilindro de guia segun el invento;

Ia fig; 2 represente,en corte radisl, el cilindre
de gufe, objeto de la invencidn y los elementos esenciales
contiguos al citado cilindro en l= mﬁqpina; |

Y-} fig; 3 representa,en qOrte radial, el
cilindro de gufe sobjeto del invento.

lag figuras 4 y 5 representan, respectivamente,
wn medio corte gegun las lineas IVeIV y VuV de la fié. 3;

las figuras 6 y 7 representan, respectivamente,
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un medio corte similar a las figures 4y 5 de una va:ria.nte
de ejecucidn del cilindro de gufa objeto del invento.

Bl eilindro de guia segun el invento ocupa,
en la cabeza de la méquina' tricotosa circular,la posicidn
indicada en A en 1a fig. l.

Segn 1la presente invencidn, el cilindro de
gula se compone esencialmente de un elemento tubular 1,
cue presenta en su cara exterior, unas ranures o acansladue
ras equidistantes 2 cuyos fondos huecos son tales que
realizan unas superficies discon‘binuas, en el presente caso
dos porciones 3=4 en les que los fondos huecos estén
més préximos o mfs elejados, respectivamente, del eje
X« del elemento tubular., De esta disposicidén resulte que
los nervios 5 que limiten lateralmente dichas acamladuras
o ramuras 2, vén en cierto modo, inscritas en wna envoltura
.fict;lcia. cilindrica repxjeaentada en el presente caso por el
trazo mixto 6 (figura 3). Beta disposicidn se opone
sistemfticamente a la concepcién antigua segun la cual
los fondos de los huecos de dichas acaneladuras o
rapuras 2 presentaban superficies absolutamente rectilineas
y‘ continuas indicé.das por el trazo mixto 7 (figura 3)
resultendo las mayores profundidades, en es:be caso, de
nervios 5 con relacidn al referido eje XY del elemento
tubular, como se indica, en este caso por el trazo mixio
8‘.

En la parte superior, el elemento tubular,objeto
de la presente‘invencién, pregenta los cortes periféricos
sucesivos 9=10=1le12 ,correlativos & la forma de las

agujas y la necesidad de poder tener acceso & las referidas
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agujas con objeto de splicitarlas oportunamente durante
la mercha de la méq,uina:. En su parte inferior, el
elemento tubular objeto del presente invento, ti‘ene un
espaldén Iﬁeriférim 13 extremadamente importante. En efecto,
este espalddén, & la vez que permite el trabajo operatorio
norual de los drganos de mando de los selectores, deje
sin embargo,subsistir al pié de cade mervio 5 una parte
14 que prolonza el guindo positivo de los selectores e
impide sistemdticamente que estos . : se deformen o se
deterioren por 198 choques impartidos por los expresados
érganos de mando. bajo el referido espaldén 15 hay previsto
un segundo espelddén periférico 15 que sirve para recibir,
en la posicién de reposo, la parte correspondiente
de extractores especiales - conpcidos en sf-que se repregéns
tan esquemdticamente en 16 en la figure 2‘.

Se observerd pues , que ol elemento tubular,
objeto del invento,por las caracteristicas nueves descritas
Por la presente patente, no tan solo resuelve integrumente
el problema del montaje y desmontaje del elemento tubular
en la cebeza de mdquira tricotoss circuler, gino que
a.demés, y en razén de los dispositivos utilizados para
ejecutar los fondos hueoos‘ de profundidad diferente,
garantiza una proteccidn total y permenente de los selec~
tores a pesar de le intensidad de los choques de impacto
que estos suelen sufrir por la accidn de los extractores .
especiales dispuestos al pié del referido elemento tubular,

Se sobrentiende que las dimensiones, el ménero
¥y la proi’undidad de les diferentes acanaladures o
ranuras longltudinales y de los espaldones y ascotaduras

periférices son esencialmente veriables y susceptibles de
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adaptarse con facilidad a cualquier clase de mégquina

para calceter{a, fabricacidn de medias y miquinas
circulares andlogas.

Asimismo, pueden resultaer variantes de construc-
cidn de los medios o dispositivos utilizados para ejecutar
lag acanalzaduras o ranuras longitudinales 2. #n los cortes
repregentados en las figuras 4 y 5, estas acanaladuras o
ranuras se han producido por el tratamiento adecusdo de
ung masa de material duro, por lo general, metal, siendo
las acanelzduras o ranuras huecas u obtenidas nor medio
de cualquier operacidén industrial adecuada conocida.

En la forme de ejecucidn representads en corte
en las figuras 6 y 7, por el contrario, las acanaladuras
0 ranuras, resulten de la fijecidn,sobre un cuerpo
cilindrico de secciones sucesivas de diferentes didmetros,
de 1léminas acopladas 17. La eleccidn del modo de fubrica-
cién dependerd de la materia, de la herramienta y de
los medios de produccibn que puedan utilizarse.

. ILa invencidn se extiende a todo elemento tubular
de guis Que comprenda une o varies de las caractsristicas
exﬁuestaa en la presente descripeidn, sean cuales fueren
estas dimensiones y su modo de ejecucidn.

N O T A

Degcrita suficientemente le naturaleza del
invento,asl como la manera de realizarlo eh la prdctica,
debe hacerse conster que las disposiciones enteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundemental. Tapbien

se hace constar que el invento corresponde a las solicitudes
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de patente bresentadas en Italia : el 24 de abril de 1959
bajo el nfmero PV 18078 y el 15 de abril de 1960 vajo el
n® 2.735 , esta dltims como Certificado de Adicidén,
aéogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden
5. los Convenios Imternacionsles en vigor y siendo lo que
congtituye la egencia del referido invento y por lo que
se solicite Patente de Invencidn,por 20 afos en Espafias
"Perfeccionanmientos en los cilindros de guie de les agujas,
' ém@uj&-agujas y selectores de mfquiras circulares para la
10, fabricacién de tejido de punto y sus gimilares"; caracterie
zéndose por lo siguientes '

19;- Perfeccionamientos en los cilindros de
gula de les égujas, empuja~agujas y selectores de méquinge
circulares para la fabricacidu de tejido de punto y sus

1g. similares, del tipo que tieme , en su superficie exterior,
pare el alojamiento de las agujas, empuja-a2gujas y
selectores, unas acanaladuras o remras longitudinales |
equidistantes que presenten , en su longitud, unes profune
didades diferentes, caracterizlndose porque las
20, profundicades diferentes se producen por el hecho de
qﬁe los fondos de los huecos presentan unas superficies
discontinues que determinen unes porciones o secciones
de fondos huecos que se hallan a dlstancias diferentes del
eje longitudinal &1 elemento tubuler, limitendo las
25; puperficies exteriores de los nervios, las citadas acanaledures
6 ranuras de profungidad variable que formsn una envoltura
ficticia cilindrice.
29L- Perfecclonasmientos,segun reivindicaciédn
18, caracterizdndose porgue presenta en su parte infexior

304 dos espaldones sucesivos, el primero dejando subsistir,
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ta lateraluente las acanalsduras o raonures longitudibales,

en el extremo correspon&ient@&d cﬁdggnervio qﬁé delinmi-
una pequefia parte que forma elemento de gufa para la
parte correspondiente de log selectores.
3¢,- Perfeccionamizntos,segun reivindicacidn
12, caracterizdndose porque las acenaladuras o
ranuras de profundidad diferente,pero cuyas superficies
exteriores de los nervios que las delimitan lsteralmente
vén inscrites en una envolture ficticia cilindrica, se
producen por =1 trabajo de ung masa de partida.
42 .~ Perfeccionanientos,segun reivindicacién
18, caracterizdndose porque las acanalzduras o ranures
longitudinales se producen acoplando sobre un cuerpo
cilindrico de¢ secciones miltiples de diferentes didmetros,
unas 1dmines equidistantes que formesn los nervios que
limitan lateralmente las referidas acanasladuras 0 ranuras.
52 .~ Perfeccionamientos en log cilindros de gufa
de las agujas, empuje~agujas y selecctores de mdquinas
circulares pare le fabricacién de tejido de punto y sus
similares; tal y como queds substancialmente descrito
en la presente memoria, e ilustrado en los adjuntos dibujos.
. Esta memoris con=ta\&@ ocho hojas,escritas a
méquine por una sola cara. \\ /
MadNid, 21 de/] abril de 1960.
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