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E l p resen te  invento  se r e f ie r e  a un d isp o s itiv o  am 

b ien ta d o r d e l tip o  de lo s  que actúan por v ap orización  a l a  

tem peratura ambienta de un liq u id o  contenido en un re c ip ie n  

t e .
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El citad o  d isp o sitiv o  se c a r a c te r iz a  porque e s tá  

co n stitu id o  esencialm ente por un c a s q u illo  o p iez a  an u lar 

ro scab le  a l cu e llo  del r e c ip ie n te , con un ensanchamiento su 

p e r io r  para c o n s t i t u ir  un soporte h o r iz o n ta l de diámetro re 

la tiv am en te  grande para una lám ina esp on josa con l a  que se 

pone en con tacto  centralm ente e l extremo su p erio r de una me­

cha que se in trod u ce en e l  liq u id o  de envase, ascend ien d o- 

é s te  por ca p ila rid a d  a lo  largo de l a  mecha y extendiéndose 

en toda l a  masa de l a  lám ina, cuya s u p e r fic ie  e x p u e s ta ,-re ­

la tivam en te  grande, actú a  cono elemento vaporizador d e í .c i ­

tado líq u id o .

De e s te  modo se produce una am bientación controlja-

da mediante l a  vap orización  le n ta  del liq u id o  contenido*eh
.. * *

e l r e c ip ie n te , pudiendo e fe c tu a rse  a l  propio tiempo u n 'c ie r ­

to co n tro l de l a  emanación del mismo por e l simple hecho de 

sep arar ligeram en te l a  lám ina de la  p a rte  su p erior de l a  me­

cha, con lo  que se interrumpe e l  e fe c to  de ca p ila r id a d , de­

sapareciendo prácticam ente e l consumo de liqu id o  contenido 

en e l  r e c ip ie n te .

A con tinu ación  se d e s c r ib irá  una re a liz a c ió n  i lu s ­

t r a t iv a  y no l im ita t iv a  del o b je to  del invento haciendo re­

fe re n c ia  a l o s  d ibu jos que se acompañan, en lo s  cu a les :

La f ig u ra  1 es una v i s t a  en despiece ordenado del 

conjunto del d is p o s it iv o , representándose l a  mitad del mis­

mo en se cc ió n ; y

l a  f ig u ra  2 es una v is ta  del tapón tomada por l a
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p a rte  su p erio r  d el mismo y d esprovisto  de l a  lám ina esponjo­

s a  de ^ vaporización.

E l d isp o s itiv o  e s tá  incorporado en un r e c ip ie n te  

1 en forma de fra sco  de cu a lq u ier  con fig u ración  destinado a 

con tener e l  liq u id o  de am bientación. Dicho fra sco  t ie n e  un 

cu e llo  co n stitu id o  por una p a rte  c i l in d r i c a  i n f e r io r  2 ros­

cada exteriorm en te  y una p a rte  c i l in d r ic a  su p erio r 3 de me­

n o r  diámetro que e l  a n te r io r  y roscada también exterion n en - 

t e ,  estando é s ta  ú ltim a d estinad a a r e c ib i r  a ro sca  un ta ­

pón c i l in d r ic o  4 de c ie r r e  de tip o  u s u a l, roscado in t e r io r ­

mente, y cuyo diámetro e x te r io r  es ig u a l a l diámetro egt^-i....
r io r  de l a  p a rte  c i l in d r ic a  2 del cu e llo  del envase, para 

p e rm itir  l a  a p lica c ió n  por encima del mismo, de o tro  elemen­

to  roscado a l a  o a rte  in f e r io r  2 , según se v erá .
*** *  *  +

La c ita d a  p arte  3 de menor diámetro del cu e llo  dpi
A' . * . * +

envase e^tá^&errada mediante una p ieza  de obtu ración  5 .co n s-
.  *

*  *  *

t i t u id a  por una corona c ir c u la r  su p erio r 6 de diámetro jg,3ri¿e-
*..*!.*

r i o r  ig u a l a l  diámetro e x te r io r  de l a  p arte  c i l in d r ic a  3, y
*

* + *  a ,

que se a p lic a  a l borde l ib r e  de l a  misma, y una p a rte  de fa l  

da c i l in d r ic a  7 que se a p lic a  ajustadam ente a l a  su p e rfic ie  

in t e r io r  de d icha p arte  c i l in d r ic a  3 , teniendo además dicha 

p ieza  de obtu ración  5 un manguito relativam en te larg o  8 que 

se extiende axialm ente h a c ia  e l in t e r io r  del envase, lle g a n  

do h a sta  ce rca  del fondo del mismo, cuyo manguito 8 e s tá  

d estin ad o .a  r e c ib i r  ajustadam ente una. mecha c i l in d r ic a  9 que 

so b resa le  ligeram ente por encima de l a  p arte  su p erio r de l a  

p iez a  de obtu ración  5 y cuyo extremo in f e r io r  e s tá  introdu­

cido dentro del liq u id o  10 contenido en e l  envase 1 , estando 

p ro v isto  e l tapón 4 de una p a rte  su p erio r realzad a 11 d e s ti­

nada a r e c ib i r  precisam ente dicha p a rte  so b re sa lie n te  de l a
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mecha 9 .

Es evidente que cuando e l  envase d e s c r ito  h a s ta  aho 

r a  se c ie r r a  mediante e l  tapón 4 e l d isp o s itiv o  e s tá  in ac­

t iv o ,  ya que lo s  vapores d el liq u id o  contenido en e l  mismo 

no pueden s a l i r  a tra v é s  del mencionado c ie r r e ,  por s e r  h er 

m ético .

E l d isp o sitiv o  e s tá  p ro v isto  además de un casq u i-

11o o p iez a  an u lar 12 cuyo diámetro in t e r io r  corresponde a l

diámetro e x te r io r  de l a  p a rte  de cu e llo  2 de mayor diámetro

y e s tá  p ro v is ta  de h i lo s  de ro sca  destinados a aco p larse

con lo s  corresp ond ientes a l a  c ita d a  p a rte  de cu e llo  2*in-*
* .

cluso cuando e l  tapón 4 e s tá  aplicado a l a  p arte  su p erio r 3 

de menor diám etro.

El citad o  ca e q u illo  12 t ie n e  un ensanchaniento .su -
+ w w

p e r io r  13 , que en l a  re a liz a c ió n  rep resentada es c ir c u la r

pero j5uede te n e r  cu a lq u ier  o tr a  forma de contorno, cons

titu id o  por una pared h o riz o n ta l 14 cuyo borde e x te r io r  se. * * *. . .
dobla h a c ia  a r r ib a  en forma de pestaña p e r i f é r ic a  15 qué*a 

su vez t ie n e  un pequeño reborde ra d ia l 16 d irig id o  h a c ía "  

fu e ra , e l cual se extiende formando unas o r e je ta s  17 en lu ­

gares uniformemente d is tr ib u id o s  en l a  p e r i f e r ia  del mismo. 

Dicha p arte  ensanchada 13 p resen ta  asimismo unos n erv ios 

ra d ia le s  18 , de forma tr ia n g u la r , que unen l a  p arte  in fe r io r  

de l a  misma con l a  pared l a t e r a l  del ca e q u illo  1 2 , para cons 

t i r u i r  elementos de re fu erz o .

La pared h o riz o n ta l 14 p resen ta  in terio rm en te  una 

abertu ra  c i r c u la r  19 de diámetro correspondiente a l  de l a  

ab ertu ra  c e n tr a l  de l a  p a rte  su p erior de l a  p ieza  da obtura­

ción  mencionada 5 del envase y a tra v é s  de cuya ab ertu ra  es 

t á  destinado a p asar e l extremo su p erio r s o b re sa lie n te  de la

H o j M n á m
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mecha 9 p ara  e s ta b le c e r  co n ta c to , cuando e s tá  re tira d o  el 

tapón 4 con una lámina esp on josa 20 d el mismo contorno que 

e l ensanchamiento 1 3 , en ca jad a en e l alo jam ien to  formado por 

l a  s u p e r fic ie  su p erio r de l a  pared 14 y l a  p estaña p e r if é ­

r i c a  15 . Además, l a  p a rte  de l a  pared h o riz o n ta l 14 situ ad a 

a l e x te r io r  de l a  pared c i l in d r ic a  del ca sq u illo  12 e s tá  

p ro v is ta  de ab ertu ras re la tiv am en te  grandes 21, d estinadas 

á  aumentar l a  s u p e r fic ie  expuesta de l a  lám ina o d isco  es­

ponjoso 20.

P ara  poner en funcionam iento e l  d isp o sitiv o  d escri

t o ,  se r e t i r a  e l tapón 4 de que e s tá  p ro v isto  en un priiiciV
. . .

p ió , y se a p l ic a  e l ca sq u illo  12 roscándolo en l a  p a rte .g e

cu e llo  2 de mayor diámetro d el envase o re c ip ie n te  1 , cgm.
. . .  *

lo  que e l  extremo su p erio r de l a  mecha 9 se pone en contac­

to  con l a  lám ina o disco 20 a tra v és  de l a  ab ertu ra  1 9 . Da- 

.do que e l  extremo in f e r io r  de l a  mecha 9 e s tá  en con tactQ ..
* w *

con e l  liq u id o  ambientador 10 contenido en e l  envase l , . á á r  

cho liq u id o  asciende por ca p ila rid a d  a lo  largo de l a  mecha 

h a s ta  l a  lám ina 20, extendiéndose en toda l a  masa del mismo 

y evaporándose por l a  s u p e r fic ie  .superior l ib r e  y a tra v é s  

de la s  ab ertu ras 21 de l a  part i . i e r io r ,  continuando dicha 

evaporización m ientras quede liqu id o  en e l r e c ip ie n te , pu- 

diendo in terru m p irse  s in  embargo a l desenroscar ligeram ente 

e l ca sq u illo  12 y poner fu e ra  de contacto  e l extremo supe­

r i o r  de l a  mecha con l a  lám ina esponjosa 20. En todo caso, 

se puede te n e r  l a  seguridad de que no e x is te n  en absoluto 

pérdida de liq u id o  colocando e l tapón 4 en e l envase, pu- 

diendo a p lic a rs e  entonces igualm ente, según se ha dicho an­

t e s ,  e l  ca sq u illo  12 para te n e r  todos lo s  elementos del d is­

p o s itiv o  formando e l  conjunto del mismo.
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Aunque se ha d e s c r ito  una re a liz a c ió n  p re fe r id a  

d el d is p o s it iv o  ambientador del in v en to , dicha r e a liz a c ió n  

t ie n e  únicamente c a r á c te r  i lu s t r a t iv o  y no ha de tomarse en 

ningún sentid o  como l im ita t iv a  del a lcan ce  del invento? se­

gún e s tá  expuesto en la s  re iv in d ica c io n e s  s ig u ie n te s .

30

24031



10

15

20

25

30

24031

H o ja  n ú m

REIVINDICACIONES

Los puntos que como c a r a c t e r ís t i c a  de novedad se 

presentan  p ara que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de Modelo 

de U tilid a d  en España, por VEINTE anos, son lo s  que se re ­

cogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 - . -  Un d isp o s itiv o  ambientador co n stitu id o  por 

un re c ip ie n te  ene con tiene un liq u id o  vaporizadle que tiíMp 

¡una ...<":,c.a cuyo extreno i n f e r io r  e s tá  sumergido en d ich o ^ lí- 

I qu: . y cuyo extremo su p erio r  so b resa le  por encima del &ue- 

l i o  del envase, ascendiendo el liq u id o  por cap ila rid ad  arlo  

larg o  de la  mecha para vap orizarse  a p a r t i r  del extremo su­

p e r io r  la r  misma, caracterizad o  porque el cu ello  del gaya-* ' ^
se esoá lom ado por dos p a rte s  roscad as, de la s  c u a le s .1^,

****
su p erior es de menor diámetro y e s tá  d estinada a r e c ib i r  un 

tapón de c ie r r e  herm ético cuyo diámetro e x te r io r  es ig u a l 

a l diámetro e x te r io r  de l a  p arte  in f e r io r  del cu ello  d el en­

vase, estando e s ta  ú ltim a d estinada ¿  r e c ib i r  un ca sq u illo  

o p ieza anular roscada in terio rm en te  que tie n e  en l a  p arte  

¡su p e r io r  de la  misma un ensanchamiento co n stitu id o  por una 

pared h o riz o n ta l que p resen ta  un o r i f i c i o  ce n tra l de diáme­

tro  co rresp o n d en te  al de l a  mecha d isp u esta  en e l re c ip ie n ­

te  y cuyo borde e x te r io r  se dobla h a c ia  a r r ib a  en una p esta­

ña anu lar, formando mi alo jam iento  destinado a r e c ib i r  a ju s­

tadamente una lámina esp on josa a tra v é s  del cual se efectúa, 

l a  v a lo r iz a c ió n  del líq u id o  contenido en e l  envase, siendo 

t a l  l a  d isp o sic ió n  que a l  a p lic a r  e l ca s q u illo  a l a  p arte
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roseada de ¡mayor diámetro del re c ip ie n te  y con e l  tapón de 

c ie r r e  herm ético r e t ir a d o , l a  p arte  su p erio r de l a  mecha se 

pone en con tacto  con l a  lám ina esp on josa por d icha abertu­

r a  de l a  pared h o r iz o n ta l, ascendiendo e l  liq u id o  contenido 

en e l r e c ip ie n te  por ca p ila rid a d  a. lo  la rg o  de l a  c ita d a  me­

cha y extendiéndose en tod a l a  s u p e r fic ie  de l a  lám ina c i ­

tad a para v ap orizarse  a l ambiente a p a r t i r  de l a  misma.

2 2 .-  Un d isp o sitiv o  s e g ú n  l a  re iv in d ic a c ió n  13 , ca­

racterizad o  porque l a  pared h o riz o n ta l del ca e q u illo  que s i r  

ve de bese de apoyo a l a  lám ina esp on josa , t ie n e , en su par­

te  e x te rro r  so b re sa lie n te  de l a  pared c i l in d r ic a  del casq u i- 

l i o ,  unas a c e r ta ra s  relativ am en te  grandes, destinad as a aumen

t a r  l a  s u p e r fic ie  de evaporación de l a  lámina esponjosa*en
'*  *l a  cara in f e r io r  de l a  misma. *

3 3 .-  Un d isp o sitiv o  según l a  re iv in d ic a c ió n  l e ,  ca-

racterij^7.§p  porque en tre  l a  cara in f e r io r  so b re sa lie n te  pa-
* *

di-almente del ensanchamiento del ca s q u illo  vaporizador
*

¡s u p e r íte le  c i l in d r ic a  e x te r io r  de é s te  están  d isp u estos unos 
* , * 

n erv io s r a d ía le s  tr ia n g u la re s  en función de elementos de re­

fu erzo .

4 3 .-  Un d isp o sitiv o  según l a  re iv in d ic a c ió n  15 , ca­

racterizad o  porque l a  p estañ a p e r i f é r ic a  del ensanchamiento 

p resen ta  un pequeño reborde ra d ia l d ir ig id o  h a c ia  fu e ra , e l 

cual se extiend e en lu g a res  uniformemente d is tr ib u id o s  pe­

r ifé r ica m e n te  formando o r e je ta s  r a d ia le s .

5 3 .-  Un d isp o s itiv o  según la s  re iv in d ica c io n e s  pre­

cedentes, caracterizad o  porque l a  mecha d ispuesta en e l  re­

c ip ie n te  e s tá  in trod u cid a ajustadam ente dentro de un mangui­

to a x ia l que p resen ta  en su pa^te su p erio r una corona c ircu ­

l a r  con una fa ld a  anular que se a p lic a  ajustadam ente a modo



10

15

?0

30
pámi

Mojw nám 8

de tap a obturadora a l  ánima de l a  p a rte  su p erio r de menor 

diámetro del cu e llo  del r e c ip ie n te .

6& .- Un d isp o s itiv o  ambientador.

Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria que ante­

cede, representado en lo s  d ibu jos que se acompañan y para 

lo s  f in e s  que se han e sp e c ifica d o .

E s ta  Menoría co n sta  de OCHO h o ja s  e s c r i ta s  a máqui­

na por una s o la  cara .

Madrid,

P.A .

* * + 
+
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