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PATHENTE DE INTROLUCCION

MEMORTIA D ESCRIPTIV A
Sobre:

"MAQUINA PaRA IA EABRICACION‘DE POLVO DE PLOWOY

Solicitente: COMPANIA LA CKUZ, S.A., de nacionalidad espa-

,‘ﬁolag domiciliada en Madrid, Zorrilla, 2.=

Se sabe que en la fubricacién de polvo de plomo,
empleado especialmente como Sonstituyente de las pastus para
el empaste de las placas de los acumuladores, se frata de ob-
tener productos que tengan las caracteristicas fisicas y qui-

micds, como son la finura de los granos, densidad, cantidad
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de oxidos, etc., perfectamente deferminadoa, Y, 81 es po-
sible, independientes los unos de 10s otros.

Los polvos de este tipo son obtenidos por frota=
mieato y oxidaeidn al aire de trozos de plomo en un cilin-

1o0. dro que gira, o tambor con refrigeracidén cbnveniente y pog
terior seleccidn y recogida de los polvos producidos,

En algunas mdquinas es una misma corriente‘de
aire la que asegura a la vez la seleccidén, la recdgida y la
refrigeracidén dellbs productos. Se ve, que en este caéo,
15.  cuando se quiere recoger particulas cada vez mds pesadas, se

debe aumentar la.velocidad del airevadmitido, ¥ por consi-
guiente su cantidad, porque las secciones de paso perﬁane-
cén constantes, y, consiguientemente es mds considerable
la refrigeracidn, y mdés pequefia es la oxidacidn. No se pue-
20; de por tanto, obtener un producto pesado, devporcenfaje ele
vado de partiéulas gruesas, muy oxidado o un producto muy
ligero poco oxidado, siendo la oxidacidn en estas mdquinas
en parte, funcién de la temperatura existente en el inte-
rior de dichas mdquinas. Toda modificacidn del reglaje en=-
25. trafia una detencidn de larga duracidn, por el hecho de la
lentitud de la adquisicidén de temperatura.

En otras mdquinas conocidas la seleccidn de los
productos se hace por pedio de un tamiz, que rodea al fam-
bor rotativo, que es preciso cambiar para cualquier modifi

30. cacién del reglaje de la méquina, 1o que necesita igualmen
| te una inmovilizacidn bastante larga. Ademds, todas las ca

tegorias de productos que, deben pasar a través de dicho




“

35.

40,

45,

50,

55

60.

| | <

-3 - EZ 55 o

- 297509

tamiz, tienen tendencis inevitablementa a émontonarse, lo
que frena la produccién; en fin, siendo prolohgada la duracién

de la permenencia de los productos en 91 tambor y en el ta-

mig, le temperatura debe limitaerse pars evitar una oxidacidn

‘demasisdo grande.

La presente invencidn trata de remediar estos diver-
g08 inconvenientes y de realizar una mdquina autométicamenté
para la fabricacidn de polvos de plomo, méquina susceptible
de ser fdcil y rdpidamente regulade en marcha con objeto de
modificar de una manera independiente las caracteristicas
de los productos terminados obtenidos. .

A este objeto, la invencidn tiene por objeto una
mdquine de tipo.de tambor rotutivo taladrado por aberturas,
en toda o parte de su longitud y que se distingﬁe especial-
mente por el hecho de‘Que la parte de tambor que esta tala-

drada oén aberturas, estd encerrada en una tolva que lleva

medios de seleccidén para los ﬁroductos que salgan del tambor,

"medios que‘soh, por una ?arte, independientes a la vez de di

cho tambor y del circuito del aire de refrigeracién, y, por
otra, regulables durénte la marcha de la mdquina.

' Estos medios de seleccién pueden estar constitufdos
por la combinecién por une parte, de un circuito de aire,
por ejemplo, del aire que atraviesa el tambor, aportando, en
particular, el éxigeno necesario pare la oxidecidn, y anima-
do en la tolva de un movimiento Ge torbellino, y por otra,
de pentallas amovibles e intercambiables convenientemente
dispuestas en los orificios de salida de la tolva y que sirven

de tamiz a los productos finos evacuados y arrastrados por
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dicho aire en circulacidén, cuyas velocidad ee regulable
ventejosamente, por registro, por ejemplo.

' En una particular realizacidén la parte del tambor
encerrada en la tolva lleva paletas radiales sobre su peri-
feria que, cuando se produce la rotacidn del tambor, desem~
ﬁeﬁan el papel de ventilador centrifugo Yy provocan el remo=-
lino de aire en circulacidn. |

Si se quiere aumentar la velbcidad{del aire en re
molino en la tolve, sin aumentar la refrigeracidén en el tam
bor, se puede'preveer en derifacidn sobre ellcircuitd de
evacuacién de aire,.méa abajo de la tolva, una canalizacién
que ﬁermita conducir en cantidad regulable, a la tolva, un

aire adicional ya caliente. También se puede preveer una

| llegada adicional de aire frio, a presién ordinaria.o bajo

presidn, ‘ |
Ia mdquine puede avn llevar ventajosamente medios
de evacuacidn, fuera de la tolva, de los productos en can-
tidad voluntariaumente importante seleccionados por grave-
dad y no arrastrados hacia el recipienté de fecogida, por
el circuito de aire en rémolino; por ejemplo, medios que
Qseguran la mercha a temperatura ambiente de dichos produc-
tog, por un circuito exterior ventajosamente largo y, con-
siguisntemente, refrigeréﬁdolos antes de su retorno al tam -
bor, lo cual tiene por efecto-aumentar la refrigeracién de
la mase de plomo en tratamiento en el interior del.tambor.
ia méquina segin la inveneidn, pernite pués la
rgg?lacidn en marcha de los diferentes parsmetros; tempera-

tura en el tambor, temperatura, velocidad y cantidad de aire
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en circulacién, abertura o finurs de las pantallas, etc.,
Que_éondicionan las diversas caracteristicas de los produc-
t0s terminados: finura, densidad aparente, grado de oxide-
cidn, etec., por'simple abertura de las compuertas y regis-
tros, y cambio instantaneo de tamices, por ejemplo,'siendo
independiente la réffigeracién de la masa de plomo en el
tambof, del'cirou@to de aire de evacuacidn devlos productos.,
A titulo no limitativo, se ha representado esque-

ndticamente en el dibujo snexo un ejemplo de realizacidén de

‘una ndquina segin la invencidn, dibujo en sl gues

Le fig. 1 es una vista en alzado de una instelacién
segin la invencidn;
Iz fig. 2 es una vista en alzado lateral;

Ia fig. 3 es una vista en planta de la instalacidn

La fig. 4 es una vista en corte segin la linea
IV-IV de la fig. 3. | _

La instalacién representada en el dibujo.lle#a un
tambor metdlico 1 montado rotativamente alrededor de su eje
longitudinal horizontael por intermedio, por una parte, de un-
cémino de rodamiento 2 en acero'fijp a la pared'éxterior del
tambor 1 y reposando sobre dos-rodillos 3, 3°', cuyos eles
4, 4' estan apoyados en cojinetes de drbol 5, 5, 5'; 6!, res-
pectivamente y, por otra parte, por mufién 7 que gira en un
cojinete 8. El tambor 1, descansando asi sobre'el cojinete 8
¥y los rodillos 3, 3', es llevado en rotacidén a velooidéd cons
tante ﬁor el motor 9, por intermedio del reductor 10 y del

acoplamiento 11, El tembor 1 estd taladrado axialuente, en
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una de sus extremidades, por un orificio 12 de intﬁodﬁcé

cién de las ﬁaterias a tratar, y hacia la otra extremidad,

en une parte de su longitud, de agujeros, ranuras o cual-
quier otro tipo de orificios, taladrados de manera que no pre::
senten rugosidad en el interior del tambor, ¥y dejando pasar

las particulas de 1 & 2 mm de didmetro, por ejemplo. La par

te del tambor taladrada de orificios estd encerrada en una

tolva 13 que comunicsa con el exterior por una serie de tubos,
14', 14", 14:'", que desembocan en el conducto 14 y que sale
a la parte superior de un separador centrifugo 15, Un tubo
16 hace comunicar la barte superior del ventilador centri-
fugo 15 con la parte inferior dé un filtro l%, unido por

el conducto 18 a la aspiracidén de un ventilador centrifugo
19, arrastrado por el motor 9, por ejemplo. El ventilador

19 conduce & la atmésfera, por el conducto 20, el aire aspi-

" rado en el filtro 17,

La parte del tambor 1, encerrads en la tolva 13 estd
equipada sobre su pared exterior de paletas radiales 21 que,

al\girar en el sentido de la flechavfl, constituyen, con el

. tambor 1 y la tolva 13, una especie de ventilador centrifugo.

140.

Los conductos 14', 14", 14"* estdn provistos de registros
regulables 22',22", 22!, ILus pantallas 23, 23' constituidas
por temices uds o menos‘finos,.o eventualmente por telés tu-
pidas, y montadas en éuadros de balanceo intercambiables del
exterior de la tolva 13, estén dispuestos, de manera conve-
niente, en el interior de dich& tolve 13, entre leg paletes
él v los ovificios de los conductos de evecuacidn 14', 14".

Un conducto 24, provisto del registro 26, hace co-




50"

10(‘

150"

200"‘

ticidad que actia a modo de pinza.

Se comprende fhcilmente que esﬁé dispositi-
vo se colocard en un lado de las mlquinas de
escribir sobresélien@o de €1 la goma =~30= gitua-
da en el alojemiento formado entre las extensio-
nes =6-= y =15« de los OUETPOS wle= § =10= rospece
tivamente de tal manera que al producir la trac-
cifn de la gowa 88 desenrollard el cablc 0 Gor=
dén =19~ arrastrando el tasbor =l6=- en el que se
haoce girar remontando similtaneanznte el r esorte
«23~, Cuendo se deje de utilizar la goma =30
bastari con soltarla y el t ambor -16- inpulsado
en sentido de giro por el imelle de reoujcracién
“23= enrollaré el cordbn =19- y consecuente:ente
le gome gquedari recoglda en el espacio forwado
entre las extensionesg =~i= y «15= de la base «l=
de la tepa =l0=.

ligencial ente estas son las caracteristicas

- mhs destacadas del objeto que constituye la ao=

tual patente de introduccidn, sin embargo es evi-
dente que el invento nb queda linitado exfotanen-
te a los detelles de esta exposicién, por cumto
que al ser llevado a la préctica podrén introdu-
cirse en 61 todas aquellas modificaciones de de-
talle que lus clircunstencias pudieran aconsejar
siempre y cuando que ocon las variantes que se in
troduzcan no se cambie, altere o :wdifique la

egencialidad del objeto descrito.
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de la rotacidn del tambor 1 arrastrado por el motor 9; por
medio del reductor 10 y del acoplemiento 11, los reduce &

polvo por abrasién, y este polvo es mds o menos oxidado por

el airevque penefra en el tembor, en el sentido de la flecha

F, (fig. 2y 3), por el orificio 12. Estas partfculas de plo

mo u oxido de plomo, de wne dimensién inferior a 1 6 2 mm.

por ejemplo, pasan por las aberturas previstas en la parte

de le pared de;ltambor 1 situada en el interior de la tolve 13.

El ventilador centrifugo 19 iguslmente arrastrado

por el motor 9, crea una depresidn en el filtro 17, el ven-

tilador centrifugo 15 y, consiguientemente, en la tolva 13.
Existe pues, atraccidn de aire por le caida de alimentacién

34 y el orificio 12 del tambor 1. Este aire lleva, en par-

. ticular, el oxfgeno necesario pare la oxidacidén de los pro-

ductos en el tambor. A este aire le concierne igualmente

la refrigerscidén de estos productos, estando a una tempera-

'tura ambiente inferior al tembor, y la crescidén del remoli-

no en la tolva.

En el interior de la tolvs 13, el conjunto de les
paletas 21 sobre el tambor 1, que actuan a lg manefa de un
ventiladof centrifugo, arrastran el aire de la tolva 13, y
con él, los productos que salen'de les aberturas previstas
en el tambor 1, en un movimiento de remolino.

Los productos que han salido del tambor 1 y que

‘son demesiado pesados para que 1los arrastre el remolino de

aire caen en el colector 29 y son arrastrados por el tornillo.

gin fin 31, en el tubo exterior 30 hasta el depdsito 32 en
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la que el elevedor de canjilones 33 eleve los productoé de-
masiado pesados, y fuertemente refrigerados, a la tolva 34
de alimentacién del tambor 1.

Los productos finos que salen del tembor, se arremo
linan, por el contiario, bajo la accidn producida por las
paletas 21 y son proyectados contra las pantellas-tamiz 23,
23' mds o menos finas, que seleccionan asi las particulas
todavia demasiado gruesas que tendrian tendgncié a ser arrus—
tradas por la corriente de aire que.sale..Las pantellas 23,
23! éon_intercambiables en marcha,‘por simple balanceo én
sus cuadros soporite, |

Los productos de densidad aparente deseada son"arraE'
trados por la corriente de aire fuera de la tolva 13, por los
conductos 14", 14'', 14"' hacie el conducto 14 y, de allf al
centrifugador 15 donde se lleva a cabo una primera separ&cidn
después, en el filtro l%,‘en mangas o en paneles de tela es-
pecialy los productos recogidos en estos dos aparatbs son
recogidos, por los tubos 42, 43, en un depdsito 44. A

La regulacién de los registros 22.., 22", 22",
bermite bhacer variar la velocidad del aire de arrastre sin
modificer le cantidad de este aire.

_ | Les pentallas 23, 23' pueden cabiarse a voluntad,
como seha dicho, pueden incluso suprimirse .o ‘por el contra-
rio reemplazarse por elementos tupidos o telas.

Si se quiere aumentar la cantidad de aire de arras-

tre en la tolva 13 sin por ello aumentar la refrigerscién,

se puede cerrer la llave 25 en el conducto 20 y abrir el re-

gistro 26 del conducto 24, lo que tiene por efecto llevar aire ;
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| caliente al ventilador 19, y.consiguienteménte aumentar la
230.  turbulencia en le tolva 13 sin enviar mds aire de refrige-
~racién en el tambor 1 donde se elaboran los Sxidos. |
Se puede enviar igualmente en la tolva un aire re-
frigerante, al contrario, §errando el registro 26 y abfiendo
el registro 28 del conducto 27_alimentado‘de aire frio por
‘235, un ventilador especigl né representado en el dibujo.
Se ve que se puede actuar de todas manerss, sobre
la cantidad de aiie en tﬁrbulencié y sobre su temperatura
- gin tener necesariémente que modiﬁicar la temperatura y
~ la cantidad de aire aspirado en el interior del tembor. Se
240,  hgfrevisto ademds, una llave en le tolve de alimentacién 34
| (1lave no representada en el dibujo) que permite mantener
constente le cantidad de aire aspirado y de regularle en marcha
_ Uha.vez; efectuados todas las regulaciones, en can- '
tidad, vélocidﬁd, y temperaturs del aire de eirculacién, y
245, puestos en su sitio las pantallas~tamices adecuadas, la ho-
mogeneidad del producto }inal se obtiene, manteniendo cons-
tante la temperature de funcionemiento. Este temperature es
. producida en el ‘tambor por el frotamieﬁto de los pedazos de
plomo unos confra otros y por la oxidacién de las particulas
250. formadas; la “temperatuvra depénde iguélmente de la temperatura
ambiente y de la composicidén de la atmdsfera. H
Pera obtener una temperature constante se actua
sobre la cantidad de plomo contenida en la méquina. Si la
temperatura crece, se reduce esta cantidad; si deevrece, al
255, conzrario,'se le aumenta.

' La slimentacidén sutomftica de la mdquina este ase-
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gurado aqui por medio de un termostato 40 cuya punto se
introduce en el interior de la tolva 13. Cuando alli des-
ciende la temperatura por debajo del valor fijado, el ter-
mostato 40 hace funcionar el contactor 39, que pone en mar-
cha & su vez, el motor 36. Este arrastra, por medio del re-
ductor 3%, la correa 35 sobre la que estan colocados, & in-
tervalos poco m€s o menos regﬁlares, pedazos de plomo, como
bolas, conos, cortes de bérras, etc., Esta correa 35 alimen=-
ta asf, cuando gira, el tambor 1 por medio de la cadena de
canjilones 33 contenida em el depdsito 32. Cuando ia tempera=-
ture se eleva por encima del valor fijado, el termostato 40
provoca la detencidn del motor 36, y por tanto de la corres

35, La alimentacidn se detiene hasta que la temperatura re-

.cupere su valor deseado.

- Bien entendido, la invencidn no es 1imitativa a
los detalles défrgalizacién representados o descritds, los
cuales no han sido dados més que a titulo de e jemplos., Asi
e8 claro que el tambdr podria estar taladrado por orificios
sobre toda su longitud; que le tolva podria llevar un mimero
cualquiera de oriticios de salida provistos de un n¥mero
cualquiera de pantallas; que la cadena de canjilones y el
tornillo sin fin podrian ser reemplazedas por un sistenma de
venfilacidn centrifuge separada, no llevada por el tambor;
que la correa de alimentacién de materias primas podrfie reem-
plazarse por una ndquina especial de llevar las bolas, u
otros cuerpos de plomo, alimenjando directaménte el tambor y
puesta en ﬁarcha pof gistema terﬁostatico;_que se po-
dria eventualmente reemplazar o completar el sistema de

seleccidn por medio de aire en tyrbulencia, por un tamiz vi-
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brante, por ejemplo, independiente.del tambor, que el cir-

cuito de aire que asegura la evacuacidn de los productos que

salen podria ser totalmente independiente del aire que -atra-
viesa el témbor'y ésegura la oxidaecidn, que.el termémetro -de
contaoto qﬁe se sumerge en la tolva podria reemplazarse por
cnalcuier otro dispositivo termostdtico spropiado, que el
tambor podris ser sostenido por dos pares de rodillos en lu-
gar de un par de rodillos y un mutién? que el ventilador cen- -
trifugo podris ser movido por un motor diférente del que mue
ve el tambor,

NOTA

La Patente de Introduccién que se solicitsa por

diez afios para Espafia de acuerdo con le vigente legislacidn,

citdndose como fuente de procedencia la Patente Francesa mim.

1.098.082, de M. Paul Byasson, deberd recaer sobre: "MAQUINA

PARAhLA FABRICACION DE POLVO DE PLOMO", de acuerdo con las
siguientes,

REIVINDICACIONES

18,~ Mdquine pare la fabricacién de polvo de plomo,
carscterizada por un tambor provisto de taladros en‘toda 0
parte de su longitud ¥y cuya parte taladrada queda enéerrada
en una tolva provista de medios de seleccidn para los produc-
tos que salen de dicho tambor, siendo estos medios de seleccidn f
.independienteé del tambor ¥y asimismo del circuito de regula-
cidn, con la particularided de ser regulables dursnte el fun-
cionamiento de la mdquina. ‘ .

28,~ Mdquina para la fabricacidén de polvo de plomo,
segin 18 reivindicéeidn, ceracterizada porque los medios de

seleccidn estan constituidos, por una parte por un circuito




320.

- 325,

330.

335,

340.

de aire en movimiento de turbulencia en ei interior de la
tolva y por otra parte de una serie de pantallag-tamices
dispuestas en los orificios de salida de la tolvae pare el
filtrado de los productos finoé‘evacuados ¥y arrastrados'por
el aire en circulacidn de velocidad regléda por‘registros.

38,~ Mdquina para la fabricacidn de polvo de plomo,
segin anteriores reivindicaciones y caracterizade por una
c¢orriente de aire que gtrgviesa el tambor para.la aportacidn
de oxigeno necesario para la oxidacidn.

48,- Mdquing para la fabricacién de polvo‘de plomo,
segin reivindicaciones 1 a 3 y caracterizada porque la parte
del tambor encerrada en la tolva dispone de una serie de pa-

letas radiales que durante la rotacién del mencionado tambor

-provocan una turbulencia en el aire contenido.

58,- Mdquine para la fabricacidén de polvo de plomo,
seglin reivindicaciones 1 a 4 y caracterizada porque en la |
canalizacidn del aire ge evacuacidén se ha previsto una in-
sercidn que permite la conduccidn regulada de éire caliente
a la tolva. ' ‘

6&,.- Mdquina para la fabricacidn de polvo de plomo,
ségﬁn reivindicaciones 1 a 5 y carscterizada porque la tolva
dispone de una canalizacidn adicional para la conduccidn,de
aire frio. ,

78.- Miquina para la fabricacidén de polvo de plomo,
Bsegin reivindicaciones 1 a 6 y caracterizada por la dispo-
sicién, en la parfe inférior de la tolva de un colector para
los productos que no han alcanzado un limite previsto y se-

leccionados mediante gravedad, disponidndose en este colector
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medio que aseguran el retorno al tambor de los productos a
través de una cohduccidn larga que asegura la refrigeracidn
previa de los mismos productos. |

88,~ Mdquina pare la fabricacidn de polve de plomo,

segin reivindicaciones 1 & 7 y caracterizado por la existen-

~ cia de un dispositivo termostatico en el interior de la tol-

va envolvente del tambor que regula la alimentacidn de los
fragmentos de plomo al mismo mediente la interposicidn de
un contactor que'actua sobre un motor de accionamiento de
una correa 0 mecanismo semejante que los donduce a una tolva
de alimentacidn del tambor. |

98.~ Mgquina para la febricacidén de polvo de plomo,
segin reivindicaciones anteriores y caracterizada porque el
tambor queda montado giratoriamente por una parte por un
drbol palier fijo y por otra por medib de dos rodillos loéos
sobre los que apoya el tambor, con la interposicidén de un ca

mino de rodadurz conbéntrico del mismovtambor, fijo a la

pared exterior del mismo.

108, -~ "MAQUINA PARA LA FABHICACION DE POLVO DE
PLOMO",

Seglin queda sustancialmente descrito en la presenté
memoria que consta de catorce hojas escritas a mdquina por
une sola cara, acompafiada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 20 de Abril 1960.-

COMPANIA LA ChUZ, S.A.
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