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dste wento se refiere a2 almohodillas para

10

L)
.15
20

(]

25

35

trataxr quper fic..cen, -, M&sS concretamente, a una nueva al-

mohadille de tratam :nto en cepss de producto abrasive de

LY

baja densidad espcr 10 que tiene una pluralidad de super=-

ficies de trabajo - .ovables.

%E wes pooductos zbrasivos de baja densidad del

tipo definido e€a 1z Patente Espafioln de Introduccibn nfime-

ro 392.620, y qi¢c se venden bajo la marca comercial *qrms-

treda “"Scotch-3rite" por la ZM Conmpany de St. Faul, kigne
*see s

sota, £32.UU., hon alcanzado gron &xito comercial en su+uso

)
LB

como elrok~dillns pura trotesiento cdel suelc. Xste tipg

de p“oducto ebrasivo esth Jormedo tipicarente de fibrpgs col

~
3

o8

tadas rizodsc gue hen sido conforrmados en una estera e iv-
. [ B

LI 3K 4

pregnodes con eflomerante resinoso y abrasive.  Las alpeha-
. -
...'
dillas ce encuentran en curlouiera de entre una gren S4ers
P .

sidad de tipos prre desermpeivr muchas funciones. Alpunas
. O...’b
clmohrdilins son cxtremcdrmente abreaciveas, ¥ €c hsan desedd
blemente nora leventnr core y limplar superficiep de suclo
que tienen la sucicdnd muy inerusteda. Obras sop susvenen
te ebresiies, y oo wson tfipicemente parz pulinentor scuzloes
con 0 £in la previo poplicrmcidn de coro.
Les almohedillas de este tipo estén corta-

dus tipicrnente en formz circuler D

Hd
&

ser usccdas juntzmen

te con une mfquina de vulinentry cuclcos. Las alnohe

o)
(o} Qa
}_:
[
v}
i

pueden ser tembién rectonrulsres o e otres formas,
diendo del equipo coan ¢l cusl hayen de ser usadaes. Teles

. . . . . P = . 2
mfguinng tienen wios nedios prre cplicacibn o syjecidn de

arco tootodz.

rmonaCille contre 1o superticic ouz ostf si

» . —~ —"l
Cunrndg e ueecn, talesS clmohrndillss se cnsu-
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—cian por su superficies de trabajo, ya sea con sucicdad

retiracda de ia superficie que esté siendo tratada, o bien

Jo de 1~ a} - -hadilla, si se usa la almohcdilla pera suelos
en una ope: :cibn de linmpieza con rociado, o bien a una com
binceién de &stes. La limpieza por rocicdo supone uplicer
(por e’enplo, por rociando con un cerosol o un rociador mé-~
te de linmpieza y pulimentedor sobre el suelo, seguido O

¢l peso de la miquino dotada de la almohadille sobve eﬂ 11

quicdo grli

-

0
]
2,
o

he]
£3
5

a producir limpiera, seczdo pulnﬁgpta—

ue se¢ llegue 2 ensuciar una cera de Xg gl

[o4

nohrdilla, es lo acostunbrado 1nvc“t1r simplemente la zl-
% [ K N
nohadillc y usar la cere opueste, la cual es tipicanente
‘..'
de la nisna construccidn que la primera cera, hesta gua.

o

aw®?®

también o ensucie. .
"ao®

Después, o bien se desccha la elmohadilla
0 bien sc intente regencrarla. La regencracibn se ha efec
tucdo lcovendo ls almohadille en una méquino de laver, o
bien sinplcriente crroestrondo los residuos fuera de la al-
mohodills con fluidos ¢ altz presibn. Z1 lavaedo no es de-
seable, daco que puecdc dedbiliter lz almohzdilla y podria
cembiar sus caracteristicas de zctuzcidn. =1 arrestre con
fluido no es tompoco dececble por completo, dado que puede
no retirar todos los recsiduos v 1o elmohodille puede no ac

.

tuar ceoptls del arrestre con fluidos dur rente el misno es-

pacio dc tlempo ni de le. nisme monera que una alnohadille

nuevc.
&1 precente 1nvento proporcions una olmonc-—
dgilla ¢e trataniente de superficies con caopos que tiene uns

debidz a un: acumulacidn de cera en la superficie de trabe-

cénico) pcquefias cantidades de composicibn liquide d . dEen-
- | : L

L4
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|

superficie de trabajo renovable. La almohadilla del inven-

to comprende, en combinacién, una capa de base y por lo me-
nos una pila de una pieza que comprende una pluralidad de
capas delgadas de material abrasivo no tejido en telar es-
ponjado, adecuazdo para uso en el tratamientc de superficies
como, por ejemplo, de suelos. Las capas delgadas de mate-
rial abrasivo no tejido en telar esponjado estdn sujetas

con adhesivo, de modo que puedan quitarse, a por lo meegs..

una cara plana de la capa de base, y entre s{ en la pila,

L]
A XX XY

para proporc.onir una estructura de capas de una pieza qQe

- . - .
es capaz de mantener tal unidad durante ¢l uso y que sin -

-
LA R X

embzrgo permite gque cada capa delgada sea ficilwmente sepa-

rada de la micma para dejur al descubierto una superficie

de tratamiento nueva de la capa siguiente, cuando se desee,
. »

sin dafiar el resto de la almohadilla. St

Segin una caracter{ctica preferida, la almoha&T&fé
de tratamiento del invento tiene una pila de capas delgaaéb
unidas con adhesivo, de modo que puedan gquitarse, a ambas
caras planus, la superior y la inferior, de la capa de ba-
se. Segun otra caracteristica preferida, la almohadilla de
tratamiento del invento incluye solamente una pila de capas
delgadas adheridas a la cara plana inferior de la capa de
base, la cual tiene, lo mds preferiblemente, por lo menos
su cara plana superior marcada para difzrenciarla de la su-
perficie de trabajo dc¢ la almohadilla,

La sujecifn se puede efectuar por cualquiera de
los medios adhesivos usuales gue proporcionan la fija-
cidn temporal ae Jas capas durante el uso y permiten la
retirada de las capas individuales después del uso. Los -

medios mds preferidos para sujetar de modo separable las
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capas entre si y la pila a la capa de base estdn constitui-
dos por un aglomerante adhesivc aplicado a aquella superfi-
cie de cada una de las capas delgadas que mire hacia la ca-
pa de base., Bl adhesivo se seleccicna y se aplica de modo
que sea retenido sobre la superficie deé la capa a la cual
fue aplicado y de mocdo que no deje residuo alguno conside-
rable sobtre la superficie a la cual se adhiere cada capa,

a2l ser retirada. Otros mcdios de sujecidén se describen. -

[ ]
-
L]

S
aqul en lo que sigue. )
Ont..u
El invento puede comprenderse mejor con res-
o8 @
ferencia a los dibujos aue se acompanan, en loc jue las pag
’nno.-

tes Qque son iguales se han indicado vor nimeros de referen~
e e a
cla simiiares en todac las diversas vistas, y en los que™

-
LB N 3

La Fig., 1 ¢5 una viste en perspectiiva de una
- c..’
realizacidén de unz almohadilla Je tratamierto de superfledled
® e w
L] Ld
de acuerco con el preosente inventos Teans

dilia 1lu tradn o la Fig. 1

La Fig, 3 es una vistu cn perspectiva de -
una almonadilla hechid de acuerdo con el presente invento,
mostrande la cupa delgfaaa superior de producto abrasivo no
te)ido en telar esponjado, parcialmente retirada de la su-
perficie superior de la misma.

Con referencia a las Figs. 1 y 2 de los di-
bujos, se ha representadc una almohadilla de tratamiento
de superficies de acuerdo con el presentie invento, en for-
ma de un disco 10 gue tiene una capa de base 11 la cual tie-
ne una cara superior sustancialmente plana 12 y una cara
inferior sustancizlicnte plana 13 y la pila 14 consistente

en capas 15 delgadas unidas entre s{ de modo separzble de
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material abrasivo no tejido en telar, esponjado, sujetas
de modo separable a la capa inferior 13,

BEn la Fig. 3 se ilustra una almohadilla del
invento, sefialada como almohadilla 20, la cus tiene una
capa de base 21 y pilas 22 y 23 consistentes en capas 24
unidas entre s{ de modo separable de material abrasivo de
baja densidad esponjado, con una pila unida de modo sepa=

rable a cada cara de la capa de base 21. La capa desmon;- .
table supcrior 24a se ha ilustrado en una posicién de 5afL

cialmenve recortada.

La capa ace base es necesaria en la almoha-'
_ - avos
drlla del invento para proporcionar un residuo de almohadi-

lla suficientemente Zrueso que permaneuca después de la ‘re-

tirada de tod=s o de la mayoria de las capas de abrasivo

no tejidc en telar esponjadas, a medida que se vayan eﬁéui
«®®ew
ciando. T.a cepa de base puede estar constituida por vakias
capas de abrasivo no tejido en telar esponjadas, delga&aé;
pero la almohadilla pref-oridu tiene una capa de base mds
gruecsa, S5i la almohadilla cstuviese compuesta por entero
de las capas delgudas de material abrasivo no tejido en te-
lar espunjudo, las Ultimas capus serian en general inutili-
zables dado que serian demusiado delgadas para usarlas en
mdquinas parc tratamiento de suelos usuales. Tales miqui-
nas usuales tienen medios de aplicacién que tipicamente se
proyectan dentro de la almohadilla de tratamiento de suelos
para retener la almohadilla sobre la mdguina durante el uso.
Si tales salientes se extienden a través de la capa de ma-
teriales abrasivos no tejidos en telar esponjados, pueden

arafiar el suelo que esté sicndo tratado e lgualmente inter-

. 4 . .
feririan con la actuacién del material abrasivo contra el
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—suelo.  Por lo twnto nera evitar ostz situascibn unno capa
de bace ticene pr~fer lenente por 10 mencs unos 3 nu de

grueso. DTipicanonte la copa de base tondri de unos 3

aurns 13 nrode ruce , ¥y de prefcerencia de unos 3 rm a

5 unos 10 mn. Lz eccor ¢ beose no deber? ser ten S5TUCS COono

9

~

ve cnada vl etor innecescrio o la alnohacdillea, dan

[t
-
7

oTrn

I
2

e

do por resultode unc slunohadilla excesiveomentoe grueca des-

pulc de la odici® de las copas delg Ad S scparables.ls, 1*h

Gruecco nlxino de lo zlmohadilla viene tipiconente inmpuesto
LE B N 3
L ]
10 por 1o ifouina proaticular oo tleada, ¥y en rererzl no pasa
) de 77 vl Jo o sruano. '
e . T “seqe

La eceopo de bose puede ester compues o g
-

erird adecucde, scbra el cucld vueden ¢ sujietar-
LAY N
se los cires soprrablen o notericl ohrosivo no Tejieo,.gn
a ™

-_.'
o - Ly <y PO B P 4 —n
15 telon cononindo, Yo curl permiste 1o wplicrciln con lps.nc-
‘ ‘Q....
: : o A S : N I -
dies o crllicrelnn trropindoes de 1 noquina de pulinontar
. a
S g be g
SutL o0 M 4 AES A S o ralate) NeY T ey s o bt = 14— “
“ . dag ol N& COhe le“kC‘ CLovol O oo QC ..\.Le-i..tlo,
. , . .
clroed 0 len Mivoore, ecteorns da Jibmas corbedes LT OGS

Torrex la copn de

. R
que ¢ e una coposicidn g
bles, nicporciongr.co

I 4 -
peoconcirucciln que la dc les copro celordno

Ny
1

. ’ P - - z e .
cesrucs de guitadu iz Glting coune

. ca g nt
obrisivo no tejido em o telow ecoponioao tend ién un

orden de unos 06,5 1y, o unos 0 I’y 7 prereriblexente de

Wl

R S . - F .l . U [ f T ~d.
aprorruUirarronce Lot o oapronirviodononte © i, MLipiconente,
- 3 s S N o 1 L A -
50 cl nlmero de copas de noterisl wno tedico en veler sera de
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naterial
son _bDion conocidrns

sreoproducir el matericl abrasivo no tejidgp en

“olo de Tntrocduccibn N2 392.620 del ces onera
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conpa de bose, pueddon incluir cuslesquiers de entre una Sriy

d

2
Qr

la apliczeiln de peliculons achesives
cutoportcnte 561ida de maotericl adhesivo o ya sec como T'e-
05
respoico, o bien por unibn o cplicacibén de unc composicibn
susceptible de recubrimicnto, por unibn por soldi
curz por ulircsenidos o por llema. Is de hecer notor Que

pel

particulor,

-
-~

la capz que

.ente, el nfneroc de capas serf del orden de 5

1jedo del iuvento, csté bien deserito en 1y Pa-

-

pues en otro c2so no es en ceneral econdrico

alpohadilla de capas. 31 nfmero de capas no
tan gronde que se hiciese la almohedilla exce-

2esa, Dor les razones dichas en lo que antece-

-~

Ho s¢ necesita modificacibn particuler zlru

2l abrosivo no tejido en telar esponjadQHQ§e
' L
se emplca pare tratar suclos, aparte de prgdu-

grueso descado. Las especifieaciones de gnpdud

sbrasive no tejido en telar esponjggdo
en la téenica del trateniento de sdglos.d
. .

nqeh

Unos nedics pera sujetar con adhesivo dg o

sesda

pila entre 8i, y la pile 8 1=

ic conposiciones ndhesives conocidas. Se obdtic
1 con ctihweanivo adecueda, por ejenplo, meciante

'3 sSca conio una ceph

-
(4]
[
-

¢e adhesivo en unc u otra cara de une capa de

fculas ¢e adhesivo proporcions unca ven

B . _ 2 T
residuos penereéCs cn la limpicze & traves G¢

no usacdes de L2

n

[¢e]
[&)]
ct
O
n
45}

iendo usedzo o las copa

e

L
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Lalmohadilla de trataniento.

Los medios de sujecibn nfé v eferidos son
le aplicacidn de un adhesivo apto para recivbrimiento adecuy
do en la cora de contacto de las capas que 2yan de ser su
jetadas Jjuntas, cuidcondo de que el adhesiv - sea aplicado

a2 la superficie de la cope que no se convierta en la super
ficie de tratemiento. ®n ese caso, el sdhesivo deberia sex

tal que Ifuese retenido sustancialmente sobre la supe:ﬁiqie
{ .
de la capa & la cuul se gplique y que, al ser retlrada,,no

o~

deje residuo alguro significativo sobre lo superficie e 1z

cuel estt¢ adherida la capa. 81 ¢l adhesivo se separa o, se
~a .

divice en la cara de contccto, deberi seleccionerse d.q.mo—

L ]
do que el residuo no interfiera con las carzcteristicas de

Aaqnre
actuacidn de la alnmohndilla. El adhesivo deberia adaméq

pernitir la fhcil retirczda de cada copa, cuando se dGuQCSC,

[}
‘...

oin destruccidn del resto de la @lmohzdilla ni otro efq?to
perjudicial, cutlquiera sobre la superficie de'trataégzﬂto
recifn ec:xpuesta.

Log nateriecles eunpleados en la glmohadilla

de trateniento el invento deberfén ser, por supuesto, com-

k.
©
ot
'—J-
'
}—)
O
13}

]

ora uso en operaciones de limpiezc tipicas en leag
que se usen frecucntenente, por ejemplo, soluciones acuosag
contenicndo detersente, soluciones de encerar y composicigo

-—

nes de linpiezs. Los materiales deberin ser cepaces de soO
portar alguna pequeia acunulceibn de calor como la que pue
de ser fenerada por la rotacidn o por otro movimiento de

la zlmohodilla contra la superficie que esté siendo trate-

o]
ot
c.
Q
<k
i
o
o
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3
ot
m
G
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—para formar una estruectura estrotifi.ada que despuéé puede

ser cortada en troquel para procucir les formas deseadas. | '

Los copas se densifican en seneral [untas para proporciona:

ung conpresidn de aproximadamente e 10 o2l &0 por ciento
5 duronte la operncidn de sujecibn., .. certe en troquel pue
de efcctusrse nediante el use de cquipo de corie en troquel

usual, tal como de una sierra circular del difmetro apro-

™

piado. La almohadilla del invente puede fabricarse Pp *euc)
[ 1

quier difmetro conveniente, tales como las que se enplgan

Coresw
10 tipicanecnte peorc uso en las nfquinas para itratanmient o'ce
’ sueloc girctoriscc usuales, y para otras méouinss en las qu
LT G
se enplean olmohrdillas giratorias cde este tipo. .

Las capus de producto cbrasivo de vaje den-

o A

sidaé esponjado deberin ser susceptibles de ser retlr.pqs
...‘
15 individuclmente de la pila, sin defio para lao aclmohagill=z.

-

an’ @
Ws decir, la copa deberd decorenderse de la pila pera dejel
[ ]

LR NN

al deccubierto la capa que esté inuediatanmente debajo, sin

hacer que ninsunc otra copa resulte exfolinda ni desinte-

%
3

rrpda. Las capas deberfn ser rujcrnd.s Juntes lo sulilcien

r

20 te, sin eurborco, como pare inpedir que se desplacen ul ser
| hechas girar en uso en une mbquinua. Adembs, las cepas de-
berfin perrnznecer en posicibn cusndo se nmanipule la z2luoha-
dilla, por ejemplo, para retirar la almohadilia de uno ca-

|

ja de cartbn de transnorte ¥y pars colocarlz en la miquin

25 Los meatericles adnesivos gque se ha corprobed
do quec son especlalmente adecucfios pare uso para sujetco

las copos de 1o alnmohedilla del invento juntas, sc eplican
convenicnicnente convirtifindolos cn un estedo liquicdo, por

ejenplo, por fusibn o bien mezclindolos con un disolvente

compatible adecuado, ¥y recubr 1endo con ellos, usando 1lcs

W
O
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_técnicas de recubrimicnto ‘sucles . una superiicie de una

hoja gronde del produsto . orasivo de baja densidad espon-
jado, delgoda. cs téenivps de recubrimiento adecucdas pa-
ra tales composiciones dc¢  dhesivo incluyen el recubrinien-
to por rociado, ¢l recubi 1iento por inmersibn, el recubri
ricnto con rodillo, por cjenplo, usando rodillos de ruto—'
grabrdo, y sinilares. Las capas son luero comprimidas jun
tas y se pernite que se sequen; s¢ corton en troque}nqgn

lz forma gpropiadc ¥y quedan dispuestas para uso. .
v~ a
Las compogsiciones de adhesivo adecuadeg:pé—
:
2 esto finclidad incluren lss resines de urea-forma }dehw-
do, las resines de fenol-fornaldchido, las resinc .._idi
ces, l1os recinas de poliurctono r los resinns de acrilato.
dvqen

Se proporciona unz coiposicidn adhesiva especialmente gati
A

]
s
-y

I.,.

feetoric necionte un terpolinero de 60:37:3 de es»1ren9-¢-

K} v - Al Y .-“ .

etil hemrdl nerilato-feido zerilico, la cuzl puede ser di-
L X R

suclta on un disolvente aromitico tal cowo el toluene pare

proyorcioncr wia solucidn susseptible de recubrir. Se pxo

porciona una solucibn susceptibdle de recubrir setisfacto=-

ric, de una virrosidod de Broo! ld de 20,000 eps, median

te wiz solucidn nl 65,0 por cicnto en peso del terpolimero

en tolueno. Tambiln cerfn de utilidad otrcs composiciones

adhesivas que sujeten 2 las capas juntes y permiten su li-

berocibn, cucndo ce desees

~s - 8
[ 4 . .
Ser2 posible unz adherencia zdecucds entre

las capcs para mantener la interrided de la z2lmohadilla en

-
3
[ JEI I SN

uso y para pernitir su liberceidn cuando se desee, si le

fuerza requerida pare exfolicr lcs cepos es del orden de

9 a 450 gremos por csca 25 mm de anchura. ZIstc fuerzs pue

&«

de medirse convenientonent

d‘

= tirond

f)l
o

d

D

las capaos par:

[

se-




10

15

20

25

3

»

?@ararlas, por ejemplo, poniendo un segmento del estratifi-

cado en unz nordaza de un dispositivo para enseyo de trac-

cién Instron, y la otra capa en la otra mordaza y tirsndo

: de las dos capas para seperarlas con un &ngulo de 1802

5i la fuerza es inferior a aproximadamente
9 gramos por cade 25 mn de anchura las capas pueden no per-

nenecer estratificadas juntes durante el uso. Si la fuer-

za es nayor que aproxinsdoamente 450 gremos por cada ?ngn

de anchurs, la adherencia entre l2s capas puede excegﬁgude
la resistenciz de cohesibn de la capa ¥y una o nmés cnpqp pug
den sufrir fallo internc al intentarse su sepoaracibn, Ios

-
volores de las fuerzas son, por supuesto, funciba de,lg re

sistencia de cohesibn de las capes, ¥ para uns czps CON. ung

PRT I XY

resistencis ce cohesidn nés alte, la scdherencia méxim H3sDue

O.b
cde exceder de 45C gramcs por cada 25 mn de anchura. .or.-
-5

La cantided de adhcsivo aplicedo & la sypey

ficie cel matericl 'b“c°1wo no tejido en telar eupon do

seré suficicnte conmo pora proporcicncry una aslomerecidn

apropicda como e he descrito en lo que antecede, y sin

v

embero pernitir ls separacm&n Ae los capes cueondo se de-

v

see. Lo contidoad de adhesivo variar

fus

tipicemente entre
i c 2 & PO S em?
aproximadznente 0,5 mg/cm y 20 mz/cm”.
Puede ser necesaric una ligerz densificacib:
por lo menoe pora montener las capas indivicduales en con-

tzeto entre si durente la achercncic. Se usa une mayor prg

sibn cuzndo se desee una densificocibn permanente. La pre
sién conbinzda con el cclor da por resultsdo una slnohzdi

lla comprinida que puede conserver el grueso &l cual ha si

=

~

do- comprimids,

Se puecden clfcctuar varias modificaciones en

F Y
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-1la slrnohadilla del invento., Por ejemplo, cuando la almohgp

dilla comprende una sola pila de capas de abrasivo no toji

do en telar separables, unidas a solamente una cara de la

pa de base, tal como se he representodo mediante las

Tigs. 1 y 2, puede ser conveniente marcar la cara superior

de la capa de base cono la primera care e trabajo de la
pila de capes, pera diferenciar las dos caras de la elho-
hedilla de rodo que un usuario no se con¢unda ¥ comience

el uso de la almohadillz con la superficie superior dénlg
capa ce base sobre el suelo, Para este fin, puede ser dg-

sescdble imprinir la pulabra "superior" en la parte suvyp erior

o la pelabr: "inferior" en ls parte inferior, o c\l"‘undu:z de

siznocidn similar ternativurente, la czpa de bzse ente

ra, O su superficie superior, puede ser colorezdn de color
dilerente ¢l de las copas de resivo no tejido en ted o,

....
més delpsdas.

ambiln puede ser conveniente tener capes

cn telar a2lterncs de un color difo—

wplo, lus capos de numeracidn impar que sean
de un color, trl como el rojo, ¥ las cepes de numeracién
por de otro color, tal como cl blanco, de mode que el usuz
rio no serore ecuivocazdrmente dos caprs de una vez., Ade-

més, las cepas de abrasivo no tejido en telar que se zltexr
nan pueden cer de diferente poder de abrasibn. For ejen-

pas de numeracibn impar pucden ser de un gredo
de abrasivo mls grueso pars levanter cera y las capas de
numeracidén por pucden ser de un grado de abracsivo mds £ino
pera pulinentar. Con tembién pesibles otres modificacio-
nes.

el L atial
L RN RS

El invento se ilustrz mejor nmedionte los sl

| DN

i

¥
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—guientes ejerple., en los que todas las partes son en peso,

a menos que se ¢ pecifique de otro modo.

1s conponentes especificos de los ejemplos
1-10 se han desc ito en las Tablas 1 y 2. . La capa de base
5 en cada uno de .. 8 ejemplos era une banda no tejide en te-

lar de la misma composicidn que la de las cepas separsbles

delgodes. ILias bandas no tejidas en telar cestaban formadas

dc una bande de fibras rizadas empleando una miguina de

formacibn de $andas "Rando Veber", reéubriendo con rocilio
»
10 la banda con la resina de preligadura designade, curaﬁdéila
®eose
resina de vrelisgadure, hoclendo pacar pars ello la bands
recubierta & través de un horno de tiro de aire forzado'gé
L X B
lentocdo a una tenperaturs en el nergen de aproximadamente
- 125%C = aproxirnadamente 16000, con un tiempo de permanénpir

LISy

»

15 de gprouirademente Z a 10 minutos. La benda recubierte ers
- . '. .
]".

L J

luero hecino prsor bojo un dispocitivo de rociar donde

D)

L]
on

O..

cera ¢e tredoje de ls banda era recubierta por rociadod

el recubrimicnte superior designede ¥ era luepo hecho pa-
sar ¢ un norno dc tiro de zire forzado pora curndo & una
20 temperctura conprendida entre 12500 Yy 160°C durante un ticy
'po de perianencic de 6 o 1C minutos. Despuls de aplicado

¥ curcdo el recubrimicnto superior, se eplicaba una resins

(S

de ligedurs 0 materizl de ligodura de capa a cepa. Tal

gplicecibn éra o bien por recubrimiento con rodillo o bien

Al

&jo, pero en todos los casos la

e

25 por recubriniento por roc
resing de ligedura de copa a capa era opliceda a la ceara
no ce trabajo de le caps. ©n zquellos ejemplos en los que
sc empleaba una cape ce ligedurz de pelicula o de cinta,

las cintes 0 peliculas eran simplaemente tendides sobre la

-

%0 ‘cara no de trabzjo de las cepas individueles. Las otres
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—capas eran lueco opiladas con las caras recubiertas de edh;
sivo mirando hacia la capa de base, se coloccba la pila en
tre dos placas de aluminio y se comprimfia hasta su gruesc
final deseado, empleando para ello pernos introducidos eor
5 agujeros situcdos adyacentes a las esquinas de cada una de

las places pzra comprinir 1ﬂ pila hesta ¢l grueso descado,

hastasque se efectuaba el curado del adhesivo,

Algunas de las almohedillas preparadas fuc-

ron ensayadas para comprobar su utilidad en condiciongs, de

10 trebajo norncles, frente a una almohadilla ususl de formg

de disco mocizo de aproximadcemente el mismo poder de abre-

*
sibén. La zlmohzdilla de ensayo ususl fue la que vende lga

LA L Y

empresa 3l Company bajo la mezrca comercial recistrada Wocc#cn-

Brite" 51 Line "Red Buifer". Esta aslmohadilla limpiea nop—
.15 nclnente desde

cproxiradamoente 50 hasta aproxinag damente.QGC

metros cuzdrados, antes de cargerse de suciedad hastag.el,

punto de dejar de ser 0til por producir efectos adversos.

De les elrmohadilles ensoyedas, cadz copa de las elmohedillds

de ensayo de los cjemplos proporciouncba sustuncielmente la

20 nisma uvilidad, cuondo se ensaysba en las nismas condicio-

25
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L . TABLAE 1
| — v e p—
i SSINA DT
ATHOUARTTLA CAPAS FIBRA LICADURA
o : o
R L L R T %0
j ,_°.| 43~ o0 o v P o “3 k £ + 88 = Ny
o o B e g N Q o o~ o H
2o E © © QGCHe @ £y o{ ET] Oh 0 o
@ 51l s e o) BriSy SO . o g o w R P el
) -l L S B o o O~ SRS w0
F23] A S moodg Bo (& B Ry & o
1| 2 3:2 10 C,5 p1 o0 > 6, .
. A- Rojo.
2| 30,5| 2, 9 | 0,3 " " " 2y "
31 45,71 5 20 0,5 | " " " 5,
C-Rojo
4 %51 2,5 6 o,8 | " " 5,2
1"
51 35,6 ©,5 2 | o8 |» | " s,2 fff
6| #0,6 | 2,8 | 1c | 1,2 | |75550 | 5,6 | 8,0
(Y wield Y F ) p)
255 15 3,6 i Z=Clenco
7] 20,6 &,1 | 10 | 1,0 [ {75550 | 5,3 | 9,0
2575 15 I G-3Blanco
- 1 , “
8 43 1 ')99 10 l,l P 75-’ 50 536 613 .
2555 15 3,8 I-Doxrzdo
" 7505 50 2,0 3.4 s
25,5 15 3,8 E-Rojo
9| a1 2,5 | 10 | c,e |n® |ecos ol 5,5
’ ) )/ .
* 2055 1% 3,8 K-lle~ro
1 . . il '
10 nz 2,6 10 C,4 P 75.: S0 £,6 > ,
2575 15 2.8 1|i E-Blonco
4 . . . E
1l p = {ibra cortada de poliéster rizcda; 2 N = fibra cortf«
da de nilén rizadz; 3 véase la Tabla 2 para las composicif
nes identificadss "A" - "L"; & caucho de estireno-qutadiafu
reticulzdo con divinil benczeno sdherente vendido bajo laf
desirmecibn comercianl "Adhesivo para Rociado n@ 77" poriﬁ .
-1 2t Company, o -
¥
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ERIRA DT HRE-~ RECUBRIN TSN~ '
TCGADURA 0 SUPERION AGLOMERANTT T CAPA A CAPA
o 0 ' »
o] )
b e~ o i 'g\ls
(L9 (©A] 19
8 e &~ g 0
o o 9] 0o O ™~ D
ST O™\ ST O 2y
O Q) -~ O v g ye
= o O G 1O O v &
JerpL s {24
- Rojo 2, B-Rojo| 2,5 | 4dhesivo con base de caucho
n 1" .
0,8 1,7 '
~-Rojo y9 |D-Rojo| 3,8 " < et
" 2,¢ u 5,8 | Cinta de alfombra recubierts dobYat"*
" 2,9 " 3,8 | Adhesivo con bose de cauchort et
~P1snco 8,2 |R-Rojo| 6,1 n 0 "
Blanco 2,4 |H-Rojo 6,5 " " " .
~TLorndo 3,2 |J-Doractp €,5 | Ternopolimero do Acido de estirerfer,.
2-etilexil cerilsto-serfilico. ...,
~fogo 1,7 |F=Rojo | 5,9 u " "
A g : — » 1\ > l"‘
S ghale 5,7 lL-llecro 15,41 Ldhesivo con bese de caucho
~Blcnco 1,2 |i-Tojo | 6,7 " " "
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TABLA 2

i

2 Rec bri
miec bto

Recubri
Preliga miento ‘Prelig
dura. superior dura.
MLFTRT 5 PRIFAS (A) (B) €%

Xilol

(24
Demmopuene

Mriretilol propzno

Y glicercl (1:1)
Talco

Soluecibn I de pigmento rojo
(22 portes de pipmento ro-
Jo:’s pertes de vehiculo)

Polisocicnato vendido bajo
la rmarca conercinl
"llondur" C3-75,

Apente entiespumente
S8ilice que pasa por el tamiz
de 37 micras de cbertura

de n.alln

Etil "Cellocolve"
resina ferndlice

Bolucibén II de pirmento roio

(1C vartes de pirmento ro-
J0:80 prrtes de veniculo),

Ca CO.
3
Acetote "Cellosolve"
\ b} s
A1205 (180/€20)
Agua
Resinz fenblica

Solucidn »1 10% de dibutil-
tindijzurnto.

Alecoliol isopropilico

Agente antiespumsnte vendido

o

con 1l moven conercicl
"Fliefoan®

e
[S
i

N

0,000 ~

0,21 0,68

- 0,!

_1_
\Sa}

— -—
P —
-— -~
— —
— -
-— -
— -

6,1

0,29

5,2
0,31

=
\J
2

su%g§ior

Iy
d

».’g:)
e B2
8 - L
SO
">-00
» .
113
.'-.
- 3.9
-~

0.68

1.6

- |
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superior
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2 a4
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N
6

(12,3

Recubri
miento

Preligg

supcrior dura.

(r)

(&)

Recubri

mient

superior

(il

0

dura.
1)

. Recuhﬁg
Preliga mientol Prell,

Supe
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1)

40
i}

T
-

11}
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ro

1

1,36
2,4

. 0,1
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PABLA 2  (Continuacib

R%cuhri
mientn F1
) 87pe§.or dy
ura. D)
"HATERIAS PRI (n) (B) (, . (

Recubri
Prelisa miento Prelig
dura. superior

[ K

(€)

I Pigmento dornde~T - - - '
t (% partes e mirrbén: 12

partes do cmerillo:SH ' ‘
partes de veniculo de |
pigmento.) .

Pigmento dorado-II - o -

(10 partes de pigmento do- TR IS
rado:90 purtes de vehicu- ‘ P A
lo

Tinte negro - - - .
Pigmento negro - - -
8ilex (gue nasa por lo malla - - - .

de 41 micras de sghertura S B
de pella vy mis fino)

.-'.lf)O3 (que pasa por la ma- - - - R S
= 1la de 52 micros de RN
aberturs ce mella 7 e 1o

nés fino) e




Recubri Recubri Recub-

Freliga miento Preliga niento Prelisa mient
dure, su?erior durs. superior dura. supe;
(E F) (G) (1) (1) (7,
- - - - 127 s -

- -~ - - ‘ e O, J

Preliga
durea,

(%)

Q,23
0,11
2,6

2,6






Recubri

i

. 1 Recubxri: . Recubri
religa miento Prelisa mienbo | Preliga miento
T2 erior dursa, supericy ausa. su?erlor
(&) (1) () (x) L)

- 127 g - - -
_ - - 0,23 0,11
- - - 0,11 -
- - - 2,6 -
- - - 2,6 -
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£eIVI NDICACTIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan rara que sean objeto de esta solicitud de Me-~
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE aios, son los que se

recogen en las reivinaicaciones siguientes:

12.~ Una =21lmohadilla Je capas para tratar-, -

"Q

superficies, gue tiene una pila constituida por una plura-
“e.ew!
1idad de cupas delgudus sujetus juntus de material para trae-
. o =

o

;

I

tar superficies, caractierizada por iLa propiedad de 1n«lu1r.:
(1) una capa 2e base gue tiene al menos unos 3 mm de grues

u‘.

. - ®

SO ¥y Jue tlene una corda sartrudr suvoilancialuente vlana y -

-
L

una cara inferior susiancialnente prlana; y {(2) en la que

- 9..'

. ~ . o
dicha pila comprende una pluralidad de cazpas delgudas de *°
s®" e

s *

. . . - A
miterial dbrasivo no 1e;:do en i2lur esnonjado de un gFru¥-

5o campre-sdrie en ol muargen desde arroximndamente 0,5 mm
hasta aproxinadamente 20 mm, cada una sujeta con adhesivo
de modo sepiarable a vor 1o mcnos und carda plana  de dicha
capa de base y entre ¢{ en dicha pila, para proporcionar
dicha almohkadilla de capas.

c8.- Una almohadilla seg”n la reivindicacidn
18, caracterizada aderds por la propiedud de aque dicha ca-
pa de vase tiene una pila de capas delgadas sujetas de mo-
do separatle a su cara plana superior y a su cara plana in-
ferior.

38,~ Una almohadilla segdn la reivindicacidn

18, caracterizuda ademds vpor la propiedad de gue dicha su-

jecibn separable se erectua por medio de un aglomerante —
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1 -adhesivo aplicado a la superficie de cada una de dichas ca-
-

pas delgadas que mira hacia la capa de base, siendo selec~

cionado dicho adhesivo para que sea retenido scbre la su-

perficie de dichas capas a la cual fue aplicado, sin de~

5 jar, al separar cada capa, residuo afguno apreciable en

la superficie a la cual estuvieron adheridas dichas capas.,
48 .- Una almohadilla segin la reivindicacidn

18, caracterizada ademds por la propiedad de que dicha ca-

pa de base tiene solamente una pila de capas delgadas ad=, 4
. e -
10 heridas a dicha cara plana inferior.

.
[ IR

58.- Una almohadilla segin la reivindicacidn

42, caracterizada ademds por la propiedad de que dicha ca-,

pa de base estd coloreada de un color diferente al de di—:

[ ]
- chas capas delgadas.

'
- aap -

15 62.~ Una almohadilla segin la reivindicacidn.
e °*

]
‘oo

18, caracterizada ademds per la propiedad de que las capas ,

-

ro .

LB

delgadas alternas son de colores diJ:rentes,.

72.- Una almohadilla segin la reivindicacidn

18, caracterizuda ademds por la propiedad de gue tiene la

20 forma de disco.

8e.- "UNA ALVOHADILLA DE CAPAS PARA TRATAR
SUPERFICILS"™,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, reoresentazdc en los dibujos gque se acompafian y

25 para los fines que se han especificado.
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psta lemoria ccnsta de veinte hojas escritas

a mdquina por una sola cara.
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