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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de S. A. TALLERES TOMAS, entidad espafiola, domi-
oiliada en Barcelona, calle Yallorca, 270. por PROCEDI-
MIENTO PARA EL REVESTINMIENTO INTERTOR DE TUBOS GON PIOMO”

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedi-
miento eépeoialmente estudiado para el revestimiento
interior de toda clase de tubos con un alma también
tubular de plomo, gracias el cual es dable abrir un

5.  magnifico campo de aplicaciones a las ya numerosas de
los tubos metalicos, especialmente en aquellas en gue,
por la naturaleza de los fluidos a conducir, habia resul-
tado hasta shora imposible su utilizacion. Tales eran,
por ejemplo, las conducciones utilizadas en las bate-

10. ria de contactores de gas en construccién y en las tu-
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berias de montantes en los edificios.

Como es sabido, para esta clase de utiligacio-
nes especiales, viene haciéndose uso hasta ahora de tu-
bos de plomo, ya que el hierro es més fécilmente corroi.
do por el gas del alumbrado y, por tanto, su duracidn es
limitada, ocon los consiguientes riesgos. Sin embargo, los
tubos de plomo presentan también el inconveniente, por
otra parte, de que, en caso de incendio, llegan a fun-
dirse con el calor y entonces el incendio resulta mas
violento.

El procedimiento objeto de la presente invencién
resuelve dicho inconveniente, al permitir obtener un
tubo mixto, exteriormente de hierro y revestido interiox-
mente de plomo, de tal forma que gozan de las propie-
dades caracteristicas de ambos materiales y compensan
las desventajas que, por separado, pudieran presentar
en su utilizacidn.

Dicho procedimiento oonsiste esencislmente en
efectuar el revestimiento introduciendo en el tubo a
Tevestir otro tubo de diametro 1o mis ajustado posible
al interior de aquel primer tubo, cerrar el conjunto
por sus extremos herméticamente e inyectar en el inte-
rior del tubo de plomo un fluido a presidém (aceite, agua,
aire, etc.), para dar lugar a la dilatacidén de dicho
tubo de plomo y a su adaptacion completa al diémetro
del tubo exterior a revestir.

Como se comprende, resulta interesante que los

diametros interno del tubo a revestir y externo del de



5.

10.

15.

200

25..

207443
revestimiento o de plomo presenten una holgura mini-
ma, necesaria tnicamente pera facilitar la introduccidn,
pero que no haga peligrar la integridad del tubo de plo-
mo o pueda determinar debilitacidén alguna en su masa.

El cerrado hermético de los extremos de los dos
tubos encajados uno dentro del otro, se realizara median-
te tapas adecuadas, dotadas en su caso de las juntas apro-
piadas para asegurar la hermeticidad, y provistas a su
vez, por lo menos una de ellas, de los conductes de en-
trada del fliido dilatador a presiodn.

En el caso concreto de que se utilicen tubos sin
roscar exteriormente, las tapas en cuestidn podran ser
solidarizadas mediante un tirante gque las reuna y pue-
da servir como elemento para afianzemiento de los ele-
mentos de presidn necesarios para el cierre, tal como
tuercas extremas o similar, a cuyo fin dicho tirante
sobresaldra por una o ambas tapas en sendos extremos
roscados, para acoplamiento de aquellas tuerocas.

31 se trata de tubos roscados, las propias tapas
podrén presentar las roseas correspondientes de acopla-
miento para el cierre, sin necesidad de elemento adi-
cional alguno.

De acuerdo oon una variante de realizacion es-
recialmente simplificada, el emplomado interior de los
tubos puede lograrse también por relleno con plomo del
interior del tubo y subsiguiente torneado interior de
dicha masa de plomo, hasta dejarla reducida a una capa

del grueso deseado, recubriendo el interior de aquel tu-
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bo a revestir. Esta solucidn es especialmente adecuada
para formas complejas (codos, éngulos,'eto.), en los
que resulta imposible la disposicidén de tubos interiores
dilatables de plomo.

Para la mejor comprension de cuanto queda expues-
to, se acompafia un dibujo en el que, esquematicamente
¥y tan sdloa titulo de ejemplo, Se representa un caso
practico de realizacién del procedimiento descrito.

En dicho dibujo:

Ia figura 1 muestra una vista en alzado parcisl
seecionaao longitudinalmente, d@ un tubo a revestir,
antes de la introduccidén del tube interior de plomo;

la figura 2 es una vista analoga a la anterior,
con el tubo de plomo introducido holgadamente;

la figura 3 muestra la disposicion del conjun-
to oerrado, dispuesto en forma para la inyeceioén del
fl4ido dilatador a presion;

la figura 4 muestra el tubo revestido;

la figura 5 es una vista & mayor escala y en
seccion longitudinal del eonjunto en la fase de inyec-
oién del fliido dilatador a presidén; y |

la figura 6 muestra una variente de realizacidn,
para tubos roscados en sus extiremos.

De acuerdo con la presente invenoiodn, el tubo
-1~ de plomo es introducido holgadamente en el tubo
-2- a revestir, a ouyo fin el diamtro externo de aquel
tubo -1- es tan sdélo ligeramente menor que el del -2-,

tal como puede apreciarse en la figura 2, en la que
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incluso estd proporcionalmente exagerada la diferen-
cila.

Una vez realizada dicha introduccién del tubo
-1- en el -2- (y haviendo rererencia a las figuras 3
¥y 5), se cierran los extremos de embos con sendas tapas
-3 y =4-, dotadas de las juntas de hermeticidad -5-
-6~ (figura 5) y reunidas por un tirante -7- que las
atraviesa y que esta a su vez provisto en sus extremos
de sendos fileteados_-é-, -9~-, en los que se enroscan
las tuercas -10-11l-, mediante las cuales se afianza
el cierre del conjunto convenientemente.

Por su parte, la tapa -4~ va provista de un con- |
ducto de entrada ~12-, que constituye empalme para una
oonduccion provinente de un manantial de fluido a pre-
sién (bomba de aceite, compresor o anédlogo), el cual es
introdueido, luego de cerradas herméticamente aquellos
tubos -1 -2~ mediante las tapas -3-4-, en el interior
del tubo -l-, dando lugar de esta forma a la dilatacidn
del mismo y a su adaptacidén a presidén contra las pare-
des internas del -2-.

. De esta operacidén f£inal se obtiene ya un tubo
-2y revestido interiormente por un alma tubular de plo-
mo -l-, inamovible y sin defecto alguno, que constituye
un magnifico elemento para miltiples utilizaciones en
las que, tanto los tubos metédlicos (de hierro o anélpgo)
como los de plomo, por si solos, presentaban inconve-
nientés, derivados de su propia naturaleza o de la de

los fluidos a transportar.
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En cuanto se ha descrito, se hace referencia
a tubos lisos completamente. Sin embargo, la figura
6 representa el caso de aplicacidn del propio procedi-
miento a tubos que presenten por lo menos sus extremos
roscados. En este caso concreto, las operaciones se sim-
plifican notablemente, ya que bastarad acoplar al tubo
exterior -2-, en cuyo interior se habri introducido el
de plomo ~l1-, las tap&s =13~ y -l4-, asimismo roscadas,
y de las cuales una de ellas presenta el conducto -15=-
para empalme de la conduccion de flGido a presioén, pro-
vinente de la bomba, compresor o andlogo. Como Se pue-
de observar, no es necesaria la intervencién de ele-
mento alguno de Yetencidn (tirante -7- de la realiza-
cidén anterior) para la sujecion de dichas tapas -13-14-.
Por lo demés, el procesd operatorio sigue siendo exac-
tamente el mismo.

En algunos casos especiales, perticularmente
ouando se trata de el revestido de tubos con formas com-
plejas o mixtas (oodqs, angulos etc.,), en los que Te-
sulta imposible introducir los tubos de plomo, e inclu-
so las varillas o tirantes de retencion de las tapas tes-
teras, el refestido pusde llevarse a cabo rellenando com-
pletamente con plomo el interior de los tubos y meca-
nizando luego interiormente la masa de plomo, hasta
reducirla a una capa adosada a las paredes internas del
tubo exterior.

Se oomprende que seran independientes dei obje-

to de la invencion, los materiales, formas y dimensiones
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de los tubos a revestir, aplicaclones ulteriores de los
mismos y, en general, todos cuantos detalles accesorios
puedan prssentarse, siempre que no aparten al conjun-

to de su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto e la presente paten-

~te de invencidn:

1. Procedimiento para el revestimiento interior
de tubos oon plomo, que consiste esencialmente en intro-
ducir en el tubo a revestir, otro de plomo, de didmetro
adacuado, ligeramente holgado, carrando luego los ex-
tremos de los dos tubos asi acoplados e inyectar en el
interior del segundo un flaido a presion que provoque su
dilatacion y la adaptacion completa del mismo contra las
paredes internas del primero.

2. Procedimiento para el revestimiento interiox
de tubos con plomo, Segiun la reivindicacidn anterior,
gue Se caracteriza por el hecho de que el diémetro ex-
terior del tubo de plomo es ligeramente inferior al del
tubo a revestir, permitiendo su introducoidén con peque-
fia holgura, a fin de que la dilatacion posterior de
aquel tubo de plomo no haga‘peligrar su integridad, dan-
do lugar a dibilitaciones locales del mismo.

3. Procedimiento para el revestimiento interior

de tubos con plomo, segin las reivindicaciones 1y 2,
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los tubos acoplados son cerrados centajosamente con ta-
pas dotadas de Jjuntas de hermeticidad y reunidas por un
tirante comin que las atraviesa y sobresale al exterior
de las mismas en sendas cabezas roscadas, sobre las que
se acoplan las correspondientes tuercas, palomillas o
similar de presién, presentando una de dichas tapas por
lo menos el oorrespondiente conducto de entrada de fidi-
do a presidn.

4. Procedimiento para el revgstimiento interior
de tubos oon plomo, segin las reivindicaciones 1 y 2,
que se caraoteriza por sl hecho de quse, en el caso par-
ticular de tubos con por lo menos sus extremos roscados,
los extremos de éstos, une vez introducido en su inte-
rior los de plomo de revestimiento, son cerrados median-

te tapas en roscadas sobre . los proplos tubos exterio-

res, una de las cuales, por lo menos, es portadora del

conducto ocorrespondiente de entrada de fliido a pre-
sién. |

5. Procedimiento para el revestimiento interior

‘de tubos oon plomo, segin las reivindicaciones 1 a 4,

que se caraciteriza por el hecho de que en una realiza-
0idn especialmente simplificada, particularmente apta
para el revestimiento de formas complejas o mixtas de
tubos, tales como codos, &ngulos, o similares, se Tre-
llena inicialmente todo el tubo a revestir con plomo
y luego se procede a un mecanisado de la masa de és-

te Gltimo, hasta reducirla a una capa del grueso desea-
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do, adosada a las paredes interior del tubo exterior.
6. Procedimiento para el revestimiento interiox
de tubos con plomo.
La presente memoria consta de nueve hojas folia-
5. das, escritas a maguina por una sola cara.
Barcelona, a 6 de abril de 1960.
S. A. TALLERES TOMAS

7S
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