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Hete invencion se relaciona con viges ¢ andlogos miembros es—

tructurales, halléndose particularmente relacionsda con una perfec—
cionada dgsurictura en celosia Ffabricsoa,adecuaca para USO COMO vi-
#a en construcciones de edificilos y otras analoges, por ejemplo en
e~ arneduras prre tejados o estructuras similares qus impiiquen una 1i-
&8Te o moderada carga.

Le invencidn tiens por objeto yroporcicnar upa mejorads cons—
truceibn de estructurs en celosia Fabriceda, susceptible de una econd
mica produccion con metal laminzdo en forms de ligton plano y que,pa-—
10.~ [ ra cuaslquier carga Geterminada, sea relstivamente berata y de ligero
TESO en comperacion con las construcciones que utilizan meders o vi-
guetas de acero laminado en una sola pieza, o elementos analogos.

Mas especificamente, tienc la invencidn por objeto proporcionar
luna me jorada esbructura en celosia fabricads consisterté en 6os miem~
5,- || bros prefabricados unidos entre i mediante soldadura vor puntos, vor
e jemplo.

De acuerdc con la presente invencion, una estructura en celosia
fabricada, adecuada p:sra USC COMO Viga pard edificaciones ¥ ’nélogos
fines counstructivos, comprence unox botalones longitudinales parale-—
20,— | log, formsdos con metal laminado y extendidas en planos paralelos,pre-—
senbando cada uno de dichos botalones una porcion plana longitudinal-—
mente tensada contra su deformecion por fuerzas compresivas o arquea—
doras,.y unas lenguas longitudinales desviadas a presion de dicha por-
cion planz a intervalos regulares a lo largo del botalén, teniendo cadal
o5 lengia en uno de sug exiremos una poreion radical soiidaria del botaldn
y nalléndoss sus extremos libres rigidamente coneciados ol botaldn -
opuesto junto & las porciones radicales de las 1engﬁaa de dicho bo-
talon opuesto,siendo tal la disposioién yue dichas iengﬁas forman una
estructura de alwe de vigas triéngular o) sustancialmente.triangular -

. <
30.~ [ que une entrs si & los dos botalones.
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Bl tensado longitudinal de cada botalon puéde efectuarse me-—

. lado
diante la p;ovisién de bridas marginaies extendidas por el mismd/de
- A ” - N . -~ P
ia porcion plana del botalon gue las lenguas desviadas a presion ©
en el lado opuesto de dicha porcidn plana, y/o mediante una forma-

Iy - - ‘ -.u ‘ =y . . P

cidn acanalada, rizada u otra adecuada formecion itransversal del bo-
’

talon.

Las lenguetas son preferiblemente estriadas, acanaladas o de ma
nera anfloga conformaias con seccidn transversal, ‘de manera gue ofrez
can solides y rigidez contra las iuverszas compresivas. Cads iengus ta,

- - . - . ? . ~ > - . N ’—..

al ser desviada por presion del botalon, deja una ranura longitudinal
s e N - s ..

en éste y la porcion radical de aguella es la situada en la curva, o

» ~ s . oA . - 0 . . »

inmediastamente a ella, comprendide entre la lengueta y el botalon en

el extrewo solidariamente unido de ls primera.

Lasg lengﬁetas desviadas a presion de cada botalon puede exten-
derse susiancialmente a 1o largo de la linea central longitudinal de

,. . . . ar " X ——
ayuél., Segun una variante, dichas lenguetas pueden desviarse lateral-
mente respecto a la citeda 1linea central del botaldn. Segun otra mo-

a8 ot

3 , * L) - - s ” - 0 e »
dificacion, cade botalon puede tener dos o mas serise longitudinales

i

,

paralslas de lengUstas desviadas a‘presi‘n, en ouyo cuso éstas pueden
estar, en wa sarie longitudinal, opuestamente inclinadas a laz de
otra serie longitudinale Preferiblemente estas lenglestas se extien—
den con un éngulo de por lo menos 45° respecto a loé botal5nes.

, e r e . ot 3
En estos pueden disponsrse wnos orificios adecuadamente espa—

ciados para la fijacion de miembros transversales u otras piezas.

La invencion incluye un componente para uso en la fabricacion
de una estruciura en celosia tal como queda definida, consisziente en
un miembro longitudinai forwmado oon metal en listoness y provisto de
una porcidn plans tensada contra toda deformaocidn por fuerzas compre-—

sivas o arqueantes, leniendo el referido botaldon uni solae seris lon-

gitudinal de lenguetas paralelse y longitudinalmenie exlendldas,des-
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viadas a presidn de la referida porcion planz a intervalos reguliarss

a lo largo del mismbro y extendidas con una inclinacion respecto al
miembro, siendo tales la longitud, espaciado s iﬁclinacién de las len
guetas que dos de.diohos componentes rueden acoplarse y coneciarse
fdrmando una estructura en celosia en 1a que las 1engﬁetas sa& hallen
dispuestas'en formacion triangular o sustancialmente triangular.la
tnica serie de lenguetas puede extenderse sustancialmente a lo lar—

go de la linea central longitudinal del miembro o puede hallarse des

viada lateralmente respecto a dicha 1inea central.

En una modificacidn, el componente puede consistir en un miem-
bro iongitudinal formado con metal en listones y provisto de uua por=-
cion ylana tensada contra toda deformacion por fuerzes compresivas o
arqueadoras, teniendo dicho miembro dos o mas seriss longitudinales
de lengustas longitudinalmente extendides, dGesviadas a presgion de ra-
ﬁuras péralelas 8 intervalos regulares a lo largo del miembro, exten-
didas con una inclinacidn respecto al wiembro, siendo tales la longi-
ud e inclinaciéﬁ de las lehgﬁetas gue la distancia perpendicular del
axtremo libre de cada 1engﬁeté desde la porcidn plana del miembro es
superior a la anchura de dicho miembro. Las lenguetas de una serie
longitudinal pueden esuar opuestamente inclinadas a las de otra serie
longitudinal.

Las lenguetas de cada componente pueden presentar una conformng
cion estriada, acanslafs o anéloga, en su seccidn transversal wara
ofrecer solidez y rigidez contra las tensiones compresivas. K1 tensa-—
do longitudinal de cada componente puede electuarse mediante la provi
§10n de bridas marginalewm extendidas en el mismo lado de la poreibn
plans del miembro que las lengletas. Las bridas mérgin&lea extendidas
en el mismo lado de la porcién.plana del miembro que las lenguetas sg
paradas a presian pueden ser divergentes y presentar las lengﬁetas
une. forma zhusadas con el fin Ge que pueda alojarse un nﬁmero‘de con—

ponentes uros dentro de otros para su almacenamisnto o transpories.
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‘peferencis a 1os adjuntos dibujos esquematicos, en 1os que:

4

Las lengletas se extienden'breferi@lemente con un éngulo de 45%

por lo menos réspecto al miembro.

Ia invencion incluye ademas un método de fabricacion de estrug
tura en celosia, que comprende 1akcolocacién de dos componentes de
los descritos de tal manera gue los extremos libres de las lengue~—
tas de uno de ellos siprvan de apoyo a la porcién plana del otro en
puntos adyacentes a los extremos solidariamente unidos Ge las len-
guetas de este Ultimo componente, y la rigida conexidn de los extre-
més libres de las lenguetas a los miembros o,uestos respectivos,for—
mandose de esta maneraluna estructura de alma ds viga susiancialwmen-
te triangular entre los miembros opuestos que forman los botalones
de la estructura en celosia.

Cuando una estructura en celosia fabricada Ge scuerdo con la
inveneidn se usa como viga 0 elemento similar, puede croveerse de
empalues terminales al ifope o a ingliete fijados mediante tornillos o
goidadura. Los empalmes terminales a inglete permiten la construccion
en la'forma aue 8e desee de armaduras para tejados o similares, aco-
wodandoss cualquier variacion de angularidad entre las vigas o ele—
masntos anélogos, pare acaptarse por ejemplo a una alteracion .en el
declive del tejado, mediante el empleo de piezas de empaguetadursa anu
sadas entre lom empalmes terminales & inglets o la variacion en el
éngulo del inglete.

Seguidamente se describe la invencién, a modo de ejemplo, con

La figura 1 es una vista en perspectiva que ilusira una version
del componente preformadc de acuerdo con la inVencién, con el que pue
de fabricsyse una estructura en celosia, empleando un par de tales com
ponentes, uno de ellos invertido.

La figura 2 es una proyeccién vertical lateral gue mussiva una
estructura en celosia fabricada, consiruida de acuerdo con la inven=—

cion con un ver de componenies, tales como los mosirados en la fiiura
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1, ofreciéndose las piezas en la disposicion normalmente empleada pa
ra una vigae

La figura 3 es una viste en proyeceidon horizontal de la estruc—
tura wostrada en la figura Z. ’

La figura 4 es una vista terminal correspondiente a la £igura
2, con el acoplamiento terminalrseparado.

La figura 5 es una vista en perspectiva similar a iz il zura 1, .
ilustrando una forma modificada de componente.

La.figura 6 es una proyeccion vertical lateral fragmentaria gue
ilustra una porcidn de una viga consiruide mediente el uso de dos com
ponentes, tales como los mogtrados en la Tigura 5.

La figura 7 es una vista en perspectiva similar a la figura 1,
gue ilustra otra forma modificada de componente.

La figura § es una proyeccion vertical lateral fragmentaria qwe
ilustra una vigs fabricada mediante el uso de dos componentes,tales co
mo los mostrados en la figura 7.

La figura 9 es una vista en perspectiva similar a la figura 1,
ilustrando oira forma modificade de componente.

Y la figura 10 es una proyeccidn vertical lateral fragmenta—
ria que ilustra una vige fabricada mediante el empleo de un componen=—
te, tal como el mostrado en la figura 5, conjuntamente con un coOmpo-
nente como el mostrado en la figura J.

En la practica de la invencion de acuerdo con una version de la
misma ylcqn referencia a los adjuntos dibujos es quematlcou, el compo~-
nente 1 mostrado en la figura 1 se forwma con un liston metdlico plano
y consta de un miembro longitudinal provisto de una porcidn plana,unas
bridas marginales 2 y unas lengletas solidarias 3 separadas a presion
de las ranures 4 y dispuestas en angulo agudo, por ejempio de 4592,reg-—
pecto al miembro longitudinal. Las bridas marginales 2 se extienden

preferiblemente por el mismo lzado de la porcion plana yue las lengue

. . e ” s Pt L
tas 3. Cada lengueta 3 tiene en su extremo libre una porcion adneri




10.'&

15."‘

234~

30.-

957434

ble 5 doblada de manera gue gueda paralela al mismbro longitudinal.

-

}Ademés, cada lengﬁeta 3 puede ser estriada o acanalda longitudinal-

:

mente como s indica en 6, entre la porcidn adherible 5 y la soreion
redical 8, pars darle mayor solidez ¢ rigides contra las fuerzas o
presivas. Pueden establecerse unos orificios longitudinalmente espa-
ciados 7 para la fijacién de otras plesas, tales cowmo traviesas,so-
portes, empalmes terminales o elementos anélogos. Las lengletas 3

se hailan dispuestas en linea y lateralmente desvisdas respectc a la
iinea central del miembro. Las lengletas separadas a yresion 3 son pa
ralelags entre si, es decir que todas elleg se extiendsen con el mismo
éngulo»respecto al miembro.

Bl componente mostredo en la figurs 1 puede producirse de cual-
guier maners adecuada con metal en listones de cualquier espesor aprQ
plado y dimensidn idbnea, dependiendo todo ello del tamafio y solides
gue ge desean dar a la estructura en celosia fabricadé a producir.
Las bridas marginales 2 bueden formarse mediante una §peracién de re—
vlegado o pasando el listanva traves de unos cilindros weriiladores
para formar una seccion a manera de canal, siendo dichas bridaa diver
gentes preferiblemente pare permitir el alojamiento de una serie de
componentes unos dentro de otros. lLa seccion @canalda asi formada es
pasada paso a paso & traves de una prensa adecuada en la gue son cor-—
tades las lenguetas 3, esiriadas o scanaladas y separsdas a presidn
de la porcidn ﬁlana del liston, siendo estas lenguetas conveniente-—
mente de conformacion shusada para Pacilitar el aiojamiento de un com
ponente dentro de otro.

Las anieriores operaciones pueden llievarse a cabo sobie 1arzos
o continuos segmentos, que son seguidamente cortados en dimensiones
standard segun las necesidades.

Como se muestra en las figuras 2, 3y 4, se forma una lizera
estrqctura en celosla adecuada pars uso como vige emvleando un par de

- - -

. . ‘-~’ =~
componentes, tales como Los gue avarecen en la figura 1, hallandose
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invertido uno de ellos 1a de manera que cuede opuestamente dispuesto

. respecto al otro componente 1. Hn este caso, se obtiens la triangu-—

laclon por el hecho de yue la porcidn sdnsrible 5 ds la lenzucta 3 5@
superpone a la porecion radicel de una 1engﬁeta-adyaoente ¥ léter'lmgg
te desviada, como se muestra‘enAla figura é. Lag powciones adheri-
bles 5 de las lengletas 3 .soa Tijedas al miembro opuesto 1 & 1a me-
diante soldadura pér puntos o, si se desea, por medio ds permos o e
maches o mediante tetones arqueados zcoplables a eberturas preforma—
das, forméndose as{, mediante el uso de dos componentes similares,una
s0lida pero ligera viga o elemento andlogo que presenta una formacidn
en celosia triangular. Los orificios 7 se hallan simétricamente dis-—
puestos, como se muestra en la figura 1, de manera que cuando =se in-
vierts y colicos un componente como aparece en ia figura Z, log orifi-
cios 7 de los miembros ojpuestos 1 y la se encuentran alineados, los

orificios 7 adyacentes al exiremo de 1

@

, vige o elemento similar pue-
den emplearse para la fijacidn de un empalic terminal al tope, 8, o

de un empalme terminal a inglete, 9, con una cara terminal inclinada

3

Jjarse a la viga o elemento si

10. Estos empelues terminales pueden I4

milar

- N . . o N ” . - ] v i3
jor medio de pernos 11 insertados a traves de los orificios T
b s - . = . -
o0 mediante soldadura, por ejemplo, en los puntos 1Z2.

intre extremos de ingleie adyacentes pusden usarzse hlszas de
empacuetadura ahusadas si es preciso alterar el angulo entre vigas o
elementoy similiares adyecentes. Pare el misuo fin pucden usarse em-

- . . . » . -

palnes terminales a inglefe con angulos variables.

- - - . . " 4 | 1 s e g ) A e
Bn la modificacion ilustrada en los figuras ) ¥y 0, puede fgori

" carse una estructura en celosia adecuada pare uso como viga con dog

componentes similares, tales como lom que se .uestran en la figura 5.
Bn esta version, las lengietas desviadas a presidn 3 se extiendén suB
tancialment@ 2 lo largo dé ia iinea central de los conponentes, segun
se muestra. Cuando se invierte un componente respedto a otro, tval co-

mo 8¢ ilusira en la TFigura 5, las lengletas 3 yue se extienden desde
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la porcion plana 1 de un miembro y las lengUetas 3a que se extien—

déh desde la porcién plans 1a del mienbro iﬁvertido puaden}colocar—

se¢ Ge manera gue sus extremos libres pusdan conectarse, por ejenplo

mediante soldadura por puntos, & los wmiembros oguestos, como se mues
trd en la figura 6, de manera Jue las lenguetas adopten una configu

racion sustancialmente triangular. Se obsefvaré que el vértice entre
cads par de lengletas inclinadas opuestas v adyacentes se encuentra

truncado.

Cuando se requiers una mayor solidez Qel alma de viga, iuedse
fabricarse una estructura en celosia don dos componentes similares
tales como los que se muestran en la figuwra 7, teniendo cada compo-
pnente una serie de lensUeias 3 lateraluente desviadas & un lado de
1z 1inea central 1ongitﬁdinal deifomponente ¥ una segunda serie de
lengﬁetag similarmente desviadas al lado opussto de dicha iinea cen-
tralhlongitudinal, pero inclinadas en la direccion opuesgta. Cusndo se
invierte un componente, tal como el mostrado en la figura 7,respecto
a oiro similar y se encuentian longitudinalmente dispuestos de manera
que el extreﬁo libre de caﬁa lengﬁeta quede colocada para =u oonexién,
mediante soldadura por puntos por'ejemplo, al compcnente oguesto sus-—
tancialmente en alineamiento transversal con la porcion radical de
una lengueta opuestamente dispuesta del otro componente, se constitu-—
ye una eétructura en celosia en la qué las lenguetas, tal como se
ilustra en la figura 8, estan disguestas en dobie formacidn de celo-
sis triangular. Segin otra variante, laz lenguetas 3 y 3b pueden es-—
tar inclinadas en la misma_direccién.

En otra modificacion, puede utiiizarse dos componentes disimi-

lares. Por ejeuplo, un componente 1b, tal como el ilustrado en la fi-
gura 9, provisto ds pares de lenguetas 3d lateralmente espaciadas y
separadas a presidon de la porcion plana del miembro, de mensra gue t90

das ellas estan inclinadas en la misma direccion, pusde utilizarse con

juntamente con un comronente, tal como el ilusirzdo en la figura 9,
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provisto'de una serie longitudinal de lengluetas extendidas sustancial
mente a lo largo de la linea central del cémponente. Cuando s¢ utili-
zan dos componentes distintos de esta manera, puede construirse una
estructura en celosia, como la mostrada en la figura 10, en la que
las lenguetas 3 y 3d se hallan dispuestas en formacion triéngulsar.

Lé expresién "trianguler o sustancialmente triangular” aqui
empleada incluye cualquier disposicidn en la que un par é&yacante de
lengluetas opuestamente ihclinadas tienen sus planos cortados en una
1ineé transversal oomﬁn, o sustancialmente asi, o en la jue los pla-—
nos de dichas lenguetas cortan al plano del miembro del gqus se sepa—
ran en lineas 1ongitudinalmente espaciadus, de manera yue la forma-—
cion triengular se halla fruncada o superpuesia en cierta extensione

Como se comprenderé, la invencion no se limita a las versiones
particulares anteriormente descritas. Por ejemplo, las lenguetas inclil
ﬁadas pusden disponerse segﬁn cualquier otre Torma adecuada.que pPro—
porcione una formacidn en celosia simple o multiple,triangular o sus—
tanciaimente triangulsr, formando una rigida alina de viga enire niem—
bros paralelos de los Que han sido deéviadas a presién las lenguctas.

BEn la presente memoria mo se reivindica ninguna construoéién
en la que el tensado longitudinal del componente se efectie wedian-—
te la provisidn de una sola bridé marginal exiendica por el mismo la-—
do de la porcion plana del componenie-que las lengletas separadas a
presion.

RATVIHUDICACIONES

En resumen: La Patente de Invencién qué se solicita recaerd so-
bre las reivindicaciones que siguens:
?
1¢,~ Bsiructura en celosia fabricads adecuada parea uso Como vi-
ga con fines de edificacidn o constructivos analogos, caracierizsda
porque comprende unos botalonesilongitudinaies paralelos Formados con

metal lLawinado y extendidos en planos paralelos, teniendo cada uno de

dichos hotalones una porcidn plana longitudinaimente tensada contra




| te respecto al centro del botalon.

toda deformecidn por fuerzas compresivas o arqusadoras, y lenguetas
longitudinales separadas a presion de dicha porcion plana a interwa-
log regulares a lo ldrgo del botalon, extendiéndose en planos incli-
nados paralelos respecto a éste Gltimo, presentando cada lengueta en
uﬁo de sus extremos una porcion radical solidaria del botalén‘y esvan
do sus ofros extremos libres rigidamente conectedos al botalon opues—
to en puntos adyacentes a las porciones radicales de las lenguetas de
este otro botalon opuesto, siendo tal la disposicion que dichés len~
gluetas forman una estructura de alma de viga trianguiar o sustancial-
mente iriangular que une a los dos botalones entire sio
28, Estructura en celosia fabricada segin ia reivindicacion 1%,
caracterizadas porque el tensado longitudinal de cada botalon me efsc—
tha mediante la provision de bridas marginales extendidas en el mis~
mo lado Ge la porcidn plana Gel botaldn que las lenguetas separadas a
presién. ‘

38,- Bstructura en celosia Tabricada, segin las reivindicaciones
12 § 2%, caracterizadas porque las lenguetas presentan una conforma—
cion estriada, acanalada o similar en éu seccion transversal para Go-
tarlies de solidez y rigidez contry las fuerzas compresivas.

4%.~ Bstructura en celosia Fabricads segun cualquiera de las

anteriores reivindicaciones, caracterizada porque las ienguetas sepa~
radas a presidn de cada botaldn se extienden sustancizluente a 1o lar—
go de ia linea central longitudinal del botaldn.

52,.~ Bstructura en celqsia fabricads segun cualquiera ce las an-
teriores reivindicaciones 1% a 3%, caracterizada porque las ienguetas

separadas a presion de cada botalon se encuentran desviadas lateralmen

62,- Batructura en celosis rabricada segin cualguiera de las an—
teriores reivindicaciones 1% a 38, caracterizada worque cada botaldn
presenta dos o mas series longitudinales paralelas de lenguetas sépa-
radas a preeion.

~ o . ¢ . - - - . . -
{8.- Estructura en celosis fabricada sezin l: reivindicacidn 68,
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caracterizada porque las lenguetas dé una serie longitudinal estan
opuestamente inclinadas a las lenguetas de otre serie longitudinal.
32, ~ Betructura en celosia Tabricada segun cualquiera de las

anteriores reivindicaociones, caracterizada porgue las lengletas se-

paradas a presion se extienden con un dngulo de 459 por 1o wenos

respecto & los botalones.

98¢, ~ Egtructura en celosia fabricada segun cualquisra de las
anteriores reivindicaciones, carscterizada porque se disponen ori-
ficios adecuédamente aspaciados en los hotalones bara la fijacién'de
miembros transversales u otras plezas.

108 ,~ Betructura en celosia segin las reivindicaciones anterio
res, caracterizada porque el componente segun la reivindicacion 1%,
consiste en un miembro longitudinal formado con material en listdn
v provisto de una porcidén plana tensado contra tode deformacion por
fuerzes compresivas o argueadoras, teniendo el citado botalon una 80
la serie longitudinal de 1engﬁetés paralelas y longitudinaluente ex-
tendidas, separadas a presiénAde dicha porcion plans a intervalon
régulares a lo largo del idewbro, extendiendose con una determinada
inelinacion respecto al miermbro, siendo tales la longitud, espacia—
do & inclinacion de las lengustas que dos de dichos componsnites pue—
den accplarse y conectarse péra formar una estructura en ceiosis en
la que las lenguetas se hallen dispuestas en formaciodn triangular o
sustancialmente'triangular.

118,- Estructurs en.celosia segun las reivindicaciones 1% y
10% carscterizada porque el componente consiste en un miembro longi-
tudinal formado con meial en liston ¥ provigto de una porcién vlana,
tensada contra toda deformacidn por fuerzas compresivas o arqueado-
rag,, teniendo dicho miembro'dos 0 mas serise lon@itudinales de len-
gﬁetas longitudinalments extendidas, separadas a presién de ranuras

aralelas & intervalos regulares a 1o largo dei niemuro con aeter—
[ b=
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minada inclinacion respecto al mismo, siendo tales la longitud e in-—

clinacidn de las lengletas que la distancias perpendicular del ezire-
no libre de cada una de ellag desde la porcién rlana del miembro es
superior a is anchura de dicho miembro2'y siendo tal el espaclaco de
las referidas Lengﬁetas gque dos de dicnos componenites pueden acoplar—
se y con=ctarue gafa formar una estructura en celosia en la que las
iengupzaw se hallen dispuestas en formacidn triangular o sustancial-
mente triangular a8 1o 1&rgo,de la esiwuctura.

128, ~ Betructura en celosia, segin reivindicaciones 12 y 11¢,
caracterizada porque en el componente lag lengﬁstas de una serie lon
gitudinel se hallan inclinadas opuestamente a las lengletas de otra
serie longitudinal.

13%,— Bstructura en celosia, segin reivindicaciones 102 a 122,
caracterizada porque ias lengﬁetas de cada componenis estan estriadas,
scanaladas o configuradas en forma anadlogs en su seccidn transversal
pars doterlas de resistencis y rigidez conitra las fuerzas compresivas.

14%.~ Wstructura en celosia, segin reivindicaciones 10¢ a 132,
caracierizada porque el tensado lonzitudinal de cada componente se
efectia medisnte la provision de bridas marginales exitendidas en el
refsrido lado de la porci&n plana del miewbro gue lus lenguetas sera-—
radss a presién.

152,.~ Hstruciura en celosiza segln la reivindicacion 142, éarac~
terizeds porgue ias bridas marginaies del ccmponente mon dGivergentes
y les lenzusias sepéradas a »nresion presentan una forma ahusada, con
10 gue nueden alojarse facilmente una serle de componentss unos dentro
de otros para su almacenamiento y transporte.

162,~ Bstructura en celosia segun cualquiera de las anteriores
reivindicaciones 10% & 158, caracterizada porque las lenguetes del com
ronente separadas a pres ;iln ge extlenden con un anguL del459 Hor lo

nenos respecto al miewmbro.




f

ciones anterio-
reg, caracterizada porque comprende o colocacidn Ge dog comsonsh
i tal ccmo anteriorments quedan definices, de wmanera due log sxtrenos
lipres ue las lenguetas de un componente sirven de apoyo 2 iz worciin
Dem siana del otro en puntos adyacentes a los extremos solidariamente uni
dos de las lengletas de este ultimo compouente, y la rigida conexidn
de los exiremos libres de las leﬁgﬁetas a log resneciivosg niembros
opuestos, formandose asi une estructura de alme de vige sustancialmen
te triangular entre los miembros opuestos que forman los botalones de

, [
10e- la gstructura en celosia.

18%,~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que ha de

recaer la Fatente de Invencidn que se solicita:"BSTRUCTURA EY CELOSIA
FaBRICADA ADECUADA PARA USO CQiit VIGA CON FINES DZ EDIFICACICH O CONS
TRUCTZIVOS ANALOGOS".

15~ Todo coniforme se describe y reivindica en la presente memoria,
que consta de catorce péginas mecanograliadas y dibujos que se acompa-
nan.

Hacrid, a 15 de Abril de 1.980

ALFONSC UNGRIA
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