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Solicitante : Don Vicente Persl Seguf.

Residencia ¢ Avda, de Orihuela n? 17.

' Wacionalidad: Espafiola.

Inventor : El propio solicitante,

0000000

HMENORIA DESCRIPTIVA
Sobre:

MIETOKAS INTRODUCIDAS TN EL OBJETO DE LA PATELTE
PRINGIPAL N® 251.72%, GOWCEDIDA Ti 26 DE HOVIEi-
BRE DE 1.959, FCR: "ERENTA DE AIRE COIMPRIMIDO -
CON HOLDE ACOPLADO PARA IA FABRIGACICH DE CALYA-
IO TODO GOLLA, GO CANA ALDA, Y SOBORTE MOVIL PA-
RA 14 CAHGA Y DESCARGA", | R

0000000
Bl presente Csrtificado de Adicidn se refisre a me-

joras introdusidas en el objeto de la Patente pringipsl nt

251,723, consistiendo esencislmente en perfecaionanientos



10

15

20

a5

7

i ¢ oy

del soporte o gparato para faoilitar la carga y desoargs
de noldes bota cafia alta todo goua, cuya czfia se fabrica
gin juntas, por estar fommado el blogue {que es el yue -
moldea la cefiza), de una sola pieza, y homsa o macho arti-
oulado, de foma que con Glcho sparato se consigue redu-
c¢ir a1 minims el esfuerzo‘del operario encargado de reali-
zar estos trabajos y, por tanto, se multiﬁlica su rendi-
miento, Tamﬁiénq el 15 enplearse palanquetas para la aper-
tura del molde, ayulla a la conservacidn del mismo, ya que
no recibe golpes, y proporciona, ademds, evitar que el ar-
ticulo fabricado salga son taras por desgarre, @ebidas al
foreejeo del meneiénado mplde aon l&s palshguetas, For to-
do lo expussto, sonstituye una ver taga y novedad on el jmer-
gado.

Se puede eﬁplear este soporte en dns siste-
maes Bl primero que estd accionado vpor presidn de aire com-
primido o hidrduliea {aibujo hoja ném, 1), y el segundc -
megahizado por exaéntfioas, gon dos manfos gus 8acionan -
los movimientos neseserios (éibujo hoja ndm. 2).

En los dibujos adjuntosg, a tLtulo de ejemplo
1o limitativo, se ilustre uhe forms de ejecueidn del in-
vento, con referencia & los ouales comprenden: Las Figs,
i, 2y 3 (hoje nta, 1), son'esquanaa del aparéto acelona-
do por présiéﬁ de alre comprimido o hidrfulica, e sus -
tres fases O posiciones, Este aparato podrd ser f£ijs o mo-
vible. |

Se ha mercado con el nda, (1), 2 la mess so-
porte, donde va moantado todo el ﬂiﬁposi%ivo que hace ag-
cionar el szparato. Ep la parte 1nferi5r de este soporte

(1), se ha szcoplado el pistédn (2) cooionads por presidn de

.aire comprinids o hidrdulica, en 3o0s fases o tieapos, co-
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mo verends seguléamente. Al elevarse el éubolo (3), hace

subir a la oruceta (4), ¥ con ésta a las cuatro columnas

(5], 1as cuales transportardn en este recorrido al molde

(6), que se sujeta sobre las mencionadas columnas por me-
dio de un engsree sn fnma de oorredera (7). Con estas pri-
méra fage u aperaéién, se consigue, en primer lugar, des-
pegar sin el empleo de palanquetas, el calzZgdo fabriaeafo
gon este tipo de moide, formado 4s blogue centrai (6) Ge
une sdla pieza, homa (8) artioculada y tapé (9) o pieza -
donde lleva la figura o adorno del piso; al ﬁrapio +1iempo
evita que la persona que tenga que hager este trshajo, ha-

va de realizar un gran esfuerzo pars manejar, e incluso -

_levantar a peso el mencionado molds.

o la segulda fase u operaoién, ge consigue -
por medio del émbols (10) que juega por el interior del -
otro émbols {3) de méjbr‘diémetro, hager subir la parte
del pie dec la homa (8), y con esta el ealzado ya vuleani-

zado. la nueva carga de goma en orudo resulta tembiéan su-

memente fdail v cfmoda, pues recubriendo primeramente la

parte de la cafia de la homma (8) y después de bajado el -
bloque (6] a su sitio, se resubre la parte del pie, adlo-
aando séguidamente el pie de la homa (8) y encima de és-
ta la carga del piso. ' ‘
Ia fig. 4 (hoja adm, 2), es un esquemg del -
aparato accionads por éos mandos que actdyan sobre excén-

tricss, siendo su objetivo también el poder manejar este

. tipo de moldes oon facilided, resultando con ello muy cb-

moda la operacidn de carga y @escarga de los mismos.
En la parte inferior de la.mesa soporte (1),

se ha agoplado un dispositive de exeéntricas, accionado -

por la palanea (13]), Ae formz que mientras el pivote (14)
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sube para poder extraer la parte del pie de la horma {8),
la pletaforma ﬁ15) desciende hsoiendo bgjar tambidn a la -
parte de la cafia de 1a homa (8), quedando itotalmente suel-
to ¢l calzado fabrieado, sin recurrir sl empleo de palan-

quetas., Y para proceder a la carga de goma en erudo, por -

medio Qe otra palanca (16) que actda sobre un dispositivo

-

de cremellera (17}, se eleva la orugeta (4) y oon esta a -
las cuatro columnas {5), las cusles transportardn en este
recorrido ol molde (6), gue se sujeta snbre las mensisnadas

columnas, por medio e un engarce en foxma de corredera (7],

_ Sobre la mesa se ha acoplado un soporte (18) para poder -

descalzar 1z bota de la parte del pie de la hormz. -

Pars prooceler g le carga de goma, primeramnente
se etemperard el molde, en la prensa correspondiente. Cuan-
do tenga el ocalor suficlente, se colocaréd por medio de unss
gufes en forma de corredera, sobre este aparato, de mahera
que la parte de la cafia de la horaa quedarsd sujets al ta-
blexro del aparato pbr uhos enganches que llévaré el mismo,

Al subir el molde por cualguiera de los dos, -

sistemas, de pistén o palanca, como la parte de la cafia de

"La horme gqueda sujeta al tablero del apsrato, quedazé la -

misma al Qescublerto, as{ que se aplicard una pelfcula de
goma en orudo, sobre esta parte de la horma, a continussidn,
se vuelve a bajer el molde, ¥y se prosede a la carga del res-

to el corte, sobre el mismn, 5e enloca la parte flel nie de

1la horma y sobre ésta la goma deL piso o suela. Se goloca

le tepa y se introduce el molde en la prensa. Cuaifle he -
ﬁranscurrido el tiempop necesario para la vulcanizaci5n, ge
vuelve a colocar el molde sobre el aparato, y paras proceder
a la descargas, se sube nuevanente el molde, ann 1o cual gque-

da despegads la parte de la eaila Ce la homa del corte de
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gobe ¥, & continuagidn, el émbolo o pivote extraator empu-

ja & la parte del pie de la horma, saliendo juntamemte oou

esta pieza, el calzado vulsanizado, que despuds se descal-

100 zard 8e la misma, con 1la ayuda del soporte destinado a es-
te objeto.
NO DA

Desorita suficientenerbe La naturalezs A&l inven-

to y su foma de realizacifn prdctice, se hace conétar que

1056 1le presente memoria es susseptible de modificaciones de de-
talle on euanto no altere su eseneialidaa; regogidndose las

gigulentes:

REIVINDICACIOUES

18 .- Mejoras introducicas en el objeto de la patente prin-
110 oipel n® 251,723, concedida en 26 de Noviembre de 1959,
pors "Prensa de aire compriniéo con molde acoplado para la
fabricacidn de salzadss todo goma, con cafia alta, y s0por-
te mbvil para 1s carga y desearga", caracterizadas por per-
foogipnamientos del soporte o aparato para facilitar la gar-
115 ga y Gesoarga del molde bots safia zlta todo gonma, y cuya -
gafia se febrisa sipn juntas por estar fqnnado el bloque (que
es el que moldes Xa cafia) y la home o mache articulada.
28, ejoras introducidas en el objeto & la patente prin-
oipal n® 251,723, caracterizdndose porque se emplea es-
120 to soporte en 4os sistemas: uno acelonado por presids de -
slre comprimido o hidrduiiaz, y el otro, mecanizsdo por ex-
céntricgs, agon Qos mandos, que acclonan lys movimientos he-
sesarios.
32,~ lejorass introducidas en el objeto de la patente prin-
125 oipsl ne 251,723, carasterizéndoge, cuandd se utiliae

la presidn de aire comprimido o hidréulics, porque el pis-
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mt8n tiene un doble efeets, o sea gue actie en dos pisto-

nes, pero unificados, haciendo la elevacibn sn dos tiempos:
en el primer tlempo sobre el émbolo mayor que es el que ao-
tda en primer lugar, se ha acoplado la eruceta, sobre la -
cuzl descansan cuatro colwmhag, y, al hacer la elevacién
del mencionado émbolo, se lleva con & é,la gruceta, ha-
giends subizr al molde, el gual se sujete sobre las mismas
por medio de un engarce en Fforma de correders; en este pri-
mer tiempo se oonsigue, ademds, desarticular la homa, ya
que la parte de la cafia de la misms, gueda fija sl tablero
de 1la mesa-soporte; en sl segundo tiempo,‘otro énbolo de -
menor didmetro (que actde por el interior del éubolo mayor),
gontinua subiendn, para extraer la parte del pie de la hor-
na, empujéndole por la espiga.
4e - ilejoras introducidas en & objeto de la patente prin-
oipal n® 251,723, caraaterizdndose porque, cusndo se
emplea el gistema de exaéntriess, con un mando, se_desaom-
pone la horma, pues el mismo tiempo qus el pivote extrac-
tor hase subir la parte del vpie, desciende la plataforma
que hace bajar a la parte de la cafia; el otro mando, actia
sobre uh mecanisno de oremellera y hace subirx a ls cruceté,
sobre la cual descansan las ouatro columnas & lae que se -
sujeta el molde vor medis de las gufas en foxma de corredewa.
52,~ "Mejoras introduaidas en & objeto de la patente prin-
gipal n? 251,723, concedida en 26 de Koviembre de -
1989, por: "E:enaa de aire comprimido aeon molde acoplado -
para la fébricacién de calzados todo goma, con eafia alta, y
soporte mbéril para la carga y descarga"; segln qusda sustan-

cialmente desorito en la presente memoria, que consta de -

‘sgols pdginss mecanografiadas por uus sola cara Yy sSe repre-

senta en los dibujos adjuntos. ’18 ABR 18A0
Maggia, -
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