PATENTE
DE
INVENCION

por #APARATO AUTOMATICO PARA LA FORMACION DE MALLA A RED Y
DIBUJOS DECORATIVOS, EN LAS MAQUINAS CIRCULARES PARA MEDIAS Y
SIMILARESw, a favor de DON GIORGIO BILLI, de nacionalidad
ifaliano, domiciliado en Viale Torricelli, 23, FLORENCIA
(Italia). | |

MEMORIA DESCRIPTIVA

_ ¥l invento se refiere a un perfeccionamiento en las
disposiciones de mando de las agujas a través de los empuja-
dores o jack, para determinar en las mismas agujas, en una
méquina de gdnero de punto circular en particular una méqui -

S. na para medias, sea el mando para la formacidn de la asi lla-
mada malla a red o malla operada, sea el mando para la forma-
cidn de dibujos decorativos, en particular dibujos obtenidos
a lo largo del borde o el bajomborde de la media, a través de
mallas retenidas mandadas con criterios particulares,

105 Generalments estas mAquinas para medias que forman la
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malla a red comprenden una pluralidad de filas de talones en
los empujadores o jack que cooperan con otras tantas excéntri-
cas de levantamiento mandadas de modo apropiado para obtener
que las agujas sean mandadas de forma que tengan una repeti-
cidn de los movimientos de las agujas en grupos de a lo menos
dos a mejor de tres, cuatro o seis agujas adyacentes,

| Seghn la invencidn, viene previsto el disponer adjun-
tas a las filas de talones para el mando de la malla a red o
malla operada, y para cooperar con el conjunto de la malla a
red y también a lo menos ﬁn alineamiento suplementario de ta-
lones, en el cual los talones son subdivididos en grupos de
un nimero par a un miltiplo del nidmero de los talones compren-
didos en los grupos destinados a la formacion de la malla a
red, Con esta disposicidn se obtiene = por la combinacidn de
los talones para la formacidn de la red y de los talones de
esta hilera suplementaria - el determinar unos mandos tales
para tener una pasada entre las repeticiones de iguales elemen-
tos decorativos correspondiente al grupo de talones miltiplo
del ndmero de los talones de los grupos fofmadores de la ma-
1la a red.s » |

El invento se aplica ventajosamente en mecanismos de

mando de las agujas para la formacidén de la malla a red, los
cuales son ilustrados en las patentes italianas n2 570.155 y
ne 570;156 (S0lis) que preveen cuatro hileras de talones en
lés empujaddres, para la formacidn de la malla a red o malla
operada. En particular el invento se aplica por lo tanto a me-
canismos de mando de las agujas que comprenden excéntricas
adjuntas a cursores aptos para ser mandados en modo selectivo
para detsrminar la acecidn sobre otros tantos alineamientos de
talones de los empujadores o jack para el levantamiento de los

. . 4 .
empujadores en una determinada progresion, en los que dichas
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excéntricas para el mando de la red son cuatro y los empujado-
res de que estéd equipado el cilindro de las agujas para formar
la malla a red comprenden cuatro series de talones de seleccidn
estando dispuestos los talones de dos series en correspdndencia
de un arco y estando dispuestos los talones de las otras dos
series en correspondencia del otro arco, estando previstos en
un grupo de cuatro empujadores adyacentes dos empujadores con
un taldn de altura maxima y uno inexistente y dos empujadores
con dos tclones de altura intermedia de forma que sobre de cada
un alineemiento los cuatro empujadores comprendan talones de
tres alturas y uno inexistente; las excéntricas deslizables
estin dispuestas para actuar selectivamente sobre los talones
de las varias alturas. En combinacidn con estas filas de ta-
lones para el mando de la red geglin dichos inventos son com=-
binadas dos filas de talones de guia;-Segﬁn el presente inven-
to, con dichas cuatro filas de talones se combinen talones de
una hilera suplementaria para cada semiarco, cuyos talones son
subdivididos ean grupos de ocho,len cada uno de cuyos grupos es-
tén previstos talones de dos alturas prgpulsables a través de
una excéntrica suplementaria y ademés talones inexistentes,
respectivamente falones saiientes el minimo indispensable para
constituir una gufa, Estas filas suplementarias de talones,
en grupos de ocho o de cualquier modo en grupos miltiples del
nimero de los talones que estdn comprendidos en un grupo para
la formacidn de la malla a red, son ventajosamente coincidentes
con los talones de guia,

Practicamente viene, por lo tanto, previsto el apro-
vechar los talones de guia de un alineamiento a lo largo de
uﬁ’ arco comb de la mitad de la circunferencia de las agujas

y los talones del otro alineamiento de gula en la otra mitad
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de la circunferencia de la trayectoria de las agujas para de-
terminar la formacidn de los grupos de los talones de mando del
dibujo decorativo miltiplos del ndmero de los talones de los
grupos de talones para el mando de la red,

Para realizar una pluralidad de combinaciones vienen
previstos, en cada uno de los grupos de ocho talones, un talén
de altura maxima flanqueado por las dos partes por un talédn de
altura intermedia; el grupo de los tres talones citados esta
distanciado con talones suprimidos o con talones de guia en
grupos de dos y de un taldn aislado de altura intermedia. Este
talén aislado de altura intermedia viene pr&visto en un empuja-
dor que comporta - en base a la disposicidn arriba definida -
un tnico talén de altura méxima y otro inexistente para la for-
macién de la red, mientras el taldn de altura méxima del alinea-
miento para el dibujo decorativo- dispuesto como se ha dicho,

a distancia de cuatro agujas - se encuentra en correspondencia
del otro empujador que presenta un unico taldn de altura mixima
para la formacidn de la malla a red. '

Con esta disposicion de talones de la fila de talones
de mando del dibujo decorativo, en combinacidn con las dos fi-
las de talones para el mando de la red que estén pPrevistas en
cada una de las semicircunferencias de las agujas, se obtiene
la posibilidad de obtener una malla reténida cada ocho agujas,
respectivamente una malla retenida cada cuatro agujas, y res-
pectivamente una malla retenida alternativamente después de
una aguja y despuds de cinco agujas, y as{ sucesivamente.

En un desarrollo ventajoso de la invencidn, viene pre-
visto un aparato que comprende, montado lateralmente al cilin-
dro de las agujas, también a ese paralelo, un grupo de mando

a excéntricas radiales aptas para girar, el cual estd compuesto
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por una serie de eicéntricas aptas para girar directamente, o
bien - y ventajosamente - a través de medios de transmisidn por
percusidén o equivalentes, con las excéntricas a palanca que
actian sobre los talones para la formacidn de las mallas a

red segln las varias combinaciones; el aparato segln la in-
vencidn comprende caracteristicamente, por otra parte, una se-
gunda serie de excéntricas radiales, interpuestas una a una
éntre las excéntricas para la formacidn de la red y entre excén-
tricas eventuales auxiliares; tal segunda serie de excéntricas
couporta, ventajoéamente, seis excéntricas las cuales vienen
puestas en accidn para actuar sobre excéntricas a palanca de
los talones, a través de un desplazeamiento axial, correspon-
diente a la mitad del paso entre una excéntrica y la otra de
una misma serie.

Con esta disposicidn principal, vienen dispuestos me-
canismos particulares que sirven para determinar el embrague
del movimiento y el desembrague de tal movimiento a las citadas
excéntricas radiales. Este embrague prevee, que haya una tnica
y bien determinada posicidn de paro y posiciones particulares
de embrague para la rotacién, correspondientes a determinadas
posiciones angulares relativas a las exéntricas radiales y del
cilindro de las agujasse

Para realizar el desplazamiento en altura del paso co-.
rrespondiente al existente entre dos execéntricas a palanca,
eso es de mitad del paso entre dos exééntricas radiales de wuna
misma serie, viene previsto interponer, entre el Srgano de so-
porte del equipo rodente de las excéntricas y dicho equipo ro-
daﬁte, un drgano mévil engularmente que presenta muescas aptas
para permitir el descenso de dicho equipo y aptas para provocar

el levantemiento con un desfasamiento angular de dicho drgano.
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Tal drgeno puede - por ejemplo - prever mueséés conicas coope~
rantes con apropiadas esferas.,

Para realizar los desplazamientos del equipo de las
excéntricas radiales respecto & los palpadores de ese, que
transmiten el movimiento a las exééntricas a palanca, se preven
desplazemientos de dicho =zoporte del equipo rodante de las
excéntricas en sentido transversal respecto al eje del equipo
mismo; tal desplazamiento puede ser provodéado por ejemplo di-
rectamente por el sistema que sirve también para el desplaza->
miento de las excéntricas en sentido axial hasta la mitad del
paso entre una excéntrica y la otra de una ﬁisma serie de
excéntricas.

El invento vendr& mejor comprendido siguiendo la des-
cripcidn y los disefios adjuntos los cuales muestran un ejemplo
préctico de actuacién del propio invento.

En el dibujo: |

La figura 1, muestra una vista laterel parcial de una

- méquina circular para medias, con el aparato segin el invento.

La figura 2, muestra una vista sustencialmente en sec-
cidn seghn la 1lfnea II-II de la figura I¥

Las figures 3 y 4 muestran una parte aumentada de la
vista segin la figura 2, en el orden réspectivo de excentricas
radiales conectadas y de excentricas radiales desconectadas,

lLa figura 5 es una seccidn segln la linea V-V de las
figures 3 y &.

La figura 6 es una seccidn horizontal seglin la linea
VI-VI de la figura 5.

V Le figura 7 es andloge a la figura 5, pero muestra los

drganos en un diferente aspecto.

Las figures 8 y 9 muestran secciones segin las lineas
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VIII-VIII y IX-IX de la figura 3.
» La figura 10 muestra una seccidén horizontal local
segin la linea X-X de la figura 8,

Ia figure 1l muestra el desarrollo de las dos series
de excéntricas intercaladas.

Las figures 12,13%,14,15,16,17 y 18 muestran los empu-
jadores y el orden de los medics de mando de los empujadores,
para la formacidén del dibujo.

La figura 19 muestra el dibujo decorativo obtenido
mediante las excéntricas y con los mandos ilustrados.

En los dibujos viene indicado con 1 él cilindro de las
agujas, el cual esté circundado por una plateforma fija 2 y es
accionado en rotacidn, por ejemplo, & través de una ;oronalden-
tada cénicg 3 que engrans con un-:dentado cdnico 4 solidario al
cilindro 1; a través de una rueda dentada 5 solidaria al arbol
que manda la rueda 3 o solidario directamente a la rueda 3,
viene acciocnado el pifion dentado 6 que acciona a su vez, el
pequefio eje 7 montado en un soporte 8 aplicado debajo de la
plataforma 2; el pequefio arbol 7 acciona en rotacidn las excen-
tricas radiales del eparato segQn el invento. Con 10 estéd indi-
cado un soporte que forma las sedes de guia al deslizamiento de
seis excéntricas a palanca, respectivemente, 124, 12B, 12C, 12D,
128 y 12F, las cuales estén montadas inclinadas para actuar
sobre seis filas de talones indicados con A-B-C-D-E-F en la
figura 1, y en las sucesivas figuras 11 a 17; las palancas
124 y 12F son ligeramente mds cortas, porque no deben actuar
sobre talones de altura minima de las filas 4 y F, cuyos talo-
nes tienen solamente funcidn de gufa de los empujadores o jack.
Las talones de dichas filas A~B-C-D-E-F som llevados por co-
rrespondientes empujadores o jack inferiores a las relativas

agujas, y que son’detall&daﬁente descritos & continuacidn.



5.

10,

15%

204

25,

30%

i
o
n

Las excéntricas 124 a 12F, estén solicitadas, cada una por un
correspondiente par de resortes indicadds con 15; en tal senti-
do para ser insertos completamente por el levantamiento de los
empujadores y por consiguiente de las agujas. Para el mando

de las seis excéntricas a palanca 124 a 12F, pars su apartemien:

de le posicidn de inclusidn, dichas excéntricas estén provistas

'posteriormente de una cavidad en V en la cual se ajusta un bra-

zo como el 14'F de la figura 3, de palancas a escuadra o mar-
tilles 144 a i#F, cada uno de los cuales presenta tres brazos;
en particular el martillo o leva a escuadra l4F, visible en
lag figuras 3 y &, presenta dicho brazo 14'?, un brazo 1l4np
que constituye la palanca de contacto para las excéntricas ra-
diales, y un tercer brazo mis corte 1l4u'F,

Las levas 144 a 14F esté articuladas a una columnita
15 llevada por la plataforma ciréular 2. El brazo l4ut de cada
una de las palancas l4A a 14F pueden ser mandadas (para mandar
a su vez la correspondiente éxcéntrica a palanca 12) a través
de un sistema de palancas a bandera visibles en particular en
la figura 9. Para mandar las levas a escuadra 14B, 14C, 14D y
14E intermedias, viene prevista una leva a bandera 16 central
extendida verticelmente, la cual es llevada por un pequefio ar-
bol tubular 17, que esté montade sobre de un nticleo formado en
un apéndice 2& de la plataforma 2., Al interior del fequeﬁo arbol
17 esté montado un segundo arbol 19, el cual presenta dos pe-
quefias palancas a bandera 19% y 19t salientes por dos ventanas
del arbol tubular 17, y aptaé para poder jugar engularmente
respecto a dicho arbol 17, conjuntemente con el arbol 19; estas
dos pequefias palancas 19' y 19 actuan respectivamente sobre
palancas & escuadra 144 inferior y 14F superior, y luego sobre
las excéntricas a palance 124 y 12F, Para mandar los arboles

17 y 19, respectivamente, esté preﬁistas dos peguefias palancas
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20 y 21 respectivamente mandadas, mediante tirantes 23 y 24,
del tembor principal de la méquina,
Al arboel tubular 17, debajo de la plafaforma 2, viene
también articulada, de forma loca, una palanca de balancin 26
5 combinada con un tirante 27, para los objetos después descritos.
Debajo de la plataformara viene montado un perno pri-
sionero 29, el cual sirve para articular un drgano de soporte
30 que forma una caja, apta para soportar el equipo rodante
de las excéntricas. ILa caja-Bo viene solicitada por un resorte
10, 31, anclado en 3la el apéndice 2a (figura 4), de forma tal
que un Srgano de golpeteo regulableriz (llevédo por esta caja)
entra en contacto con una protubefancia de dicho apéndice 2a,
en forma para asumir una posicidn de trabajo. lLa caja 30 sopor-
ta un eje vertical 34 montado sobre el fondo y sobre la tapa
153 30a de la citada caja 30 (figura 8),., Sobre dicho arbol 34 estd
montado un cojinete 35 a bolas, que estd montado sobre de un
drgano de tapa 36 situado en un alojamiento a préposito formado
por la tapa 30as El drgano de tapa 36 estd4 formado para ser
mévil angularmente alrededor del eje 34 y esté provisto de un
205 apéndice 36a de maniobra a2l cual viene anclada una barra ajus-
table 37 que es a su vez anclada a la extremidad opuesta z la
palanca balancin 26, La tape 36 lleva un drgano anular 38 pro-
visto de dos cavidades cbnicas, en las cuales pueden encontrar
alojamiento dos bolas 39 que son centradas en élojamientos a
25 propdsito formados por un disco dispuesto sobre la tapa 30a.
Con esta disposicidn, en la posicidn en la que a las esferas
corresponden las cavidades cdnicas del anillo 38, la tapa 36
permanece bajada, mientras que apartando angularmente esta
tapa 36 y variando as{ los alojemientos cénicos de las esferas,

305 se provoca el levantamiento de la tapa 56-36a y por consiguiené



te del cojinete 35, La tapa 36 presenta vor otra parte un se-
gungo apéndice 36b el cual limita los desplazamientos en senti-
do antihorario (véase las figuras 3 y 4) del Srgano 36-36a-36b
hasta un tope 40 llevado por la tapa 30a de la caja 30. Sobre
5. el cojinete 35 apoya un tambor 41 apropiadamente acompafiado
- rotativamente peroc deslizable sobre el arbol 34 y empujado hacie
el cojinete 35 por un resorte 42 axial, Sobre el tambor 41 es-
" tén montadas y retenidas, apropiadamente distanciadas y fija-
das por un Organo de cierre a dado 43, doce excéntricas radia-
107 les subdivididas en dos series de seis excénﬁricas cada una,
respectivamente 45A-45B-45G-45Df45E-45F Y 46A-46B-46C-46D-46E
y 46 F, estando insertas las excéntricas de una série alterna-
tivamentc entre las excéntricas de la otra serie. El perfil de
las excéntricas 45 y 46 se muestra particularmente en la figu-
155 ra 11% La disposicidn de las excéntricas 45 y 46 es tal que en
una de las posiciones axiales de]l tambor 41 actian sobre los
brazos palpadores l4uA-l4uB-14nC~1l4nD-14nE-14nP, respectiva-
mente las excéntrigaé 455 & 45T (figura 7}, mientras en la
otra posicidén bajada del tambor 41 actian sobre dichos palpa-
2073 dores 14 respectivamente las excéntricas 46 (figura 5), El
desplazamiento de las excéntrices en sentido axial por efecto
de la cooperacidn de las esferas 39 con los alojamientos del
anillo 38 son consentidos cuando el complejo del soporte 30
se desplaza en torno al perno 29 para alejarse de los palpa-
25, dores 14n (figura 4), o bien cuando tales palpadores 1l4u son
| levantadés por efecto de las palancas a bandera 16 y 19'19u,
El arbol 34 esté accionado en rotacidn del modo si-
guiente. Sobre el arbol 34 es impulsada loca una rueda a dien-
tes inclinados 49, la cual presenta cinco orificios #9-a dis-

3075 puestos regularmente distribuidos en posicidn intermedia del
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disco de la rueda misma; la rueda engrana (ver especialmente
la figura 10) con un tornillo sin fin 50 montado sobre de un
arbol 51”Que es llevado por una parte saliente 50b de la caja
de soporte 30; el &rbol 51 estd articulado a través de una
articulacidn cardan 52 ( u otro sistema equivalente) al arbol
7, pudiendo también sufrir movimientos de alejamiento o acer-
camiento respecto a dicho &rbol 7. Sobre el &rbol 34 estd
también colocado deslizable pero rotativamente empujado un
disco con garganta 54 (ver también figura 8), el cual lleva
jnferiormente una espiga 54a que es susceptible de penetrar
en uno o en otro de los orificios 49a de la rueda a dientes
49 motriz, y lleva también una espiga 54b la cual puede pene-
trar en el tnico orificio 55a practicado en un organo ajusta-
ble 55 dispuesto a continuacién debajo de la tapa 30a. El or-
gano a garganta anular 54 puede ser desplazado a lo largo del
4rbol 34, de forma que se fije con la espiga 54a a la rueda
49 motriz, o bien ser desplazado para ser blocado, junto al
drbol 34, por la penetracidn de la espiga 54b en el orificio
dnico 55a., La longitud de las espigas S54a y 54b es tal que
hasta de uno de ellos no encuentra el alojamiento oorfespon—
diente, no se separa el otro de eilos del alojamiento en el
que se encuentra alojado, Para mandar los desplazamientos del
drgano de garganta 54 se emplea una horguilla 56 que es lle-
vada por un 4rbol 57 montado en un saliente 30c de la caja

30 (ver especialmente la figura 10). Al &rbol 57 estd fijada
una pequefia palanca de maniobra 58 externa la cual es solici-
tada por un véstago de mando 59 a través de un par de resortes
60a y 60b. Cuando el vdstago 59 se traslada, se carga uno u
otro de los resortes (ver figura 5 y 7) y la horguilla 56

determina asi el desplazamiento por disparo del drgano 54 de
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una a otra de las posiciones solamente cuando la espiga co-

rrespondiente encuentra su alojamiento durante la rotacidn
de la rueda 49, respectivamente durante la rotacidn que la
rueda 49 impone al organo 54; se obtiene por lo tanto un blo-
caje del 4rbol 34 de forma casi ihstanténea, con posibilidad
de variacidn de posicidn del complejo de las excéntricas ra-
diales respecto al movimiento del cilindro por efecto de los
orificios 49a de la rueda 49, y una bien determiﬁada posicidn
de paro por efecto del Unico alojamiento 55a para la espiga
54b. Cuando la razén de transmisidn entre el cilindro 1 y el
drbol 34 es de 1:20, y los orificios 49a son cinco, el ajuste
de la espiga 54 a la rueda 49 es méximo después de cuatro gi-
ros del ciliandro, teniendo el ciclo de los magdos principales
de la miquina cada cuatro giros. As{ se inicia el dibujo de
forma segura SEempre en una constante posicidn de las excénT
tricas. _

A través del mismo tirante 37 y luego a través de la
palanca a balancin 36, se puede determinar‘seé el desplazamien-
to axial para insertar en funcionamiento la serie de excéntri-

cas 45 y respectivamente la Serie de excéntricas 46, sea el

-desplazamiento de todo el complejo de las excéntricas y de su

.soporte 30, de forma para obtener el alejamiento de las excén-

tricas de los palpadores 14";-a tal ob;eto-s1pve el par de
topes 36b-40, en cuanto, prbsiguiendo la rotacidn en sentido
antihorario (respecto a las figuras 3 y 4) a través del véstago
37 se obtiene-en un primer tlempo el alejamiento del drgano

de tapa 356-36a-36b y luego el levantamiento de las excentri-
cas, y en un segundo tiempo, - después de la toma de contacto
entre los topes 36b y 40 -, una rotacidn de todo el complejo

de la caja 30 alrededor del perno 29, por solidarizacidn an-
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Las excéntricas 464 a 46F estin destinadas a la formacic.

gular de la tapa 36 con diczha caja de soporfe

de la malla a red segin una disposioién ya concodida, como esté
indicada en la patente italiana ne 570,156 del 12 de abril de
1,957, 4 tal objeto trabajan solamente las excéntricas 46B-
46C-46D y 46E, mientras las excéntricas 464 y 46F, destinadas

a obrar sobre excéntricas a palanca 124 y 12P, resultan ali-
sadas y a continuacidn inactivas, las excéntricas a banderé

19t -19n manteniendo las excéntficas a palanca 124 y 12F com-
plétaménte extraidas., En esta posicion el tambor 41 resulta.
abajado para presentar las eicéntricas 46 en correspondencia
con las palancas a escuadra 14,

Las excéntricas 45A a 45F sirven asimismo para la for-
macidn de un dibujo decorativo que, con la forma representada
de dichas excentricas, resulta ser el ilustrado en la figura
9; con referencia a la cual vienen descritos ahora los movi-
mientos y las posiciones de las excéntricas a palanca que son
provobados por las excéntricas 45, para formar los circuitos
de malla I, II, III, IV, V, VI, y VII, como se indica también
en la figura 11 y ademds en la figura 19, los otros circuitos
que son andlogos a los I a VII.

Los empujadores; como se ilustran en cada una de las
figuras 12 a 18, estén subdivididos en dos arcos de diferentes
grupos de empujadores, eso és en dos medios giros indicados
con y ﬁ; en el medio giro°( estén previstos grupos de ocho
empujadores sucesivos ihdicados con 101-102-103-104-105-106-
107 y 108; en el medio giro, suces‘ijvoB estdn previstos grupos
de ocho empujadoréé sucesivos indicados con 201-202-203-204-
205~206~207 y 208, Los empujadores de los grupos de 101 a 108

presentan tres alineamientos de talones en correspondencia de
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las filas A-B-C, ademds un alineamiento de empujadores exclu-

.,

sivamente de gufa en correspbndencia de la fila P. Los empu-
jadores de los grupos del» medio giroﬁ, es0 es los empujadores
de 201 a 208, presentan en cambio en la fila A empujadores pu-
ramente de gufa y en las filas D-E-F tres alineamientos de
talpnes. Los talones de los alineamientos B-C-D y E corres-
ponden a aquellos ilustrados en la patente italiana n? 570156
pars la formacién de la malla a red; en cambio difieran de la
disposicidn ilustrada en dicha patente los talones relativos

a los alineamientos A y F. En efecto el alineamiento A preve
en los grupos de empujadoregs de 101 a 108 reépectivamente un
taldn de altura intermedia (por ejemplo de 2,5 mm), luego dos
talones de altura minima y suficientes soleamente para la guia,
entonces alin un taldn de altura intsrmedia, un talén de altura
méxima (por ejemplo 4 mm), un talén de altura intermedia y

dos talones de gﬁia. En el alineamiento P los empujadores de
201 a_208 presentan sucesivamente: un taldn de altura inter-
media; dos talones de gufa; un taldn de altura intermedia; un
taldén de altura méxima; un taldn de altura intermedia; y dos
talones de gufa. Por lo tanto en dichos dos alineamientos 4

y F en los medios de giro activos correspondientes estan pre-
vistos un taldn de altura intermedia, un talon mlximo y un
taldn de altura intermedia separados en los dos sentidos por
un talén de altura intefmedia mediante dos talones solos de
gufa. Con dichos talones de los alineamientos A y F estén
combinados como muestran los dibujos los talones de los ali-
neamientos intermedios B-C-D-E deétinados a formar la red, como
se indica en la citada Ratente Italiana,

Al inicio de la formacidn del doble borde de la media,

el orden de los fganos es el de la figura 4, en el que las ex-

céntricas radiales son alejadas y se forma una seleccidn uno
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& uno por ejemplo a través de las palancas a bandera 16 y
19'-19" en modo de formar el borde; en particular.vienen ex-
cluidas las excéntricas a palanca 124 y 12PF, mientras las ex-
céntricas a palanca 12B-12C-12D y 12F estdn insertas por la
excéntrica 2 bandera 16 para actuar solo sobre los talones de
altura méxima. Viene entonces formado el borde en manera cono-
cida y luego viene efecfuada la Seleccién de las agujas una a
una para efectuar la descarga del borde doble; en todas estas
posiciones, el tambor de lés excéntricas permanece levantado
para asegurar la posicidn de funcionamiento de las excéntricas
45, A través de la accidn sobre el balancin 26, se provoca el
acercamiento del complejo de las excéntricas 45 a las palan-
cas 14 (paso de la figura 4 a las figuras 3 y 7) y entonces

se determina el mando a través de dichas excéntricas 45 para
la formacidn del dibujo decorativo. En esta posiciébn, las
excéntricas 45 son fijadas, siendo la espiga 54b blocada en

el alojamiento 55a; las excéntricas 45 se encuentran en esta
posicidén fija (figura 7) en correspbndencia de la zona de

esas excentricas indicadas con XviI, XVIII, XIX, y XX, a los
que corresponde la total insercidn de las excéntricas a pa-
lanca 12B-12C-12D y 12F, para efectuar la malla lisa en el
bajo borde antes de la formacidn del dibujo. En este orden
resulten las excéntricas 45 aproximadas para actuar sobre pa-
lancas a escuadra 'l4, viene determinado a través de la inser-
cion mandada por la horquilla 46 la puesta en marcha a la ro-
tacién de las excéntricas, a fin de que estas efectdien un giro
cada veinte giros del cilindro a partir del giro indicado por
I (ver figura 11 y 19 y ademds la figura 12), si la maquina
éomprende una dimentacién suplementaria apta a formar entre

cada uno de los giroes I a XX un giro a malla lisa; con méquina
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a una sola alimentacidn, se aumenta la razén de transmisidn y

se interpone entre cada uno de los giros ilustrados, un giro
a malla lisa, obtenible como en el giro IV.

Durante la primera mitad X del giro I, resulta toda
inserta por la depresidén de la exéntrica 45C la excéntrica a
palance 12C; por lo tanto vienen & ser levantados en cada uno
de los grupos de ocho empujadores de 101 a 108 los enpujadores
102-103-104~106-107~108 resultando bajados, no descargando en-
tonces las agujas correspondientes a los dos empuadores 101-105,
En este primer medio giro°( del giro I, mienpras pasan delante
a las excéntricas 12 log empujadores de los grupos 101 a 108,
la excéntrica 45E mentiene la excentrica 12E en completa in-
sercidn (figura 12 a la izquierda) mientras viene separada la
excéntrica 12D; por lo tanto a la segunda mita@l/g de dicho giro
I son levantados los empujadores 202-203-204~206-207-208 y per-
menecen abajados los 201_y 205; en este segundo medio giro las
excéntricas 45B y 45C estén predispuestas para actuar en el
primer medio girod del giro II,

Durante la primera mitad X del giro II resultan aci -
fijadas las excéntricas a palanca 12B y 12¢C hasta el punto de
levantar exclusivamente los empujadores que tienen el talén
alto (por ejemplo de cuatro milimetros) en las filas B y C;
por lo tanto vienen a ser levantados cada uno de los grupos
de empujadores 101 a 108 los empujadores 101-103-105-107, re-
sultando abajados y entonces no descargando las agujas corres-
pondientes a los empujadores 102-104-106 y 108, En este medio
giro& del giro II, mientras pasan delante de las excéntricas
12 los empujadpréé'101 a 108, las excéntricas 45D y 45F consien-
ten el avance de las excéntricas 12D y 12E hasta la posicidn

mostrada en la figura 13 a izquierda, por lo que a la segunda
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mitad /5 de dicho giro II son levantados los empujadores 201-203
205-207 y permanecen bajados los empujadores 202-204-206-208 ;
en este segundo mediq giro/g las excéntricas 45B ¥y 45C estén
rredispuestas para actuar en el medio gircof del giro III.
5 Durante la primera mitadX del giro III (ver teambién
figura 14) resulta inserta totalmente‘la excéntrica 12C; por
lo tento en dicho medio giro“L del giro III se obtiene la selec-
cidn como la del giro I (ver figura 12)., Tambidn en el segundo
medio giroﬂ de dicho giro III se obtiene el mando como en el
10. medio girO/d del giro I (ver figura 12. Durante este segundo
medio giro vienen predispuestas les excéntricas 12B ¥y 1l2C para
actuar en el primer medio girod del giro IV,
Durante la primera mitad & del giro IV (ver figura 15)
‘resultan totalmente insertas las excéntricas a palenca 12B y
15, 12C; por lo tanto vienen a ser levantados en cada uno de los
grupos de empujadores 10l a 108 todos los empujadores y luego
todas las agujas, para formar as{ un giro a malla lisa. En es-
te primer medio girou del giro IV, mientras pasan delante a
las excéntricas 12 los empujadorés de 101 a 108, las excéntri-
20. cas 12D y 12E (ver figura 15 a izqﬁierda) son totalmente inser-
tas, por lo que también en la segunda mitadﬂ de dicho giro IV
son levantados todos los empujadores 201 a 208 para la formacidn
de la malla lisa; en esta segunda mitad de giroﬁ , las excén-
tricas 45 actuan sobre las excéntricas 124 y 12C pare predis-
25, ponerlas a actuar en el primer medic giroq del giro V.

Durante la primera mitadok del giro V (ver figura 16)
resulta inserta la excéntrica 124 para actuar solo sobre los
talones de cuatro milfmetros e la excéntrica 12C es ingerta
totalmente; por lo tanto vienen levantados los empujadores 102

30. & 108 y permanece bajado el empujador 101, por lo que no des-
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cafga la malla una asguja cada oché. En este prémer medio giro
® del giro V, mientras pasan delante de las exééntricas 12 los
empujadores 101 a 108, las excéntricas 45E y 45F, predisponen
la excéntrica totalmente inserta 12E y la excéntrica inserta
12F para actuar solo sobre talones de cuatro milimetros (fi-
gura 16 a la izquierda), por lo que & la segunda mitad/e de
dicho giro V son levantadas las agujas correspondientes a los
empujadores 202 y 208 y permanecen bajadas las agujas corres-
pondlentes al empujador 201, por lo que no descarga una aguja
cada» Qcho; en este segundo medio giroﬂ las excéntricas 454 y
450_actﬁan sobre las excéntricas 124 y 1l2¢ ﬁara predisponerlas
a actuar en el primer medio giroO( del giro VI,

Duraente la primera mitad“( del giro VI (ver figura 17),
resultan insertas las excéntricas 12A para actuar cobre talones
medios (por ejemplo de 2,5 milimetros) y largos (por ejemplo de
4 milimetros) y 12C para actuar solo sobre talones largos; por
lo tento vienen a ser levantados en cada uno de los grupos de
empujadores 101 a 108 los empujadores 101-103-104-105-106 ¥y
107 y permanecen bajados los empujadores 102 y 108, por lo que
no descargan la malla las agujas correspondientes que son dis-~
tanciadas alternativamente de una aguja y de cinco agujas, En
este primer medic giro°( del giro VI, mientras pasan delante
de las excentricas 12 los empujadores 101~a 108, las excén-
tricas 45E y 45F establecen el desplazamiento de las excéntri-
cas a palanca 12E y 12F (ver figura 12 a la izquierda) por lo
que a la segunda mitadﬂ de dicho giro VI son levantados los
empujadores 201-203-204~-205-206~-207 y permanecen bajados los
empujadores 202 y 208, por lo que no descargan las mallas de
las agujas distanciadas como en el medio giro precedente; en

este segundo medio girolg las excéntricas 45 actlian sobre las
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excéntricas 12 para predisponerlas a actuar en el primer medio

giro o gel giro VII, »

Durante la primera mitad ¥ del giro VII (ver figura 18)
viene totalmente inserta la excéntrica 12B; por lo tanto‘son
levantadas en cada uno de los grupos de empujadores 101 a 108
los empujadores 101-102-104-105-106- ¥y 108 y resultan bajados
los empujadores 103 y 107, por io que no descarga una aguje
sbbre tres. En este primer medio giroc( del giro VII, mientras
pasan delante de las excéntricas 12 los empujadoreé 10l a 108,
las excéntricas 45 actlan en modo de determinar solamente la
completa insercidén de la excéntrica 12D (figurs 18 a la izquier-
de) por lo que en la segunda mitad/g de dicho giro VII son le-
vantados los empujadores 201-202-2645205-206 ¥y 208 y permanecen
bajados los empujadores 203 y 207, por lo que una guja de ceda
tres no descarga la malla como en el medio giro precedentes

Durante los giros sucesivog al VII, eso es los iguales
giros VIII, IX, X, existe la misma disposicién de la figura
18, Los éiroé sucesivos, son equivalentes respectivamente a
los dérdenes de las figuras 17, 16, 15, 14, 13 y 12, resultando
simétrico el dibujo (ver figura 19)%

Cada uno de los giros indicados de I & XVI son venta-
Josamente interpuestos de un giro de malla lisa; tal giro puede
ser obtenido por una alimentacidn suplementaria, en cuyo caso
las excéntricas 45 descritas para dichos giros I & XVI son las
ilustradas; en caso de una alimentacidn tnica, entre cada uno
de dichos giros I a XVI se modifican las excéntricas 45 para
que se determine un giro a malla lisa, que puede ser obtenido
directamente disponiendo las excéntricas 12 en el objeto ilus-
trado en la figura 15, (correspondiente al giro IV). Esta claro

que durente la formacién del bajo-borde, antes del inicio del
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dibujo descrito (o de otro equivalente) y secesivamente al
dibujo descrito o a la repeticidén de ese, vienen determinados
giros de malla lisa. En particular los giros a malla lisa ob-
tenidos antes del inicio del dibujo de la figura 19 (o equiva-
lente) vienen obtenidos cuando el tambor 41 de las excéntricas
es levantado para meter en funcidn las excéntricas 45A a 45F,
y siendo tales excéntricas retenidas por medio del sistema de
la espige 45B y del alojamiento 55A; la retencidn sucede en
condicidn tal que resultan activas para los palpadores l4n los
arcos de las excéntricas 45 correspondientes seguremente a los
giros XVII a XX (a la derecha en la figura il). Los giros a
malla lisa sucesivos a aquellos del dibujo decorativo pueden
ser obtenidos a trawds de las zonas correspondientes a dichos
giros a malla lisa de XVII & XX, siendo tales giros a malla
lisa solo los cuatro indicados o bien otros sucesivos prolon-
gados a través de una retencidn de las excéntricas 45 en co-
rrespondencia de las arriba mencionadas posiciones angulares;
alternativamente, estos dltimos giros lisos pueden ser obte-
nidos con la insercidn de una excéntrica mévil para levantar
todas las agujas.

Bn cada caso un mismo dibujo puede ser efectuado con
una magquina que tenga cuatro alimentaciones, se emplean dos
dispositivos con otros tantos pares de series de excéntricas;
la razén de giros entre el tambor de las excéntricas radiales
desciende de 1:20 a 1:12, mientras las excéntricas 45 de un
dispositivo vienen perfiladas para formar les descritos giros
I, rrr, v, vir, Ix, xiir, xv, xvii, Iviii, XIX y XX y las ex-
céntricas del otro dispositivo vienen perfiladas para formar
los descritos giroes II, IV, VI, VIII, ¥, XII, XIV, XVI, ZVII,
¥XVIII, XIX y XX. | |
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NOTA

Descrito el invento, se declaran nuevas y de propia
invencidn las siguientes reivindicaciones, con prioridad de
las patentes italianas Nes. 6367/59 del 17 de'abril de 1959 y
6368/59 del 17 de abril de 1959, existiehdo en ambas unidad de
invencidn.

1. Aparato automitico para la formacidn de malla a

red y dibujos decorativos, en las maquinas circulares para

medias y similares, comportando una pluralidad de filas de
talones en los‘empujadores o jack, que cooperan con otras tan-
tas excéntricas de levantamiento para efectuar la malla ope-
rada (a red), caracterizado por el hecho que ad-
junta a las filas de talones para el mando de la malla operada
( & red ), y para cooperar con el complejo de mando de la malla
operada (a red) estd previsto a lo menos un alineamiento su-
plementario de talones, en el cual los talones son subdividi-
dos en grupos de un nimero par a un miltiplo del ntmero de los
talones comprendidos en los grupos deétinados a la formaciéh
de la malla operada (a red).

2. Aparato automdtico para la formacidén de dibujos
de tejido en las méquinas circulares de género de punto, en
particular de medias, comprendiendo una serie de excéntricas
radiales aptas a girar para funcionar - directamente o bien ven
tajosamente a través de medios de transmisidén a leva, a escua-
dra, a martillete o equivlanete - con corréspondientes excén-

tricas a palance actuantes sobre talones para la formacidn de



5.

10.

15%

204

25.

30

22

[¥] LAV LIS
s

cl N

. las mallas a red, dicho aparato caracte i ado por el hecho de

¢

comgrendervuna segunda serie de excéntricas para la formacidn
de la red y entre eventuales excéntricas auxiliares, medios
para determinar una traslacidn axial del conjunto de las excén-
tricas, de medios correspondientes a mitad del paso entre una
excéntrica y la otra de una misma serie, para llevar a posicién
de trabajo una u otra serie de excéntricas, y medios para de-
terminar el embrague del equipo de las excéntricas radiales

con un medio de rotacidn y la detencidn de dicho equipo en

a lo menos una posicidn angular.

3. Aparato, de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el hecho de comprender una hilera suplementa-
ria de talones para cada uno de los semi-arcos, cuyos falones
estén subdivididos en grupos de ocho o bien de doce; en cada
uno de cuyos grupos estén previstos talones de dos alturas
propulsables a través de una excéntrica suplementaria, y ade-
mis talones funcionalmente inexistentes.

4, Aparato, de écuerdo.con las reivindicaciones 1 y 3
comprendiendo cuatro excéntricas para el mando de la red y en
las que los empujadores comprenden cuatro series de talones de
seleccidn, sstando los talones de dos filas dispuestos en co-
rrespondencia de un arco y los talones de las otras dos filas
estando dispuestos en correspondencia del otro arco, en un
grupo de cuatro empujadores adyacentes estando previstés dos
empujadores con un taldn de altura méxima y uno suprimido y
dos empujadores de dos altura intermedias, de forma que sobre
de cada alineamiento los cuatro empujadores comprendan talones

de tres alturas y uno inexistente, y ademds caracterizado por

el hecho de que cada grupo de ocho talones comprende un taldn

de altura.mixima flanqueado por las dos partes por un taldn

de altura intermedia, siendo dicho grupo de tres talones dis-
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tanciados con talones suprimidos (respectivamente talones de

gufa) en grupos de dos a su vez separados por un taldn aislado
de altura intermedia, estando dispuesto dicho taldén de altura
intermedia aislado en un empujador que comporta un tnico taldn
de altura méxima y otro suprimido para la formacidn de la red.

5. Aparato; de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por el hecho de gue los talones fugcio-
nalmente suprimidds} 830 ©s no‘activos, son talones salientes
el minimo indispensaﬁle a fin de constituir una gufa, siendo
una fila de talones de gufa la fila suplemeqtaria de talones
en grupos mﬁltiplosAdel nlmero de los_talones de un grupo para
la formacidn de la malla a red,

6. Aparato, deacuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, en el cual los empujadores comprenden dos talonés de
gula sobre dos alineamientos diferentes, caracterizado por el
hecho que a lo largo de un arco (como la mitad de la circun-
ferencia) de agujas y de talones de un alineamiento son pre-
vistos lbs_grupos de talones para el dibujo decorativo y a
lo largo del arco suplementario del otro alineamiento son pre-
vistos los otros grupos de talones de mando del dibujo decora-

tivo, todos miltiples del nimero de los talones del grupo de

‘talones para el mando de la red.,

7. 'Aparato; de acuerdo con la reivindicacidn 2, ca-
racterizado.por el hecho de gue entre el Srgano de soporte del
equipo rodante de las excéntricas y el equipo rodante mismo
estd interpuesto un Srgano mévil angularmente, mediante el’
cual muescas excavadas aptas para cooperar con salientes esfé-
ricos o equivalentes consiente el descenso o determinan el
levantamiento de dicho equipo, a través de un desfasamiento

angular de dicho Srgano.



10,

15'0

20,

25,

25798

8. Aparato, de acuerdo con la reivindicacidn 7, ca-
racterizado por el hecho de que el drgano mdvil angularmente
coopera con el mismo sistema de mando de dicho drgano con un
tope del soporte articulado para el equipo de las excéntricas

radiales, para tener un desplazamiento de las excéntricas res-

-pecto a los palpadores para esas excéntricas,

9. Aparato, de acuerdo con las reivindicaciones 7 y
8, caracterizado por el hecho que, para el embrague y desem-
brague del movimiento a dichas excéntricas radiales, viene pre-
visto un drgano mévil axialmente y rotativamente ligado al
equipo rodante, con una espiga apta a enconfrar alojamiento
en una cavidad ﬁhica del soporte por tener una {nica y deter-
minada posicidn de parada, y con una segunda espiga apta a
penetrar - en una o mis posiciones de paro - en el interior
de cavidades practicadas en el drgano rodante, o viceversa;
existiendo medios elédsticos aptos a asegurar la traslacidn
a saltos del drgano mdévil axialmente.

10. Aparato automdtico para la formacidn de malla a
red y dibujos decorativos, en las méquinas circulares para
medias y similares,

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de veinticuatro paginas foliadas y escritas a méquine
por una sola de sus caras, acompafiadas de siete laminas de
dibujos.

Madrid, a 16 de abril de 1,960,

GIORGIO BILLI. |
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