PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE EXTRUSION", e favor
de DON ANTONIO COLL SAGARRA, de nacionalidad espafiola, re-
gsidente en BARCELONA, calle de Gabriel y Galén, n¢ 21-23,

= L, =

MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en miquinas de extrusidn,
Mas perticularmente se trata de unos perfeccionamien-
tos aplicables a méquinas de moldeo de materias pléstioas por
5e extrusién y prensado, con 1os que se logra una méquina que pre-
senta la ventajs de formar una unidad completa de méquina de
extrusidn, que alimenta de material termopldstico a la temperg-
turs adecuada para su moldeo, una prensa de compresion acciona-
da por sire comprimido que lleva dispuestos los moldes necessg-

10. rios para moldear de forma definitiva cualquier objeto de ma-
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La cabeza de la extrusora esta dispuesta para, median-

terial plastico.

te bogquillas acéesorias, dar una salids al material plastico
principalmente en forma de ldmina continua pars el moldec de
cuerpos poco profundos y de tubo de diferentes secciones, para
el moldeo de cuerpos huecos, |

Aprovechando la comin disposicion de las méquinas'de
extrusidn corrientes, ocue para evitar el aplastamiento-del tu-
bo o perfil extruido llevan un dispositivo de circulacidn de
aire por el interior del torpedo que moldea el tubo plastico
y mediante un sistema de valvulas de regulacién del tiempo y
presidn de este alre, se consigue un molde de cuerpos huecos
en parte por compresién, ¥y en les partes donde no serfa posi-
ble por compresién, por la expansion del aire en el interior
del pléstico que lo moldea contra las paredes del molde.

Esencialmente la méquina comprende una extrusora, cuyo
hasillo gira en el interior del cilindro impulsado por el motor
principal & intervalos regulables mediante un embrague elec-
tromagnético, que plastifica y preforma el material a través
de la csabeza,

Una prensa cuyos platos méviles accionados por aire
comprimido de un grupo motor-compresor o de la instalacion ge-
neral de sire comprimido si la hubiese, cierran los medios mol-
des, Para la presidn total de cierre de estos platos no tenga
que contrarrestar la presién total del molde, dos rodilleras
graduables, en cada plato aseéuran el cierre perfecto, Un meca-
nismo formado por cuatro palancas accionadas por un pequefio
nauméticd iniclia el movimiento de desbloqueo y aberture de las
rodillerss, permitiendo a partir de este momento que la presidn

de agire que actia sobre el pietdn de la prensg gbra el moldeo
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y vuelva a iniclarse el proceso del moldso,.

Dicha miquina presenta as{ mismo un grupo distribuidor
accionado por un pequefio motor y wvariador de velocidad que
transmite por reduccidn de engranajes el movimiento de rotacidn
a un eje de varias levas que maniobran una serie de valvulas
de paso de aire comprimido, y por las que se ponen ‘en movimientoi
los pistones de las prensas ¥y @emés movimientos auxiiiares; |
asimismo por estas valvulas se regula el tiempo de‘soplado cuan E
do se trata de moldear piezas huecas,

Lste eje de levas anteriormente citado mediante dos
de ellias acciong unos pulsédores qﬁe ponen .6n msrcha o0 paran
el embrague electromagnédtico que acopla el motor al husillo
de la extrusora a los tiempos precisos para el moldeo,

Al variar la velocidad del eje de levas mediante el
motor y veriador de velocidad y sincronizar la salida del ma-
terial termopldstico con las capacidades de los diferentes mol
des se obtiene un proceso continuo y automético de fabricacién,

Este mdquina ha sido provista asimismo de un mecanismo
de seguridad de prevencidn de accidentes, el cual consiste en
un mecanismo de bloqueo de la prensa compuesto por dos excén-
tricas solidarias del eje de bisagra del protector que enca-
jan con dos ranuras de la bancada de la prensa.

Con el fin de facllitar la explicacién, se acompaila a8
la presente memoria una lémina de dibujos, en la que se ha re-
presentado un caso de realizacion que se cita a titulo de
ejemplo:

En el dibujo:

La figura 1, muestra en perspectiva una maquina de
acuerdo con la invencidn.

La figura 2, muestra en perspectiva el variador de ve-
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locidad de que va provista la mdquina,

la figura 3, muestra en perspectiva el grupo distri-
buidor.

La figura 4, muestra el mecanismo de rodilleras para
el cierre de los moldeos,

La figura 5, muestra en perspectiva el mecanismo de
seguridad contra accidentes.

Haciendo referencia a las figuras, és de observar en
la maquina el cilindro extrusor 1 y boquilla de salida 2, ac-
tuante sobre los platos mdviles 3, que comportan los madios
moldes 4. Dichos platos son desplazables transversalmente unidn-
dose o separando sobrs una mess 5, son mandados a través de
adecuados mandos eléctricos 6 de puesta en marcha.

Como complemento de los platos existen unos marcos 7
v 8 de gula de los véstagos de desplazamiento 9 a traves de ci- j:
lindros 10, siendo el movimiento regulado mediante una rodille- .
ra 11 articulada por su extremo 12 a 3 y por su extremo 13 a 8,
que tiene su posicién de terminada mediante un resorte 14 liga-
do a su parte media articulada que es mandada a través de un
pistdén 15 por una palanca 16 articulada a 7 que empuja la ro-
d;llera ¥y por una palanca 17 articulada g 16,.de manera que
queden siempre eliminados los puntos muertos.

Estas rodilleras son graduables al presentar sus vasta-
gos roscados y partidos, unidos por una tuerca 18 de regulacidn, .

El grupo distribuidor rector de movimientos est4n cons- 1
titufdos por una mesa 19 que comporta una serie de valvules
20 de paso de aire desde una instalacion de aire comprimido
rectora de los movimientos del ciclo de trabajo de la miquina
al ser accionsdas estas vdlvulas un 4rbol de levas 21 fijo de-

bajo de la mesa 19, cuyas levas en distintas posiciones actian



en las vadlwvulas en pariodos de tiempo determinados'durante

el giro del arbol y comprendiendo el érbol dos lsvas actuan-
tes sobre pulsadores del embrague electromagnético 22 de paro
y puesta en marcha del motor del husillo de la extrusora.

5, Dicho 4rbol de leves es accionado a través de un ade-
cuado variador de velocidad que comprende un motor eléctrico
de accionado 25 que por correa 24 se relaciona al volante
de un aje que comporta rodillos de roce contra una semiesfera
25 giratoria sobre 26, la cual roza sobre rodillos 27 normales

10, a los anteriores calados en el §rbol 28 de transmisién relacio-
nado al arbol de lavas.

Este variador actda de forma que se varia los puntos
de roce de la semiesfera que giraréd en consecuencia mas apri-
sa o més despacio segin sean los puntos Qe tangencia o de roce,

15, los cuales vendran regidos por la posicidn de la misma determi- ;
nade por una semicorona dentada 29 fija en 26, que girard todo
el conjunto 25 gl engranar en un_husillo gin fin 30 fijo al
eje 31 montado sobre la carcasa, que presenta un volante 32
de mando para ello con manivela.

20. Como complemento los apoyos de los dos juegos de ro-
dillos de roce serdn montados flotantes en la carcasa para evi-
tar los excesos de presidn que puedan provenir de su roce con
la semiesfera, )

Asimismo se ha previsto un mecanismo de seguridad contraf
as., accidentes constitufdos por una pantalla 33 abatible, dispues-
ta entre platos méviles, la cual al abatirse movers dos elemen~
tos de bisagra excéntricos 34, que quedaran introducidos en
muescas 35 de la mesa, precisamente en los puntos de principio
de movimiento de los platos impidiendo su avance,

30, La invencibn, dentro de su esencialidad puede ser 1le-
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vada @ la practica en otras formas de realizacion, que'difiefan f

en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descripcidn
a las cuales alcanzara igualmente la proteccidn que se recaba.
Podra, pues, construirse en cualquier forma y tamafio, con los
materiales mas adecuados, por quedar todo ello comprendido en

el espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Hecha la descripcidn del presente invento, se decla-
ran de novedad y propia invencidn las sigulentes reivindica-
ciones:

1. Perfeccionamlentos en maquinas de extrusion, que
se caracterizan esencialmente por comprender un dispositivo
distribuidor de mando neumdtico de los distintos &rganos de la
miquina, rector de los movimientes del ciclo de trabajo, un va- :
riador de velocidad que acciona el dispositivo distribuidor,
un embrague electromagnético accionable por el grupo distribui-
dor, un mecanismo de rodilleras de cierre y apertura de los
platos de la mdgquina, y un mecanismo de seguridad contra acci-
dentes de blogqueo de la prensa.

2. Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1,
en que el dispositivo distribuidor estd constituido por una me-
sa donde estan ascopladas en 1fnea una serie de valvulas actuanf
tes sobre las distintas partes de la mdquina por paso neumdtico
de aire a través de las mismas, comprendiendo montado a la mesa
un 4rbol de levas, que acclona estas valvulas en periodos de

tiempo determinados & la actuacidn de los mecanismos acoplédos
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a las mismas comprendiendo este arbol de levas dos levas actuan-
tes en un pulsador de puesta en marcha y paro del embrague elec-
tromagnético del motor del husillo de extrusidén en periodos

de tiempo determingdos,

3. Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1y 2, en que se ha previsto ligado adecuadamente el &rbol
de levas un variador de velocidad para su accionado & las ve-
locidades necesarias al ciclo de trabajo a efectuar, compren-
diendo el variador un motor eldctrico relacionado por trans-
misidén al eje de unos rodillos de roce a una semiesfera gira-
toria que roza con unos segundos rodillos calados al eje de
salida acoplado directa o indirectamente al &rbol de levas,
comprendiendo estos ejes unos soportes flotantes sobre la car-
casa de la semliesfers, operativamente dispuestos para evitar
los excesos de roce, y comprendiendo ligado a la semiesfera una
semicoronag dentada apta para variar la relacidn de la super-
ficie de roce de la misma con los rodillos mediante giro de
la misma por un husillo sin fin de mando fijo a un sje con vo-
lante de mando montado sobre la propia carcasa.

4, Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1,
caracterizados por comprender sobre cada plato mévil de le pren-
éa un mecanismo de rodillera de longitud graduable accionable
por una palanca actuante en su articulacidn que es movida por
un cilindro neumatico que inicia el desbloqueo o apertura de
las rodilleras y en consecuencia de los platos conjuntamente
con uns segunda palanca ligada a uno dé los brazos de la primers

5, Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1, '
caracterizados por prevsr en la mesa de la méquina ungs muescas
pafa la introduccidn de unas excentricas solidarias e la bisagra

de una pantella protectora, 1as cuales en el abatimlento de la



pantalla bloguean el movimiento de los platos mdéviles y el
general de la prensa,
6. Perfeccionamientos en maquinas de extrusion.
Segﬁn se describe y reivindica en la presente memoria
5. que consta de ocho hojas foliadas y escritas a miquina por
una sola cara, acompaiiadas de cuatro ldminas de dibujos,
liadrid, a 16 de abril de 1960,
ANTQNIO COLL SAGARRA,
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