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Antecedentes de la Invencidn

. cee
. AT
La presente invencidn se refiere a estructuras:

malla integrales de material plastico que tienen abeprturas

de malla definidas por un emparrillado substanciayﬁéﬁtéifé
tangular de heﬁras orientadas substancialmente pa;éiéias:y
barras substancialmente paralelas que estan éubstéﬁﬁ&almeif
de manera perpendicular respecto de laS-hebras. Las.EStbl_
ras tienen de por si uwos comerciales y pueden servir tam:
bién como estructura intermedia para las estfucturas gstira
das biaxialmente reivindicadas en una soligitud paraielaL
Modelo de Utilidad presentadé en fécha de hoy a nombre>det

misma sociedad solicitante.

Definicidnes

La expresidn "rectangular" incluye cuadrado.
La expresidn "orientado" significa orientado mo

cularmente.




"vpara comodldad para aena]ar los ejes dél emparri

tangular. Salvo 1ndicac1on contrarla no 1mporta quevl

‘las se extiendan en la direccidn de la maqulna (DM) o en

~dire001on transversal (DT)

Las expresiona 5 ”grueso",'“delgaﬁo";f”g o)

ﬁprofundo”, "profundidad", y '"poco profundo",
a la dimensidén normal al planc del material de parti
tructura de malla vy las expresiones "ancho", ”estQé§d 

"anchura'", se refieren a la dimensién apropiada en :e.‘f{l-"‘pl

10 del material de partida o estructura de malla. ‘o

El grosor del material de partida o de {a estrué#

tura de malla es la distancia entre 1as caras extremas del,

material de partida o la estructura de malla.

El grosor o profundidad de una hebra es el” grosor

o lae .
15 de la seccidn transversal de la hebra, pero sin térler en

.
*pde

cuenta bordes levantacdos. Particularmente si los agujeros
o depresiones originales no tienen radios donde talen én::
caras del material de partida, las hebras tendran una sec~f

”,

cidn transversal en '"acerico'", con bordes levantados Yy cen
20 tros mas hundidos; el grosor o profundidad sera el qué se
mide hacia adentro de los bordes levantados.

Las znnas de unidn nocionales del material de paé
tida son zonas nocionales définidas por la interseccién'dé-
la zona nocional de lados paralelos qﬁe’se encuentra entre
.25 dos columnas de agujeros o depresioneé y es tangencial a las

mismas y la zona nocional de lados paralelos que-sé-ehbuen

tra entre dos filas de agujeros o depresibnes y es tangen-




10

15

20

25

cial a las mismas.

La expresidén "tangencial" incluye tocar pero no
intersectar un agujero, depresidn o abertura de lado recto-
o tocar una esquina de un agujero, depresidén o abertura.

Las depresiones no se forman necesariamente bog;

la aplicacidén de presidn.
Las relaciones de estiraje se dan o hien de forma

global o bien "sobre las hebras". 5i se dan sobre jag he-

bras, se miden midiendo la distancia en que se mueven los
. .. ,
extremos respectivos de las aberturas en cada lado,He la he-
. :
.:... f%
bra, -

La invencidn *

. . - . soe e e o
La invencion proporciona las estructuras %xpuestas,

. . . . . e e ”,
en la reivindicacion 1 y se refiere a estructuras gue estan

a®% e
principalmente orientadas de forma uniaxial. Las ng'ivindica-
ciones restantes exponen caracteristicas preferideesas.

Descripcidn de la realizacidn preferida

Se describird la invencidn con méas detalle a titu-~.

lo de ejemplo con referencia a los planos anexos, en los que;
las Figuras 1 y 2 ilustran dos etapas de un méto-

do de producir las estructuras segin la invenciodn; E

Las Figuras 3a, 3b y 3¢ son secciones por las 1i~

neas correspondientes ilustradas en la Figura 2:

la Figura 4 ilustra agujeros o depresiones que pue=

den utilizarse en el material de partida.

"En la Figura 2, las lineas de sombreado se extien-

den hacia arriba y hacia abajo de la pendiente.
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Con referencia a la Figura 1, el material de par

tida es una lémina 11 de material pléstico con caras planas

y en la que estan formados agujeros o depresiones circulares

12. Los "agujeros' 12 no han de ser pasantes de la lamina -

forzosamente y pueden ser depresiones en una o ambas caras
de la lémina, dejando una membrana continua, preferiblemén
en el plano medio de la lamira. La Figura 1 ilustra lo gue.

se denomina en la presente una zona 13 de unidn nchonal,

o sea, la zona nocional definida por la interseccibn de 1la

zona nocional 14 de lados paralelos gue se encuentera entre

o8
dos columnas de apujeros ¢ depresiones 12 v es tangencial

-
a las mismas y la zona nocional 15 de lados paralelos que
. L )

. . saag s a
se encuentra entre dos filas de agujercs o depresiones 12
. o o°
[ BN

. . . 2 o L
y es tangencial a l1as mismas. La Figura 1 también "sustra

- - [ ]
lineas testigo 14', 15' que no se utilizarian en Um&® opera-

. L )
cidn comercial nero que pueden inscribirse o dibu'fArse en
el material plastico para ilustrar lo que ocurre.
Cuando se estira la lédmina 11 en la direccidn ver-

tical (mirando a la Figura 1), se forma la estructura de la

Figura 2 porque las zonas 16 (Figura 1) se estiran y se 4
orientan para formar hebras 17. Se realiza el estiraje en
tal grado, por ejemplo a una relacién de 7:1 sobre las he-

bras, que las partes exteriores de las zonas nocionales 13

-

de unidn quedan orientadas y estiradas para formar las par-

tes terminales de las hebras 17, gque se fusionan suavamente

en la parte restante de la hebra (ver Figura 3c): la orien=

tacidn puede atravesar el centro de cada zona nocional 13
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de las hebras 17. El centro de cada primera zona 20 (corres:

pondiente al pur to medio de la zona nocional 13 de unidn)

es substancialmente mAs grueso y menos orientado que las he
bras 17 (Figufa 3c) v su groéor puede variar entre un val&r
sdlo ligeramente mayor que el de las hebras 17 hasta el gro
sor del material 11 de partida. Si toda la primera zona ZOf

ha quedadé orientada, su tercio central puede estar estirad‘.A

en una relacidén de al menos 1,5:1. Si la parte central de.

la primera zona 20 no esta estirada, la longitud des la parte

que no se ha estirado puede ser, por ejemplo, de hesta cincd

veces su grosor si las barras son anchas o no mayon gue su

L ]
grosor. En la estructura ilustrada en la Figura 39, hay un

aumento epradual del grosor desde el punto 18 hasta el centrd

de cada primera zona 20. En 23 en la Figura 2, el herterial
. «®%0 s

de 1la zona nocional 13 de unidn estd estirado, form&hdo un

entrante en cada lado de la primera zona 20. Asi 1d3°partes

exteriores de las zonas nocionales 13 de unidn originales

pueden tener una corientacidn que va en la direccidn del pri-.

mer estiraje.

LLa orientacidén puede atravesar la primera zona 20 =

3
¥
Fi
&
=
s
1

totalmente pero hay sblo un ligero adelgazamiento en el cen-
tro de la zona 20, habiendo escaiones mas claros hasta el

grosor de las hebras 17 cerca de los bordes de la zona 20.

El material de partida puede ser de cualquier gro
sor apropiado desde 0,75 mm arriba; pueden producirse mejo-
res estructuras con un.prosor de material de partida de al

menos 1 mm.
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La distancia entre agujeros o depresiones adyacen
tes 12 en el material 11 de partida puede ser mayor que 61 
grosor del material 11 de partida en el mismo punto.

Las estructuras estiradas de forma uniaxial pueder
encontrar muchos usos, tales como los que se expondrén‘mésf

adelante. Haciendo que la orientacidn penetre en las prime

ras zonas 20, hay un ahorro del material pléstico; haciendo

que la orientacidn atraviese las primeras zonas 20,potalme'
a ® °

te, hay un grado de orientacidn que une hebras aliheadas 17

y una reduccidén en la cantidacd de cesidn que se prgduciria
L ]

«
. . - . . - 4
dentro de la barra bajo tensidn en la direccidn ve¥tical (ses
[ ]

glin se ve en la Figura 2); y haciendo que el centro de cada

zona nocional 13 de unidén esté substancialmente mends orien-
o o°
[ ]

7 . o
tada, hay un riesgo reducido de rajamiento cuando‘€ge-flexio-
. ’ %% 0
nan las barras.Alternativamente, la estructura des a,Figura.
]

2 puede someterse a una segunda operacidn de estiragje, en
la direccidn horizontal segin se ve en la Figura 2. De esta
forma se produce una estructura estirada biaxialmente y,
tal como se ha indicado arriba, las estructuras mismas son

objeto de la repetida solicitud de modelo de utilidad para-

i

@

la presentado en fecha de hoy a nombre de la misma socie-

dad solicitante.

Se cree que 31 un grado de orientacidn atraviesa

totalmente o casi totalmente la zona nocional 13 de unién,

& puede producirse una unidén mejor en el producto final estira-

do biaxialmente. No obstante se ha encontrado que no hace

falta que la orientacidén atraviese ni siquiera casi totalmen:
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.te la zona 13.

Hay una tendencia hacia la formadién, en el produ'
to estirado biaxialmente final, de uniones del tipo-ilustr
do eﬁ la memorianbriténica no. 1.310.474 si los grosores
la lémina son inferiores a 1,5 mm, particularmente si la

lacién w:d (la relacidn entre la distancia w entre agujeros

o depresiones de columnas o filas adyacentes er la lémina de

partida y el grosor d de la l4dmina) es demasiado el®wada;

esta tendencia aumenta a medida que el grosdr de la lamina

disminuye por debajo de 1 mm y particularmente a mgdida que

los grosores de la lamina disminuyen a la gama de Q,75 mm.

L ] ) -
hasta 0,5 mmn. Esta tendencia puede reducirse evitando bordes

[ ]
[ A X NN
levantados alrededor de los agujeros, por ejemplo c%usados 3
L ] - .
o » N
por estampado, o reduciendo la relacidén w:d. No obgtante, un
..... .

'3 . . R . . .. L] ’
limite inferior preferido para el grosor del materi%’l de par

tida es 1 mm, en cuyo caso se ha encontrado que ra‘ébna mas
gruesa de una unidén 26 puede haherse bajado aproximadamente'
a 0,7 mm; en el caso de un material de partida con un grosor:
de 0,75 mm, el grosor correspondiente de unidn seria de aproQ

ximadamente 0,55 mm.

MAas generalmente, se cree que el comportamiento .
del material se modifica en los pequefios grosores dado que
los tamafios de las moléculas mismas se hacen mas importan-
tes. 3e cree gque no se lograra forzosamente un producto bia--
Xxialmente estirado deseado utilizando un material de partida

que, en comparacidn con el de cualquiera de lcs ejemplos si~

guientes, fuera de escala reducida (o sea en grosor, tamafio
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de agujero y paso en cada sentido), por ejemplo, a un grosao

de 0,5 mm e inferiores.

Se prefiere_utilizar.temperaturas de estiraje.qﬁei
sean inferiores a las temperaturas de estiraje recomendadaé;
por el fabricante, por ejemplo, 97¢2C en el caso del polieﬁ 
leno de alta densidad en vez de‘justo por debajo de 12690.

En la (primera) operacidén de estiraje, la orienta

cidn puede no atravesar las zonas nocionales 13 deswnién (Fi
a ® @

a® L]
gura 1) o incluso puede no penetrar suficientementa en las
Pes

- R
zonas 13. Puede evitarse o reducirse esta tendencis, si se -
L]

desea, reduciendo la distancia entre los agujeros @ depresio:
LI ]

. N P . . . . ol :
nes en la primera direccidn de estiraje (disminuyendo la re

L]
LA X N N
lacidén w:d), reduciendo la distancia entre los agujeros o
- = e o° e
’ LR T
depresiones en la segunda direccidén de estiraje o educiendo .
L Y : '

: - - ®
el radio de las esquinas de los agujeros o depresienes.

®
En general, el reducir la relacidn w:d "aamentan

la resistencia al rasgamiento.

Generalidades

El material de partida puede ser de cualquier gro-
sor apropiado desde 0,75 mm arriba y en forma de lamina o
tubular. El material preferido es estrictamente uniplanar,

lo que significa que, descontando cualquier membrana (que

puede no estar en el plano medio), todas las zonas del mate-

rial de partida son simétricas alrededor del plano medio del
material de partida - utilizando un tal material de partida,
lag estiucturas estiradas de forma uniaxial y biaxial que se

producen seran normalmente de por si estrictamente uniplana-
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res; no obstante, no se excluyen desviaciones poco substan
ciales de.la uniplanaridad. Los agujeros'(o las depresioneéi
si es apropiado) pueden formarse por punzonado o forméndolQ
mientras se forma el material de partida mismo, bloqueando
una hilera partida, por ejemplo, substancialmente del mbdof
que se expone en la memoria de patente francesa no. 368,393
En general, se prefiere evitar cualquier saliente substan-

cial alrededor de la periferia de los agujeros o depxresio--

o ® L ] :
nes, particularmente cuando se nroducen estructuras estira-
) L 1
[ ]
das biaxialmente; asi las zonas 21 preferiblementes ,tienen
L -

caras superior e inferior planas tal como se ilustma en las

®
Figuras 3¢, y se cree que ello reduce toda la tendencia ha-
. . -

L XA R K
cia la formacidn de puntos delgados en las uniones Qp las
LI ]
) es °*
. . . . ® .
estructuras estiradas biaxialmente. Si se forman d@bre51o—
? %0 s

R . ° v 0
nes, la membrana gue clerra les depresiones puede*®bhperse

durante el estiraje v puede eliminarse el material "f&sidual
en forma de pelicula.

Preferiblemente el material de partida no esti

orientado en grado substancial, si bien puede existir la
orientacidén por flujo en fusidn.

El material de partida puede ser de cualquier mate
rial termopladstico apropiado, por ejemplo polietileno de.al-
ta densidad, polietileno de haja Aensidad, polipropnileno, .
copolimeros de polietileno de alta densidad y polipropileno,
v poliamidas. El material de nartida puede tener una piel
en cada cara que contiene un estahilizador contra rayos ul—'l

travioletas. Para permitir utilizar la estructura de malla
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para estratificacidén, tanto a una o mas estructuras de mall

similares como a uno o mas materiales diferen%es tales comd
género o pelicula, el material de partida puede tener unéf 
capa especial en una o ambas caras. Esta caﬁa puede ser una’
substancia tal como polietileno de baja densidad o el eti
vinilacetato que se funde o se vuelve pegajoso a una temye;
tura a la que el componente principal de la estruccura n&i

sufriria desorientacidn. La capa o capas podrian nroducirs
[ ]

[ X J L )
mediante el revestimiento por extrusidon o por coexbrusién-ﬂ

Pespués de estiradas, las estructuras pugden reve
[ ]

nirse de una manera bien conocida. .

oo e
La Figura 4 ilustra los agujeros o deﬁresionesf
.'....
gue pueden utilizarse en el material de partida. ?ara la pro
. o..'
duccién de estructuras estiradas de forma uniaxial *®’bi-
oo

- *
axial, el emparrillado sohre el que estan los centrts puede

ser cuadrado o rectansular., teese.

o2

531 bhien depende hasta cierto punto de la forma de
los asujeros, en general el Area de los agujeros o depresio-
nes es preferihlemente menor del 50% del area en planta del
material de partida, v mads preferibhlemente menor del 25%.
Ejemplos |

Las Tablas 1 y 2 exponen el proceso y los resulta-
dos, respectivamente para 11 ejemplos diferentes. Las Tablas
ilustran tanto estructuras estiradas uniaxialmente como bi-

axialmente y se reproducen las mismas tablas en la repetida

solicitud de Modelo de Utilidad presentada en fecha de hoy a

nombre de la misma sociedad solicitante. Todas las dimensio-
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nes se aan en mm. "-" significa que no se registrd el valor.

Las relaciones de estiraje son globales. Para las relaciones

w:d dadas en la Tabla 1, se midid w perpendicularmente a la .

primera direccidén de estiraje. En la Tabla 1 el tamafio delq~

agujero es el diametro del agujero (o anchura en el caso de

ejemplo 3). En la Tabla 2, todas las columnas menos las doﬁ

primeras y la quinta registran el grosor. Es una practica

normal medir el grosor de una hehra de malla en sy.ppnto me-
. - [ ]
’ . a® [ ] -
dio y este es el nunto gue se escogeria naturalmente. No obs-

L N )
N . L J
tante, se ha observado que, particularmente si los, agujeros

L ]
o depresiones originales eran circulares, el puntt medio de

una hebra puede no ser su punto méas delgado. ¢

En todos los ejemplos salvo el ejemplo 11, no hubo é
restriccién del material en la direccidn perpendiéular a la :

°®®e e 3

direccibén de estiraje, tanto en el primer estiraj%.eomo en

- .
el segundo estiraje. No ohstante, en el ejemplo ldkemubo cier-
ta restriccidn, si bien no una restriccidn completa, en la

direccidn perpendicular a la direccidn de estiraje durante

]
B
-
i
3

el sepundo estiraje, siendo el nprimer estiraje sin restric-

cion.

En los ejemplos, habia variaciones a través de la
muestra debido a pequcfios cambios de grosor del material de

partida y otras razones, nero se cree gque los resultados da-

dos son representativos de las estructuras ohtenidas.

T~
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tructuras estiradas uniaxialmente, pero la orientacidn no

4 la longitud de la parte de la zona 20 que no se ha estira-

La estructura del ejemplo 1 es especialmente ap:

[

piada para la estabilizacidn de terraplenes y tiene excelen
tes propiedades respecto de la carga de ruptura por metro de

anchura y deformacidn por traccidn.

Las estructuras de los ejemplos 2, 3 y 4 son es-
atraviesa totalmente las zonas 20. En los ejemplos 2, 3 ¥y

do es de 7, 10,5 y 2,5 mm respectivamente, siendo.egﬁos valo

res‘de 1,56, 7 v 2,5 veces el grosor del material mespecti-~
. ) *s

[

[ ]

& 'l.
LE X J

En el ejemplo 7, el puntc medio de la zoga 27 es

[ X |

B , . L ]
muy ligeramente mas grueso que el nunto medio de las hebras

vamente.

»
(XXX N}
25, pero en substancia los grosores son iguales, .
- Y .
[ 34
. - . ” LJ
En el ejemplo 11, hay una relacion de ﬂfg'menor
R LR

[ e
de la unidad y se observarid que las relaciones deeettiraje

son relativamente bajas. Tesee

Estructuras no uniformes

Las estructuras de malla de esta invencidn no han

de ser uniformes en toda su longitud, y pueden introducirse

faltas de uniformidad especificcas para fines especificos,
por ejemplo para producir una bolsa de compra.

En un ejemplo, una estructura tubular tiene la for-
ma de secciones de malla orientada de forma uniaxial, (direc-+
¢cidén longitudinal) (al igual que en la Figura 2) separadas
por tramos de material plastico sin estirar que, cuando se
corta la estructura tubular en largos apropiados, forman las;

partes superiores o las partes superiores e inferiores de
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‘terial de revestimiento, pantallas antideslumbramiento, paﬁ'

.

bolsas de'compra.

Usos

l.as estructuras estiradas uniaxialmente de 1la
vencidn pueden utilizarse, por ejemplo, para parasoles, som

bra para cultivos, vallas contra la nieve, rompevientos, ma;

tallas antiinsectos o0 para la retencidr o estabilizacidn de

tierras. e
™ L ] -2
e a

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
L RN

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territqéios v pla

® 2
LR -] b

zas de soberania, las reivindicaciones '‘que siguen.,

LN ]
a

+
LA X K ]
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REIVINDICACTIONES

1.~ Estructura de malla de material plastico, caL 
racterizada porgue tiene un espesor no menor de 0,75 mm en
su punto mas grueso y tiene aberturas de malla definidas poﬁy
un emparrillado substancialmente rectangular de hebras orien
tadas substancialmente paralelas y un juego de harras subs—?
tancialmente paralelas y substancialmente perpendiculares
a las Hebfas, comprendiendo cada barra una sucesiépﬂ?e zonas

N Fa . -* . .
alternas, o sea, unas primeras zonas gque estan enfae'los exX—

: . ’ SS9 ’
tremos de hebras alineadas y los unen v unas seguqﬁas zonas .

L]
s

. . ! . . .
entre las primeras zonas, teniendo cada barra (vi¥fa en sec-~
N .
. oz vee "
cidn nerpendicular a la estructura v a lo largo de®*una linea.
) +
nocional que es paralela a las barras y es tangenc¢fil a las

[ ...
resnectivas aberturas de malla) superficies super%dpee infe-

rior onduladas, siendo las segundas zonas substaﬁéggimente
mé&s gruesas que las primeras zonas, vy siendo el pupfp medio
de cada una de dichas priheras zonas substancialmente mas
grueso gue el punto de cualquiera de las hebras interconec-
tadas nor la primera zona.

2.~ Estructura segin la reivindicacién 1, caracte-
rizada porque la totalidad de cada una de dichas primeras
zonas esta orientada en la direccidén de las hebras.

3f- Estructura segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizada porque el tercio central de cada primera zona esta
estirado en una relacidén de al menos 1,5:1.

4,- Estructura segiin la reivindicacidn 1, caraqte-.gl

rizada porque la parte central de cada una de dichas prime-




ras zonas no ha sido estirada, siendo la longitud de la par

te que no se ha estirado no mayor de cinco veces su grosor.

5,- Estructura segiin la reivindicacidén 1, caracte.

rizada porque la parte central de cada una de dichas prime-

5 ras zonas no ha sido estirada, siendo la longitud de la pég
te que nc se ha estirado no mayor que su grosor.

6.~ Estructura segln cualquiera de las reivindica-

ciones 1 a 5, caracterizada porque la estructura tigne un.

M L
Zrosor no menor de 1 mm en su punto mas grueso. .: )
28 %
10 7.- YESTRUCTURA DE MALLA DE MATERIAL PLASTICO".
a
. . . )I
Todo elio conforme se describe y reivindica en la
LN '
presente memoria gue consta de dieciocho hojas folladas y
&
mecanografiadas por una sola de sus caras y de cuatro figu-
e i S e R,
ras que la ilustran. e
).IO % ] ‘§
P A M. CURELL SUNO‘.:.
&

mcm
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