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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Los moldes qua se utilizan actualmente para la

fabricacidn de viguestas de hormigdn pretensado, zapatas de

jocenas y otras piezas, adolecen del dafeziLo fundamental
de que en su discurrir saliendo las vigustas fabricadas
y a falta de fraguar, entre las piezas contiguas gquedan

residuos de material que se adhieren al suelo y a la€:.,

as -

propias viguetas resultando dificil desprenderlas del:

L]

suelo, al propio tismpo que una vez obtenida la vigueta

al fraguar el material, su acabado es realmente des;;&ro-

so y lamentable al pressntar rebabas y roturas del méta-

LE W I

rial qus en muchos casos dificultan el trabajo. . e

para eliminar todas las dificultades e inqﬁﬂi

venientes apuntados en al péarrafo anterior, se ha cxdado
el dispositivo para la eliminacién de las rebabas em-la
fabricacidn de viguetas y otras piezas de hormigdn obje~-
to de la invencidn, cuyo dispositivo es de aplicacidn en
el propio molde y precisamente a la salida de las vigue~
taas seglin se van fabricando, actuando de forma que impi-
de la formacidn de cajas de hormigdn entre dos vigustas
contiguas sobre el suelo, ni incluso barrillos que al
fraguar formarian las rebabas que dificultan la obten-
cién de la vigueta por la dificultad que presentan al

desprenderse del suelo,
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En lineas generales, al dispositivo a que nos
vanimos refiriendo, estad constituido por un bloque pro=-
visto de medios para su fijacidn sobre el propio molds,
actuando este bloque, de soporte para guiar un carril
a modo de trineo provisto en el extremo inferior, de
unas aristas longitudinales que apoyan sovre el suelo
junto a las viguetas obtenidas y sin fraguar, formando
un surco que corta a vigueta a escuadra. "3

El carril que produce los surcos o cortes dgl

material antes de producirse su fraguado, va sostenijaq,

en forma colgante por unas columnas verticales montagdas
al bloque superior, llevando unos muelles helicoidales,
antagénicos que tienen por misidn.el presionar el propio

carril contra el suelo con el fin de que los surces.Q,,

cortes de la pasta obtenidos, la cercenen totalmenté:

L
fave s

llegando a apoyar las aristas directamente sobre el sue-
lo, para que no se produzcan rebabas,

En la parte central y superiormente, el bloque
soporte que se fija al molde, dispone del extremo de una
barra vertical, en donde aparece fijada una a modo de asa
con un plano inferior horizontal, atravesando la barra
vertical el bloque soporte para fijarse solidariamaente
al carril que produce los cortes en sl material, actuan-
do el asa, Gnicamente en la operacién de retorno del mol=
de é para cualowier desplazamiento en el que no acttlie

de molde formando las viguetas, tirando de ella para
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glevar &l carril 6 patin, dandole al asa un cuarto de

wyuelta para situarla apoyada contra uncs saliente soli=~

darios del propio bloque sopurte, quedando comprimidos

los muelles que tienden a presionar hacia abajo el carril,
Asi como para los espacios entre dos vigustas

contiguas se utilizan carriles de dos aristas convenien-

temente distanciadas, para las viguetas extremas a uno

y otro lado del molde, se dispondré de carriles prolistos
de una sola arista para eliminar las rebabas que sa'é?b-
ducen en el lado extsrior de las viguetas axtremasus:“

£n lo que sigus, nos referiremos a las dosfho-
jas de dibujos adjuntas, en las cuales, se ha repreeenta-
do grificamente expuesto, un caso de realizacidn priggg-
ca del dispositivo para la 2liminacidn de las rebat;:a:s:;an
la fabricacién de viouetas y ctras piezas de hormigény con
la particularidad de que las figuras en ellas repressenta-
das, deberan ser examinadas con el mas &mplio criterio y

sin caricter limitativo alguno, dada su condicién eminen=-

temente informativa.

Las figuras reprasentadas an las dos l&minas
de dibujos qua se acompafian, exponen como sigue:

Figura 1.- Proyeccidn longitudinal lateral en
alzado del dispositive, viéndosz el blogue scporte fijo
provisto de la placa de montaje a la parte posterior del

molde que fabrica las viguetas, llevando montado el blo~-
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que soporte y en forma colgante a través de barras ver-
ticales, el patin con aristas vivas con las que ss #li-
minan las rebabas, al propio tiempo que se realiza la

vigueta y antes de fraguar sl hormigén,

Figura 2.~ \Vista posterior del dispositivo

de acuerdo con la figura 1, en donde se obsarva que las

aristas del patin, adquieren unas curvaturas hacia 91:2

interior dal mismo, ampliando los surcos realizados para

4 6 L
-

mayor seguridad de funcionamiento, .,

Figura 3.- Planta inferior del patin, obsaesvén-

dose la posicidén de las aristas gue apoyan contra el

[y
FE N Wl 4

suelo, adoptando hacia su extremo posterior, una 1ige§a

®

s~ @

. R . 0

curvatura hacia adentro para ampliar el surco, ’e

(X}
s "8

Figura 4.- La misma vista lateral an alzads®
que la figura 1, pero con la diferencia de que el ﬁétih
de apoyo contra el suelo se encuentra en posicidén ele-
vada por traccidn ascendente de la anilla superior, has=
ta quedar apoyada por su base sobre unos pilares solida-
rios del bloque fijo, permaneciendo comprimidos los mue=
lles gue tienden a impulsar sl patir hacia abajo.

fFigura 5.~ Vista anterior en alzado del dispo-
sitiva, por la placa de montaje al molde que realiza la
fabricacidn de las vigustas.

Figura 6,.- Perspectiva de un patin aplicable

en los extremos del molde, comportando una sola cuchilla

o arista para eliminar las rebabas de la parte exterior
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de las viguetas existentes a ambos extremos del molds,
Figura 7.~ Detalle en alzado del patin con un
solo filo segln la figura 6, llevando unas cartelas con
el bloqua superior, que actuan de nervios de refuerzo.
Figura 8.- Proyeccidn convencional en parspec=
tiva de la partse posterior del molde, por donde salen
las viguetas ya fabricadas y sin fraguar, llevando mQD-

tados entre cada dos viguetas contiguas, los dispositivbs

LA N 2

para la eliminacién de las rebabas, objeto del presefite

[ ]
h» e
registro. see *
L]

Al objeto de Facilitar la localizacidn de tas
diferentes partes de que consta este dispositivo pé?é;ia

s o*

eliminacion de las rsbabas en la fabricacidn de vigu&tas
y otras piezas de hormigdn, se han incorpcrado acoﬁ%ﬁiﬁnes
numéricas en las figuras de las dos laminas de dibujed
que se acompafian, relacionadas con las descripciones

que de sus caracteristicas y funcionamiento se realizan
a continuacidn , siendo -1-, el bloque soports del con=-
junto, gue comporta en un extremo y en forma solidaria,
la placa de montaje -2- provista de los orificios pasan=-
tes -3-, por medio de los cuales y & través de tornilleria,
se fija al plano posterior -4- del bloque -5- constituti-

vo del molde que realiza la fabricacidn de las viguetas,

precisaments en los puntos -6- que pueden ser orificios

roscados.
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El bloque soporte ~1-, lleva practicados tres
orificios pasantes verticales, en los que se alojan con
holgura, tres barras pasantes, una central -7- como ele-
mento de fijacidn y dos laterales -8~ que actian,de guias,
fijdndose las tres por el extramo inferior -9-, al bloque
horizontal -10-, sn el que permanecen roscadas, llevando

la contratuerca -11- de segquridad.

La barra central vertical -7-, en 8l extremo *
L 4

superior despues de atravesado el bloque -1-, llava’éan-

tada las tuercas =12-, entre las cuales ss monta alsebria-
vesafio horizontal -13- que forma parte de la anilla o' asa
-14-,‘accionable por¢tnacé£6n ascendente, provocandﬂ‘fa

elevacién del bloque horizontal inferior -10-, y en,joh-
secuencia de los patines de canto -15-, los cualasggﬁﬁyan
sobre 8l suelo a ambos lados de la vigueta formada.y,Ain
fraguar, formando surcos para la eliminacidn de las reba-

bas.

Para obligar a que las aristas de los patines
-15~ permanszcan en contacto con 8l suelo, circundando
las barras laterales -8-, se dispone el muelle helicoidal
antagfnico -16- que apoya superiormente sobre el bloque
-1-, mientras que inferiormente apoya sobre la arandela
suplementc -17-, y en consecuencia sobre ¢l bloque hori=
zontal -10- portador de los patines -15-, y como quiera

que el blogue -1- permanece fijo al molde, la presidn de
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los muelles -16-, se sjerca dirsctamente sobre los

patines -15=-, con el objeto de que sus eristas siempre
permanezcan sobre sl suelo.

Los patines ~-15- por al sxtremo posterior
segln el sentido de la marcha, llevan practicada una li-
gera doblez -18-, con el fin de que la pasta recogida
por las aristas del praopio patin, sea empujada hacia la
parte interna del dispositivo para s& mas f&cil recogi-
da y para separarla de las viguetas.

Para aliminar las rebabas de las viguatai:gkp
tremas del molde, nos valdremos del patin -19- Formédo
por una Unica pieza laminar, cuya arista se dispoqé:jun-
to a la vigueta en su lado extremo, llevando como réﬂuet-
zo, las cartelas -20- mejorando su resistencia mecaniva,
llevandoc asimismo en la parte posterior, la doblez’ -Ti-

para retirar la pasta obtenida en la realizaciodn dai- gur-

CO, .

Cuando la miquina y molde para la fabricacidn

de vigustas permanezca inactiva como tal en las operacio-
nes de resta-~no 6 desplazamiento, los patines =-15-, convie-
ne distanciarlos del suelo, y para ello nos valdremos

de la anilla § asa =-14~, que por su remats superior en
4dngulo -21-, serid traccionada sn sentido ascendente,
comprimiendo los muslles helicoidales -16-, hasta que el
travesao horizontal inferior -13-, se dispone apoyado

sobre los tetones -22-, solidarios del bloque -1-, bas-
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tando para ello ademis del movimiento de traccidn, con

solo darle un cuarto de vuslta a la anilla =14-, permane~

ciendo en esta posicidn todo el tiempo gque se pracise,
Estimando &mpliamente descritas todas y cada

una de las partes que constituyen este dispositivo pare

la eliminacién de las rebabas en la fabricacién de vigue=

tas y otras piezas de hermigén, solamente nos resta consig-

nar la posibilidad der que sus diferentes partes puedan

fabricarse en variedad de materiales, tamafios y formas,

pudiendo igualmente introducirse en su canstitucidn,.-..

aquellas variaciones de tipo constructivo que la prace

tica aconseje, siempre y cuando las mismas, no sean ga-

paces de alterar los puntns ssenciales de que @&s ob jefo

el presente Modelo de Utilidad. .
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19.~ Diapositivo para la eliminacidén de las
rebabas en la fabricacidn de viguetas y otras piszas
de hormigén, essncialmente caracterizado por comprender
un bloque soporte provisto de una placa lateral de aco~
plamiento y fijacidn sobre la pared posterior del molde
con el que se obtienen las viguetas, precisamente an el
punto entre los huecos que cbnformarén dos viguetas_pon-

tiguas, llevando el blogque soporte, una pieza en fotma

colgante a modo de patin, compuesta de una 6 dos aristas

de canto que apoyan sobre el suelo, situadas junto:;°1as
viguetas que se van formando, produciendo un surco en la
pasta, eliminando las rebabas, permanecisndo apoyada:al
patin por sus aristas, contra el suelo, forzado pdiféhos
mualles antagdnicos que circundan unas columnas gdi:q':fija-
das inferiormente al patin y que superiormente atrpaytesan
el bloque soporte del conjunto.

28,- Dispositivo para la eliminacidn de las
rebabas en la fabricacidn de viguetas,y otras piezas
de hormigdn, esencialmente caracterizado porque el patin
provisto de una o dos aristas de canto seglin la preceden-
te reivindicacidn, permanece montado en forma colgante,
suspendido de una columna central unida por roscado por
su extremo inferior al bloque del patfn, mientras que

superiormente la columra después da atravesar el blogqus

soporte, lleva montada un asa o anilla provista de una
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base horizontal, rematando superiormente con un acabado

angular, siendo traccionable en sentido de eleavacidn
para que comprimiendo los muelles antagdnicas que cir-

cundan las columnas guia, se eleve el patin, situando la

base horizontal de la anilla con solo darle un cuarto

de vuelta, sobre unos tetones en elevacidn solidarios
del bloque suporte, manteniéndose esta posicidn, mientras.

no se fabrican las viguetas.

38.- Dispositivo para la eliminacién de las

rebabas en la fabricacidn ds viguetas y otras piezad‘de

hormigén, esencialmente caracterizado porque las do$,

pieszas laminares que flanquean el patin segdn la pfipera

reivindicacidn, permanecen dispuestas de canto, y an, su

extremo posterior segln el sentido dsl avance, pras;qtan
un arqueado o curvatura hacia el interior del propiq.ga&
tin, con el fin de gue la pasta o rebabas de hormjzéﬁﬁ:

gin fraguar obtenidas sn la realizacidn de los sugég;:

por las aristas del patin, sea ligeramente desplazada
de la proximidad de las viguetas para que en el fragua-
do no haya posibilidad de adherencias de estos residuos

con las viguetas de hormigdn.

43 ,-"DISPOSITIVO PARA LA ELIMINACION DE LAS
REBABAS EN LA FABRICACION DE VIGUETAS Y OTRAS PIEZAS
DE HORMIGON™,

De conformidad en un todo en lo esencial y

fines industriales 2 lo descrito en la precedente me-




moria descriptiva y gréficamente representado en los

adjuntos planos para su mejor comprsnsidn,
Esta memoria consta de DOCE hojas escritas o

mecanografiadas por una sola cara a doble aespacio.
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