' Correapondiente 2 al reglstro de Patente dGe Invencidn aue,
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nor velinte afios, se solicita para Bspagia y susg Colonias, al

tavor de Don Jogd Ramdn BURIAD I FERUANDRZ, 4 naclonalidad-

espafiola, residente en San Sebastifm (Guipuzcoa), calle 4

Victor Predera, nfn., 21, 22, - - -
POY

0 CROCEDTITENTO DE PASRICACION DR TACONES »arA CALIADO POR

MOLUEQ n,

[0}

Bl ovjetivo de este procediluiento de fabricocidn de sac
nes cuyo registro se sgelicita.como patente ds invencidn, e
la obtencidn de tales piesas de calzado que siendo resisthel

la

teg al desgastes v fuertes como las aue actuszlmente se hac

. . 5 o - . 2

de higrvo,pesan mucho menos,se favbrican mas facllmente y--
o

resultan ufs baratas, Ademds estos tacones tambidn se colo

can en los zapatos mediente unos clavitos adecuados.
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Les primeros meterias vtilizadas son resinas plésticas-

tales como @1 rilsan P-20, el nylon C-M u olras de caractyg
19 ri{gticas semnejanted.
Le Favricacién se realiva empleendo moldes »rensrados Dg
3 ra la obsencidén sinul ltéuea de sels o coce plewas, v ung né-
iquine de inyeccidn de dichas primeras mabterias en los cita-
, :

;dos noldes,
15 Una vez cernilas las primerss naterics en polvo, »ora-——-
'conseguir un producio de un granulado fino y wailfoime, se--

debe egbtufar el grenulado de maberia UldSulC en un horno-

rentilado con alre calienve a 60-70 ¢ C, el viempo necesa—

wio hosta Iz concentracidn del grado hidroudsric 2 0, 0 165~
|
- I A i it A x
o0 adcloun, Acto seguldo se introduce en le méquine de inyec-

:oién en catidades no demasiado apelmeradas pera evitar losd
sesconlenvos de lag uooe““ corzespondientes, Ia piesibne--
de la inyeccidn tambidn d2be estar resulada con objeto d°~
que en cada metriz cdel molds caiga wna canticad priticanend
25 te iguel y consgvante para cada taaafio de pleza.
En esias condiciones una vez ilenadas las nmetrices, se -
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'_,

e el molde con la placa de zprieto y menteniondo un -

grado de wemperatura fijado en cada caso seglin las ceracues

&)

rigiicas de la primera aaberia wiilizada, se dejan en los--

30 noldes en weposo bajo cierta vnresicn Gurente el viempo que-

o]

la experiencia aconseje y tembién de acusrdo con cade »vim
ra nateivlo.

Hay que tener en cuenta la uureza del producto wexwminado,
avocurando oscile slempre entre los 80 § 85 Shore, lo cual
b se resuelve jugando sobre la cantidod de plasiitficanve afiao
dido al nroducto virgen.

T, cnildad del producto terminado depeﬁda tambidn Jde la

buene reguliacidn de la teamperaiura de lg boquilla de inyec-




cidn ia cual dene ger ds 230¢ C. de nemere coatinve pore—-—
40 fociiivar el npeso, sisndo lo tempeuoiuvrs we la aoteris en—
;el vote 2 inyeccida de 2002 O, nero cviiar que dejeneren-
los couponantes de dicha materia.

Les Llowadas wapes para vtecones se Janrican de Ldentico

'fmodo, enpleando los moldes que corvespondsn con la forma--
45 fde egtas piezas,
Claro es gue el ejemplo de realizacidm dszcrito podrd~—
- ser elterado en detalles secunderics’ de meterla,forma y ~-
dimensioneé gin por ello severarse do sus prineciplog funda
épe tales, segln queden expuestos
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| W SESULGN: Ia Patente de Invencidn que, ror veinte oiiop
are Bapaile ¥y sug Coloniag,ha de recter sobre-
Tog siipuvientes reimindlcaciones:

1a,- ¥ JROCEDLITENTO IF BA ACTOH D DACOFES a4 0AL

515) | 5ADO TATATLOLDEOC M, curacieriszedo por unilizer cowo uialterip
prina resines plésticas, tales como el xilsan T-2C o el ——

nylon C-li-, “as cusles se pulverizen y benlrnen pers obdiend

- T e . K] . . - ~ - .
wn grenulado fino v uwniforme, tras lo cual ge i duce el
3 b RV Bt N4 PR e o
nolvo zenulbente en vn hoino 4& ventilaocion per aire & G0
28 2 1 CI R . “ e . . nd o z
GE & 7Qe C, ol Tiemvo necesario pera lograr un grado nidromé-—-

H 3 A o3 . S . EE S
trieo nfximo de 0,014, degnuds ge ainde el plagiificente,-
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Len lz convicdad nrecisa para que 2l nvodwelo reculte de una

Gurene catre 80/05 Shore, ¥y ge introduce en e udculna in-

vectoxe, sin svelaazamiento que pudiera odturer "z28 tobew-

65 ros conducentes o cade ws Ge las ices ¢ue, on nimero-
H 0 1 - I LR ,”
varianle, ge sncucubren on el nolde, en Leg que deberd ce-

“
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er vno centidad senciblemente igual, procedlendo luego &l

n
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cerrado Cel molde cue se mantendrd pin eovir la pleca de -

. ' e / ardh o oyt
anriete por un tiempo y & une vemperatura UL Bera funeidn,

70 de. lo nateria primae emplezda; la teuperaturs en ol bote de
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leberd ser coustente y Ce unos 23508 C, nara evi-4
tar a.lteracién' de lcs componentes, y de la boguillia de unog
}ooog G, aue Taciliten el nasgo zi awolde del producto, y uns
e s ‘;;-a-:écL*.l'r;cLo el Ti-@Apo ;:re;-’:’i“la@o se efectua lz cvnariurg
del solde y desmoldeo de 12 vieza obveuida.
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. Podo ello conforme queda exXpresado en Lla vpreszente eno-—d

ria descripiive que cousta de custre hojas eseritas a mé——
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CULRE Dor una gole cara.

Hadrid, =2 14 de Abril de 1,94
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