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M B O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l  r e g is t r o  de Patente ¿e Invención  que,—  

por v e in te  años, se s o l i c i t a  para España y sus Colon ias, a 

fa v o r  de Don José Ramón BBRNAD FERNANDEZ, de naciona lidad - 

española, res id en te  en San Sebastián (G-uipuzcoa), c a l le  ds

p o r

" IROCEDrUENTO D 

HOLDEO

FABRICACION DE TACONES CALZADO POR

E l o b je t iv o  de este  procedim iento de fa b r ic a c ió n  de t a c 3 

nes cuyo r e g is t r o  se so lic ita .com o  patente de invención , es

la  obtención  de ta le s  p iezas de ca l 

te s  a l  desgastes y fu e r te s  como las

sado que siendo r e s is te n  

que actualmente se Rae 3

de h ierro ,p esan  mucho menos,se fab r ican  más fác ilm en te  y—  

resu ltan  más baratas, Además estos  tacones también se co lo  

can en lo s  zapatos mediante unos c la v ito s  adecuados.
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Las primeras, m aterias u t il iz a d a s  son resinas p lás ticas , 

ta le s  como é l  r i ls a n  P-20, e l  nylon  C-M u o tras  de caracte 

r ís t ic a s  semejantes.

La fa b r ic a c ió n  se r e a l iz a  empleando moldes preparados n 

ra la  ob tención  simultánea de s e is  o doce p ie za s , y una má­

quina de in yecc ión  de dichas primeras m aterias en lo s  c i t a ­

dos moldes.

Una vez cern idas las  primeras m aterias en po lvo , para—  

conseguir un producto de un granulado f in o  y un iform e, se­

daba es tu fa r e l  granulado de m ateria p lá s t ic a  en mi horno, 

v en tila d o  con a ir e  c a lie n te  a 60-70 s 0, e l  tiempo no cesa-, 

r io  hasta la  concentración  d e l grado hidrornótrico a 0,01%- 

máximun. Acto seguido se introduce en le, máquina de inyec­

c ión  en caridades no demasiado apelmazadas pera e v ita r  los. 

atascam ientos de las  toberas correspond ien tes. La p r e s ió n -  

de la  in yecc ión  también dehe e s ta r  regu lada con ob je to  de 

que en cada m a triz  d e l molde ca iga  mía cantidad oráticamen­

te  ig u a l y constante para cada tamaño de p ieza .

En estas condiciones una vez llenadas las  m atrices , se - 

c ie r r a  e l  molde con la  p laca de a p r ie to  y manteniendo mi — 

grado de temperatura f i ja d o  en cada caso según la s  oaractea 

r ís t ic a s  de la  prim era m ateria  u t i l iz a d a ,  se dejan en Io s -  

moldes en reposo bajo c ie r ta  p resión  durante e l  tiempo cue­

la  experien c ia  aconseje y también de acuerdo con cada prime 

ra  m ateria .

Hay que tener en cuenta la  dureza d e l producto terminado, 

procurando o s c ile  siempre entre lo s  80 ó 85 Shore, lo  cual 

se resu e lve  jugando sobre la  cantidad de p la s t i f ic a n te  aña­

dido a l  producto v irg en .

La ca lidad  d e l producto terminado depende también de la  

buena regu la c ión  de la  temperatura de la  b o q u illa  ¿e in yec-
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c ión  la  cual deoe ser de 230a C. de manera continua para—  

f a c i l i t a r  e l  peso, siendo la  tGiiiporo.tura ue lo. m ateria  cn- 

e l  cote u.c in yecc ión  de 2003 0. pora- e v ita r  que degeneren- 

lo s  componentes de dicha m ateria.

Las llamadas tapas para tacones se fa b r ica n  de id én tico  

nodo, empleando lo s  moldes que correspondan con la  forma—  

de estas p iezas .

C laro es que e l  ejemplo de rea liza c ióm  d esc r ito  podrá—  

ser a lterado  en d e ta lle s  secundarios'do m ateria ,form a y — ' 

dimensiones s in  por e l lo  separarse de sus p r in c ip io s  funda 

m entales, según quedan expuestos.

H O T A

EN KBSHn3N: La Patente de Invención  que, por v e in te  año^ 

se s o l i c i t a  para España y sus Colonias,ha. de recaer sobre 

la s  s igu ien tes  re in iu d ica c io n es :

l a . -  "  IROCLDIlilEilTO D*' FABRICACION D . TACONES RARA CAL 

tADO 1-il.lA iíOIDLO " ,  caracterizado  por u t i l i z a r  ceno materia 

prima res inas p lá s t ic a s , ta le s  como e l  r i ls a n  P-20 o e l  -  

nylon 0-11- las  cuales se pu lverizan  y tamizan para obtenat 

un granulado fin o  y uniform e, tra s  lo  cual se in troduce e l  

polvo resu ltan te  en un horno de v e n t i la c ió n  por a ire  a 60 

ó 709 C, e l  tiempo necesario para lo g ra r  un grado hidromé—  

t r ic o  máximo de 0,01%, después se añade e l  p la s t i f ic a n t e , -  

en la  cantidad p rec isa  para que e l  producto re s u lte  de una 

dureza en tre 80/85 Shore, y se in troduce en la  máquina in -  

y cc to ra , s in  speLnasamiento que pudiera obturar las  tobe—  

ras conducentes a cada una de las m atrices que, en número- 

v a r ia o le ,  se encuentran on e l  molde, en la s  que deberá ca­

er una. cantidad sensiblemente ig u a l,  procediendo luego a l­

cor rado d e l molde que 'se mantendrá s in  a o r ir  la  p laca  de -  

a p r ie te  por un tiempo y a una temperatura que será  función  

de. la  m ateria  prima empleada; le, temperatura en e l  bote de
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in y e c c ió n  deberá s e r  constan te  y de unos 250a C, para  e v i  

t a r  a l t e r a c ió n  de lo s  componentes, y de la  b o q u i l la  de unos 

2009 0, oue f a c i l i t e n  e l  paso a l  molde d e l  p rod u cto , y  una 

ves t ra n s c u rr id o  e l  tiem po p r e f i ja d o  se e fe c tú a  la  apartar: 

d e l  molde y desno Id eo  de la  p ie z a  o b ten id a .

2 3 .-  " DAOCETInlTLTO DE FABRICACION DE TACONES DARA CAL 

SALO DCR LIOLD'EO".

Todo e l l o  conform e queda expresado en la  p resen te  Remo— 

r ia . d e s c r ip t iv a  que consta  de cuatro  h o ja s  e s c r i t a s  a má­

quina por una s o la  cera .

M adrid , a 14 de A b r i l  de 1 .9 (0

P . A . ,

ANTOhHO ARíCMA
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