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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCIOR
en
EspPAlA
por VEINTE afios
a nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N.Ve, entidad holandesa, estableci-
da en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:
"UNA HMAQUINA TORCEDORA DE ANILIOS".

La presente invencidn se refiere a una torcedora de anillos, en
la cual los anillos de cursor alineados van acoplados a une barra de
anillos comin, o mesa de anillos, que a su vez va acoplada en relacidn
receﬁtora de movimiento con un mecanismo de vaivén, y en la cual se dis~
5 pone una superficle de arrollade auxiliar entre el mando de transmisidn
de movimiento y el portatubos de cada huso de torcer.
Tales torcedoras de anillos son ya conocidas en general, y se apli~
can, ontre otros casos, con maguinas de estirar y torcer.
Estas ltimas maquinas se utilizan rara el estirado y torsién
10 de hilos consistentes en productos de policondensacién lineales, tales
conc poliamidas y poliésteres.

B) comienzo del proceso de estirado o la sustitucién de tubos




10

15

20

a5

30

2l L — -
L

OETQ 0
ol T
i‘“‘“? @. ( j @h 1' Lo

llenos por otros vacfos, se hace en estas méquinas punto por punto,
por husos de torcer.

A este fin, en una forma de ejecuoidn ya conocida de la continua
de anillos para torcer que se indica como conocida, el soporte del ani-
llo de cursor se conecta a un sistema de tubos que coopera a deslizamien-
to alrededor de dos varillas que se extienden paralelas al huso de torcer,
en sentido descendente visto desde la barra de anillos, 7 el sistema de
tubos puede ir fijado por medio de un mecanismo de retencidn sobre el sis—
tema de varillas en una posicidén en la cual el anillo de cursor llega,
en la itrayectoria de veivén, a una posicidn en que queda frentec al tubo
dispuesto sobre el huso, mientras que en la posicidén de desacoplado el
anillo de cursor queda frsnte a la superficie auxiliare.

Al comenzar el proceso de estirado, o al sustituir tubos llenps
por otros vaciés, el sistema de tubos, en esta forma de ejecucidn de la
méagquina conocida, se desacopla punto por punto de la barra de anillos,
de modo que, como consecuencia, el anillo de cursor queda en frente de la
guperficie auxiliar a pesar del heoho de que la barra de vaivén continia
moviéndose hacia arriba y hacla abajo. Z1 hilo sin estirar que en esta
fase se le suministra a la continua de torcer es, por conslguiente, arro-
llado en la superficie auxiliar. Esto continia asi hasta que el hilo, en
una efapa siguiente, se pone alrededor de un rodille de estirar, y el
proceso de estirado comienza. Entonces, se levanta o sube el anillo de
cursor, con el sistema de tubos, y se acopla a la barra de anillos de
modo gue, como consecuencia, el hilo estirado se sigue recogiendo en el
tubo de torcer.

47 bacerlo asf existe también la posibilidad de hacer lo que se
denomiﬁa una cola de traspaso en el tubo de torcer, esto es, interrum-
piendo temporalmente la subida del anillo de cursor & un nivel inferior

al de la trayectoria de vaivén de la barra de anillos.

Bsta cola de traspaso consta, pues, de una cantidad de hilo que
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se arrolla con unes cuantas vueltas en la pestaria libre inferior del
tubo de torcer, sirviendo dicha cola de traspaso para conectar el hilo
existente en este tubo de torcer al extremo inicisl de un paquete de
hilo situado en otro tubo de torcer.

De esta menera, es posible, durante el uso sucesivo de los pague-
tes de hilo hacer que el hilo que sale de un paquete que se estd vacian-
do salte directamente a un paquete lleno.

La torcedora de anillos ial como queda desc;ita, presenta varias
desventajase.

El enfilado punto por punto de cada tubo de torcer vacio exige
mucho trabajo que debe, ademds, ser realizado por personal operario muy
adiestrado.

Esto se debe al hecho de gue la méquina entera debe continuar
trabajando cuando se enfila un punto. El enfilado del hilo a través del
cursor y sobre la superficie auxiliar de arrollado, siguiendo luego a
través y a lo largo de la zona de estirado, debe en esite caso realizar-
se enteramente desde el principio para cada nuevo tubo vacio, en una
méquina en marcha. Por lo'que concierne al personal operario, estas mani-
pulaciones en una maquina en marcha no se hallan enteramente exentas de
riesgo. Ademds, la provisidén de una cola de traspaso de longitud correcta
y en el lugar correcto del tubo de torcer regquiere una especial habili—
dad y adiestramiento.

Finalmente, la cantidad de hilo que se desperdicia en la superfi-
cie auxiliar de arrollado depende del tiempo que necesiia el personal ope—~
rario para enfilar el hilo en la méquina.

En general, esto significa la pérdida de cantidades bastante consi-
derablés de hilo que, ademds, hacen necesaria la limpieza de la superfi-
cie auxiliar de arrollado con bastante regularidad.

BEs de notar que el método de trabajo ya conocido puede ofrecer

ventajas si los paquetes de hilo desde los cuales corre el hilo sin esti-
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rar a la mdquina de estirar contienen canfidades de hilo de longitud
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desigual. Para poder hacer que estos paguetes se vacien por completo,
los tiempos de marcha de los diversos husos de torcer que tiene la magui-
na han de ser diferentes. |

Por otra parte, hay la objecidn de que de esta manera se obtienen
tambidn en los tubos de torcer cantidades de hilo de desigual longitud.
Este Gltimo fendmeno es sumamente inconveniente si a base de estos tubos
de torcer se forman wdimbres.

Con las mAquinas modernas de arrcllar se ha visto, no obstante, que
es posible arrollar paquetes de hilo con hilo sin estirar, en los cuales
hay cantidades de hilo de longitud sensiblemente igual.

Esto ofrece una ventajs en relacién con el enfilado punto por pun-
to de la méquina.

Se ha visto ahore que ninguna de las dificultades enumeradas tiene
por qué producirse si la continua de anillos para torcer se construye de
manera conforme a la invencidn.

Esta invencidén consiste en que se dispone un sistema con el cual
el acoplamiento en relacidén receptora de movimiento que existe entre la
barra de anillos y el mecanismo de vaivén puede interrumpirse, movién-
dose la barra de anillos hasta una posiﬁién en la que los anillos de cur—
sor quedan frente a las superficies auxiliares de arrollado.

-Como consecuencia de ello, es posible proceder como se indica a
continuacién, al sustituir tubos de torcer llenos por otros vacfos. En
el momento en que los tubos de torcer quedan arrollados por completo se
pone en accidn un sistema interruptor que hace gque la barra de anilios,
juntamente con los anillos de cursor, se muevan hacia abajo hasta la po-
sicidn en que quedan frente a las superficies auxiliares de arrollado.
Entonces se para toda la maquina. Como en cada punto de torcer el hilo
ya no corre desde el cursor al tubo de torcei, sino a la superficie au-

xiliar de arrollado, pueden sacarse de los husos los tubos de torcer. com-
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pletamente arrollados o llenos y sustituirse por otros vacios sin modi-
ficar la trayectoria de los hilos.

De hecho, la méquina entera sigue enfilada, y el hilo contiene
su posicidén en todos los puntos de la trayectoria de estirado. Si a con-
tinuacidén se pone en funcionamiento la méquina de nuevo, y se termina
despuds la interrupcidén del movimiento normal de vaivén de la barra de
anillos, la operacidén de estirado y la de arrollado se realizan de nue~
Vo, sin cambio alguno, en todos los puntos de la méquina.

Las mencionadas manipulaciones pueden ser efectuadas con gran ra-
pidez por personal no adiestrado, pues no es ya necesario enfilar el
hilo,

Las manipulaciones citadas se.realizan cuando la méquina no esté
en funcionamiento, de modo que pueden efectuarse con mds tranguilidad y
se excluye todo riesgo de dafio para el personal.

Como la situacidén en cada punto de torcer es absolutamente andlo-
ga, no es posible que se produzcan diferencias de longitud y colocacidn
de la cola de traspaso en el tubo de torcer.

Durante la terminacién de la interrupcién del movimiento de vai-
vén, la barra de anillos se mueve hasta pasado el punto en que es pre-
ciso poner la cola de traspaso. Con arreglo a la naturaleza del movi-
miento con que se termina, la interrupcidn del movimiento de vaivén,
la situacidén y la longitud de la cola de traspaso puede determinarse,
para todos los puntos de torcer de la misma manera. Suponiendo que es—
to necesite una determinada habilidad, de seguro que esta habilidad no
es mayor que la ya necesaria para la provizidn de una cola de traspaso,
punto por punto. Ademds, esta habilidad solamente se precisa en una
persona, que de una vez dispone las colas de traspaso en todos los tu=-

bos de torcer.

Ees asimismo de particular importancia que la cantidad de desper-

dicio de hilo recogida en las superficies auxiliares de arrollado sea
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muy pequefia en comparacidn con las cantidades que, segln se ha visto,

resultan necesarias en méquinas ya conocidas.

Esto proviene del hecho de que el hilo, en la méquina conforme a
la invencidn, permanece por entero en posicién y enfilado. Como conse-
cuencia, el desperdicio de hilo sélo se produce en las supsrficies auxi-
liares de arrollado durante el periodo que trenscurre entre la puesta
en marcha de la continua de anillos para torcer, o de la mdquina para
torcer y estirar, y el momento en el cual, durants la terminacién de
la interrupcién del movimiento de vaivén, el hilo corre desde la super-
ficie auxiliar de arrollado hasia el tubo de torcer.

En la prdctica se ha visto que esta cantidad de desperdicio de hi-
lo asciende a s6lo unos metros por punto de torsién.

Esto significa no sdlo una economfa de desperdicioc de hilo en la
maquina conforme a la invencidn sino, ademés, que las superficies auxi-
liares de arrollado se llenan menos rdpidamente gue en el caso de la
méquinés va conocidas. BEsto significa también una economfa en relacién
con las actividades del personal operario, para el cual no es necesario
ya limpiar tan a menudo las superficies auxiliares de arrollado.

En lo que antecede se estudian las ventajas de la continua de ani-
1llos para torcer conforme a la invencidn, principalmente para el caso
de suestitucidn de tubos de torcer llenos o completaments bobinados por
otros vacios.‘

Resulta evidente que la mayor parte de estas veniajas se produci~
rén del mismo modo al poner en marcha la méguine con nuevos paquetes de
hilo sin estirar. Cierto es que en ese caso el hilo se dispone y enfila
punto por punto, pero esto se hace cuando la méquina estd parada, de
modo que se mantienen todavia, como es consiguiente, las mencionadas ven—
tajas.

El sistema de interrupcidn puede constrﬁirse para acoionamiento a

mano, y su foma més sencilla es tal que la posicidén més baja de la barra
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de anillos y la posicién en la cual se disponen las colas de traspaso
son ajustadas a simple vista. Ademds, el tiempo durante el cual se deja
la barra de anillos en la posicién en la que quedan dispuestas las co-
las de traspaso se escoge al tacto cada vez que se pone en accidn el
sistema interruptoxr.

Aun cuando esta forma de ejecucidn puede conducir a obtener
buenos resultados si la persona que pone en accidén el sistema interrup-
tor estd muy adiestrada para ello, se ofrecen, no obstante, determina-
das objeciones a esta forma de ejecucidn.

El accionamiento del sistema de interrupcidn a mano,.segﬁn se
ha visto, es pesado y el alto grado de precisién con que se ha de efec-
tuar este pesado trabajo exige mucho del personal. Por otra parte, exis—
te la creciente necesidad de automatizar tan duro y repetido trabajo.

Conforme a la invencién, esto puede realizarse de una manera bastan-
te sencilla, construyendo la continua de anillos de torcer de modo que
el sistema interruptor comprende un mecanismo de mando o transmisidn de
fuerza motriz que incluye un motor, efectuando dicho mecanismo de mando
la interrupcién del movimiento normal de 1a barra de anillos con arre-—
glo a un programa. '

Este programa puede ser introducido de varias maneras en el movie
miento de la barra de anilloss por ejemplo, eléctricamente, o bien por
medio de sistemas de varillas.

Ahora bien, se ha encontrado, conforme a la invencidn, una so-
lucidén preferida gque consiste en que el movimiento interruptor tiene
lugar con arreglo a un programa derivado de la forma de un disco patréng
siendo dicha forma tal que la mesa de anillos puede ser réapidamente mo-
vida 8 la posicién en la cual los anillos de cursor quedan frente a las
superficies auxiliares de arrollado, que la mesa de anillos puede levane
tarse con menos rapidez hasta la trayectoria normal de vaivén, con una

breve interrupcién justamente debajo de dicha trayectoria de valvén,
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y que se disponen unos mecanismos de corte para detener automdticamente
el sistema interruptor en las posiciones extremas del disco patrén.

La construccién del sistema interruptor puede variar segin el
tipo de torcedoras de arillos ya conocido, y lo mismo sucede con el
método de cooperacidén de este sistema con la barra de anillos. En una
torcedora de anillos en la cual el acoplamiento entre la barra de ani-
1los y el mecanismo de vaivén comprende una cadena de arrastre como ele-
mento de transmisién de fuerza motriz, una forma preferida de ejecucién
conforme al invento se caracteriza por el hecho de estar el sistema in~
terruptor dispuesto de modo que durante el movimiento de interrupcién
resultante de este sistema, la cadena de arrasire queda floja o sin ten-
sidn.

Bn el caso de otro tipo ya conocido de continua de anillos para
torcer, en el cual el mecanismo de vaivén de la barra de anillos compren—
de un disco patrdén que transmite su movimlento por medio de un hrazo
de giro a la barra de anillos, se ha visto que la invencidén puede poner

de manifiesto todas sus ventajas de una manera muy sencilla y eficaz

81 el disco patrdén del sistema interruptor se adapta para cooperar con

el mismo brazo de giro, siendo las desviaciones mds grandes y mds peque=-
flas que el brazo de giro pueda derivar del sistema interruptor mayores o
menores, respectivamente, gque las que puedan derivarse del mecanismo de
vaivéne.

Incluso cuando este Gltimo tipo ya conocido de continua de anillos
para torcer comprenda también una cadena de arrastre como elemento de
transmisién de fuerza motriz, ha de preferirse esta Gltima construccidn.

De hecho, se llega de csta manera a gue la cadena quede siempre
tensa, lo cusl afecta favorablemente a la precisidén o exactitud del movi~
miento de vaivén de la barra de snillos. Bsto viene reforzado por el he=
cho de que una cadena que mse pone repetidamente tensa y luego floja pro-

duce principalmente un movimiento libre variable cuando se tensa, obte=—
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niéndose dicho movimiento libre, de la cadena, a tirones. Esto produce
en la miquina unas sacudidas que, & su vez, dan lugar a que los paque-
tes se formen irregularmente.

Estas irregularidades se evitan utilizando la construccidn antes
mencionada, éonforme a la invencidne.

Como ventaja adicional de esta construccidén sobre la descrita
con anterioridad, se puede mencionar la de que la ﬁéquina en su totali~
dad resulta mds compacta.

Esto proviene del hecho de que el mecanismo entero del sistema
interruptor puede disponerse ahora cerca de logs mecanismos de transmi=
5i6n y de vaivén de la méquina.

Ademds, esta invencidn se refiere a una continua de snillos pa-
ra torcer, conforme a una de las formas de ejecucidn del invento an-
tes descrita, en la cual, ademds, el acoplamiento de cada anillo de
cursor a la barra de anillos comprende un sistema desmontable de re~
tencidn y de guia en el cual la retencidn, una vez cerrada, acopla
de modo fijo el anillo de cursor a la barra de anillos y estando
abierta hace gue el anillo de cursor pueda desplazarse en ssntido
vertical con respecto a la barra de anillos de manera que este ani-
1lo puede ponerse, con independencia del movimiento de vaivén de la
baréa de anillos, en una posicidn situada frente a las superficies au-
xiliares de arrollados

Durante el funcionamiento normal de la méquina no seri necesa-
rio utilizar estos sistemas desmontables de retencidn y de guias
ahora bien, en el caso de wna ruptura de hilos en uno o mds puntos
de la mdquina, se ha visto que estos sistemas resultan particularmen—
te Gitiles. Serd posible entonces enfilar el hilo en estos puntos sin ne~
cesidad de parar el resto de la miquina.

A este fin, el anillo de cursor, en el punto €N cuestién, es mo-

vido hasta la posicidn en que queda frente a la superficie auxiliar de
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arrollado. A continuacidn, el hilo se enfila estando el anillo de cur-
sor en esta posicidn, y es dispuesto luego sobre la méquina, despuds de
lo cual el anillo de cursor se retiene finélmente a la barra de anillos,
Después de completamente lleno o arrollado el tubo de torcer, se tiene
la posibilidad de atar de nuevo el hilo del punto de rupiura al exte=-
rior del paguete.

Ils de notar que, ciertamente, son ya conocidos sistemas desmonta-
bles de retencidn y sufa para la retencidén y guia punto por punto de ani-
1llos de cursor a, o con respecto a, la barra de anillos.

En combinacidén con el sistema de interrupcidn del vaivén de la ba-
rra de anillos, no obstante, eztos sistemas ya conocidos resultan nuevos
en su género, ¥ en relacidn con ello sirven para otros fines.

Al objeto de aclarar e ilustrar la invencidn, se describen acto
seguido dos formas de ejecucidn de la torcedora de anillos conforme &
la invencidn, con referencia a los dibujos gue se acompafian y en los
cualest

-~ la figura 1 es una vista esquemdtica de una torcedora de ani-
llos conforme a la invencién, con un sistema interruptor accionado a ma-
nog

la figura 2 es una vista segin II-II en la figura 1, de un de~
tallé de la misma torcedora de anillos, la cual, en cambio, ha sido
provista ahora de un sistema interruptor movido por motors y

- la figura 3 es una vista lateral del mismo detalle, segin III~-
I1I1.

in la figura 1, el nimero 1 denota una barra de anillos de una tor=-
cedora de anillos que se representa esqueméticamente, y con una inter—
seccidn segin las lineas de trazo y punto.

Esta torcedora de anillos constituye la parte de arrollado de una
méquina de estirar y torcer que es de tipo ya conocido, y de la cual

no se representa la parte de estirar.
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A 1z barra de anillos y a todo lo largo de ésta van acoplados
unos anillos 2 de cursor. Estos acoplamientos consisten en unos gis—
temas de retencidén y guia, de tipo ya conocido, que se indican esque-
miticamente y de log cuales la retencidn viene designada por el nime~
ro de referencia 3, y el sistema de gufa por el numero 4. Los anillos
de cursor 2 se representan en posicidén de retencidén, en la cual pueden
seguir el movimiento de vaivén de la barra de anillos 1. & travds de
los anillos 2 sobresalen unos husos de torqer que, lo mismo que los tu-
bos de torcer dispuestos sobre ellos, las superficies auxiliares de arro=-
1lado y los mandos de accionamiento de huso, no se representasn, ror ser
de tipo conocido en general.

Los anillos de cursor 2 pueden, mediante las retenciones 3,
ser desacoplados de la barra de anillo 1, y empujados luego hacia aba-
jo a lo largo del sistema de guia 4 hasta una posicidén en que quedan
frente a las superficles auxiliares de arrollado siﬁuadas bajo los tu=
bos de torcer que hay en los husos de torsidn. |

~ La barre 1 de anillos se conecta por medioc de tuercas 6 a las
varillas de impulsidn 5, de las cuales solamente se representan dos‘
aun cuando hay varias dispuéstas en la interseccidn. Estas varillas
de impulsidn 5 quedan verticalmente sobre unos rodillos 7 montados
enlbloques 8. Los blogues & comstituyen parte de las palancas 9 que
giran alrededor de los ejes de pivotamlento 10,

Al otro lado del pivote 10, los brazos 1l se extienden forman—
do dngulo con las paleances 9, y formendo parte de éstas.

Estos brazos 1l van acoplaaos entre sf{ por las varillas 12,
¥y de ellos tiran hacla la derecha unos sistemas de resorte 13.

Bajo la influencia de los sistemas de resorte 13, la barra de
anillos 1 y los anillos 2 se verian siempre arrastrados hasta la po-
sicién mds alta.

El vaivén de los anillos 2 a lo largo de los husos de torcer

- 11 -
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ge obtiene por el hecho de que a la cabeza 14, de forma semejente a
un cuadrante circular, del brazo 11 situado mds a la izquierda, va
fija una cadena 15 que, por medio de un mecanismo de vaivén, es arras-
trada periddicamente hacia la izguierda. A este propésito, la cadena
15 se lleva por alrededor de un rodillo de gufa 16, y dicha cadena

se fija por su otro extremo a un cuadrante circular que a su vez forma
parte de un brazo de pivote 17 montado a rotacidén alrededor de un pi~
vote 18,

Finalmente, el brazo de pivote 17 va adaﬁtado ﬁara sar pivota-
do hacia arriba y hacia abajo alrededor del pivote 18 por medio de un
disco de leva giratorio.

Hasta aquf la méquina es de tipo ya conocido.

En la nueva forma de ejecucién se fija un tope 19 al brézo 11
situado mds a la derecha.

Frente al extremo del tope 19 se dispone la placea amortiguado-
ra 20 al exiremo de un gato de tornillo 21 que gira en la placa frontal
posterior 22 de la miquina. El gato de tornillo 21 estd provisto por
su otro extremo de una cabeza cuadrada 23 sobre la cual puede ajustar—
se una llave.

Haciendo girar el gato de tormillo 21 a derechas (sentido de las
agujas de un reloj), la placa amortiguadora 20 y el tope 19 se ponen
en contacto mutuo, y continuando la rotacidn se aparta el tope por
impulsién. Como consecuencia, las palancas 9 giran contra la accién
de los resortes 13, y la barra de anillos 1 desciende.

Al propio tiempo la cadéna 15 se pone floja, de modo que el mo-
vimiento que tiene su origen en el brazo de pivote o de giro 17 no pue-
de transmitirse a la barra de anillos 1.

Para sustitulr los tubos de torcer completamente bobinados por
otros vacios se procede del modo siguiente:

Por medio del gato de tornillo 21 se baja répidamente la barra
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de anillos 1 a la posicidn en la oual los anillos 2 quedan frente a

las superficies auxiliares de arrollado. Inmediatamente después se pa=-
ra toda la miquina. Entonces se sustituyen los tubos de torcer comple-
tamente bobinados vor otros vacios, y se pone en marcha de nuevo la mé-
quina. Después se hace girar rédpidamente el gato 21 hacia atrds hasta
una posicidn situada inmediatamente debajo de la trayectoria de vaivén
de la barra de anillos. Dejando el gato durante breves momentos eg esta
posicidn, sec colocen las colas de traspaso en los tubos de torcer, por
bajo de las trayectorias de vaivén. Finalmente, se hage girar el ga=-

to completamente hacia atrds hasta una posicién en la cual la placa
amortiguadora 20 y el tope 19 quedan enteramente libres uno. de otra,

y asi permanecen.

Las figuras 2 y 3 representan detalles de otra forma de ejecu-—
¢ién de la maquina conforme al invento, con la cual es posible po~
ner en prictica, automdticamente en su mayor parte, los métodos mas
arriba descritos. Con la excepcidén de las partes 19, 20, 21 y 23,
las antes mencionadas y descritas van también en esta forma de gje-
cucién. En la figura 2, el brazo de pivote 17 se representa visto des-
de el lado izquierdo segin II~II de la figura l. La figura 3 es una
vista segin IIT~IIT de la figura 2.

Los rodillos 24 y 25 van montados en cojinetes. Durante el
funcionamiento normal, el disco pafrén 26 coopera con el rodillo 25,
glrando dicho disco patrdén movido a través del drbol 27 por la trans—
misidén principal de la mdquina.

Juntamente con otros mecanismos no representados en las figuras,
el disco patrén 26 forma parte del mecanismo entero de vaivén, que
es capaz de realizar el deseado programa de movimiento de vaivén.

El disco patrdn 28 estéd adaptado para cooperar con el rodillo
24. Bste disco patrdn puede girar movido por el electromotor 33 &

través del 4rbol 29, la caja 30 de engranaje por tornillo sin fin 30
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v el &rbol intermedio 31 con el acoplamiento 32.

La forma del disco patrén 28 es tal que durante el funciona=-
miento normal este disco, apuntando con su radio mds pequerio haocla
el rodillo 24, es incapaz de tocar al rodillo, y puede llevar el bra=-
zo de pivote 17 a un punto enteramento fuera de alcance del vaivén
normal, cuando apunta con su radio mds grande al rodillc 24.

Al disco patrén van fijadas dos levas 34, de las cuales sblo
se represents una en la figura.

Betas levas 34 estén adaptadas pars entrar en contacto con un
interruptor de desconexién (no representado), cuando el disco patrdn
adopta una de las dog posiciones extremas. Este interruptor de desco-
nexidén corta ¢l suministro de corriente al motor 33 de modo que este
altimo se para.

La forma del disco patrén 28 es tal que permite a este Gltimo
mover el brazo de pivote desde su posicidén mds alta rdpidamente hacia
abajo y lentamente hacla arriba,

Como consecuencia de esto, el movimiento del brazo de pivote 17 .
haoia abajo es 1,75 veces mis rdpido que el movimiento ascendente.

La parte del disco patrdén que da al brago de pivote 17 su movi-
miento ascendente comprende una porcién concéntrica con el 4rbol 29
¥y que se extiende en 189 de la circunferencia del disco patrén 28,
comenzando 122 después de pasar por el punto mds bajo.

B punto mds bajo del brazo de pivote es mantenido durante un de-
terminado periodo por una parte del disco patrén que es asimismo con-
céntrica ocon el &rbol 29. Esta parte concéntrica del disco patrdn se ex—
tiende en 1892,

Para poder sustituir tubos de torcer completamente bobinados
por otros vacios, en la torcedora de anillos conforme a esta invencidn,
se procede del modo éiguiente:

E1l motor 33 que pone en rotacién el disco patrdén es puesto en

- 14 -
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Bste disco 28 se hallaba primero en la posicidén en que su radio mis

pequefio apuntaba al brazo de pivote 17 y gira ahora aproximadamente

en un tercio de revolucién, siendo el brazo de pivote 17 empujado has-
ta su posicidén mds baja. En esta posiocién del disco patrén, una de las
levas 34 tropieza contra el interruptor de corte, de modo que el motor
33 y el disco patrén 28 se paran.

En esta posicién del brazo de pivote, el hilo se lleva desde
los anillos de cursor 2 hasta las superfiocies auxiliares de arrolla=
do.

A continuacidn se pararla totalidad de la continua de anillos
para torcer, lo que hace posible la sustitucién de los tubos de torcer
completamente 1lenos por otros vac{os, permaneciendo enfilados todos
los hilos en la magquina.

Cuando la mdguina se vuelve a poner en funcionamiento, el hilo
comienza a arrollarse de nuevo en las superficies auxiliares de arrolla=
do.

Tan pronto como esto suceds, el motor 33 se pone otra vez en
marcha por medio del interruptor sccionsdo a mano, de modo gque el dise
co patrén 28 comienza a glrar de nuevo. En primer lugar, esta rotacidn
oriéina una ligera subida de la barra de anillos 1 que, al asoender,
lleva a los enillos de cursor hasta una posicidén situada frente a los
tubos de torcer, por debajo de las trayectorias de vaivén. La barra de
anillos 1 permenece durants breves momentos en esta posicidn, hasta que
se coloca una cola de traspaso suficiente, y a continuacidn vuelve a
subir gradualmente.

Esta subida de la barra de anillos continda hasta que el rodi-
1lo 25 del brazo de pivote 17 toma contacto con el disco patrén 26.

A continuacidn, la barra de anillos sigue el vaivén normal,

mientras el disco patrén 28 continba girando hasta su posicidn ini~
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mo.

En esta posicibén, la segunda leva 34 tropieza contra el inte-
rruptor de desconexidn, como consecuencia de lo cual el motor 33 se
para.

Bsta solicitud que corrssponde a la presentada en Holanda, con
fecha 17 de Abril de 1.959, bajo el Nimero 238.259, se acoge a los be-
neficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus~

trial.

NOTA

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan para que
sean objeto de estu Patente de Invencidén en Espafia, por VZINTE afios,
son los sigulentes:

1¢.~ Una miquina torcedora de anillos en la cual los anillos
de cursor alineados van acoplados a una barra o mesa comin de anillos,
acoplada a su vez en relacidn receptora de movimiento con un mecanismo
de vaivén, y en la cual se dispone una superficie auxiliar de arrolla-
do entre el mando de transmisidén de movimiento y el portatubos de cada
huso de torcer; caracterizada por estar provista de un sistema con el
cual el acoplamiento en relacidn receptora de movimiento que existe en-
tre la barra de anillos y el mecanismo de veivén puede interrumpirse,
moviéndose la barra de anillos hasta una posicidn en la que los anillos
de cursor quedan frente a las superficies auxiliares de arrollado.

22,~ Una miquina torcedora de anillos, conforme a la reivindica-
¢idn 1, caracterizada por el hecho de que el sistema interruptor com-

prende un mecanismo de transmisibén de fuerza motriz que incluye un mo-

- 16 =
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tor, efectuando dicho mecanismo de transmisidn de fuerza motriz la
interrupcidn del movimiento normal de la barra de anillos con arre=—
glo a un programa.

39,~ Una maguina torcedora de anillos, conforme a la reivindi-
cacidn 2, caracterizada por el hecho de que el programa Se deriva de
la forma de un disco patrén; siendo dicha forma tal que la mesa de
anillos puede ser rdpidamente movida a la posicidén en la cual los ani-
llog de cursor quedan frente a las superficies auxiliares de arrolla-
do, que la mesa de anillos puede levantarse con menos rapidez hasta
la trayectoria normal de vaivén, con una breve interrupcidén justamen-
te debajo de dicha trayectoria de vaivén, y que se disponen unos meca-
nismos de corte para detener automdticamente el sistema interruptor
en las posiciones extremas del disco patrdnm.

49 ,~ Una mdquina torcedora de anillos, en la cual el acoplamien=-
to entre la barra de anillos y el mecanismo de vaivén comprende como
elemento de acoplamiento de impulsidn una cadena de arrastre, conforme
a cualquiera de las reivindicaciones 1, 2 6 3, caracterizada por el
hecho de que el sistema interruptor esta dispuesto de modo que durante
el movimiento de interrupcidn resultante de este sistema, la cadena de
arrastre queda floja o sin tensidn.

5¢,~ Una maquina torcedora de anillos, en la cual el mecanismo
de vaivén de la barra de anillos comprende un disco patrén giratorio
que transmite su movimiento por medio de un brazo de pivote a la barra
de anillos, cbnforme a cualquiera de las reivindicaciones 1, 2 o 3,
caracterizada por el hecho de que el disco patrdn del sistema interrup—
tor estd adaptado para cooperar con el mismo brazo de pivote, siendo
la desviaciones mds grandes y mis pequefias que el brazo de pivote pue-
de derivar del sistema interruptor mayores o menores, respectivamente,
gque las que pueden derivarse del mecanismo de vaivéne.

69,~ Una mdquina torcedora de anilles, conforme & cualquiera de
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las reivindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que
el acoplamiento de cada anillo de cursor & la barra de anillos compren—
de un sistema desmontable de retencién y gufa, en el cual la retencidn,
cuando estéd. cerrada, acopla de modo fijo el anillo de cursor a la
barra de anillos, y estando avierta hace que el anillo de cursor pue-
da desplazarse en sentido vertical con respecto a la barra de anillos
de manera que este anillo puede ponerse, con independencia del movie-
miento de vaivén de la barra de anillos, en una posicidn situada fren=-
te a las superficies auxiliares de arrollado. |

7%+~ Una maguina torcedora de anillos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, representa=-
do en el dibujo que se acompafia y con los fines que se han espacificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas, escritas a miquina por
una sola cara. o

Madrid, g0 rh
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