MEMORIA DESCRIPTIVA
' Dl UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AKOS EN ESPANA A FAVOR IE
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sobre:
-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LADRILLOS REFRACTARIOS REVESTIDOS
DE CHAPA,
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En las partes de la mamposteria sometidas a mayores es—i;;
fuerzos, de hornos industriales, por ejemplo hornos/ﬁartins-‘?x
Siemens, se emplean ladrillos revestidos de chapa, en parti- N
cular ladrillos de magnetita con o sin adicién de mineral de
cromo. La envoltura de chapa que normalmente rodea cada la-
drillo a modo de chapa en forma de U por tres caras latera-
les contiguas, o0 sea por una superficie de asiento del ladri-
1lo y por las dos caras laterales longitudinales a continua- -
cién de aquella, ha venido a ocupar el lugar en la estructu- :
ra de la mamposterfa delante de la chapa de refuerzo emplea-
da entre los ladrillos superpuestos y adyacentes. La envoltu-;:
ra de chapa confiere & los ladrillos una resistencia mecéni- -
ca hasta el momento de su colocacién en la mamposteria.

Parg este revéstimiento de los ladrillos, se mete el
ladrillo cocido o aglomerado en frfo en una de estas chapas
dobladas en forma de U, o bien se combinan la chapa y la ma-
sa del ladrillo en un mismo proceso de prensado.

Se ha comprobado que las partes de esta camisa de cha-
pa dobladas en forma de chapas para paredes laterales, estan
sonetidas a tensiones por su arista de flexién, de tal modo
que aquellas tienen la tendencia a desviarse de la vertical
hacia afuera por su extremo libre superior. For lo mismo,
los ladrillos colocados en una de estas chapas dobdadas en
forma de U no estan ya sujetos en su parte superior. Cuando
se emplea el procedimiento de compresifén de la masa, las cha-f?v
pas laterales se sueltan de la masa del ladrillo por su bor- v
de superior. Junto a esta sujecién flgja como consecuencia
de dicha tensién en la arista de flexifn, del ladrillo en la
envoltura de chapa, el citado desprendimiento de las chapas
de las paredes laterales repercuten en forma desfavorable
en la estrecha unidén pretendida bajo la accién de la tempe-
ratura de trabajo y producida por la oxidacidn del métal, en-ik
tre la envoltura de chapa y los ladrillos. .
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La digtribucidén, sugerida ya en el procedimiento de coi 
presidn, del revestimiento de chapa en forma de U en chapas k 
individuales, o sea en una chapa de fondo y en sendas cha- ;
pas de pared lateral, suprime desde luego la desfavorable
tensién por flexién de las chapas laterales, existentes en
las envolturas de chapa unificadae, pero junto a varias Ope;f
raciones para le colocacibn de estas plezas individuales en:;
el molde de prensado, requiere unos dispositivos especiales;a
de retencién para las partes que se colocan sueltas, por :
ejemplo un forro magnético de sujecidén. Por otra parte, por:i
el lugar de contacto de la parte del fondo con las partes B
de pared lateral, los ladrillos ya prensados presentan es—
pecialmente en el caso de placas deéplazadas reciprocamen~
te en unaz pequefia medida por la fuerza de compresibn, unas
aristas de chapa agudas y quebradizas, que dificultan cone
sidersblemente la manipulacién de estos ladrillos de un pe- %'
80 dé por s{ bastante grande. :

Bin abandonar la chapa curvada en forma de U, ya
acreditada para los ladrillos revestidos los inconvenientes f 
antes apuntados se evitan segln el invento por el hecho de .
que la parte (fe fondo) central de dicha chapa esté unida
con las dos chapas de pared lateral por medio de nervios
distribuidos a todo lo largo de la chapa o del ladrillog ‘
entre los cuales existen ranuras situadas en sentido.longi- ;
tudinal della chapa. Los nervios respectivos solo pueden te—f{
ner, medido en direccidn longitudinal de la chapa, una pe- :
quefia longitud, por ejemplo de 3 a 7 mm., y estar reparti-
dos a lo largo de la chapa o del ladrillo, con una separa-
cibfn lo méds grande posible entre sf. La anchurg de la ranu- ?
ra puede oscilar entre 5 a 15 ﬁm., Yy eventualmente m4s to- 1%

davia. Esta unién por medio de nervios de la parte del fondofr

de la chapa con las partes de pared lateral se puede hacer

por estampado de ranuras partiendo de una plancha {ntegra, y;}
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curvando seguldamente sus paredes laterales, o bien soldando

nervios en las chapas de fondo iﬁdividuales ¥ en las chepas
de parediaterall.

Con esta unidn interrumpida de la chapa de fondo con las

5 o chapas de pared laterales se tienen aseguradas les ventajas pro-;:

pias de la envoltura de chapa doblada en forma de U como éi ge
tratese de una pleze unitaris, en tanto que las chapas curva-
das de pared lateral se mantienen en la posicién deseada sin
ninguna tensién en las aristas de flexidén. Los estrechos ner-

10 = vios de unidn distribuidos a lo largo de la chapa o del ladri-
1llo permiten doblar ficilmente a maeno les partes de la pared
lateral en una chapa existente a modo de plancha. De este modo
para el revegtimiento de chapa sugeride por'el invento, estan
de mis las méquinas dobladoras que se necesitaban hasta ahora

15¢= para ias chapas integras.

Ia arista de flexién es normalmente el centro del nervio. i_
Si se coloca la arista de flexidn en uno u otro extremo de los .
nervios, se puede emplear ahora, sobre todo en el caso de ele-
gir renures anchas, lg misme chape para ladrillos de distintas

20 , = anchura entre si.

Para la colocacién de ladrillos calecinados o aglomerados
eﬁ frfo en una chapa de esta clase, la arista exterior de las
chapes de la pared lateral puede ir provista de sahientes adi-
ecionales en forma de nervio, distribuidos a lo largo de la cha—lf

25 o pa o del ladrillo, los cuales se doblan o vuelven hacia la su- .
perficie del ladrillo después de haber colocado los ledrillos
calcinados o aglomerados en frfo. Antes de doblar estos nervios .-
gse puede recubrir el ladrillo con una hoja de chapa. |

Con las chapas de pared lateral que sin producir tenaionea‘i5
30,= en las aristas de flexién permenecen en la posicién doblada,
el ladrillo introducido queda fijamente sujeto en la envoltura

de chapa. Esta sujecidn se ve reforzada por los nervios utiliza%f

bles adicionales, y plegados, situadog por le arista exterior;j
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de las chapas de pared lateral, Dichos hervios ésnstifuyen el
mismo tiempo un susten sencillo y seguro para la cubierta de
chapa de la cuarta cara del ladrillo.

Bl apoyo del nervio resgultante del plegado seneillo

del mismo sobre dicha cubierta de chapa, y que es aumentado

todavia por el empleo adicional de una unién de la chapa ¥y del -

nervio por soldadura por puntos, se puede evitar mediante ce-
vidades previgtas en el recubrimiento de chapa, en las que se
introducen los nexrvios doblados. Los nervios y el recubrimien~
to de chapa se sueldan entonces por sus lugares de conxactoa
En lugar del recubrimiento de chapa aplicado sobre
la superficie del ladrillo, también‘una de las dos chapas de
la pared lateral puede estar provista, haciendo uso de la uniénf:,
por nervios, de una chapa que corresponda a la superficie del ‘
ladtrillo, la cual se dobla sobre la superficie del ladrillo
después de la introduccibén de este Gltimo en la chapa dobleda |
en forme de U, Ia chapa que recubre toda la superficie del la~ i*.
drillo puede también ir subordinada, partida por la mitad, a )
cada una de'las dos chapas de pared lateral, haciendo uso de
la unién por nervio.

En las chapas de pared lateral, cuya altura es me-

-nor que la del ladrillo, los hervios previstos en la arista

exbterior de dichas chapas de pared lateral penetran, al doblar-;
se, sobre todo cuando se trata de ladrillo aglomerados en frio ;1
por su arista de flexidn en las aristas del ladrillo, y mer-
ced al consgiguiente engrane de la chapa con el ladrillo, au-~
menta le cohesibn fijs del ladrillo y la envoltura de chapa.

'‘Con la nueve chapa se simplifica sensiblemente la
marcha del trabajo en lo que se refiere a los ladrillos reves=— j
tidos, & fazbricar segfin el procedimiento de compresidén de la
masa. La chapa envolvente gue existe en foma de plancha 56 cum:iw

va a mano en forma de U con caras latersles casi perpendi-
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culares, y se introduce en la matriz. Al cohtrario que en

las chapas completas, corrientemente de gran tamafio, con-

formadas hasta ahora mecénicamente en forma de U, con las

chapas conformadas segﬁh el invento se simplifica conside~
rablemente el stock en la prensa. También queda»suprimido

el prensado mecinico, corriente hasta shora, de las chapas. %d
Aqui tembién se puede veriar & voluntad la anchura de la 4
chapa de fondo mediante la disposicién de la arists de fle- o
xién en el centro del nervio o hacia uno de los extremos
del mismo., Pricticamente no es necesario ningun curvado
exacto previo de la forma en U en las chapas concebidas se- g
gun el invento. Debido a la escase resistencia a la flexién B
por los nervios estrechos, la envoltura de chapa queda es-
tirgada totalmente dentro de la metriz gl mismo tiempo que

se comprime la masa del ladrillo,

La masa de moldeo queda comprimida a través de las
ranurasllonéitudinales situgdas entre los nervios de unién
de la chapa de fondo y de las chapas de pared lateral, re-~
sultando de ah{ una arista aguda del ladrillo gque ocupa la
matriz, en la cual arista se incrustan ahora los nervios
ligeramente redondeados en la arista de flexién, constitu- .
yendo de paso una ensambladura con Ba masa del ladrillo. .

El sencillo redondeado que resulta pricticamente
de las aristas de friccidén de los nervies y el espacio li- é
bre marginal del molde de chapa a lo largo de la ranura, B
permiten también una sencilla introduccién del molde de
chapa con la forma de chapa llena conocida hgsta ahora en
comparacidén con la inclinacién mis empinada de las paredes
laterales del molde. '

Las ranuras distribuidas a lo largo de la arista in-

ferior de la chapa permiten durante el proceso de prensado,
que salga el aire contenido en la masa de moldeo., Esto es -

una ventaja singular, especilslmente para las partes angula-;f;
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res inferiores de los ladrillos a moldear, por lo que con
la chapa sugerida por el invento se obtienen ladrillos de
una seccién transversal totalmente homogénes. En los ladri- ;
llos de gran anchurs, se pueden prever todavia en el centro }
de la chspa algunos orificios de ventilacién adicionales
distribuidos a lo largo de la misma. “ales orificios se pue--
den confeccionar; por ejemplo , por cortes triangulares con ;
lengilietas dobladas solo ligeramente. Con semejantes orifi- ”
cios se evitan fracasos con la mass de moldeo. |

Las partes de pared lateral de la nueva chapa que
sin tensiones en la arista de flexién permanecen en su po-
sicién curvada, y la ensambladura de la chapa y masa de
moldeo formade por lz incrustacién de los nervios en la ca—%:
ja inferior del ladrillo, permiten ademis reducir sensible~ :
mente el nlmero y tamafio de los cuerpos de retencién pre- 3
vistos en lus caras inferiores de las chapas de superficie
completa utilizadas hasta shora, en forma de lengiietas o
esplgas curvadas. En la chapa sugerida por el invento se
puede, eventualmente, desistir por completo de semejantes
cuerpos de retencibn.

En el molde de chapa completo usado hasta shora, la
chapa de fondo adolecia también de tensiones, la cual te-
nia entonces la tendencia a abombarse hacia abajo después
del prensado del ladrille revestido., Los cuerpos de reten-
cién situados en la chapa de fondo tenfenls misibn de con-
trarrestar este abombamiento y, por consiguiente, el que
la chapa de fondo se separase del molde del ladrillo. En
la chapa sugerida por'el invento, curvada también ep forma
de U sin tensién en su chapa de fondo, y teniendo en cuen- i 

ta de paso la almohadilla de aire suprimida, perc existen~- Lf
te en la parte inferior del ladrillo cuando se trata de cha¢ﬂ

pa Integra, se pueden suprimir shora los cuerpos de reten-

cién previstos hasta ghora en la chapa de fondo.
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Para las partes de la pared lateral son suficientes L
unos pocos cuerpos de retencién, por ejemplo estampados en
forma de tridngulo, y doblados hacia el lado interior del
molde de chapa. 7

El doblado de las chapas laterales a mano permite su- i;
ministrar, y almacenar, las chapas en forma de plancha con .
ranuras estampadas por la arista de flexién. I.a consiguien- F
te simplificacién del transporte mediante el apilamiento de 2 
estas planchas, y el almacenamiento de chapas en el lugar :
de empleo, no se ven dificultados por los brganos de reten-éé.
cibn curvados hacia adentro, de poca sltura, utilizando to- ?
davia eventualemnte. E1 volumen de transporte de las nue- .
vas chapas se reduce en unos dos tercios, y mds todavia en
comparacién con las chapas usuales, suministradas en forma
de U,

El revestimiento de chapa, sugerido por el invento es
aplicable ventajossmente del mismo modo que para 105 ladri-
llos corrientemente revestidos de magnesita y de cromo-mag—{f-
nesite, también a todos los demés ladrilloe revestidos, ta-;f
les como ladrillos 4cidos o ladrillos de silice. La confi- :
guracién de la chapa envolvente libre de tensiones en las
aristas de flexifn sugeridas por el invento, sirve también
para los revestimisntos de chapa que rodean soclo angular-
mente el ladrillo, sobre todo en el procedimiento de compreéh
8ibén de la masa, por ejemplo, solo por dos aristas del la-
drillo opuestas, diagonales entre s{, de preferencia, por
las aristas longitudinales del ladrillo.

El dibujo adjunto representa un ejemplo de ejecu-
cién de la sugerencia hecha con arreglo al invento, En
aquél muestran:

Fig. 12., la envolvente de chapa en forma de planche -
Fig. 24., la envolvente de chapa, doblada en forma “
de U,
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La parte (de fondo) central de la envoltura de chapa

estd sefialada con (1), ¥y sus partds de pared lateral, con
(2), La unién de la parte de fondo (1) y de las chapas de
pared laterales (2) estd formade por los nervios (3) dis~
tribuidos a lo largo de la chapa o del ladrillo a revestir
entre los cuales, en sentido longitudinal de la chapa, es-
tan situadas las ran;ras (4). |

E1l ndmero y longitud de los nervios (3) asi como la
longitud y archura de lasranuras (4) se pueden elegir de
acuerdo con la finalidad prevista. Con la disposicibn de

sendos nervies por los extremos del revestimiento de chapa

- 8e evitan los éngulos agudos y quebradizos de esta dltima.

Las ranuras (4), segdn se reproduce en el ejemplo de ejecu-
¢ibn, pueden tener esquinas en dngulo fecto. En idéntics
forma para el invento, estos édngulos pueden ser fambién re-
dondeados.

Ls arista de flexidn sefialada con la linea (5) para
las chapas laterales, quedard normalmente en el centro de
los nervios (3). fero para variasr a eleccién la anchura de
la chapa de fondoj dicha srista puede ser desplazada aéimis—if
mo hacis uno u otro extremo de los nervios (3). En caso da- ‘
do se elegiréd para ello una mayor anchura de las ranuras
%, |

Para la sujecibn de los ladrillos celoinados o aglo-
merados en frio, a introducir en el molde de chapa curvado
en forma de U, se han previsto todavia por las aristas exter% 
riores de las chapas (2) de la pared laterasl unos pe¥vies
(6), 1os cuales, después de colocar el ladrillo, se doblan

en'direcci6p hacia el mismo, eventualmente después de colo-

- car ung chapa recubridora sobre la superficie del ladrillo.

En los ladrillos revestidos, fabricados por el procedimien-
to de compresidén de la masa, sobran estos nervios (6).

Unicamente las chapas de pared lateral (2) estan fiota~_
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;i;s to&a a %revisoramente en la chapa sugerida por el in-
vento, de unos 6rganos de retencibén (7), los cuales pueden
ser concebidos,'por ejemplo, como triingulos estempados y
doblados de pequeiia alturae.

5. NOTA

En resumen, la presente solicitud recaerj sobre las

siguientes reivindicaciones. »
12 .- Procedimiento de fabricacién de ladrillos re= -

fractarios revestidos de chapa; caracterizado porque le pax?5
10.— te de fondo central de la chapa estd unida con cada una de i
las dos chapas de pared lateral por medio de nervios repar- -
tidos a lo largo de la chapa o del ladrillo, entre los cuad
les van situedes unas remures dispuestes en el sentido lon-
gitudinal de la chapa, |
15.-  28,- Procedimiento, segdn la reivindicacién 1s.,
caracterizado porque la arista exterior de las chapas de
pared lateral estd provista de nervios repartidos a lo 1ar~;
g0 de la chapa. | \
38 ,- Procedimiento,_segdn les reivindicaciones 182
26._ .y 28,, caracterizado porque una de las dos chapas de pared ;
latersl estd unida, mediente el empleo de le unidn de mer- :
vios, con una chapa cubridora correspondiente & la super= .
ficie del ladrillo,
48 ,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 18
05, & 38., caracterizado porque las dos chapas de pared late- :
rel estdn unidas, mediante el empleo de la unién de ner- -
vios, cada una, con una chepe cubridora correspondiente a
la mitad de la superficie del ladrillo.
58 ,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION LE LADRILLOS REw-
30.- FRACTARIOS REVESTIDOS DE CHAPA. '
Segn se describe en la presente memoria que consta

de diez hojas escritas a méquina por una sole cara y dibu- .

jOSo .
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